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UNSERE KOMPETENZFELDER -
FUNF BEREICHE, EINE QUALITAT

Wir nehmen thre Anspruche ernst. ,Made by Klauke® heiBt fur luns,
dass alle Produkte mit hochster Qualitat gefertigt werden.

Sanitarbereich - Auch in Zukunft besser

Klauke und Greenlee sind Ihr starkes Team — inno-
vativ, sicher und wirtschaftlich. Gemeinsam bilden
sie eine Verbindung, die sich bei professionellen
Anbietern weltweit fur die Energieversorgung, in der
Industrie und beim Schaltanlagenbau etabliert hat.

Wir sind marktfihrend: Unsere akkuhydraulischen
Werkzeuge fur die Sanitar, Heizungs- und Klima-
technik liegen im Bereich der Pressverbindungen
ganz vorne. Doch das reicht uns nicht: Im Bereich
Customized Tools entwickeln unsere Werkzeug-
Experten gemeinsam mit unseren Kunden immer
neue Prototypen, egal ob im Schneid-, Press- oder
Stanzsegment. Wir begleiten Sie Uber den Ent-
wicklungsprozess hinaus bis zum fertigen Serien-
produkt und dem After Sales Service. Wir sind an
Ihrer Seite.



Automotive Connector Solutions - Know-how fiir auBergewéhnliche L6sungen

In die Entwicklung und Fertigung unserer Produkte
fUr die Automobilbranche flieBt jahrzehntelange
Erfahrung. Vom Standard bis zu Sonder- und
Spezialkabelschuhen — unsere Losungen werden in
jeglichen Bordnetzbereichen eingesetzt.

Assembly solutions - Qualitat der besonderen Art

Wir sind ganz fur unsere Kunden da. Klauke bietet
hochflexible Lésungen fur Ihre spezifischen Anforde-
rungen oder fur Kleinserien im Bereich industrieller
Guter. Dazu gehoren Stanzteile, Kabelbdume und
konfektionierte Kabel sowie Verbinder. Bei Ihren
Sonderanfertigungen vertrauen wir auf unsere
hauseigenen Entwicklungs- und Fertigungskompeten-
zen. Kunden aus Bereichen wie Automotive, Heizun-
gen, Klimageréate, Haushaltsgerate erneuerbare
Energien oder E-Mobility setzen auf unsere Qualitat.

Klauke ist spezialisiert auf hochwertige, hydraulische
Werkzeuge. Innovation wird traditionell gro3 ge-

schrieben. In Zusammenarbeit mit unseren Kunden

entwickeln wir laufend neue Produkte.

Wir beraten, entwickeln und produzieren. Produkt-

design und -fertigung werden erganzt durch die

Entwicklung und Herstellung passender Verarbeitungs-
werkzeuge. Perfekt auf den Fertigungsprozess des

Kunden und die hohen Anforderungen eines
Qualitatmanagements angepasst. Die eigene -
CAD-Konstruktion ermdglicht es, kundenspezifische : e
Lésungen auf hochstem Niveau zu entwickeln und .
zur Produktionsreife zu bringen.




DER KLAUKE AFTER SALES
SERVICE - PERFEKT AUF IHREN
ARBEITSALLTAG ZUGESCHNITTEN

Austausch und enge Zusammenarbeit sind ein wichtiges Klauke-Qualitatsmerkmal,
das entscheidend zum Erfolg unserer Kunden beitragt. Wir blicken vom Bedarf auf

das Produkt, um gemeinsam die beste Losung zu finden. Wobei die beste Ldsung fur
uns nicht mit Auslieferung der Produkte endet, sondern mit Rat und Service- :

Unterstutzung Weite( geht.

HOTLINE:
0800 4 68 55 28

A2 |

KLAUKE SERVICE-ANGEBOTE

m Video-Support mit
Live-Darstellung Ihrer
Anwendung und dem
Produkt
m Direkte Beantwortung Ihrer Fragen nach
individueller Terminabsprache

B Service Mobil fiir Vor-Ort-Service

www.klauke.com/de/support/
werkzeug-service/

KLAUKE GARANTIE

m weltweiter Repartatur- und Instandhaltungsser-
vice durch Uber 60 autorisierte Service-Center
(Klauke ASC)

B kompletter Wartungsservice
mit jahrlicher Inspektion und

Wartung zu Festpreisen




KiauKe ASC \.

Authornised Service Center




DIE BESTE
VERBINDUNG.

Dank dem Klauke-System konnen Sie sicher sein, dass
lhre Verbindung jede Beanspruchung besteht. Wir finden
fUr jeden Leiter den richtigen Verbinder.

.

X
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder — Cu

DER KLASSIKER -
ROHRKABELSCHUHE AUS KUPFER

Nicht jedes Produkt wird bei Klauke zum Klassiker. Nur die Besten. Seit 1960 ge-
horen Rohrkabelschuhe aus hochwertigem Elektrolytkupfer zum Klauke Standard-
sortiment. Das Markenzeichen: Von der Entwicklung bis zur Fertigung liegt alles

in unserer Hand. Wir kontrollieren jeden Schritt. Das Ergebnis:

Der zertifizierte Klassiker halt — in jeder Ausfuhrung.

» Alles aus einer Hand, von der Entwicklung
bis zur Fertigung

» Beste elektrische Leitwerte durch Elektrolytkupfer

» Fiir alle Querschnitte und in vielen Sonderformen
erhdltlich

» Gepriift nach internationalen Normen




KilauKEe

» Das System - Klauke Verbindungen

Bei Klauke sind alle Produkte aufeinander abgestimmt und wir

fertigen in eigenen Werken. Wir denken in lhren Arbeits-
schritten — und produzieren alles mit System. Jeder Kabel-
schuh, jedes Werkzeug, fur die perfekte Verbindung.

| Volle Flexibilitat durch Lésungen fur alle Leiterklassen nach
DIN EN 60228
B Fir Kabel mit verdichteten Rundleitern, Kabel mit

Sektorleitern und nach individuellen Anforderungen

B Ein Lieferant fur alles: vom Kabelschuh bis zum Werkzeug

fur professionelle elektrische Installationen

» Die Verarbeitung — Qualitat aus Tradition

1 = 4 ‘ Bestes Material ist die Grundlage fir Produkte mit Qualitat.

FUr unseren Klassiker verwenden wir — wie fUr alle Klauke

Produkte — ausschlieBlich hochwertiges Material von zertifizier-

— b ten Lieferanten. Alle unsere Kabelschuhe bekommen Sie mit
—
2 5 —_— den optimalen Eigenschaften. Daflr fertigen wir mit einem

speziellen Gluhverfahren.

3 6 m Optimale Leitfahigkeit, hohe Belastbarkeit und mehr
Sicherheit durch hochwertiges Material
o B Ausgezeichnete Verarbeitungseigenschaften
0 Ausgangsmaterial 0 Glihen
9 Falzen und Pressen e Verzinntes Endprodukt
0 Stanzen 0 Nach dem Verpressen

» Die Beweise - unabhangige Qualitatspriifungen

Klauke folgt seinem eigenen hohen Standard. Das lassen wir m DNV (Det Norske Veritas) und GL (Germanischer Lloyd):
von mehreren unabhangigen Stellen prifen und haben uns Mittlerweile fusioniert sind DNV und GL die weltweit groBte
unter anderem den harten Prifungen der IEC gestellt — Beratungsgesellschaft fir On- und Offshore-Anlagen.

mit Erfolg.

m |EC (International Electric Commission): Die IEC ist ein
Gremium fur Normen im Bereich der Elektrotechnik und

Elektronik. Die Zertifizierungen umfassen die gesamte

Elektrotechnik mit besonders hohen Ansprichen.
m UL (Underwriters Laboratories): UL ist eine unabhangige

Organisation, die Produkte auf Sicherheit untersucht und

zertifiziert. Die Zertifizierung ist besonders wichtig auf

dem amerikanischen Markt.

DNV-GL

1



Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe, Cu, Normalausfiihrung

=IO » Kabelschuh fiir feindrahtige Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 KI. 5
= » Einfache Verarbeitung dank Sichtloch zur Uberpriifung des eingeschobenen
Leiters

C

Eigenschaften
M = Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
¢\YL)us - Einfache und sichere Montage durch plane Auflageflache und prazise

Endenbearbeitung
s * Sichere Zuordnung durch Artikelkennzeichnung auf dem Kabelschuh
DNV-GL
) Werkstoff
cl__c2 7‘_
E-_!;,,,,,,,,,,,,,, - Kupfer (EN13600)
2 Oberfléche

= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

%l \L {af < #E Verarbeitungshinweise

b

| = Werkzeug: siehe Seite 38
Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.

mm2 0 Art.-Nr. di a b d2 d4 cl c2 | ~kg VE/St.

M3 91R3 1,3 6 6,0 32 2,8 3,25 4,0 12 0,060 100

0,75 M4 91R4 1,3 6 6,5 43 2,8 4,00 5,0 13 0,060 100

M5 91R5 1,3 6 7,5 53 28 4,75 5,5 14 0,060 100

M3 92R3 1,8 6 6,5 32 33 3,25 4,0 12 0,080 100

M4 92R4 1,8 6 6,5 43 33 4,00 5,0 13 0,080 100

"o M5 92R5 1,8 6 75 53 33 475 55 14 0,080 100

M6 92R6 1,8 6 9,0 6.4 33 6,50 6,5 16 0,090 100

M3 93R3 2,3 6 75 32 4.2 3,25 4,0 12 0,120 100

M4 93R4 2,3 6 75 43 42 4,00 5,0 13 0,120 100

2,5 M5 93R5 2,3 6 8,5 5,3 4,2 4,75 5,5 14 0,130 100

M6 93R6 2,3 6 9,5 6,5 42 6,50 6,5 16 0,150 100

M8 93R8 23 6 13,0 8,4 4,2 7,75 9,5 20 0,180 100

M4 94R4 3,0 8 8,5 43 5,0 4,75 5,5 17 0,210 100

M5 94R5 3,0 8 9,0 53 5,0 475 6,0 17 0,213 100

* M6 94R6 3,0 8 10,0 6,4 5,0 6,50 6,5 19 0,220 100

M8 94R8 3,0 8 13,0 8,4 5,0 8,50 9,5 22 0,280 100

M4 95R4 4,0 9 9,5 43 6,0 5,00 55 18 0,290 100

M5 95R5 4,0 9 9,5 5,3 6,0 6,00 6,0 19 0,300 100

6 M6 95R6 4,0 9 10,0 6,4 6,0 7,00 6,5 19 0,300 100

M8 95R8 4,0 9 14,0 8,5 6,0 8,50 9,5 22 0,320 100
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KilauKEe

Rohrkabelschuhe, Cu, Gabelform

= » Kabelschuhe bis 6 mm? fiir feindréhtige KI. 5 Rundleiter, 10 mm2 und 16 mm?
= fiir mehrdréhtige Rundleiter KI. 2, z. B. nach DIN EN 60228

» Einfache Montage durch Gabelform
» Einfache Verarbeitung dank Sichtloch zur Uberpriifung des eingeschobenen
Cu Leiters

Eigenschaften

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

= Einfache und sichere Montage durch plane Auflagefldche und prézise
Endenbearbeitung

= Sichere Zuordnung durch Artikelkennzeichnung auf dem Kabelschuh

DNV-GL  Werkstoff
= Kupfer (EN13600)

4 %]* *'%'* — 3 Oberflache
! ! = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
- Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 38
Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.

mm2 (] Art.-Nr. di a b d2 d4 cl c2 | ~kg VE/St.
M3 91C3 1,3 6 6,0 3,2 2,8 3,25 4,0 12 0,06 100

0,75 M4 91C4 1,3 6 6,5 4,3 2,8 4,00 5,0 13 0,05 100
M5 91C5 1,3 6 75 53 2,8 4,75 55 14 0,06 100

M3 92C3 1,8 6 6,5 3,2 3,3 3,25 4,0 12 0,07 100

M4 92C4 1,8 6 6,5 43 3,3 4,00 5,0 13,5 0,07 100

1 M5 92C5 1,8 6 75 53 33 475 55 14 0,07 100
M6 92C6 1,8 6 9,0 6,4 3,3 6,50 6,5 16 0,08 100

M4 93C4 2,3 6 7,5 43 42 4,00 5,0 13 0,11 100

2,5 M5 93C5 2,3 6 8,5 5,3 4,2 4,75 5,5 14 0,12 100
M6 93C6 2,3 6 9,5 6,4 4,2 6,50 6,5 16 0,10 100

M4 94C4 3,0 8 8,5 43 50 4,75 55 17 0,19 100

M5 94C5 3,0 8 9,0 53 50 4,75 6,0 17 0,19 100

! M6 94C6 3,0 8 10,0 6,4 5,0 6,50 6,5 19 0,21 100
M8 94C8 3,0 8 13,0 8,5 5,0 8,50 9,5 22 0,24 100

M4 95C4 4,0 9 9,5 4,3 6,0 5,00 55 18 0,27 100

M5 95C5 4,0 9 9,5 53 6,0 6,00 6,0 19 0,32 100

6 M6 95C6 40 9 10,0 6,4 6,0 7,00 6,5 19 0,27 100
M8 95C8 4,0 9 14,0 8,5 6,0 8,50 9,0 22 0,31 100

M5 96C5 45 10 12,0 53 7,0 6,50 75 22 0,45 100

10 M6 96C6 4,5 10 12,0 6,4 7,0 6,50 7,5 22 0,41 100
M8 96C8 45 10 15,0 8,4 7,0 10,00 10,0 25 0,52 100

M5 97C5 55 13 12,0 53 8,5 5,50 6,5 26 0,81 100

16 M6 97C6 55 13 12,0 6,4 8,5 6,25 75 27 0,81 100
M8 97C8 55 13 15,0 8,4 8,5 8,50 9,5 29 0,90 100
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Elektrische Verbindungstechnik

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe, Cu, Normalausfiihrung

d1

» Fiir mehrdrihtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2

» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

» Idealer Kabelschuh fiir den Schaltschrankbau

» In Kombination mit der EKM 60 ID geeignet fiir feindrahtige Leiter

Eigenschaften

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

= Nach DIN EN 61373 Klasse 1B vibrationsgepriift

= Einfache und sichere Montage durch plane Auflagefléche und prézise
Endenbearbeitung

= Sichere Zuordnung durch Artikelkennzeichnung auf dem Kabelschuh

Werkstoff
= Kupfer (EN13600)

Oberflache

QL I A = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
g | | DNV-GL Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 38
= Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe
Kapitel ,Hilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu”
Zusatzinformationen
= Als Sonderartikel mit Sichtloch lieferbar, Artikel-Nummer-Zusatz ,, MS*
Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.
mm2 (] Art.-Nr. di a b d2 d4 cl c2 | ~ kg VE/St.
M5 1R5 35 9 10 53 6,5 6,50 75 21 0,50 100
M6 1R6 3,5 9 12 6,4 6,5 6,50 7,5 21 0,47 100
6 M8 1R8 3,5 9 15 8,4 6,5 10,00 10,0 23 0,54 100
M10 1R10 35 9 17 10,5 6,5 12,00 12,0 25 0,59 100
M12 1R12 35 9 19 13,0 6,5 13,00 13,0 28 0,63 100
M5 2R5 45 10 12 53 7,0 6,50 75 22 0,50 100
M6 2R6 4,5 10 12 6,4 7,0 6,50 7,5 22 0,49 100
10 M8 2R8 45 10 15 8,4 7,0 10,00 10,0 25 0,58 100
M10 2R10 45 10 17 10,5 7,0 12,00 12,0 27 0,62 100
M12 2R12 45 10 19 13,0 7,0 13,00 13,0 29 0,64 100
M5 3R5 55 13 12 55 8,5 5,50 6,5 26 0,84 100
M6 3R6 55 13 12 6,4 8,5 6,25 75 27 0,86 100
16 M8 3R8 5,5 13 15 8,3 8,5 8,50 9,5 29 0,93 100
M10 3R10 55 13 17 10,5 8,5 10,50 11,5 31 0,99 100
M12 3R12 55 13 19 13,0 8,5 12,00 13,0 33 1,02 100
M5 4R5 7,0 15 14 53 10,0 7,50 75 30 1,22 25
M6 4R6 7,0 15 14 53 10,0 7,50 7,5 30 1,20 100
M8 4R8 7,0 15 16 8,4 10,0 10,00 10,0 32 1,31 100
% M10 4R10 7,0 15 18 10,5 10,0 12,00 12,0 34 1,57 100
M12 4R12 7,0 15 19 13,0 10,0 13,00 13,0 35 1,39 25
M14 4R14 7,0 15 21 15,0 10,0 14,50 14,5 38 1,49 25
M6 5R6 8,5 17 17 6,4 12,0 7,50 75 32 1,85 100
M8 5R8 8,5 17 17 8,4 12,0 10,00 10,0 34 2,00 100
M10 5R10 8,5 17 19 10,5 12,0 12,00 12,0 37 2,13 100
% M12 5R12 8,5 17 21 13,0 12,0 13,00 13,0 38 2,12 100
M14 5R14 8,5 17 21 15,0 12,0 14,50 14,5 40 2,18 25
M16 5R16 8,5 17 26 17,0 12,0 16,00 16,0 42 2,24 25

Fortsetzung nachste Seite
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KilauKEe

Rohrkabelschuhe, Cu, Normalausfiihrung

Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.

mm2 (] Art.-Nr. di a b d2 d4 cl c2 | ~ kg VE/St.

M6 6R6 10,0 19 20 6,4 14,0 10,00 10,0 37 3,00 25

M8 6R8 10,0 19 20 8,4 14,0 10,00 10,0 37 2,93 50

M10 6R10 10,0 19 20 10,5 14,0 12,00 12,0 39 3,08 50

50 M12 6R12 10,0 19 23 13,0 14,0 13,00 13,0 43 3,23 50

M14 6R14 10,0 19 23 15,0 14,0 14,50 14,5 45 3,32 25

M16 6R16 10,0 19 28 17,0 14,0 16,00 16,0 46 3,38 25

M20 6R20 10,0 19 30 21,0 14,0 19,00 19,0 48 3,46 25

M6 7R6 12,0 21 23 6,4 16,5 10,00 10,0 43 4,49 25

M8 7R8 12,0 21 23 8,5 16,5 10,00 10,0 43 4,38 50

M10 7R10 12,0 21 23 10,5 16,5 12,00 12,0 44 4,54 50

70 M12 7R12 12,0 21 23 13,0 16,5 13,00 13,0 46 4,63 50

M14 7R14 12,0 21 23 15,0 16,5 14,50 14,5 43 4,76 25

M16 7R16 12,0 21 28 17,0 16,5 16,00 16,0 50 4,24 25

M20 7R20 12,0 21 30 21,0 16,5 19,00 19,0 53 5,09 25

M8 8R8 13,5 25 26 8,4 18,0 12,00 12,0 48 5,44 25

M10 8R10 13,5 25 26 10,5 18,0 12,00 12,0 48 5,40 50

M12 8R12 13,5 25 26 13,0 18,0 13,00 13,0 49 5,56 50

% M14 8R14 13,5 25 26 15,0 18,0 14,50 14,5 51 5,62 25

M16 8R16 13,5 25 28 17,0 18,0 16,00 16,0 54 5,82 50

M20 8R20 13,5 25 36 21,0 18,0 22,00 22,0 60 6,71 25

M8 9R8 15,0 26 28 8,4 19,5 14,00 14,0 51 6,72 25

M10 9R10 15,0 26 28 10,5 19,5 14,00 14,0 51 6,57 50

M12 9R12 15,0 26 28 13,0 19,5 14,00 14,0 51 6,38 50

120 M14 9R14 15,0 26 28 15,0 19,5 15,00 15,0 52 6,45 25

M16 9R16 15,0 26 30 17,0 19,5 16,00 16,0 54 6,51 50

M20 9R20 15,0 26 36 21,0 19,5 22,00 22,0 63 7,74 25

M8 10R8 16,5 30 31 8,5 21,0 14,00 14,0 56 7,78 10

M10 10R10 16,5 30 31 10,5 21,0 14,00 14,0 56 7,62 10

M12 10R12 16,5 30 31 13,0 21,0 15,00 15,0 57 7,73 25

190 M14 10R14 16,5 30 31 15,0 21,0 15,00 15,0 57 7,64 10

M16 10R16 16,5 30 31 17,0 21,0 16,00 16,0 58 7,53 10

M20 10R20 16,5 30 36 21,0 21,0 22,00 22,0 66 8,80 10

M10 11R10 19,0 30 35 10,5 24,0 18,00 18,0 65 11,75 10

M12 11R12 19,0 30 35 13,0 24,0 18,00 18,0 65 11,82 10

185 M14 11R14 19,0 30 35 15,0 24,0 18,00 18,0 65 11,39 10

M16 11R16 19,0 30 35 17,0 24,0 18,00 18,0 65 11,24 25

M20 11R20 19,0 30 39 21,0 24,0 22,00 22,0 69 12,00 10

M10 12R10 21,0 35 39 10,5 26,0 21,50 19,0 72 14,72 10

M12 12R12 21,0 35 39 13,0 26,0 21,50 19,0 72 14,55 10

240 M14 12R14 21,0 35 39 15,0 26,0 21,50 19,0 72 14,24 10

M16 12R16 21,0 35 39 17,0 26,0 21,50 19,0 72 14,09 25

M20 12R20 21,0 35 39 21,0 26,0 21,50 19,0 72 13,60 10

M12 13R12 23,5 44 43 13,0 29,5 24,00 24,0 87 23,33 5

M14 13R14 23,5 44 43 15,0 29,5 24,00 24,0 87 23,14 5

300 M16 13R16 23,5 44 43 17,0 29,5 24,00 24,0 87 22,74 5

M20 13R20 23,5 44 43 21,0 29,5 24,00 24,0 87 22,19 5

M12 14R12 27,0 44 49 13,0 34,0 24,00 24,0 90 32,41 5

400 M14 14R14 27,0 44 49 15,0 34,0 24,00 24,0 90 32,24 5

M16 14R16 27,0 44 49 17,0 34,0 24,00 24,0 90 31,98 5

M20 14R20 27,0 44 49 21,0 34,0 24,00 24,0 90 31,41 5
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerateanschliisse, Normalausfiihrung

» Fiir mehrdrihtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2

» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

» Zum Verschrauben in Schaltanlagen mit reduziertem Anschlussbereich

» Schmale Ausfiihrung durch spezielles Fertigungsverfahren ohne Materialverlust
» In Kombination mit der EKM 60 ID geeignet fiir feindrahtige Leiter

Eigenschaften

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Einfache und sichere Montage durch plane Auflageflache und prézise

Endenbearbeitung
Werkstoff
cl, c2 IEQ = Kupfer (EN13600)
L ;L Oberfliche
- ¢ US . Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
a
—  Verarbeitungshinweise
| ! - DNV-GL . \Werkzeug: siehe Seite 38
< n) ] ™ = Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe

N Kapitel ,Hilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu“

Zusatzinformationen
= Als Sonderartikel mit Sichtloch auf Anfrage moglich. Artikel-Nummer-Zusatz ,MS*“

Nennquer-  Anschl,- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St,

mm?2 0 Art,-Nr, d1 a b d2 d4 cl c2 | ~ kg VE/St,

35 55G6 8,5 17 15,0 6,4 12,0 75 75 32 1,78 25

Mo 65G6 10,0 19 15,0 6,5 14,0 10,0 10,0 37 2,95 25

50 M8 6SG8 10,0 19 17,0 8,5 14,0 10,0 10,0 37 2,82 25

M10 6SG10 10,0 19 19,0 10,5 14,0 11,5 12,0 39 3,08 25

M6 7SG6 12,0 21 17,0 6,5 16,5 10,0 10,0 43 4,22 25

M8 7SG8 12,0 21 17,0 8,5 16,5 10,0 10,0 43 410 25

70 M10 7SG10 12,0 21 19,0 10,5 16,5 11,5 12,0 44 4,45 25

M12 7SG12 12,0 21 19,0 13,0 16,5 13,0 13,0 46 4,22 25

M6 85G6 13,5 25 19,0 6,5 18,0 11,5 12,0 48 5,49 25

M8 8SG8 13,5 25 19,0 8,5 18,0 11,5 12,0 48 5,46 25

% M10 8SG10 13,5 25 19,0 10,5 18,0 11,5 12,0 48 513 25

M12 8SG12 13,5 25 19,0 13,0 18,0 13,0 13,0 49 515 25

M6 9SG6 15,0 26 19,0 6,5 19,5 11,5 14,0 51 6,16 10

M8 9SG8 15,0 26 19,0 8,4 19,5 11,5 14,0 51 5,94 10

120 M10 9SG10 15,0 26 19,0 10,5 19,5 11,5 14,0 51 5,81 10

M12 9SG12 15,0 26 19,0 13,0 19,5 14,0 14,0 51 5,92 10

M6 10SG6 16,5 30 19,0 6,5 21,0 11,5 14,0 56 6,85 10

150 M8 10SG8 16,5 30 19,0 8,5 21,0 11,5 14,0 56 6,80 10

M10 10SG10 16,5 30 19,0 10,5 21,0 11,5 14,0 56 6,75 10

M12 10SG12 16,5 30 19,0 13,0 21,0 15,0 15,0 57 7,15 10

M10 11SG10 19,0 30 24,5 10,5 24,0 11,5 18,0 65 10,59 10

185 M12 11SG12 19,0 30 31,0 13,0 24,0 18,0 18,0 65 11,09 10

M16 11SG16 19,0 30 31,0 17,0 24,0 18,0 18,0 65 9,76 10

M10 128G10 21,0 35 31,0 10,5 26,0 11,5 19,0 72 12,70 5

240 M12 12SG12 21,0 35 31,0 13,0 26,0 21,5 19,0 72 13,72 5

M16 125G16 21,0 35 31,0 17,0 26,0 21,5 19,0 72 13,28 5

M10 13SG10 23,5 44 31,0 10,5 29,5 11,5 24,0 87 19,70 5

300 M12 13SG12 23,5 44 31,0 13,0 29,5 24,0 24,0 87 22,72 5

M16 135G16 23,5 44 31,0 17,0 29,5 24,0 24,0 87 22,50 5
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KilauKEe

Winkelrohrkabelschuhe, Cu, 90° abgewinkelt, Normalausfiihrung

» Fiir mehrdréhtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2

» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

» Plane Auflageflache durch spezielle Winkelpragetechnik

» In Kombination mit der EKM 60 ID geeignet fiir feindrahtige Leiter

Eigenschaften

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

= Einfache und sichere Montage durch plane Auflagefldche und prézise Endenbearbeitung
= Sichere Zuordnung durch Artikelkennzeichnung auf dem Kabelschuh

Werkstoff

= Kupfer (EN13600)

Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise

= Werkzeug: siehe Seite 38

= Hilsen flir verdichtete Leiter sowie Hiilsen flir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe
Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu®

Zusatzinformationen
= Als Sonderartikel mit Sichtloch auf Anfrage maglich. Artikel-Nummer-Zusatz ,MS*

Anschl,- Abmessung mm Gewicht/
Nennquer- bolzen 100 St,
schnitt mm?2 0 Art,-Nr, d1 a b d2 d4 cl 13 ~kg VE/St,
M5 41R5 35 9 10 53 6,5 75 9 0,59 50
M6 41R6 3,5 9 12 6,3 6,5 75 10 0,58 50
6 M8 41R8 3,5 9 14 8,4 6,5 10,0 13 0,61 50
M10 41R10 3,5 9 17 10,5 6,5 12,0 15 0,65 50
M12 41R12 35 9 19 13,0 6,5 13,0 17 0,62 50
M5 42R5 45 10 12 55 7,0 6,5 10 0,57 50
M6 42R6 45 10 12 6,4 7,0 6,5 10 0,57 50
10 M8 42R8 45 10 15 8,4 7,0 10,0 13 0,63 50
M10 42R10 45 10 17 10,5 7,0 12,0 15 0,66 50
M12 42R12 45 10 19 13,0 7,0 13,0 18 0,81 50
M5 43R5 55 13 12 55 8,5 75 10 1,01 50
M6 43R6 55 13 12 6,4 8,5 75 11 1,01 50
16 M8 43R8 55 13 15 8,4 8,5 10,0 13 1,08 50
M10 43R10 55 13 17 10,5 8,5 12,0 15 1,09 50
M12 43R12 55 13 19 13,0 8,5 13,0 18 1,15 50
M5 44R5 7,0 15 14 55 10,0 75 1 1,40 25
M6 44R6 7,0 15 14 6,4 10,0 7,5 11 1,32 25
M8 44R8 7,0 15 16 8,4 10,0 10,0 13 1,44 25
2 M10 44R10 7,0 15 18 10,5 10,0 12,0 15 1,49 25
M12 44R12 7,0 15 19 13,0 10,0 13,0 18 1,44 25
M14 44R14 7,0 15 21 15,0 10,0 14,5 20 1,55 25
M6 45R6 8,5 17 17 6,4 12,0 7,5 1 2,05 25
M8 45R8 8,5 17 17 8,4 12,0 10,0 13 2,20 25
M10 45R10 8,5 17 19 10,5 12,0 12,0 15 2,28 25
% M12 45R12 8,5 17 21 13,0 12,0 13,0 18 2,38 25
M14 45R14 8,5 17 21 15,0 12,0 14,5 20 2,41 25
M16 45R16 8,5 17 26 17,0 12,0 16,0 22 2,40 25

Fortsetzung néchste Seite
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Winkelrohrkabelschuhe, Cu, 90° abgewinkelt, Normalausfiihrung

Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Anschl,- Abmessung mm Gewicht/
Nennquer- bolzen 100 St,
schnitt mm?2 [/ Art,-Nr, d1 a b d2 d4 cl 13 ~kg VE/St,
M6 46R6 10,0 19 20 6,4 14,0 10,0 13 3,34 25
M8 46R8 10,0 19 20 8,4 14,0 10,0 13 3,28 25
M10 46R10 10,0 19 20 10,5 14,0 12,0 16 3,47 25
50 M12 46R12 10,0 19 23 13,0 14,0 13,0 18 3,42 25
M14 46R14 10,0 19 23 15,0 14,0 14,5 20 3,55 25
M16 46R16 10,0 19 28 17,0 14,0 16,0 22 3,58 25
M20 46R20 10,0 19 30 21,0 14,0 19,0 24 3,15 25
M6 47R6 12,0 21 23 6,4 16,5 10,0 13 4,90 25
M8 47R8 12,0 21 23 8,4 16,5 10,0 14 4,80 25
M10 47R10 12,0 21 23 10,5 16,5 12,0 16 4,88 25
70 M12 47R12 12,0 21 23 13,0 16,5 13,0 18 4,99 25
M14 47R14 12,0 21 23 15,0 16,5 14,5 20 5,38 25
M16 47R16 12,0 21 28 17,0 16,5 16,0 22 5,35 25
M20 47R20 12,0 21 30 21,0 16,5 19,0 24 5,30 25
M8 48R8 13,5 25 26 8,4 18,0 12,0 14 5,89 25
M10 48R10 13,5 25 26 10,5 18,0 12,0 17 5,88 25
M12 48R12 13,5 25 26 13,0 18,0 13,0 18 5,93 25
% M14 48R14 13,5 25 26 15,0 18,0 14,5 20 6,03 25
M16 48R16 13,5 25 28 17,0 18,0 16,0 22 6,17 25
M20 48R20 13,5 25 36 21,0 18,0 22,0 24 6,42 25
M8 49R8 15,0 26 28 8,4 19,5 14,0 16 7,26 10
M10 49R10 15,0 26 28 10,5 19,5 14,0 17 7,30 10
M12 49R12 15,0 26 28 13,0 19,5 14,0 18 7,19 10
120 M14 49R14 15,0 26 28 15,0 19,5 15,0 20 7,30 10
M16 49R16 15,0 26 30 17,0 19,5 16,0 22 7,35 10
M20 49R20 15,0 26 36 21,0 19,5 22,0 24 7,60 10
M8 50R8 16,5 30 31 8,4 21,0 14,0 16 8,41 10
M10 50R10 16,5 30 31 10,5 21,0 14,0 17 8,27 10
M12 50R12 16,5 30 31 13,0 21,0 15,0 18 8,34 10
190 M14 50R14 16,5 30 31 15,0 21,0 15,0 20 8,52 10
M16 50R16 16,5 30 31 17,0 21,0 16,0 22 8,62 10
M20 50R20 16,5 30 36 21,0 21,0 22,0 24 9,10 10
M10 51R10 19,0 30 35 10,5 24,0 18,0 22 12,17 10
M12 51R12 19,0 30 35 13,0 24,0 18,0 22 11,97 10
185 M14 51R14 19,0 30 35 15,0 24,0 18,0 22 11,77 10
M16 51R16 19,0 30 35 17,0 24,0 18,0 22 11,53 10
M20 51R20 19,0 30 39 21,0 24,0 22,0 24 12,00 10
M10 52R10 21,0 35 39 10,5 26,0 21,5 22 15,60 10
M12 52R12 21,0 35 39 13,0 26,0 21,5 22 15,60 10
240 M14 52R14 21,0 35 39 15,0 26,0 21,5 22 15,41 10
M16 52R16 21,0 35 39 17,0 26,0 22,0 22 15,18 10
M20 52R20 21,0 35 39 21,0 26,0 215 24 14,80 10
M12 53R12 23,5 44 43 13,0 29,5 24,0 24 23,60 5
M14 53R14 23,5 44 43 15,0 29,5 24,0 24 23,40 5
300 M16 53R16 23,5 44 43 17,0 29,5 24,0 24 20,99 5
M20 53R20 23,5 44 43 21,0 29,5 24,0 24 22,70 5
M12 54R12 27,0 44 49 13,0 34,0 24,0 24 32,53 5
M14 54R14 27,0 44 49 15,0 34,0 24,0 24 33,40 5
400 M16 54R16 27,0 44 49 17,0 34,0 24,0 24 32,60 5
M20 54R20 27,0 44 49 21,0 34,0 24,0 24 31,80 5
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KilauKEe

Winkelrohrkabelschuhe, Cu, 45° abgewinkelt, Normalausfiihrung

» Fiir mehrdréhtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2

» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

» Plane Auflageflache durch spezielle Winkelpragetechnik

» In Kombination mit der EKM 60 ID geeignet fiir feindrahtige Leiter

Eigenschaften

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

= Einfache und sichere Montage durch plane Auflagefldche und prézise Endenbearbeitung
= Sichere Zuordnung durch Artikelkennzeichnung auf dem Kabelschuh

Werkstoff

= Kupfer (EN13600)

Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise

= Werkzeug: siehe Seite 38
= Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe

DNV-GL

Kapitel ,,Hilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu“
Zusatzinformationen
= Als Sonderartikel mit Sichtloch auf Anfrage maoglich. Artikel-Nummer-Zusatz ,MS*
Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
Nennquer- bolzen 100 St.
schnitt mm? 0 Art.-Nr. d1 a b d2 d4 cl 13 ~kg VE/St.
M5 41R545 35 9 10 55 6,5 75 9 0,60 50
M6 41R645 3,5 9 12 6,4 6,5 7,5 10 0,58 50
6 M8 41R845 3,5 9 14 8,4 6,5 10,0 13 0,68 50
M10 41R1045 3,5 9 17 10,5 6,5 12,0 15 0,70 50
M12 41R1245 35 9 19 13,0 6,5 13,0 17 0,70 50
M5 42R545 45 10 12 5,5 7,0 6,5 10 0,57 50
M6 42R645 4,5 10 12 6,4 7,0 6,5 10 0,57 50
10 M8 42R845 45 10 15 8,4 7,0 10,0 13 0,63 50
M10 42R1045 45 10 17 10,5 7,0 12,0 15 0,68 50
M12 42R1245 45 10 19 13,0 7,0 13,0 18 0,68 50
M5 43R545 55 13 12 55 8,5 75 10 1,01 50
M6 43R645 55 13 12 6,4 8,5 7,5 11 1,06 50
16 M8 43R845 55 13 15 8,4 8,5 10,0 13 1,15 50
M10 43R1045 55 13 17 10,5 8,5 12,0 15 1,09 50
M12 43R1245 55 13 19 13,0 8,5 13,0 18 1,15 50
M5 44R545 7,0 15 14 5,5 10,0 7,5 11 1,40 25
M6 44R645 7,0 15 14 6,4 10,0 7,5 11 1,32 25
M8 44R845 7,0 15 16 8,4 10,0 10,0 13 1,44 25
2 M10 44R1045 7,0 15 18 10,5 10,0 12,0 15 1,49 25
M12 44R1245 7,0 15 19 13,0 10,0 13,0 18 1,44 25
M14 44R1445 7,0 15 21 15,0 10,0 14,5 20 1,55 25
M6 45R645 8,5 17 17 6,4 12,0 7,5 11 2,05 25
M8 45R845 8,5 17 17 8,4 12,0 10,0 13 2,20 25
35 M10 45R1045 8,5 17 19 10,5 12,0 12,0 15 2,28 25
M12 45R1245 8,5 17 21 13,0 12,0 13,0 18 2,38 25
M16 45R1645 8,5 17 26 17,0 12,0 16,0 22 2,40 25

Fortsetzung néchste Seite
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Winkelrohrkabelschuhe, Cu, 45° abgewinkelt, Normalausfiihrung

Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
Nennquer- bolzen 100 St.
schnitt mm?2 [} Art.-Nr. d1 a b d2 d4 c1 13 ~ kg VE/St.
M6 46R645 10,0 19 20 6,4 14,0 10,0 13 3,43 25
M8 46R845 10,0 19 20 8,4 14,0 10,0 13 3,28 25
50 M10 46R1045 10,0 19 20 10,5 14,0 12,0 16 3,47 25
M12 46R1245 10,0 19 23 13,0 14,0 13,0 18 3,42 25
M16 46R1645 10,0 19 28 17,0 14,0 16,0 22 3,76 25
M6 47R645 12,0 21 23 6,4 16,5 10,0 13 5,06 25
M8 47R845 12,0 21 23 8,4 16,5 10,0 14 5,06 25
M10 47R1045 12,0 21 23 10,5 16,5 12,0 16 5,25 25
70 M12 47R1245 12,0 21 23 13,0 16,5 13,0 18 5,30 25
M14 47R1445 12,0 21 23 15,0 16,5 14,5 20 5,60 25
M16 47R1645 12,0 21 28 17,0 16,5 16,0 22 5,61 25
M20 47R2045 12,0 21 30 21,0 16,5 19,0 24 5,60 25
M8 48R845 13,5 25 26 8,4 18,0 12,0 14 6,19 25
M10 48R1045 13,5 25 26 10,5 18,0 12,0 17 5,70 25
95 M12 48R1245 13,5 25 26 13,0 18,0 13,0 18 6,67 25
M16 48R1645 13,5 25 28 17,0 18,0 16,0 22 6,78 25
M20 48R2045 13,5 25 36 21,0 18,0 22,0 24 6,80 25
M8 49R845 15,0 26 28 8,4 19,5 14,0 16 7,92 10
M10 49R1045 15,0 26 28 10,5 19,5 14,0 17 7,99 10
120 M12 49R1245 15,0 26 28 13,0 19,5 14,0 18 7,96 10
M14 49R1445 15,0 26 28 15,0 19,5 15,0 20 7,94 10
M16 49R1645 15,0 26 30 17,0 19,5 16,0 22 8,26 10
M8 50R845 16,5 30 31 8,4 21,0 14,0 16 9,00 10
M10 50R1045 16,5 30 31 10,5 21,0 14,0 17 9,15 10
150 M12 50R1245 16,5 30 31 13,0 21,0 15,0 18 8,75 10
M14 50R1445 16,5 30 31 15,0 21,0 15,0 20 9,20 10
M16 50R1645 16,5 30 31 17,0 21,0 16,0 22 9,22 10
M10 51R1045 19,0 30 35 10,5 24,0 18,0 22 13,30 10
M12 51R1245 19,0 30 35 13,0 24,0 18,0 22 13,32 10
185 M14 51R1445 19,0 30 35 15,0 24,0 18,0 22 13,40 10
M16 51R1645 19,0 30 35 17,0 24,0 18,0 22 12,80 10
M20 51R2045 19,0 30 39 21,0 24,0 22,0 24 13,10 10
M10 52R1045 21,0 35 39 10,5 26,0 21,5 22 16,28 10
M12 52R1245 21,0 35 39 13,0 26,0 21,5 22 16,80 10
240 M16 52R1645 21,0 35 39 17,0 26,0 21,5 22 16,10 10
M20 52R2045 21,0 35 39 21,0 26,0 21,5 24 16,10 10
M12 53R1245 23,5 44 43 13,0 29,5 24,0 24 24,08 5
300 M14 53R1445 23,5 44 43 15,0 29,5 24,0 24 24,20 5
M16 53R1645 23,5 44 43 17,0 29,5 24,0 24 23,23 5
M12 54R1245 27,0 44 49 13,0 34,0 24,0 24 34,00 5
400 M14 54R1445 27,0 44 49 15,0 34,0 24,0 24 33,40 5
M16 54R1645 27,0 44 49 17,0 34,0 24,0 24 34,28 5
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KilauKEe

StoBverbinder, Cu, Normalausfiihrung

» Fiir feindréhtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 5 von 0,75-4 mm?

» Fiir mehrdréhtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2 von 6-400 mm?

» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

» Einfache Kabeleinfiihrung zur prézisen Endenbearbeitung

» In Kombination mit der EKM 60 ID geeignet fiir feindrahtige Leiter

» Mit Reduzierhiilsen auch geeignet zum Verbinden unterschiedlicher
Querschnitte

Eigenschaften

= Einfache und sichere Verarbeitung durch Mitteneindruck
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
IEQ = Sichere Zuordnung durch Artikelkennzeichnung auf dem StoBverbinder

Werkstoff
‘ t:lls = Kupfer (EN13600)

[P Oberfliche
© R | ° DNv-GL - Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
: Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 38
= Hilsen fir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe
Kapitel ,,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu“
= Reduzierhiilsen zur Verbindung ungleicher Querschnitte finden Sie auf Seite 68
Zusatzinformationen
= Als Sonderartikel ohne Mittenanschlag auf Anfrage maglich,
Artikel-Nummer-Zusatz ,0M*“
Abmessung mm Gewicht/
100 St.
Nennquerschnitt mm2  Art.-Nr. d1 d4 | ~ kg VE/St.
0,75 17R 1,3 2,8 20 0,09 100
1,5 18R 1,8 3,3 25 0,12 100
2,5 19R 2,3 42 25 0,20 100
4 20R 3,0 50 25 0,26 100
6 21R 35 6,5 25 0,50 100
10 22R 4,5 7,0 30 0,72 100
16 23R 55 8,5 35 1,00 100
25 24R 7,0 10,0 40 1,41 50
35 25R 8,5 12,0 45 2,24 50
50 26R 10,0 14,0 50 3,36 50
70 27R 12,0 16,5 55 4,87 50
95 28R 13,5 18,0 60 5,91 25
120 29R 15,0 19,5 65 7,00 25
150 30R 16,5 21,0 70 8,12 10
185 31R 19,0 24,0 75 10,06 10
240 32R 21,0 26,0 85 13,82 10
300 33R 23,5 29,5 100 21,94 5
400 34R 27,0 34,0 100 29,65 5
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Parallelverbinder, Cu, Normalausfiihrung

=IO » Fiir mehrdrahtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2
= » Ideal zum Verbinden unterschiedlicher Kabelquerschnitte

» Einfache Kabeleinfiihrung durch prézise Endenbearbeitung
B

Eigenschaften
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

Werkstoff
= Kupfer (EN13600)
Oberflache
]W = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
} } Verarbeitungshinweise
3 7'\%'7 ——— 7\}77 5 = Werkzeug: siehe Seite 38
\ \ Y Zusatzinformationen
\ ) = Der angegebene Nennquerschnitt entspricht dem addierten Querschnitt der Leiter
= Weitere Leitungsarten und -kombinationen auf Anfrage
- | -
Abmessung mm Gewicht/
100 St.
Nennquerschnitt mm?  Art.-Nr. d1 d4 | ~kg VE/St.
1,5 148R 1,8 33 5 0,03 100
2,5 149R 2,3 42 5 0,04 100
4 150R 3,0 50 7 0,08 100
6 151R 4,0 6,0 7 0,09 100
10 152R 45 7,0 9 0,17 100
16 153R 55 8,5 10 0,28 100
25 154R 7,0 10,0 13 0,44 100
35 155R 8,5 12,0 16 0,78 100
50 156R 10,0 14,0 19 1,22 100
70 157R 12,0 16,5 19 1,62 50
95 158R 13,5 18,0 20 1,90 50
120 159R 15,0 19,5 22 2,28 50
150 160R 16,5 21,0 26 3,00 50
185 161R 19,0 24,0 30 4,37 50
240 162R 21,0 26,0 32 5,30 25
300 163R 23,5 29,5 36 8,05 25
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KilauKEe

T-Verbinder, Cu, Normalausfiihrung

) » Fiir mehrdrahtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2
» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter
» Spezielle Ausfiihrung fiir Kabelabzweigungen
vg » Mit Reduzierhiilsen auch geeignet zum Verbinden unterschiedlicher
Cu

Querschnitte

CU Eigenschaften

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Einfache Kabeleinflihrung durch prazise Endenbearbeitung

Werkstoff
.‘FT" c“s - Kupfer (EN13600)
| i | = Oberfléiche
[ =———— = (alvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
[ ] DNV -GL
< T e — Verarbeitungshinweise
o Lo _/%\t | = = Werkzeug: siehe Seite 38
| = Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen flir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe
Kapitel ,,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu“
= Reduzierhiilsen zur Verbindung ungleicher Leiterquerschnitte finden Sie auf Seite
Seite 68
. Abmessung mm Gewicht/
Nennquerschnitt 100 St.
mm?2 Art.-Nr. d1 d4 | I ~ kg VE/St.
1,5 TV15 1,8 33 30 12 0,23 50
2,5 V2.5 2,3 4,2 30 12 0,37 50
4 V4 3,0 5,0 30 12 0,45 50
6 TV6 4,0 6,0 35 14 0,73 50
10 TV10 45 7,0 35 14 1,05 50
16 TV16 55 8,5 50 21 2,20 50
25 TV25 7,0 10,0 55 23 2,90 25
35 TV35 8,5 12,0 70 30 5,20 25
50 TV50 10,0 14,0 80 34 7,90 25
70 V70 12,0 16,5 85 35 11,20 10
95 TV95 13,5 18,0 90 36 13,00 10
120 TV120 15,0 19,5 95 38 14,70 10
150 TV150 16,5 21,0 110 44 18,90 10
185 TV185 19,0 24,0 115 45 25,00 5
240 TV240 21,0 26,0 130 52 31,10 5
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Kreuzverbinder, Cu, Normalausfiihrung

» Fiir mehrdrihtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2

» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

» Ausfiihrung fiir doppelte Kabelabzweigungen

» Mit Reduzierhiilsen auch geeignet zum Verbinden unterschiedlicher
Querschnitte

Eigenschaften
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Einfache Kabeleinflinrung durch prézise Endenbearbeitung

Werkstoff
l:us = Kupfer (EN13600)
Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

DNV-GL

Verarbeitungshinweise

= Werkzeug: siehe Seite 38

= Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe
Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu*

= Reduzierhiilsen zur Verbindung ungleicher Leiterquerschnitte finden Sie auf Seite 68

Nennquerschnitt Abmessiing mm Gﬁ‘fgcsgﬂ

mm? Art.-Nr. d1 d4 | I ~ kg VE/St.
2,5 KV2.5 2,3 42 30 12 0,490 25
4 Kv4 3,0 50 30 12 0,650 25
6 KV6 4,0 6,0 35 14 0,950 25
10 KV10 45 7,0 35 14 1,350 25
16 KV16 55 8,5 50 21 2,950 25
35 KV35 8,5 12,0 70 30 6,900 15
50 KV50 10,0 14,0 80 34 10,400 15
70 KV70 12,0 16,5 85 35 14,600 15
95 KV95 13,5 18,0 90 36 17,100 15
120 KV120 15,0 19,5 95 38 19,400 5
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KilauKEe

Isolierte Rohrkabelschuhe, Cu, Normalausfiihrung

» Fiir mehrdréhtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2
» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

» Keine weitere Isolierung der verpressten Verbindung notwendig
» Wird direkt mit der Isolation verpresst
Cu

Eigenschaften
CU = Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Einfache und sichere Montage durch plane Auflagefldche und prézise

Endenbearbeitung
= Temperaturbestandigkeit: bis 105° C

Werkstoff

= Kabelschuh: Cu gemaB EN 13600

= Isolierhiilse: PA, halogenfrei

Oberfldche

= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

S
d12

d1

\ Verarbeitungshinweise

= Werkzeug: siehe Seite 40
= MaBe der Rohrkabelschuhe finden Sie ab Seite 14
= Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe

b
|
I
\
\
\
\
d13,

Tg G Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu“
Zusatzinformationen
= Als Sonderartikel mit Sichtloch auf Anfrage maglich.
Artikel-Nummer-Zusatz ,MS*
Anschl.- Abmessung mm Gewicht Gewicht
Nennquer- bolzen 100 St. ~kg 100 St. ~kg
schnitt mm?2 0 Art.-Nr.  Farbe di12 di3 d2 G 110 Cu Ges. VE/St.
M5 602R5 [ | 7,0 9,0 55 35,5 17,0 0,50 0,548 25
M6 602R6 [ | 7,0 9,0 6,5 35,5 17,0 0,49 0,538 25
10 M8 602R8 [ | 7,0 9,0 8,5 42,0 17,0 0,58 0,628 25
M10 602R10 [ 7,0 9,0 10,5 46,0 17,0 0,62 0,668 25
M12 602R12 [H 7,0 9,0 13,0 49,0 17,0 0,64 0,688 25
M5 603R5 [ | 8,5 10,5 55 39,5 21,0 0,84 0,907 25
M6 603R6 [ | 8,5 10,5 6,5 41,3 21,0 0,86 0,927 25
16 M8 603R8 [ | 8,5 10,5 8,5 45,5 21,0 0,93 0,997 25
M10 603R10 M 8,5 10,5 10,5 49,5 21,0 0,99 1,057 25
M12 603R12 M 8,5 10,5 13,0 54,0 21,0 1,02 1,087 25
M5 604R5 [ ] 10,0 12,0 55 45,0 24,0 1,22 1,312 25
M6 604R6 [] 10,0 12,0 6,5 46,5 24,0 1,20 1,292 25
M8 604R8 [] 10,0 12,0 8,5 51,0 24,0 1,31 1,402 25
2 M10 604R10 [ ] 10,0 12,0 10,5 55,0 24,0 1,57 1,662 25
M12 604R12 [ ] 10,0 12,0 13,0 57,0 24,0 1,39 1,482 25
M14 604R14 [ ] 10,0 12,0 15,0 61,5 24,0 1,49 1,582 25
M6 605R6 [ | 12,0 14,5 6,5 49,5 27,0 1,85 2,010 25
M8 605R8 [ | 12,0 14,5 8,5 54,0 27,0 2,00 2,160 25
M10 605R10 [ 12,0 14,5 10,5 59,0 27,0 2,13 2,290 25
% M12 605R12 M 12,0 14,5 13,0 61,0 27,0 2,12 2,280 25
M14 605R14 [ 12,0 14,5 15,0 64,5 27,0 2,18 2,340 25
M16 605R16 [ 12,0 14,5 17,0 68,0 27,0 2,24 2,400 25

Fortsetzung nachste Seite
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Isolierte Rohrkabelschuhe, Cu, Normalausfiihrung

Elektrische Verbindungstechnik

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Anschl.- Abmessung mm Gewicht Gewicht
Nennquer- bolzen 100 St. ~kg 100 St. ~kg
schnitt mm? 0 Art.-Nr. ~ Farbe d12 di13 d2 G 110 Cu Ges. VE/St.
M8 6o6r8 14,0 16,5 8,5 59,0 32,0 2,93 3,150 25
M10 606r10 W 14,0 16,5 10,5 63,0 32,0 3,08 3,300 25
M12 606r12 W 14,0 16,5 13,0 68,0 32,0 3,23 3,450 25
% M14 606R14 W 14,0 16,5 15,0 71,5 32,0 3,32 3,540 25
M16 606R16 [ 14,0 16,5 17,0 77,0 32,0 3,38 3,600 25
M20 606R20 [H 14,0 16,5 21,0 835 32,0 3,46 3,680 25
M6 607R6 [ ] 16,4 18,9 6,5 65,5 335 4,49 4,760 25
M8 607R8 [ ] 16,4 18,9 8,5 65,5 33,5 4,38 4,650 25
70 M10 607R10 [ ] 16,4 18,9 10,5 66,5 33,5 4,54 4,810 25
M12 607R12 [ ] 16,4 18,9 13,0 70,5 33,5 4,63 4,900 25
M16 607R16 [ ] 16,4 18,9 17,0 78,5 33,5 4,24 4,510 25
M8 608rs W 17,8 20,8 8,5 74,0 40,0 5,44 5,85 25
95 M10 608r10 W 17,8 20,8 10,5 74,0 40,0 5,40 5,81 25
M12 608r12 W 17,8 20,8 13,0 76,0 40,0 5,56 5,97 25
M10 609r10 W 19,3 22,3 10,5 80,5 41,5 6,57 7,03 10
120 M12 609R12 [ 19,3 22,3 13,0 80,5 41,5 6,38 6,84 10

26




KilauKEe

Isolierte StoBverbinder, Cu, Normalausfiihrung

@ﬁm » Fiir mehrdréhtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2
= » Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter
» Keine weitere Isolierung der verpressten Verbindung notwendig

) » Wird direkt mit der Isolation verpresst
Cu
Eigenschaften
% CU - Mit Mitteneindruck fiir exakten Kabeleinschub

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Einfache Kabeleinfiihrung durch prazise Endenbearbeitung
= Temperaturbestandigkeit: bis 105° C

Werkstoff

= Verbinder: Kupfer (EN 13600)
= Isolierhiilse: PA, halogenfrei

Oberflache

B = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
m - - - -
R e [ S | Verarbeitungshinweise
~ = Werkzeug: siehe Seite 40
110 o = MaBe der StoBverbinder finden Sie auf Seite 21
= Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe
Kapitel ,,Hilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu“
Abmessung mm Gewicht Gewicht
Nennquerschnitt 100 St. ~kg 100 St. ~kg
mm? Art.-Nr.  Farbe di di12 di13 110 Cu Ges. VE/St.
10 622R [ | 4,5 7,0 9,0 42 0,72 0,84 25
16 623R [ | 5,5 8,5 10,5 50 1,00 1,16 25
25 624R ] 7,0 10,0 12,0 57 1,41 1,63 25
35 625R [ | 8,5 12,0 14,4 65 2,24 2,60 25
50 626R [ | 10,0 14,0 16,4 72 3,36 3,81 25
70 627R ] 12,0 16,4 19,0 80 4,87 5,46 25
95 628R [ | 13,5 17,8 20,8 87 5,91 6,74 25
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe, blue connection®, Cu

blue connection » Fiir verdichtete mehrdréhtige Rundleiter nach DIN EN 60228 KI. 2

» Passgenaue Zuordnung zum Werkzeug/Presseinsatz durch Farbleitsystem
» Weniger Pressungen aufgrund max. Pressbreite

» Reduzierte Kosten durch kompakte Bauform

&

#

Eigenschaften

. = Die Verarbeitung erfolgt ohne den Einsatz zusatzlicher Hiilsen

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Einfache und sichere Montage durch plane Auflageflache und prézise

3

i e Epdenbearbeitung . .
: [ _EE = Sichere Zuordnung durch Artikelkennzeichnung auf dem Kabelschuh
| a Werkstoff
= | S = Kupfer (EN13600)
= =EE O s Oberfliche
TR 0] W = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
' Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 41
Zusatzinformationen
= 10 - 300 mm2 |EC gepriift
Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.
mm2 (] Art.-Nr. di a b d2 d4 cl c2 | ~kg VE/St.
M5 6B5 3,20 9,0 10,50 5,30 5,00 5,00 6,50 20,50 0,24 50
M6 6B6 3,20 9,0 11,00 6,40 5,00 6,00 8,00 22,00 0,26 50
6 M8 6B8 3,20 9,0 12,50 8,40 5,00 8,00 10,00 24,00 0,29 50
M10 6B10 3,20 9,00 14,00 10,50 5,00 10,00 11,50 25,50 0,30 50
M5 10B5 410 9,00 11,50 5,30 6,50 5,00 6,50 21,00 0,35 50
10 M6 10B6 410 9,00 12,00 6,40 6,50 6,00 8,00 22,50 0,39 50
M8 10B8 4,10 9,00 14,00 8,40 6,50 8,00 10,00 24,50 0,43 50
M10 10B10 4,10 9,00 15,00 10,50 6,50 10,00 11,50 26,00 0,44 50
M6 16B6 5,50 10,0 13,50 6,40 7,70 6,00 8,00 25,00 0,61 50
M8 16B8 5,50 10,0 15,00 8,40 7,70 8,00 10,00 27,00 0,65 50
10 M10 16B10 5,50 10,00 16,50 10,50 7,70 10,00 11,50 28,00 0,69 50
M12 16B12 5,50 10,00 18,50 13,00 7,70 12,00 13,00 29,50 0,72 50
M6 25B6 6,60 10,0 15,00 6,40 9,00 6,00 8,00 25,50 0,81 25
M8 25B8 6,60 10,0 16,00 8,40 9,00 8,00 10,00 27,50 0,88 50
2 M10 25B10 6,60 10,0 18,00 10,50 9,00 10,00 11,50 29,00 0,93 50
M12 25B12 6,60 10,0 19,50 13,00 9,00 12,00 13,00 30,50 0,97 25
M8 35B8 7,70 11,0 18,00 8,40 10,60 8,00 10,00 29,50 1,34 50
35 M10 35B10 7,70 11,0 19,50 10,50 10,60 10,00 11,50 31,00 1,42 50
M12 35B12 7,70 11,0 21,00 13,00 10,60 12,00 13,00 32,50 1,48 25
M8 50B8 9,20 11,0 19,00 8,40 12,40 8,00 10,00 31,00 1,87 25
50 M10 50B10 9,20 11,0 21,00 10,50 12,40 10,00 11,50 32,50 1,95 25
M12 50B12 9,20 11,0 23,00 13,00 12,40 12,00 13,00 34,00 2,05 25
M8 70B8 11,00 21,0 22,00 8,40 14,60 8,00 10,00 41,50 3,17 25
M10 70B10 11,00 21,0 24,00 10,50 14,60 10,00 11,50 43,00 3,33 25
0 M12 70B12 11,00 21,0 25,00 13,00 14,60 12,00 13,00 44,50 3,46 25
M16 70B16 11,00 21,0 28,00 17,00 14,60 15,00 17,00 48,50 3,73 10
M10 95B10 13,00 21,0 26,00 10,50 17,00 10,00 11,50 44,50 4,55 25
95 M12 95B12 13,00 21,0 28,00 13,00 17,00 12,00 13,00 46,00 4,75 25
M16 95B16 13,00 21,0 30,00 17,00 17,00 15,00 17,00 50,00 5,01 10

Fortsetzung néchste Seite
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KilauKEe

Rohrkabelschuhe, blue connection®, Cu

Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.

mm2 (] Art.-Nr. di a b d2 d4 cl c2 | ~kg VE/St.
M10 120B10 14,50 22,0 28,00 10,50 19,00 10,00 11,50 47,00 6,02 25

120 M12 120B12 14,50 22,0 29,50 13,00 19,00 12,00 13,00 48,50 6,26 25
M16 120B16 14,50 22,0 32,00 17,00 19,00 15,00 17,00 52,50 6,73 10
M10 150B10 16,20 22,0 30,00 10,50 21,00 10,00 11,50 48,50 741 10

190 M12 150B12 16,20 22,0 32,00 13,00 21,00 12,00 13,00 50,00 7.7 10
M10 185B10 18,00 24,0 33,00 10,50 23,00 10,00 11,50 52,00 9,21 10

185 M12 185B12 18,00 24,0 33,00 13,00 23,00 12,00 13,00 53,50 9,43 10
M16 185B16 18,00 24,0 36,00 17,00 23,00 15,00 17,00 57,70 10,14 10
M12  240B12 20,60 24,0 38,00 13,00 26,00 12,00 13,00 56,00 12,46 10

240 M16  240B16 20,60 24,0 38,00 17,00 26,00 15,00 17,00 60,00 13,24 10
M12 300812 23,10 33,0 41,00 13,00 28,00 12,00 13,00 67,00 14,39 5

300 M16 300816 23,10 33,0 41,00 17,00 28,00 15,00 17,00 71,00 15,27 5

StoBverbinder, blue connection® , Cu

blue °E°“°" » Fiir verdichtete mehrdréhtige Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 KI. 2
» Passgenaue Zuordnung zum Werkzeug/Presseinsatz durch Farbleitsystem
» Weniger Pressungen aufgrund max. Pressbreite
@ » Reduzierte Kosten durch kompakte Bauform
Cu
IEC

Eigenschaften
. = Die Verarbeitung erfolgt ohne den Einsatz zusatzlicher Hiilsen
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Einfache Kabeleinfiihrung durch prazise Endenbearbeitung
= Sichere Zuordnung durch Artikelkennzeichnung auf dem Kabelschuh

—

Werkstoff
e —— e ———m -
5 | : E = Kupfer (EN13600)
e = Oberfliche
LK I - = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 41

Zusatzinformationen
= 10-300 mm2 IEC gepriift

Abmessung mm Gewicht/
100 St.

Nennguerschnitt mm2  Art.-Nr. d1 d4 | ~ kg VE/St.
6 6B 3,20 5,00 25,00 0,255 50
10 10B 4,10 6,50 25,00 0,360 50
16 16B 5,50 7,70 27,00 0,543 50
25 25B 6,60 9,00 27,00 0,699 50
35 35B 7,70 10,60 28,00 1,026 50
50 50B 9,20 12,40 28,00 1,334 25
70 70B 11,00 14,60 48,00 3,065 25
95 95B 13,00 17,00 48,00 3,987 25

120 120B 14,50 19,00 50,00 5,157 25
150 1508 16,20 21,00 52,00 6,379 10
185 185B 18,00 23,00 56,00 7,889 10
240 2408 20,60 26,00 58,00 10,000 10
300 300B 23,10 28,00 76,00 13,079 5
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Elektrische Verbindungstechnik

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe, Cu, Ausfilihrung fiir Massivleiter

Jarl

» Fiir eindréhtige Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 KI. 1

» Fiir rundgedriickte Sektorleiter

» Sicherer und besténdiger Anschluss von Massivleitern

Eigenschaften
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

= Einfache und sichere Montage durch plane Auflagefldche und prézise

Endenbearbeitung

Werkstoff

Kupfer (EN13600)

Oberflache

= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

n%[ 7( {‘*> N %l Verarbeitungshinweise
} = Werkzeug: siehe Seite 44
|
Nennquer- ~ Anschl,- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St,
mm?2 0 Art,-Nr, d1 a b d2 d4 cl c2 | ~ kg VE/St,
M5 SR65 3,0 8 9,0 53 5 4,75 6,0 17,0 0,213 25
6 SR66 3,0 8 10,0 6,4 5 6,50 6,5 19,0 0,220 25
Mo SR106 4,0 9 10,0 6,4 6 7,00 6,5 19,0 0,300 25
10 M8 SR108 4,0 9 14,0 8,4 6 8,50 9,6 22,0 0,320 25
M6 SR166 50 12 12,5 6,4 8 6,50 7,0 23,5 0,800 25
10 M8 SR168 50 12 15,0 8,5 8 9,00 9,0 26,0 0,900 25
M6 SR256 6,2 15 14,0 6,5 10 7,50 75 30,0 1,560 25
2 M8 SR258 6,2 15 16,0 8,5 10 10,00 10,0 32,0 1,700 25
M8 SR358 7,0 15 16,0 8,5 10 10,00 10,0 32,0 1,310 25
% M10 SR3510 7,0 15 18,0 10,5 10 12,00 12,0 34,0 1,570 25
M6 SR506 8,5 17 17,0 6,5 12 7,50 75 32,0 1,850 25
50 M8 SR508 8,5 17 17,0 8,4 12 10,00 10,0 34,0 2,000 25
M10 SR5010 8,5 17 19,0 10,5 12 12,00 12,0 37,0 2,130 25
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KilauKEe

StoBverbinder, Cu, Ausfiihrung fir Massivleiter

@) » Fiir eindréhtige Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 KI. 1
e @} » Fiir rundgedriickte Sektorleiter
Be— » Sicheres und besténdiges Verbinden von Massivleitern
@ » Ideal zum Reparieren von beschidigten NYM Leitungen
Cu

Eigenschaften
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Einfache Kabeleinflihrung durch prazise Endenbearbeitung

Werkstoff
= Kupfer (EN13600)
N e Oberflache
< = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
I Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 44
Abmessung mm Gewicht/
100 St.
Nennquerschnitt mm2  Art.-Nr. d1 d4 | ~ kg VE/St.
1,5-2,5 SV1525 2,0 3,9 25 0,210 100
4 Sv4 2,4 4.4 25 0,240 100
6 SV6 3,0 50 25 0,275 100
10 Sv10 4,0 6,0 25 0,350 100
16 SV16 50 8,0 35 0,960 100
25 SV25 6,2 10,0 40 1,700 50
35 SV35 7,0 10,0 40 1,420 50
50 SV50 8,5 12,0 70 3,550 50

T-Verbinder, Cu, Ausfiihrung fir Massivleiter

O g » Fiir eindrdhtige Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 KI. 1
@P » Fiir rundgedriickte Sektorleiter
# » Sicheres und besténdiges Verbinden von Massivleitern
. » Spezielle Ausfiihrung fiir Kabelabzweigungen
-4 Cu
Eigenschaften
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Einfache Kabeleinfiihrung durch prézise Endenbearbeitung
Werkstoff
| = Kupfer (EN13600)
\"Vi
= Oberfliche
LI * Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
Nt A ——
%l ettt . Verarbeitungshinweise
| = Werkzeug: siehe Seite 44
Abmessung mm Gewicht/
Nennguerschnitt 100 St.
mm? Art.-Nr. d1 d4 | I Draht-@ mm ~kg VE/St.
1,5-2,5 STV1525 1,9 39 30 12 1,38/1,78 0,34 50
4 STV4 2,4 44 30 12 2,25 0,40 50
6 STV6 3,0 50 30 12 2,75 0,48 50
10 STV10 40 6,0 35 14 3,55 0,72 50
16 STV16 50 8,0 35 14 45 1,40 50
25 STV25 6,2 10,0 50 21 5,65 3,20 25
35 STV35 7,0 10,0 55 23 6,7 2,95 25
50 STV50 8,5 12,0 76 32 8 5,60 25
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Elektrische Verbindungstechnik

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Kreuzverbinder, Cu, Ausfilihrung fiir Massivleiter

» Fiir eindréhtige Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 KI. 1
» Fiir rundgedriickte Sektorleiter

» Sicheres und besténdiges Verbinden von Massivleitern
» Spezielle Ausfiihrung fiir doppelte Kabelabzweigung

Eigenschaften
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Einfache Kabeleinflihnrung durch prazise Endenbearbeitung

Werkstoff
= Kupfer (EN13600)

Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

(I
S " S %E} Verarbeitungshinweise
} = Werkzeug: siehe Seite 44
L%‘
Nennquerschnitt Abmessung mm G16(‘),gcshtt/
mm? Art.-Nr. d1 d4 | I Draht-@ mm ~ kg VE/St.
4 SKv4 2,4 44 30 12 2,25 0,56 25
6 SKV6 3,0 5,0 30 12 2,75 0,67 25
16 SKV16 5,0 8,0 35 14 45 1,86 25
1,5-2,5 SKV1525 1,9 3,9 30 12 1,38/1,78 0,47 25
35 SKV35 7,0 10,0 55 23 6,7 3,80 15
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KilauKEe

Rohrkabelschuhe, Cu, F-Reihe

» Fiir fein- und feinstdréhtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6
= » Angepasste Rohrabmessung fiir fein- und feinstdrahtige Leiter
» Leichtes Einfiihren von aufgespleiBten Leitern durch die spezielle Aufweitung

Eigenschaften

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Nach DIN EN 61373 Klasse 1B vibrationsgepriift

= Einfache und sichere Montage durch plane Auflagefldche und prézise

Endenbearbeitung
= Sichere Zuordnung durch Artikelkennzeichnung auf dem Kabelschuh
Werkstoff
1,02, 7 - = Kupfer (EN13600)
T ® Oberflache
a = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
1 L Verarbeitungshinweise
o9 O > 3 . Werkzeug:gsiehe Seite 42
| Zusatzinformationen
= Als Sonderartikel in blanker Ausfiihrung auf Anfrage moglich,
Artikel-Nummer-Zusatz ,BK*
= 10 - 240 mm?2 UL gepriift
Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.
mm? 0 Art.-Nr. d1 a b d2 d4 cl c2 | ~ kg VE/St.
M5 702F5 55 14 12 55 8,0 6,25 7,5 27 0,72 100
M6 702F6 55 14 12 6,5 8,0 6,25 75 27 0,71 100
10 M8 702F8 55 14 16 8,4 8,0 9,00 9,5 29 0,77 100
M10 702F10 5,5 14 16 10,5 8,0 10,50 11,5 31 0,82 100
M12  702F12 55 14 19 13,0 8,0 12,00 13,0 32 0,82 100
M5 703F5 6,6 15 13 55 9,5 6,25 75 30 1,10 100
M6 703F6 6,6 15 13 6,4 9,5 6,25 75 30 1,07 100
16 M8 703F8 6,6 15 16 8,4 9,5 10,00 10,0 32 1,21 100
M10 703F10 6,6 15 17 10,5 9,5 12,00 12,0 34 1,28 100
M12 703F12 6,6 15 19 13,0 9,5 13,00 13,0 35 1,28 100
M5 704F5 7.9 17 15,5 53 11,0 7,50 75 32 1,52 25
M6 704F6 79 17 15,5 6,5 11,0 7,50 75 32 1,50 100
25 M8 704F8 7,9 17 17 8,4 11,0 10,00 10,0 34 1,61 100
M10 704F10 79 17 17 10,5 11,0 12,00 12,0 37 1,71 100
M12  704F12 79 17 19 13,0 11,0 13,00 13,0 38 1,74 25
M6 705F6 9,2 19 17,5 6,4 12,4 7,50 75 35 1,91 100
M8 705F8 9,2 19 18 8,4 12,4 10,00 10,0 37 2,08 100
35 M10 705F10 9,2 19 18 10,5 12,4 12,00 12,0 40 2,24 100
M12 705F12 9,2 19 19 13,0 12,4 13,00 13,0 41 2,22 25
M14  705F14 9,2 19 21 15,0 12,4 14,50 14,5 43 2,41 25
M6 706F6 11,0 21 21 6,4 15,0 10,00 10,0 4 3,54 25
M8 706F8 11,0 21 21 8,4 15,0 10,00 10,0 41 3,44 50
M10 706F10 11,0 21 21 10,5 15,0 12,00 12,0 43 3,64 50
%0 M12 706F12 11,0 21 21 13,0 15,0 13,00 13,0 46 3,73 50
M14  706F14 11,0 21 23 15,0 15,0 14,50 14,5 48 3,89 25
M16 706F16 11,0 21 28 17,0 15,0 16,00 16,0 50 4,02 25

Fortsetzung néchste Seite
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Rohrkabelschuhe, Cu, F-Reihe

Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.
mm?2 0 Art.-Nr. d1 a b d2 d4 cl c2 | ~ kg VE/St.
M8 707F8 13,0 25 25 8,5 17,0 10,00 10,0 46 4,46 50
M10 707F10 13,0 25 25 10,5 17,0 12,00 12,0 48 4,62 50
70 M12 707F12 13,0 25 25 13,0 17,0 13,00 13,0 50 4,71 50
M14 707F14 13,0 25 25 15,0 17,0 14,50 14,5 51,5 4,87 25
M16 707F16 13,0 25 25 17,0 17,0 16,00 16,0 54 5,85 25
M8 708F8 14,5 26 28 8,5 19,0 12,00 12,0 52 6,35 25
M10 708F10 14,5 26 28 10,5 19,0 12,00 12,0 52 6,23 50
95 M12 708F12 14,5 26 28 13,0 19,0 13,00 13,0 53 6,31 50
M14 708F14 14,5 26 28 15,0 19,0 14,50 14,5 55 6,46 25
M16 708F16 14,5 26 28 17,0 19,0 16,00 16,0 56 6,56 50
M10 709F10 16,2 30 30 10,5 21,0 14,00 14,0 57 8,31 50
M12 709F12 16,2 30 30 13,0 21,0 15,00 15,0 58 8,39 50
120 M14 709F14 16,2 30 30 15,0 21,0 15,00 15,0 58 8,06 25
M16 709F16 16,2 30 30 17,0 21,0 16,00 16,0 59 8,17 50
M20 709F20 16,2 30 36 21,0 21,0 22,00 22,0 66 9,56 25
M10 710F10 18,0 32 34 10,5 23,0 15,00 16,0 64 10,91 10
M12 710F12 18,0 32 34 13,0 23,0 16,00 17,0 65 10,89 25
150 M14 710F14 18,0 32 34 15,0 23,0 18,00 19,0 67 11,42 10
M16 710F16 18,0 32 34 17,0 23,0 19,00 20,0 68 11,30 10
M20 710F20 18,0 32 40 21,0 23,0 21,00 22,0 70 11,36 10
M10 711F10 20,6 35 39 10,5 26,0 21,50 19,0 72 15,60 10
M12 711F12 20,6 35 39 13,0 26,0 21,50 19,0 72 15,40 10
185 M14 711F14 20,6 35 39 15,0 26,0 21,50 19,0 72 15,20 10
M16 711F16 20,6 35 39 17,0 26,0 21,50 19,0 72 15,00 25
M20 711F20 20,6 35 39 21,0 26,0 21,50 19,0 72 14,20 10
M10 712F10 23,1 44 41 10,5 28,0 16,00 17,0 80 16,50 10
M12 712F12 231 44 42 13,0 28,0 16,00 17,0 80 16,30 10
240 M14 712F14 23,1 44 41 15,0 28,0 19,00 20,0 83 16,80 10
M16 712F16 231 44 41 17,0 28,0 19,00 20,0 83 16,71 25
M20 712F20 231 44 41 21,0 28,0 21,00 22,0 85 17,12 10
M12 713F12 26,1 44 47 13,0 32,0 19,00 22,0 96 25,60 5
M14 713F14 26,1 44 47 15,0 32,0 19,00 22,0 96 26,56 5
30 M16 713F16 26,1 44 47 17,0 32,0 19,00 22,0 96 25,60 5
M20 713F20 26,1 44 47 21,0 32,0 22,00 22,0 96 26,24 5
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KilauKEe

Winkelrohrkabelschuhe, Cu , 90° und 45° abgewinkelt, F-Reihe

» Fiir fein- und feinstdréhtige Rundleiter, z.B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6
» Angepasste Rohrabmessung fiir fein- und feinstdrahtige Leiter

» Spezielle Aufweitung fiir das leichte Einfiihren von aufgespleiBten Leitern
» Plane Auflageflache durch spezielle Winkelpragetechnik

Eigenschaften

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

= Angepasste Rohrabmessung fiir feindrahtige Leiter

= Einfache und sichere Montage durch plane Auflagefldche und prézise Endenbearbeitung
= Sichere Zuordnung durch Artikelkennzeichnung auf dem Kabelschuh

d1 Werkstoff
; - Kupfer (EN13600)
Y B N Oberfliche
Q. ! = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

= Werkzeug: siehe Seite 42

of !
]
j_'/_;/ Verarbeitungshinweise

Zusatzinformationen

= Als Sonderartikel mit Sichtloch auf Anfrage mdglich. Artikel-Nummer-Zusatz ,MS“

= Als Sonderartikel in 45° gewinkelter Ausfiihrung auf Anfrage méglich,
Artikel-Nummer-Zusatz ,,45“

= 90° gewinkelte Ausfiihrung: 10 - 240 mm?2 UL gepriift

Anschl,- Abmessung mm Gewicht/
Nennquer- bolzen 100 St,
schnitt mm?2 0 Art,-Nr, d1 a b d2 d4 ci 13 ~ kg VE/St,
M5 742F5 55 14 12 53 8,0 6,25 10,5 0,80 50
M6 742F6 55 14 12 6,4 8,0 6,25 10,5 0,78 50
10 M8 742F8 55 14 16 8,4 8,0 9,00 12,5 0,84 50
M10 742F10 55 14 16 10,5 8,0 10,50 14,5 0,88 50
M12 742F12 5,5 14 19 13,0 8,0 12,00 16,0 0,90 50
M5 743F5 6,6 15 13 53 9,5 6,25 9,5 1,12 50
M6 743F6 6,6 15 13 6,4 9,5 6,25 9,5 1,12 50
16 M8 743F8 6,6 15 16 8,4 9,5 10,00 13,0 1,30 50
M10 743F10 6,6 15 17 10,5 9,5 12,00 15,0 1,38 50
M12 743F12 6,6 15 19 13,0 9,5 13,00 16,0 1,34 50
M5 744F5 79 17 15 53 11,0 7,50 10,5 1,52 25
M6 744F6 79 17 15 6,4 11,0 7,50 10,5 1,54 25
25 M8 744F8 7,9 17 17 8,5 11,0 10,00 13,0 1,80 25
M10 744F10 7,9 17 17 10,5 11,0 12,00 15,0 1,79 25
M12 744F12 79 17 19 13,0 11,0 13,00 16,0 1,76 25
M6 745F6 9,2 19 17 6,5 12,4 7,50 10,5 2,02 25
M8 745F8 9,2 19 18 8,5 12,4 10,00 13,0 2,18 25
% M10 745F10 9,2 19 18 10,5 12,4 12,00 15,0 2,30 25
M12 745F12 9,2 19 19 13,0 12,4 13,00 16,0 2,26 25
M6 746F6 11,0 21 21 6,4 15,0 10,00 10,0 3,75 25
M8 746F8 11,0 21 21 8,5 15,0 10,00 10,0 3,57 25
50 M10 746F10 11,0 21 21 10,5 15,0 12,00 15,0 3,83 25
M12 746F12 11,0 21 21 13,0 15,0 13,00 16,0 3,74 25
M14 746F14 11,0 21 23 15,0 15,0 14,50 17,5 4,20 25

Fortsetzung néchste Seite
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Winkelrohrkabelschuhe, Cu , 90° abgewinkelt, F-Reihe

Anschl,- Abmessung mm Gewicht/
Nennquer- bolzen 100 St,
schnitt mm? 0 Art,-Nr, d1 a b d2 d4 ci 13 ~kg VE/St,
M8 T47F8 13,0 25 25 8,5 17,0 10,00 15,0 4,83 25
M10 747F10 13,0 25 25 10,5 17,0 12,00 16,0 518 25
70 M12 747F12 13,0 25 25 13,0 17,0 13,00 17,5 5,16 25
M14 747F14 13,0 25 25 15,0 17,0 14,50 19,0 5,38 25
M16 747F16 13,0 25 25 17,0 17,0 16,00 15,0 6,50 25
M8 748F8 14,5 26 28 8,5 19,0 12,00 12,0 6,66 25
M10 748F10 14,5 26 28 10,5 19,0 12,00 15,0 6,04 25
95 M12 748F12 14,5 26 28 13,0 19,0 13,00 16,0 6,58 25
M14 748F14 14,5 26 28 15,0 19,0 14,50 17,5 7,24 25
M16 748F16 14,5 26 28 17,0 19,0 16,00 19,0 7,34 25
M10 749F10 16,2 30 30 10,5 21,0 14,00 14,0 8,76 10
M12 749F12 16,2 30 30 13,0 21,0 15,00 18,0 8,76 10
120 M14 749F14 16,2 30 30 15,0 21,0 15,00 18,0 9,15 10
M16 749F16 16,2 30 30 17,0 21,0 16,00 19,0 8,54 10
M10 750F10 18,0 32 34 10,5 23,0 15,00 19,0 11,54 10
M12 750F12 18,0 32 34 13,0 23,0 16,00 21,0 11,58 10
150 M14 750F14 18,0 32 34 15,0 23,0 18,00 22,0 11,90 10
M16 750F16 18,0 32 34 17,0 23,0 19,00 23,0 11,80 10
M20 750F20 18,0 32 40 21,0 23,0 21,00 23,0 12,00 10
M12 751F12 20,6 35 39 13,0 26,0 21,50 22,0 16,36 10
M14 751F14 20,6 35 39 15,0 26,0 21,50 22,0 16,20 10
18 M16 751F16 20,6 35 39 17,0 26,0 21,50 22,0 15,36 10
M20 751F20 20,6 35 39 21,0 26,0 21,50 22,0 15,80 10
240 M16 752F16 231 44 41 17,0 28,0 19,00 20,0 17,80 5
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KilauKEe

StoBverbinder, Cu, F-Reihe

g » Fiir fein- und feinstdréhtige Rundleiter, z.B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6
@P » Angepasste Rohrabmessung fiir fein- und feinstdrahtige Leiter
- » Leichtes Einfiihren von aufgespleiBten Leitern durch die spezielle Aufweitung

Cu

Eigenschaften

= Einfache und sichere Verarbeitung durch Mitteneindruck

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Einfache Kabeleinfiihrung durch prazise Endenbearbeitung

c“s = Sichere Zuordnung durch Artikelkennzeichnung auf dem StoBverbinder

Cu

Werkstoff
= Kupfer (EN13600)
: Oberflache
I e * =T '%I = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 42

Abmessung mm Gewicht/

100 St.

Nennguerschnitt mm2  Art.-Nr. di d4 | ~ kg VE/St.
10 722F 55 8,0 38 0,90 100
16 723F 6,6 9,5 38 1,25 100
25 724F 79 11,0 38 1,56 50
35 725F 9,2 12,5 45 2,19 50
50 726F 11,0 15,0 45 3,37 50
70 727F 13,0 17,0 54 4,65 50
95 728F 14,5 19,0 56 6,05 25
120 729F 16,2 21,0 60 7,58 25
150 730F 18,0 23,0 68 9,83 10
185 731F 20,6 26,0 75 13,30 10
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Rohrkabelschuhe, StoBverbinder, Parallelverbinder und T-Verbinder ,Normalausfiihrung“
sowie Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerdteanschliisse aus Cu
Teil 1 von 2

=

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
mechanische 0,75 - 16 K2 224 N\
Presswerkzeuge 1-4 K511 233 —
6 - 50 K5 226 &)
K05 229 O
6 + 10 K512 233 O
10 - 25 K04 228 O
6-120 K06 231 O
16 - 95 K95 225 N
TK95 225 N
25 - 150 K09 232 O
50 - 120 K6 226 &)
35-95 K8 228 &)
120 - 240 K7 227 &)
185 - 400 K07 227 Y
mechanische, 0,75 -10 K50 235 312 &
z'::lf:r';‘:‘sihe EK50ML 244 312 &)
Presswerkzeuge 6 - 150 K354 236 314 O
Prossonsatzon / Kiten _®~ 240 5 A 2 O
6 - 300 K22 240 327 O
handhydraulische 6 - 185 HK6018 280 323 O
Presswerkzeuge HKBOUNV +UAT8 465 323 O
6 - 300 HK6022 282 327 O
HK60UNV +UA22 465 327 O
10 - 240 HK60VP 284 9%
16 - 300 HKB60VPFT 285 g
16 - 400 HK12030 286 333 O
HK12042 288 333 O
HK120U 290 333 O
akkuhydraulische 0,75 - 10 EK1550ML 248 312 N}
R 6 - 120 EK30IDML 247 I
6 - 150 EK354ML 250 314 O
EK354 256 314 O
6 - 240 EK5018 260 323 O
EK6OUNV +UA18 468 323 O
EKM60UNV +UA18 467 323 O
6 - 240 EK505 258 319 O

Fortsetzung néchste Seite
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KilauKEe

=

Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Rohrkabelschuhe, StoBverbinder, Parallelverbinder und T-Verbinder ,Normalausfiihrung*

sowie Rohrkabelschuhe fiir Schaltgeridteanschliisse aus Cu

Teil 2von 2

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
akkuhydraulische 6 - 300 EK6022 264 327 O
Presswerkzeuge EKM6022 262 397 O
EK60UNV +UA22 468 327 O
EKMGOUNV +UA22 467 327 O
10 - 240 EK60VP 266 &
EKM60ID 268 &
16 - 300 EK6OVPFT 267 2:3
16 - 400 EK12032 270 333 O
EK12042 272 333 O
EK120U 274 333 O
EK135FT +UA12T 276 333 O
EK120UNV +UA15T 469 333 O
70 - 185 EK120ID 269 &
400 - 630 EK135FT 276 338 O
hydraulische 6 - 240 THK18 294 323 O
Rrgsssystome 6 - 300 THK22 296 327 O
10 - 400 THK120 300 333 O
16 - 400 HK252 +25A13 308 333 + 339 O
hydraulische Presskopfe 6 - 240 PK18 294 323 O
PK6OUNV +UA18 466 323 O
6 - 300 PK22 296 327 O
PK6OUNV +UA22 466 327 O
10 - 240 PK6OVP 298 9%
PK60ID 299 &
16 - 300 PKGOVPFT 298 3
16 - 400 PK12042 300 333 O
PK120U 302 333 O
16 - 400 PK252 +25A13 304 333 + 339 O
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Isolierte Rohrkabelschuhe und StoBverbinder
»Normalausfiihrung

S

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
mechanische, elektrische, 10 - 70 K354 236 314 &)
=
Presseinsatz / Kopf 10 - 150 K22 240 327 O
handhydraulische 10 - 95 HK6018 280 323 O
Presswerkzeuge HKBOUNV +UATS 465 323 o
10 - 150 HK6022 282 327 O
HK60UNV +UA22 465 327 O
HK12030 286 333 O
HK12042 288 333 O
HK120U 290 333 O
akkuhydraulische 10-70 EK354ML 250 314 (@)
Presswerkzeuge EK354 256 314 o
10 - 95 EK5018 260 323 O
EK505 258 319 O
EK60UNV +UA18 468 323 O
EKMGOUNV +UA18 467 323 O
10 - 150 EK6022 262 327 O
EKM6022 264 327 O
EK60UNV +UA22 468 327 O
EKM6BOUNV +UA22 467 327 O
EK12032 270 333 O
EK12042 272 333 O
EK120U 274 333 O
EK135FT +UA15T 276 333 O
EK120UNV +UA12T 469 333 O
hydraulische 10 - 95 THK18 294 323 O
L 10 - 150 THK22 296 327 O
THK120 300 333 O
HK252 +25A13 308 333 O
hydraulische 10 - 95 PK18 294 323 )
Presskopfe PK6OUNY +UAT8 466 323 o
10 - 150 PK22 296 327 O
PK60OUNV +UA22 466 327 &)
PK12042 300 333 &)
PK120U 302 333 &)
PK252 +25A13 304 333 &)
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Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

blue connection

4 Rohrkabelschuhe und StoBverbinder
H ©
@ blue connection

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
mechanische 6 - 50 K05BC 229 O
Presswerkzeuge 6 - 300 K22 240 308 O
6 - 120 K06BC 230 O
25 - 150 K09BC 232 O
mechanische, elektrische, 6 - 150 K354 236 314 O
pneumatische Presswerk-
zeuge mit wechselbarem
Presseinsatz / Kopf
handhydraulische 6 - 240 HK60UNV +UA5 465 319 O
Presswerkzeuge 6 - 300 HK8022 282 328 O
HK60UNV +UA22 465 328 O
akkuhydraulische 6 - 150 EK354ML 250 314 O
Presswerkzeuge EK354 256 314 O
6 - 185 EK505 258 319 O
EKM6OUNV +UA5 467 319 O
EK60UNV +UA5 468 319 O
6 - 300 EK6022 264 328 O
EKM6022 262 328 O
EKM6OUNV +UA22 467 328 O
EK60UNV +UA22 468 328 O
hydraulische 6 - 300 THK22 296 328 O
Presssysteme
hydraulische 6 - 300 PK22 296 328 O
AT L PK6OUNY +UA22 466 328 O
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

= ‘ Rohrkabelschuhe und StoBverbinder fiir feindrahtige Leiter
s

Teil 1 von 2

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
mechanische 6 - 50 K5 226 @)
Presswerkzeuge 16 - 95 K95 295 )
TK95 225 N
35-95 K8 228 )
50 - 120 K6 226 )
120 - 240 K7 227 )
185 - 400 Ko7 227 )
mechanische, elektrische, 10 - 50 K354 236 315 &
S
Einsétzen / Kopfen 10 -70 K22 240 328 &
handhydraulische 10 - 50 HK6018 280 323 N
Presswerkzeuge HKBOUNV +UATS 465 323 ©
10-70 HK6022 282 328 &
HK60UNV +UA22 465 328 &
10 - 240 HK60VP 284 2:3
10 - 150 HK12030 286 334 N/
HK12042 288 334 &
HK120U 290 334 &
16 - 300 HK60VPFT 285 2:3
akkuhydraulische 6 -120 EK30IDML 247 328 &
AL 10 - 50 EK354ML 250 315 tﬁ
EK354 256 315 &
EK505 258 320 &
EK5018 260 323 &
EK60UNV +UA18 468 323 &
EKMGOUNV +UA18 467 323 &
10 -70 EK6022 264 328 &
EKM6022 262 328 &
EK60UNV +UA22 468 328 N/
EKMGOUNV +UA22 467 328 N/
10 - 240 EK60VP 266 23
EKM60ID 268 &
10 - 150 EK12032 270 334 &
EK12042 272 334 &
EK120U 274 334 &
EK135FT +UA15T 276 334 &
EK120UNV +UA12T 469 334 &
16 - 300 EK60VPFT 267 3
70 - 240 EK120ID 269 &
hydraulische 10 - 50 THK18 294 323 N/
Presssysteme 10 - 70 THK22 296 328 &
10 - 300 HK252 +25A13 308 334 + 339 N

Fortsetzung néchste Seite
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Werkzeugtyp

hydraulische
Pressképfe

Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Rohrkabelschuhe und StoBverbinder fiir feindrahtige Leiter

Teil 2von 2

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Nenn-Querschnittinmm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
10 - 50 PK18 294 323 &
PK6OUNV +UA18 466 323 &
10-70 PK22 296 328 &
PKGOUNV +UA22 466 328 &
16 - 300 PKGOVP 298 3
PK60ID 299 NG
10 - 150 PK12042 300 334 N/
PK120U 302 334 &
10 - 300 PKGOVPFT 298 3
PK252 +25A13 304 334 + 339 &
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

@ Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung
‘ Rohrkabelschuhe und StoBverbinder fiir Massivleiter
@

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
mechanische 0,75 - 16 K02 224 N\
Presswerkzeuge 15-4 K93 223 O
6-10 K94 223 O
25 - 50* K05 229 O
mechanische, elektrische, 1,5 - 10 K50 235 312 O
o
Einsétzen / Képfen 1,5-16 K354 236 315 O
K18 238 324 O
K22 240 328 O
handhydraulische 1,5 -16 HK6018 280 324 O
Presswerkzeuge HKBOUNV +UATS 465 324 O
HK6022 282 328 O
HK60UNV +UA22 465 328 O
akkuhydraulische 1,5 -10 EK1550ML 248 312 O
Presswerkzeuge 1,5-16 EK354ML 250 315 O
EK354 256 315 O
EK5018 260 324 O
EK60UNV +UA18 468 324 O
EKM60UNV +UA18 467 324 O
EK6022 264 328 O
EKM6022 262 328 O
EK60UNV +UA22 468 328 O
EKMGOUNV +UA22 467 328 O
hydraulische 1,56-16 THK18 294 324 O
Presssysteme THK22 206 328 O
hydraulische Presskopfe 1,5-16 PK18 294 324 O
PK6OUNV +UA18 466 324 O
PK22 296 328 O
PK6OUNV +UA22 466 328 O

*Fiir die Querschnitte 25 + 35 mma2 ist das Profil 25 mm?2 zu wéhlen.
Fiir den Querschnitt 50 mma2 ist das Profil 35 mm?2 zu wéhlen.
Wir empfehlen 2 Pressungen pro Seite.
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder, Nickel oder Edelstahl

DER WIDERSTANDSFAHIGE -
ROHRKABELSCHUHE UND VER-
BINDER, NICKEL ODER EDELSTAHL

Wir entwickeln auch fur den Einsatz in Hartefallen. Unsere Rohrkabelschuhe und Ver-
binder aus Nickel und Edelstahl halten was aus: Temperaturen bis 650 °C, Anforder-
ungen aus der chemischen Industrie, dem Lebensmittelbereich oder der Lebensmittel-
industrie sind unsere Klauke-Produkte mit Sicherheit gewachsen. Verlassen Sie sich
auch bei Sonderanwendungen auf unsere hochwertigen Produkte.

Wir wissen, was wir tun.

» Hart im Nehmen bis 650 °C

» Geeignet zum Beispiel fiir die Bereiche Chemie und
Lebensmittelindustrie

» Auch fiir aggressive Umgebungen geeignet,
wie Kontakt mit Meerwasser




KilauKEe

» Wenn es heiB hergeht: Kabelschuh aus Nickel

Der Kabelschuh aus Nickel ist besonders geeignet flir

Einsatze in Bereichen mit hohen Temperaturen bis 650 °C.
Durch die hohe Bestéandigkeit entfallt zum Beispeil das haufige

Austauschen an temperaturbelasteten Verbindungen.

m Hochwertiges Nickel
B Hitzebestandig bis 650 °C
m Kein standiges Austauschen der Kabelschuhe

an heien Stellen

= » Sicher in aggressiver Umgebung mit Edelstahl

Hochwertiger Edelstahl sorgt fur extra Widerstandsfahigkeit, vor

- allem in aggressiven Umgebungen. Der Widerstandsfahige halt.

Hochwertiger V2A- und V4A-Edelstahl
Séurebestandig

Einsetzbar bei Temperaturen bis 400 °C

V2A-Edelstahl zum Beispiel flir die Bereiche Chemie,
Lebensmittelindustrie oder Meerwasser
3 B V4A-Edelstahl in chlorhaltigen Umgebungen

=] wie zum Beispiel Schwimmbéadern
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Rohrkabelschuhe, Edelstahl

Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni, Edelstahl

» Fiir mehr- und feindrahtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2 und 5

» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

» Ideal fiir aggressive Umgebungsbedingungen, sdure- und rostbesténdig

» Temperaturbestindig bis 400 °C

Eigenschaften

= Einfache und sichere Montage durch plane Auflageflache
und prézise Endenbearbeitung

Werkstoff
= V2A (X5CrNi18-10)

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 53

P i G} I~— = Zusatzinformationen
L | = Als Sonderartikel in Werkstoff V4A (X5CrNiMo17-12-2) lieferbar
I
Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
Nennquer- bolzen 100 St.
schnitt mm2 0 Art.-Nr. d1 a b cl c2 d2 d4 | ~ kg VE/St.
M4 79v4 1,6 6 6,5 45 4,5 43 3,2 13 0,080 100
051 M5 79V5 1,6 6 75 5 55 53 3,2 14 0,080 100
M4 80Vv4 3,0 8 9,0 5 55 43 5,0 17 0,260 100
1,5-25 M5 80V5 3,0 8 9,0 5 6 55 5,0 17 0,190 100
M6 80V6 3,0 8 9,5 6,5 6,5 6,5 50 19 0,215 100
M4 81v4 4,0 9 9,0 5 55 43 6,0 18 0,260 100
4-6 M5 81V5 4,0 9 9,5 6 6 55 6,0 19 0,280 100
M6 81V6 40 9 10,0 7 6,5 6,5 6,0 19 0,280 100
M5 82V5 5,0 10 12,5 6,5 7,5 5,5 8,0 22 0,710 100
10 M6 82V6 5,0 10 12,5 6,5 7,5 6,5 8,0 22 0,780 100
M8 82V8 50 10 15,0 9 10 8,5 8,0 25 0,780 100
M5 83V5 6,0 13 12,0 55 6,5 55 8,0 28 0,500 50
16 M6 83V6 6,0 13 12,0 6 75 6,5 8,0 28 0,550 50
M8 83v8 6,0 13 15,0 8,5 9,5 8,5 8,0 29 0,600 50
2 M6 84V6 7,0 15 14,0 7,5 7,5 6,5 10,0 30 1,210 50
M8 84V8 7,0 15 16,0 9 10 8,5 10,0 32 1,850 50
M6 85V6 9,0 17 17,0 75 75 6,5 12,0 32 1,600 50
% M8 85V8 9,0 17 17,0 10 10 8,5 12,0 35 1,850 50
M6 86V6 10,0 19 20,0 10 10 6,5 14,0 37 2,800 50
M8 86V8 10,0 19 20,0 10 10 8,5 14,0 37 2,600 50
%0 M10 86V10 10,0 19 20,0 12 12 10,5 14,0 39 2,800 50
M12 86V12 10,0 19 20,0 13 13 13,0 14,0 43 2,960 50
M8 87V8 12,0 21 23,0 10 10 8,5 16,0 43 3,650 25
- M10 87V10 12,0 21 23,0 12 12 10,5 16,0 44 3,930 25
M12 87V12 12,0 21 23,0 13 13 13,0 16,0 46 3,850 25
M16 87V16 12,0 21 26,0 16 16 17,0 16,0 46 3,960 25
M8 88V8 14,0 25 26,0 12 12 8,5 18,0 48 4,650 25
95 M10 88V10 14,0 25 26,0 12 12 10,5 18,0 48 5,610 25
M12 88V12 14,0 25 26,0 13 13 13,0 18,0 49 5,540 25
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KilauKEe

StoBverbinder, Edelstahl

» Fiir mehr- und feindrihtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2 und 5
» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

» Ideal fiir aggressive Umgebungsbhedingungen, sdure- und rostbesténdig
» Temperaturbesténdig bis 400 °C

Eigenschaften

= Einfache und sichere Verarbeitung durch Mitteneindruck
= Einfache Kabeleinfiihrung durch prézise Endenbearbeitung

Werkstoff
= V2A (X5CrNi18-10)

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 53

e —7—\? === 7‘_ Zusatzinformationen
% | o = Als Sonderartikel in Werkstoff V4A (X5CrNiMo17-12-2) lieferbar
Abmessung mm Gewicht/
100 St.
Nennquerschnitt mm2  Art.-Nr. di d4 | ~ kg VE/St.
05-1 79R 1,6 3,2 25 0,135 50
1,5-25 80R 3,0 50 25 0,250 50
4-6 81R 4,0 6,0 25 0,325 50
10 82R 5,0 8,0 25 0,360 50
16 83R 6,0 8,0 30 0,510 50
25 84R 7,0 10,0 35 1,100 25
35 85R 9,0 12,0 40 1,560 25
50 86R 10,0 14,0 45 2,670 25
70 87R 12,0 16,0 50 3,400 25
95 88R 14,0 18,0 55 4,300 25
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni, Edelstahl

Rohrkabelschuhe, Ni

» Fiir mehr- und feindrahtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2 und 5
» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter
» Fiir hohe Temperaturen bis 650 °C geeignet

Eigenschaften
= Einfache und sichere Montage durch plane Auflagefldche und prazise
Endenbearbeitung

Werkstoff
1 I = Reinnickel
E —y% - = Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 53
. j
A (D DT
!
Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
Nennquer- bolzen 100 St.
schnitt mm? 0 Art.-Nr. d1 a b d2 d4 ci c2 | ~ kg VE/St.
M3 56N3 1,6 4 6,5 32 32 3,5 4,5 13 0,080 100
05-1 M4 56N4 16 6 65 43 32 45 45 13 0,080 100
M5 56N5 1,6 6 75 53 3.2 5,0 55 14 0,080 100
M3 57N3 23 6 7,0 3.2 3,9 35 5,0 13 0,105 100
M4 57N4 23 6 70 43 3,9 45 5,0 13 0,105 100
19028 M5 57N5 23 6 75 53 39 50 55 14 0,105 100
M6 57N6 23 6 9,5 6,5 3,9 6,0 6,5 16 0,130 100
M4 58N4 36 9 9,5 43 5,6 45 5,0 18 0,275 100
4-6 M5 58N5 36 9 9,5 53 5,6 5,0 55 19 0,275 100
M6 58N6 3,6 9 9,5 6,5 56 6,0 6,5 19 0,260 100
M8 58N8 3,6 6 14 8,5 5,6 8,5 9,0 22 0,260 100
10 M5 59N5 4,5 10 12,0 55 6,5 55 6,5 21 0,340 100
M6 59N6 45 10 12,0 6,5 6,5 6,5 75 22 0,360 100
M5 60N5 55 13 12,0 55 75 55 6,5 26 0,470 100
M6 60NG 55 13 12,0 6,5 75 6,5 75 27 0,480 100
10 M8 60N8 55 13 13,5 8,5 75 8,5 9,5 29 0,560 100
M10 60N10 55 11 17 10,5 75 12,0 12,0 31 0,560 100
M6 61N6 7,0 15 14,0 6,5 10,0 7,5 7,5 30 1,200 50
25 M8 61N8 7,0 15 16,0 8,5 10,0 10,0 10,0 32 1,320 50
M10 6IN1I0 7,0 13 17,0 10,5 10,0 12,0 12,0 34 1,320 50
M6 62N6 8,5 17 17,0 6,5 12,0 75 75 32 1,850 50
35 M8 62N8 8,5 17 17,0 8,5 12,0 10,0 10,0 34 2,000 50
M10 62N10 85 14,5 19,0 10,5 12,0 12,0 12,0 36 2,000 50
M8 63N8 10,0 19 20,0 8,5 14,0 10,0 10,0 37 2,900 50
%0 M10 63N10 10,0 19 20,0 10,5 14,0 12,0 12,0 39 3,100 50
M10 64N10 12,0 21 23,0 10,5 16,5 12,0 12,0 44 4,600 25
70 M12 6AN12 12,0 21 23,0 13,0 16,5 13,0 13,0 46 4,660 25
% M10 65N10 13,5 25 26,0 10,5 18,0 12,0 12,0 48 5,550 25
M12 65N12 135 25 26,0 13,0 18,0 13,0 13,0 49 5,600 25
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Rohrkabelschuhe, Ni, Gabelform

» Fiir mehr- und feindrihtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2 und 5
= » Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

» Fiir hohe Temperaturen bis 650 °C geeignet

» Einfache Montage durch Gabelform

Eigenschaften

= Einfache und sichere Montage durch plane Auflageflache und prézise
Endenbearbeitung

Werkstoff

= Reinnickel

J

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 53

b
d2 _
\
4
;

[
£

Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
Nennquer- bolzen 100 St.

schnitt mm?2 0 Art.-Nr. d1 a b d2 d4 | ~ kg VE/St.

05- 1 M4 56C4 1,6 6 6,5 43 32 13 0,070 50

M5 56C5 1,6 6 75 53 3,2 14 0,075 50

M4 57C4 2,3 6 7,0 43 39 13 0,095 50

1,5-25 M5 57C5 2,3 6 7,5 53 39 14 0,095 50

M6 57C6 2,3 6 9,5 6,5 3,9 16 0,110 50

M4 58C4 3,6 9 9,5 43 5,6 18 0,250 50

4-6 M5 58C5 3,6 9 9,5 53 5,6 19 0,255 50

M6 58C6 3,6 9 9,5 6,5 5,6 19 0,235 50

M5 59C5 45 10 12,0 55 6,5 21 0,320 50

10 M6 59C6 45 10 12,0 6,5 6,5 22 0,340 50

M5 60C5 55 13 12,0 55 75 26 0,440 50

16 M6 60C6 55 13 12,0 6,5 75 27 0,450 50

M8 60C8 55 13 13,5 8,5 7,5 29 0,520 50
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni, Edelstahl

StoBverbinder, Ni

» Fiir mehr- und feindrahtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2 und 5
» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter
» Fiir hohe Temperaturen bis 650 °C geeignet

Eigenschaften
= Einfache und sichere Verarbeitung durch Mitteneindruck
= Einfache Kabeleinflinrung durch prézise Endenbearbeitung

Werkstoff
= Reinnickel
Verarbeitungshinweise
% = ;:2\:52;:{;:% — = Werkzeug: siehe Seite 53
| 5
Abmessung mm Gewicht/
100 St.
Nennquerschnitt mm2  Art.-Nr. di d4 | ~ kg VE/St.
05-1 62R 1,6 3,2 25 0,135 50
15-25 63R 2,3 39 25 0,170 50
4-6 64R 3,6 5,6 25 0,325 50
10 65R 45 6,5 25 0,360 50
16 66R 5,5 7,5 30 0,510 50
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Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Rohrkabelschuhe und StoBverbinder
aus Edelstahl oder Nickel

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
mechanische 0,5-6 K25 225 O
Presswerkzeuge
mechanische, elektrische, 0,5 - 16 K354 236 315 & + O
w o
Einsatz/Kopf
handhydraulische 10 - 50 HK6022 282 328 N\
Presswerkzeuge HK8022UNV +UA22 465 328 )
10 - 95 HK12030 286 328 & + O
HK12042 288 328 & + O
HK120U 290 328 & + O
akkuhydraulische 0,5-16 EK354ML 250 315 & + O
Presswerkzeuge EK354 256 315 O o+ W
10 - 50 EKM6022 262 328 Y/
EK6022 264 328 I\
EK60UNV +UA22 468 328 I\
EKM6OUNV +UA22 467 328 I\
10 - 95 EK12032 270 334 & + O
EK12042 272 334 O + O
EK120U 274 334 O + O
EK120UNV +UA12T 469 334 O + O
EK135FT +UA15T 276 334 O + O
hydraulische 10 - 50 THK22 296 328 \OY/j
Presssysteme 10- 95 THK120 300 334 O+
hydraulische 10 - 50 PK22 296 328 \Oj
BISsshonie PKBOUNY +UA22 466 328 W
10 - 95 PK12042 300 334 & + O
PK120U 302 334 & + O
PK252 +25A13 304 334 & + O
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

DER KONFORME -
PRESSKABELSCHUHE UND
VERBINDER NACH DIN AUS KUPFER

Klauke Produkte entsprechen nicht nur den eigenen Standards. Es gibt sie auch nach
DIN-Norm mit streng standardisierten Abmessungen. Unsere Presskabelschuhe und
Verbinder reichen bis 1.000 mm? Nennquerschnitt, mit genormten Kennzeichnungen
und Markierungen. Die Qualitat haben wir durch die IEC-Prifung zertifizieren lassen,
Ubrigens auch unsere Sonderformen.

» Genormte GroBen auch in Sonderformen

» Eindeutige Markierungen zur normgerechten Verarbeitung
» Fiir alle Leiterklassen nach DIN EN 60228




» Zur Sicherheit gepriift und zertifiziert

Unsere DIN-Kabelschuhe und Verbinder werden streng nach

Norm hergestellt. Zusatzlich wurde die in der Norm vorge-

schlagene Prufung erfolgreich bestanden.

m Einfache Verarbeitung durch DIN System

m Sicherheit durch Prifungen nach IEC 61238-1

| FuUr alle Leiterklassen nach DIN EN 60228 und Kupferseile
nach DIN 46267-1

» Mit Norm in jeder Form

Wir bieten Kabelschuhe mit Rohrabmessungen nach DIN in
vielen verschiedenen Formen und Variationen an. Falls Ihnen
doch einmal der passende Verbinder fehlt, fertigen wir Ihnen

naturlich den fur Ihn passenden individuell an.

B Flexibel durch viele verschiedene Ausfihrungen

m Verschiedene Oberflachen verfligbar

m Viele an die DIN Norm angelehnte Sonderformen verfligbar
m Individuell auch nach lhren Anforderungen gefertigt

Schmalpressung
» Eindeutige Markierungen

. . Querschnitt . T,
Wenn es einfach und sicher gehen muss: Jeder Kabelschuh .
nach DIN-Norm ist mit der passenden Anleitung zum Kennziffer o \:-I-'.' “
Verpressen versehen. Gut sichtbare Markierungen geben an, _ 'E ?ﬂ e e
\ = f
. ’
S, -

an welcher Stelle gepresst werden muss, um normgerecht zu / ?U
1

arbeiten. Kennzahlen auf den Presseinsatzen und Kabelschu-

hen machen die richtige Pressung auf einen Blick erkennbar. S,

‘iz..

o 5
;{ L \M‘__ = Breitpressung
@ Bohrung

Herstellerhinweis
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Presskabelschuhe nach DIN, Cu

» Fiir Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 KI. 1, 2, 5 und 6
» Fiir zugentlastete Kupferseile, z.B. nach DIN 48201-1
» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

» Eindeutige Werkzeugzuordnung durch Kennziffer

» Nach DIN 46235

Eigenschaften

= Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

= Einfache und sichere Montage durch plane Auflagefldche und prazise
Endenbearbeitung

Werkstoff
= Kupfer (EN13600)

Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

N
O

b

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 69

Zusatzinformationen
= Als Sonderartikel in blanker Ausfiihrung auf Anfrage méglich,

IEC: ONvaL Artikel-Nummer-Zusatz ,BK*
= Als Sonderartikel in langsdichter Ausfiihrung auf Anfrage méglich
= 10 - 800 mmz2 IEC gepriift
= *=nicht genormt
Nenn-
quer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt ~ bolzen Kenn- 100 St.
mm? 0 Art.-Nr.  Hinweis ziffer a b di d2 d4 cl c2 | ~ kg VE/St.
M5 101R5 5 10,5 8,5 3,8 53 5,5 6,5 7,5 25 0,24 100
6 M6 101R6 5 10,5 8,5 3,8 6,4 55 8,0 8,5 25 0,30 100
M8 101R8 * 5 10,5 13,0 3,8 8,4 55 10,0 10,0 25 0,34 100
M5 102R5 6 10,5 9,0 45 53 6,0 6,5 9,0 28 0,37 100
10 M6 102R6 6 10,5 9,0 45 6,4 6,0 8,0 9,0 28 0,36 100
M8 102R8 * 6 13,0 13,0 45 8,4 6,0 10,0 10,5 28 0,38 100
M6 103R6 8 20,5 13,0 55 6,4 8,5 8,0 9,0 37 1,19 100
M8 103R8 8 20,5 13,0 55 8,4 8,5 10,5 11,0 37 1,22 100
10 M10  103R10 8 20,5 17,0 55 10,5 8,5 12,5 12,5 37 1,30 100
M12  103R12 * 8 20,5 18,5 55 13,0 8,5 13,0 13,0 38 1,27 100
M6 104R6 10 20,5 14,0 7,0 6,4 10,0 8,0 9,0 39 1,51 50
M8 104R8 10 20,5 16,0 7,0 8,4 10,0 10,5 11,0 39 1,54 50
2 M10  104R10 10 20,5 17,0 7,0 10,5 10,0 12,5 13,0 39 1,62 50
M12  104R12 10 20,5 19,0 7,0 13,0 10,0 13,5 13,5 39 1,66 25
M6 105R6 * 12 20,5 17,0 8,2 6,4 12,5 8,0 8,5 43 2,77 50
M8 105R8 12 20,5 17,0 8,2 8,4 12,5 10,5 10,5 43 2,85 50
35 M10  105R10 12 20,5 19,0 8,2 10,5 12,5 12,5 12,5 43 2,84 50
M12  105R12 12 20,5 21,0 8,2 13,0 12,5 13,5 13,5 43 2,79 50
M14  105R14 * 12 20,5 21,0 8,2 15,0 12,5 14,0 13,5 43 2,70 25

Fortsetzung néchste Seite
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Presskabelschuhe nach DIN, Cu

Nenn-
quer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt ~ bolzen Kenn- 100 St.
mm? 0 Art.-Nr.  Hinweis ziffer a b d1 a2 d4 cl c2 | ~ kg VE/St.
M8 106R8 14 29 20,0 10,0 8,4 14,5 10,5 11,0 53 4,46 50
M10  106R10 14 29 22,0 10,0 10,5 14,5 12,5 12,5 53 4,48 50
50 M12  106R12 14 29 24,0 10,0 13,0 14,5 13,5 13,5 53 4,40 50
M14  106R14 * 14 29 24,0 10,0 15,0 14,5 14 14,5 53 4,30 25
M16  106R16 14 29 28,0 10,0 17,0 14,5 16,5 16,5 53 4,57 25
M8 107R8 16 29 24,0 11,5 8,4 16,5 10,5 10,5 56 5,92 50
M10  107R10 16 29 24,0 11,5 10,5 16,5 12,5 12,5 56 6,02 50
70 M12  107R12 16 29 24,0 11,5 13,0 16,5 13,5 13,5 56 5,89 50
M14  107R14 * 16 29 24,0 11,5 15,0 16,5 14,5 13,5 55 5,80 25
M16  107R16 16 29 30,0 11,5 17,0 16,5 16,5 16,5 56 6,13 25
M8 108R8 * 18 36 28,0 13,5 8,4 19,0 12,5 12,5 66 9,21 25
M10  108R10 18 36 28,0 13,5 10,5 19,0 12,5 12,5 66 8,97 50
95 M12  108R12 18 36 28,0 13,5 13,0 19,0 13,5 13,5 66 8,62 50
M14  108R14 * 18 36 28,0 13,5 15,0 19,0 13,5 14,5 66 8,78 25
M16  108R16 18 36 32,0 13,5 17,0 19,0 16,5 16,5 66 9,00 50
M10  109R10 20 36 32,0 15,5 10,5 21,0 12,5 16,0 7 11,40 50
M12 109R12 20 36 32,0 15,5 13,0 21,0 13,5 17,0 Al 11,31 50
120 M14  109R14 * 20 36 32,0 15,5 15,0 21,0 18,0 18,0 70 11,45 25
M16  109R16 20 36 32,0 15,5 17,0 21,0 16,5 18,0 71 11,24 50
M20  109R20 20 36 38,0 15,5 21,0 21,0 19,0 21,0 7 11,03 25
M10  110R10 22 36 34,0 17,0 10,5 23,5 12,5 15,5 79 16,38 10
M12  110R12 22 36 34,0 17,0 13,0 23,5 13,5 17,0 79 16,29 25
150 M14  110R14 * 22 36 34,0 17,0 15,0 235 17,5 20,0 79 16,38 10
M16 110R16 22 36 34,0 17,0 17,0 23,5 16,5 20,0 79 16,17 10
M 20 110R20 22 36 40,0 17,0 21,0 23,5 19,5 22,0 79 15,90 10
M10  111R10 25 41 37,0 19,0 10,5 25,5 12,5 16,5 83 18,96 10
M12  111R12 25 41 37,0 19,0 13,0 25,5 13,5 17,5 83 18,11 10
185 M14  111R14 * 25 41 37,0 19,0 15,0 255 17,5 19,0 83 19,21 10
M16  111R16 25 41 37,0 19,0 17,0 25,5 16,5 20,0 83 18,74 25
M20  111R20 25 41 40,0 19,0 21,0 25,5 19,5 22,0 83 18,69 10
M12  112R12 28 47 42,0 21,5 13,0 29,0 13,5 18,0 93 27,00 10
M14 112R14 * 28 46 42,0 21,5 15,0 29,0 17,5 20,0 93 27,58 10
240 M16 112R16 28 46 42,0 21,5 17,0 29,0 16,5 21,0 93 27,37 25
M20  112R20 28 46 45,0 21,5 21,0 29,0 19,5 23,0 93 26,88 10
M12  113R12 * 32 52 46,0 24,5 13,0 32,0 14,0 22,0 101 32,89 5
M14  113R14 * 32 52 46,0 24,5 15,0 32,0 17,0 22,0 101 33,29 5
300 M 16 113R16 32 52 48,0 24,5 17,0 32,0 16,5 23,0 101 32,94 5
M20  113R20 32 52 48,0 24,5 21,0 32,0 19,5 22,0 101 33,24 5
M14  114R14 * 38 72 54,0 27,5 15,0 38,5 22,5 23,0 116 69,38 5
400 M16  114R16 38 72 55,0 27,5 17,0 38,5 22,5 23,0 116 68,54 5
M20  114R20 38 72 55,0 27,5 21,0 38,5 22,5 22,0 116 65,40 5
M16  115R16 * 42 72 60,0 31,0 17,0 42,0 23,5 26,0 126 83,31 1
200 M20  115R20 42 72 60,0 31,0 21,0 42,0 22,5 26,0 126 81,58 1
M 16 116R16 * 44 82 64,0 35,0 17,0 44,0 23,0 26,0 137 79,60 1
625 M20  116R20 44 82 64,0 35,0 21,0 44,0 22,5 26,0 136 79,69 1
M16  117R16 * 52 102 75,0 40,0 17,0 52,0 30,0 30,0 166 150,00 1
800 M20  117R20 52 102 75,0 40,0 21,0 52,0 22,5 30,0 166 149,00 1
M16  118R16 * 58 102 83,0 44,0 17,0 58,0 30,0 30,0 166 199,00 1
1000 M20  118R20 58 102 83,0 44,0 21,0 58,0 30,0 30,0 166 195,00 1
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Winkelpresskabelschuhe, Cu, 90° abgewinkelt

» Fiir Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 KI. 1, 2, 5 und 6
» Fiir zugentlastete Kupferseile, z. B. nach DIN 48201-1
» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

» Rohrabmessungen nach DIN 46235

» Eindeutige Werkzeugzuordnung durch Kennziffer

Eigenschaften

= Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

= Einfache und sichere Montage durch plane Auflageflache und prazise Endenbearbeitung

Werkstoff
= Kupfer (EN13600)

Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 69

Zusatzinformationen
= Als Sonderartikel in blanker Ausfiihrung auf Anfrage moglich,

| Artikel-Nummer-Zusatz ,BK“
i « 10 - 240 mm2 [EC gepriift
o % D—
;
Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.
mm?2 0 Art.-Nr.  Kennziffer a b d1 d2 d4 cl 13 ~ kg VE/St.
M5 161R5 5 10,5 8,5 38 53 55 6,5 9 0,28 50
6 M6 161R6 5 10,5 8,5 3,8 6,4 55 8,0 10 0,32 50
M5 162R5 6 10,5 9,0 45 53 6,0 6,5 10 0,34 50
10 M 6 162R6 6 10,5 9,0 4.5 6,4 6,0 8,0 10 0,35 50
M8 162R8 6 10,5 13,0 45 8,4 6,0 10,0 13 0,37 50
M6 163R6 8 20,5 13,0 5,5 6,4 8,5 8,0 11 1,20 50
M8 163R8 8 20,5 13,0 55 8,4 8,5 10,5 13 1,30 50
10 M10 163R10 8 20,5 17,0 55 10,5 8,5 12,5 15 1,40 50
M12 163R12 8 20,5 18,5 55 13,0 8,5 13,0 18 1,33 50
M6 164R6 10 20,5 14,0 7,0 6,4 10,0 8,0 1 1,54 25
M8 164R8 10 20,5 16,0 7,0 8,4 10,0 10,5 13 1,60 25
2 M10 164R10 10 20,5 17,0 7,0 10,5 10,0 12,5 15 1,63 25
M12 164R12 10 20,5 19,0 7,0 13,0 10,0 13,5 18 1,70 25
M8 165R8 12 20,5 17,0 8,2 8,4 12,5 10,5 13 2,72 25
M10 165R10 12 20,5 19,0 8,2 10,5 12,5 12,5 15 2,76 25
% M12 165R12 12 20,5 21,0 8,2 13,0 12,5 13,5 18 2,85 25
M14 165R14 12 20,5 21,0 8,2 15,0 12,5 14,0 20 2,92 25
M8 166R8 14 29,0 20,0 10,0 8,4 14,5 10,5 13 4,39 25
M10 166R10 14 29,0 22,0 10,0 10,5 14,5 12,5 16 4,46 25
50 M12 166R12 14 29,0 24,0 10,0 13,0 14,5 13,5 18 4,49 25
M14 166R14 14 29,0 24,0 10,0 15,0 14,5 14,0 20 473 25
M16 166R16 14 29,0 28,0 10,0 17,0 14,5 16,5 22 4,66 25

Fortsetzung néchste Seite
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KilauKEe

Winkelpresskabelschuhe, Cu, 90° abgewinkelt

Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.

mm2 (] Art.-Nr.  Kennziffer a b di d2 d4 ci 13 ~ kg VE/St.

M8 167R8 16 29,0 24,0 11,5 8,4 16,5 10,5 14 5,92 25

M10  167R10 16 29,0 24,0 11,5 10,5 16,5 12,5 16 6,31 25

70 M12  167R12 16 29,0 24,0 11,5 13,0 16,5 13,5 18 6,34 25

M14  167R14 16 29,0 24,0 11,5 15,0 16,5 14,5 20 6,50 25

M16  167R16 16 29,0 30,0 11,5 17,0 16,5 16,5 22 6,63 25

M10  168R10 18 36,0 28,0 13,5 10,5 19,0 12,5 17 9,03 25

M12  168R12 18 36,0 28,0 13,5 13,0 19,0 13,5 18 9,27 25

% M14  168R14 18 36,0 28,0 13,5 15,0 19,0 13,5 20 9,06 25

M16  168R16 18 36,0 32,0 13,5 17,0 19,0 16,5 22 9,18 25

M10  169R10 20 36,0 32,0 15,5 10,5 21,0 12,5 17 10,41 10

M12  169R12 20 36,0 32,0 15,5 13,0 21,0 13,5 18 10,65 10

120 M14  169R14 20 36,0 32,0 15,5 15,0 21,0 18,0 20 10,75 10

M 16 169R16 20 36,0 32,0 15,5 17,0 21,0 16,5 22 10,72 10

M20  169R20 20 36,0 38,0 15,5 21,0 21,0 19,5 24 11,00 10

M10  170R10 22 36,0 34,0 17,0 10,5 235 12,5 17 14,18 10

M12  170R12 22 36,0 34,0 17,0 13,0 23,5 13,5 18 14,33 10

150 M14  170R14 22 36,0 34,0 17,0 15,0 235 17,5 20 15,60 10

M16 170R16 22 36,0 34,0 17,0 17,0 23,5 16,5 22 15,24 10

M20  170R20 22 36,0 40,0 17,0 21,0 23,5 19,5 24 15,70 10

M10  171R10 25 41,0 37,0 19,0 10,5 25,5 12,5 22 18,60 10

M12  171R12 25 41,0 37,0 19,0 13,0 25,5 13,5 22 18,69 10

185 M14  171R14 25 41,0 37,0 19,0 15,0 25,5 17,5 22 19,10 10

M16  171R16 25 41,0 37,0 19,0 17,0 25,5 16,5 22 19,00 10

M 20 171R20 25 41,0 40,0 19,0 21,0 25,5 19,5 24 18,72 10

M12  172R12 28 41,0 42,0 21,5 13,0 29,0 13,5 22 25,09 10

M14  172R14 28 41,0 42,0 21,5 15,0 29,0 17,5 22 25,70 10

240 M16  172R16 28 46,0 42,0 21,5 17,0 29,0 16,5 22 24,96 10

M 20 172R20 28 46,0 45,0 21,5 21,0 29,0 19,5 24 25,26 10
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Winkelpresskabelschuhe, Cu, 45° abgewinkelt

» Fiir Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 1, 2, 5 und 6
» Fiir zugentlastete Kupferseile, z.B. nach DIN 48201-1

» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

» Rohrabmessungen nach DIN 46235

» Eindeutige Werkzeugzuordnung durch Kennziffer

Eigenschaften

= Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

= Einfache und sichere Montage durch plane Auflagefléche und prézise
Endenbearbeitung

Werkstoff
= Kupfer (EN13600)

Oberfléche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe
Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu*

y = Werkzeug: siehe Seite 69
< Zusatzinformationen
~ . Als. Sonderartikel in blanker Ausfiihrung auf Anfrage maglich,
ke Artikel-Nummer-Zusatz ,,BK“
= 10 - 240 mm2 |EC gepriift
Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.

mm? 0 Art.-Nr.  Kennziffer a b d1 d2 d4 cl 13 ~ kg VE/St.

M5 161R545 5 10,5 8,5 3,8 53 55 6,5 9 0,32 50

6 M 6 161R645 5 10,5 8,5 3,8 6,4 55 8,0 10 0,34 50

M5 162R545 6 10,5 9,0 45 53 6,0 6,5 10 0,36 50

10 M 6 162R645 6 10,5 9,0 4,5 6,4 6,0 8,0 10 0,35 50

M8 162R845 6 10,5 13,0 45 8,4 6,0 10,0 13 0,39 50

M6 163R645 8 20,5 13,0 55 6,4 8,5 8,0 1 1,20 50

M8 163R845 8 20,5 13,0 55 8,4 8,5 10,5 13 0,28 50

10 M10 163R1045 8 20,5 17,0 55 10,5 8,5 12,5 15 1,34 50

M12 163R1245 8 20,5 18,0 5,5 13,0 8,5 13,0 18 1,35 50

M 6 164R645 10 20,5 14,0 7,0 6,4 10,0 8,0 11 1,49 25

M8 164R845 10 20,5 16,0 7,0 8,4 10,0 10,5 13 1,60 25

2 M10  164R1045 10 20,5 17,0 7,0 10,5 10,0 12,5 15 1,64 25

M12  164R1245 10 20,5 19,0 7,0 13,0 10,0 13,5 18 1,73 25

M8 165R845 12 20,5 17,0 8,2 8,4 12,5 10,5 13 2,72 25

35 M10  165R1045 12 20,5 19,0 8,2 10,5 12,5 12,5 15 2,92 25

M12  165R1245 12 20,5 21,0 8,2 13,0 12,5 13,5 18 2,98 25

M8 166R845 14 29,0 20,0 10,0 8,4 14,5 10,5 13 4,63 25

M10  166R1045 14 29,0 22,0 10,0 10,5 14,5 12,5 16 4,84 25

50 M12  166R1245 14 29,0 24,0 10,0 13,0 14,5 13,5 18 4,94 25

M14 166R1445 14 29,0 24,0 10,0 15,0 14,5 14,0 20 4,96 25

M16  166R1645 14 29,0 28,0 10,0 17,0 14,5 16,5 22 4,92 25

Fortsetzung néchste Seite
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KilauKEe

Winkelpresskabelschuhe, Cu, 45° abgewinkelt

Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.

mm2 [/ Art.-Nr.  Kennziffer a b d1 d2 d4 cl 13 ~ kg VE/St.

M8 167R845 16 29,0 24,0 11,5 8,4 16,5 10,5 14 6,40 25

M10 167R1045 16 29,0 24,0 11,5 10,5 16,5 12,5 16 6,76 25

0 M 12 167R1245 16 29,0 24,0 11,5 13,0 16,5 13,5 18 6,90 25

M 16 167R1645 16 29,0 30,0 11,5 17,0 16,5 16,5 22 6,96 25

M 10 168R1045 18 36,0 28,0 13,5 10,5 19,0 12,5 17 9,64 25

M 12 168R1245 18 36,0 28,0 13,5 13,0 19,0 13,5 18 9,21 25

% M 14 168R1445 18 36,0 28,0 13,5 15,0 19,0 13,5 20 9,51 25

M 16 168R1645 18 36,0 32,0 13,5 17,0 19,0 16,5 22 9,40 25

M 10 169R1045 20 36,0 32,0 15,5 10,5 21,0 12,5 17 11,09 10

M12 169R1245 20 36,0 32,0 15,5 13,0 21,0 13,5 18 11,45 10

120 M 14 169R1445 20 36,0 32,0 15,5 15,0 21,0 18,0 20 11,55 10

M 16 169R1645 20 36,0 32,0 15,5 17,0 21,0 16,5 22 11,76 10

M 20 169R2045 20 36,0 38,0 15,5 21,0 21,0 19,5 24 11,55 10

M 10 170R1045 22 36,0 34,0 17,0 10,5 23,5 12,5 17 15,93 10

M 12 170R1245 22 36,0 34,0 17,0 13,0 235 13,5 18 16,08 10

150 M 14 170R1445 22 36,0 34,0 17,0 15,0 235 17,5 20 16,38 10

M 16 170R1645 22 36,0 34,0 17,0 17,0 235 16,5 22 16,90 10

M 20 170R2045 22 40,0 40,0 17,0 21,0 23,5 19,5 24 16,49 10

M10 171R1045 25 41,0 37,0 19,0 10,5 255 12,5 22 20,16 10

M12 171R1245 25 41,0 37,0 19,0 13,0 25,5 13,5 22 19,60 10

185 M 14 171R1445 25 41,0 37,0 19,0 15,0 25,5 17,5 22 20,05 10

M 16 171R1645 25 41,0 37,0 19,0 17,0 25,5 16,5 22 19,68 10

M 20 171R2045 25 41,0 40,0 19,0 21,0 25,5 19,5 24 19,95 10

M12 172R1245 28 47,0 42,0 21,5 13,0 29,0 13,5 22 26,46 10

240 M 14 172R1445 28 46,0 42,0 21,5 15,0 29,0 17,5 22 26,99 10

M 16 172R1645 28 46,0 42,0 21,5 17,0 29,0 16,5 22 26,92 10
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Presskabelschuhe DIN Sonderausfiihrung, Cu mit 2 Langléchern

2
H

(@i

» Fiir Rundieiter z.B. DIN EN 60228 KI. 1,2, 5 und 6

» Fiir zugentlastete Kupferseile, z. B. nach DIN 48201
» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

» Rohrabmessungen nach DIN 46235

» Mit Kennziffer zur eindeutigen Werkzeugzuordnung

Eigenschaften

= Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

= Einfache und sichere Montage durch plane Auflagefldche und prazise
Endenbearbeitung

Werkstoff
o1 c2 = Kupfer (EN13600)
-y V7 Oberfliche
H . a = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
'QL h @7 - % Verarbeitunlgs.hinweige
‘ = Werkzeug: siehe Seite 69
S 12 | Zusatzinformationen
= Artikel-Nummer-Zusatz fiir blanke Ausfiihrung ,,BK*
Nenn-
quer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt  bolzen Kenn- 100 St.
mm2 (] Art.-Nr. ziffer a b d1 d2 d4 cl c2 | 12 ~ kg VE/St.
70 147D212 16 28 24 11,5 13 16,5 13 13 55 50 - 62 10,82 5
95 148D212 18 35 28 13,5 13 19,0 13 13 65 50-62 1524 5
120 oy 149D212 20 35 32 15,5 13 21,0 16 17 70 50-62 18,62 5
150 M12  q50p212 22 35 34 17,0 13 23,5 16 17 78 50-62 26,10 5
185 151D212 25 40 37 19,0 13 25,5 16 17 82 50-62 30,48 5
240 152D212 28 40 42 215 13 29,0 16 17 92 50-62 41,52 5
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KilauKEe

Presskabelschuhe Sonderausfiihrung, Cu mit 1 Loch, Doppelpressung

- » Spezielle Ausfiihrung zur Aufnahme von 2 mehrdréhtigen Leitern,
= z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2

» Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen
)

Eigenschaften
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Einfache und sichere Montage durch plane Auflagefléche und prézise

Endenbearbeitung
X Werkstoff
cl.,c2_ = Kupfer (EN13600)
eI )
1 a Oberflache
‘ = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
T
J 8 Verarbeitungshinweise
S () ==l gslimyel
7] = Werkzeug: siehe Seite 70
Nenn-

quer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.

mm? 0 Art.-Nr.  Kennziffer a b d2 cl c2 | H B ~ kg VE/St.
2x50 136DP12 22 DP 42 34 13 13,5 17,0 79 10,0 20 16,30 5
2x70 W12 137DP12 24 DP 41 37 13 13,5 17,5 83 11,5 23 18,90 5
2x95 138DP12 29 DP 47 42 13 13,5 18,0 93 13,5 27 27,12 5
2x120 139DP12 32 DP 52 46 13 14,0 22,0 101 15,5 31 33,50 5

Presskabelschuhe Sonderausfiihrung, Cu mit 2 Langléchern, Doppelpressung

; » Spezielle Ausfiihrung zur Aufnahme von 2 mehrdréhtigen Leitern,
= z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2

i @ » Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen
- c

Eigenschaften
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Einfache und sichere Montage durch plane Auflagefldche und prézise Endenbearbeitung

Werkstoff
= Kupfer (EN13600)
o1 c2 ‘ Oberfléche
‘ ‘ S = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
i N a
Verarbeitungshinweise
QL' oy — @ 13 ...f@[ « Werkzeug: siehe Seite 70
‘ 4
o 2 ] I
|
Nenn-

quer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt  bolzen Kenn- 100 St.

mm? 0 Art.-Nr. ziffer a b d2 cl c2 | 12 H B ~ kg VE/St.
2x50 136DP212 22 DP 42 34 13 13,5 17,0 79 50 - 62 10,0 20 23,20 5
2x70 2x 137DP212 24 DP 42 34 13 13,5 17,0 79 50 - 62 11,5 23 29,64 5
2x95  M12 438Dpp212  29DP 47 42 13 13,5 18,0 93 50-62 135 27 38,50 5
2x120 139DP212 32 DP 52 46 13 19,0 22,0 101 50 - 62 15,5 3 45,80 5
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Pressverbinder nach DIN, Cu

2
H

(@i

» Fiir Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 KI. 1,2,5 und 6
» Fiir zugentlastete Kupferseile, z. B. nach DIN 48201

» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

» Nach DIN 46267, Teil 1

» Eindeutige Werkzeugzuordnung durch Kennziffer

» Mit Pressmarkierungen fiir richtiges Verpressen

Eigenschaften

= Einfache und sichere Verarbeitung durch Mitteneindruck

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Einfache Kabeleinflinrung durch prézise Endenbearbeitung

Werkstoff

= Kupfer (EN13600)

Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise

= Werkzeug: siehe Seite 69
= Reduzierhiilsen zur Verbindung ungleicher Querschnitte finden Sie auf Seite 68

Zusatzinformationen
1IEC = Als Sonderartikel in blanker Ausfiihrung auf Anfrage mdglich,

° Artikel-Nummer-Zusatz ,,BK*
= 10 - 800 mmz2 IEC gepriift
DNV-GL
Nennquerschnitt Abmessiing mm G186NOICS|}U

mm2 Art.-Nr. Kennziffer di d4 | ~ kg VE/St.

6 121R 5 3,8 55 30 0,31 100

10 122R 6 45 6,0 30 0,34 100

16 123R 8 55 8,5 50 1,45 100

25 124R 10 7,0 10,0 50 1,77 50

35 125R 12 8,2 12,5 50 2,89 50

50 126R 14 10,0 14,5 56 4,26 50
70 127R 16 11,5 16,5 56 5,41 50
95 128R 18 13,5 19,0 70 8,62 25
120 129R 20 15,5 21,0 70 9,66 25
150 130R 22 17,0 23,5 80 14,50 10
185 131R 25 19,0 255 85 17,00 10
240 132R 28 21,5 29,0 90 23,41 10
300 133R 32 245 32,0 100 29,23 5
400 134R 38 27,5 38,5 150 74,32 5
500 135R 42 31,0 42,0 160 89,09 1
625 136R 44 34,5 44,0 160 79,10 1
800 137R 52 40,0 52,0 200 151,00 1
1000 138R 58 44,0 58,0 200 198,00 1

64




KilauKEe

Pressverbinder, Cu

» Fiir Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 KI. 1,2,5 und 6
» Fiir zugentlastete Kupferseile, z. B. nach DIN 48201

» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

» Lingsdichte Ausfiihrung mit Olstopp

» Rohrabmessung nach DIN 46267 Teil 1

» Eindeutige Werkzeugzuordnung durch Kennziffer

Eigenschaften

= Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Einfache Kabeleinfiihrung durch prazise Endenbearbeitung

geeignet fiir
= Zugentlastete Verbindungen
3 Werkstoff
= Kupfer (EN13600)
Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 69
IEC = Reduzierhiilsen zur Verbindung ungleicher Querschnitte finden Sie auf Seite 68
. Zusatzinformationen
m = Artikel-Nummer-Zusatz fiir blanke Ausfiihrung ,,BK*
Nennquerschnitt Abmessting mim G19(‘)’(\I)ICST/

mm? Art.-Nr. Kennziffer d1 d4 | ~ kg VE/St.
16 523R 8 5,5 8,5 50 1,54 25
25 524R 10 7,0 10,0 50 1,84 25
35 525R 12 8,2 12,5 50 2,99 25
50 526R 14 10,0 14,5 56 4,46 25
70 527R 16 11,5 16,5 56 5,61 25
95 528R 18 13,5 19,0 70 8,88 25
120 529R 20 15,5 21,0 70 10,06 5
150 530R 22 17,0 23,5 80 14,89 5
185 531R 25 19,0 25,5 85 17,57 5
240 532R 28 21,5 29,0 90 24,23 5
300 533R 32 24,5 32,0 100 30,15 5
400 534R 38 27,5 38,5 150 75,60 5
500 535R 42 31,0 42,0 160 92,00 1
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Pressverbinder fiir Kabelverbindungen 10-30 kV, Cu

» Fiir Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 KI. 1,2,5 und 6

» Fiir zugentlastete Kupferseile, z. B. nach DIN 48201

» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

» Rohrabmessung nach DIN 46267 Teil 1

» Fiir Cu-Mittelspannungskabelverbindungen 10-30 kV

» Mit abgeschrégten Kanten fiir reduzierten Wickelaufwand bei der Montage

Eigenschaften

= Auch als langsdichte Ausfiihrung mit Olstopp erhéltlich

= Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

= Einfache Kabeleinflinrung durch prézise Endenbearbeitung
© geeignet fiir
= Zugentlastete Verbindungen
Werkstoff
A== ===11 3 = Kupfer (EN13600)
Oberfldche
l « Blank
Verarbeitungshinweise
1IEC = Werkzeug: siehe Seite 69
- = Reduzierhiilsen zur Verbindung ungleicher Querschnitte finden Sie auf Seite 68
=== Zusatzinformationen
DNV-GL . als Sonderartikel in blanker Ausfiihrung auf Anfrage maglich,
Artikel-Nummer-Zusatz ,,BK“
NenqUerschnit Abmessung mm Anzahl Pressungen ﬁe%i%fgf
mm? Art.-Nr. Kennziffer d1 d4 Cu (5mm) Cu (breit) ~ kg VE/St.
Normalversion
25 504R 12 75 12,5 60 2/2 11 4,08 10
35 505R 12 8,2 12,5 60 2/2 1M 3,56 10
50 506R 14 10,0 14,5 65 3/3 1M 4,90 10
70 507R 16 11,5 16,5 65 3/3 n 6,10 10
95 508R 18 13,5 19 90 4/4 2/2 10,98 10
120 509R 20 15,5 21 90 4/4 212 12,68 5
150 510R 22 17,0 23,5 105 4/4 212 18,09 5
185 511R 25 19,0 255 105 4/4 212 20,35 5
240 512R 28 21,5 29 125 2/2 31,64 5
300 513R 32 24,5 32 125 2/2 35,40 1
400 514R 38 27,5 38,5 160 3/3 75,42 1
Langsdichte Version
25 504RLD 12 75 12,5 60 2/2 11 4,08 25
35 505RLD 12 8,2 12,5 60 2/2 1M 3,56 10
50 506RLD 14 10,0 14,5 65 3/3 n 4,90 10
70 507RLD 16 11,5 16,5 65 3/3 1 6,40 10
95 508RLD 18 13,5 19 90 4/4 2/2 10,98 10
120 509RLD 20 15,5 21 90 4/4 2/2 12,68 5
150 510RLD 22 17,0 23,5 105 4/4 2/2 18,84 5
185 511RLD 25 19,0 255 105 4/4 2/2 20,35 5
240 512RLD 28 21,5 29 125 2/2 31,64 5
300 513RLD 32 245 32 125 2/2 35,40 1
400 514RLD 38 27,5 38,5 160 3/3 75,42 1
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KilauKEe

Pressverbinder nach DIN, Cu

» Zum Verbinden von Kupferseilen nach DIN 48201 Teil 1
» Fiir zugfeste Kabelverbindungen

» Nach DIN 48085 Teil 1

» Eindeutige Werkzeugzuordnung durch Kennziffer

Eigenschaften

IEQ = Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen
= Einfache und sichere Verarbeitung durch Mitteneindruck
= Einfache Kabeleinfiihrung durch prazise Endenbearbeitung
Werkstoff
= Kupfer (EN13600)
Oberflache
= Blank
T ‘@‘“" - Verarbeitungshinweise
' = Zum Verarbeiten des Artikels 192R nutzen Sie bitte den Presseinsatz HAD45240
= Werkzeug: siehe Seite 69
Zusatzinformationen
= *=nicht genormt
= 16 - 70 mm2 |EC gepriift
P Abmessung mm Anzahl Pressungen (ie[%icsT/
schnitt mm2 Art.-Nr. ~ Hinweis Kennziffer d1 d4 | Cu (5mm) Cu (breit)  Leiter ® mm ~ kg VE/St.
6 181R * 6 35 6,5 65 4/4 3,00 1,4 10
10 182R 8 4,5 8,5 80 5/5 4,05 3,0 10
16 183R 8 55 8,5 95 5/5 5,10 2,8 10
25 184R 10 7,0 10,0 95 5/5 6,30 3,4 10
35 185R 12 8,2 12,5 95 5/5 7,50 5,6 10
50 186R 14 10,0 14,5 110 5/5 9,00 8,6 10
70 187R 16 11,5 16,5 110 5/5 10,50 10,8 10
95 188R 20 13,5 21,0 145 8/8 4/4 12,50 26,2 10
120 189R 22 15,0 23,5 160 8/8 4/4 14,00 36,8 10
150 190R 25 16,5 25,5 180 8/8 4/4 15,70 475 5
185 191R * 32 18,5 315 260 5/5 17,50 118,0 5
240 192R * 34 21,0 34,5 310 6/6 20,20 163,0 5
300 193R * 38 23,5 38,5 360 717 22,50 235,0 1
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Reduzierhiilsen, Cu

L

» Fiir mehrdrihtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2

» Fiir zugentlastete Kupferseile, z. B. nach DIN 48201-1
» Zum Verbinden unterschiedlicher Leiterquerschnitte
» Zum Einsatz in DIN Pressverbindern und Verbindern Normalausfiihrung

Eigenschaften

= Einfache Kabeleinflihnrung durch préazise Endenbearbeitung

geeignet fiir
= Zugentlastete Pressverbindungen
‘ Werkstoff
<« i = = Kupfer (EN13600)
o . ©
| ; Oberflache
= Blank
- - Verarbeitungshinweise
- Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise im techn. Anhang auf Seite i-7
Nennquerschnitt Nennquerschnitt Abmessiing mm G1e6/v0|csr{t/
Art.-Nr. mm2 von mm? auf d1 d4 | ~ kg VE/St.
RH2510 25 10 46 6,6 25 0,358 25
RH2516 25 16 55 6,6 25 0,350 25
RH3510 35 10 4,5 8,0 25 0,707 25
RH3516 35 16 55 8,0 25 0,570 25
RH3525 35 25 7,0 8,0 25 0,253 25
RH5016 50 16 55 9,5 33 1,326 25
RH5025 50 25 7,0 9,5 33 0,923 25
RH5035 50 35 8,5 9,5 33 0,404 25
RH7025 70 25 7,0 11,0 33 1,580 25
RH7035 70 35 8,5 11,0 33 1,102 25
RH7050 70 50 10,0 11,0 33 0,486 25
RH9535 95 35 8,5 13,0 45 2,940 25
RH9550 95 50 10,0 13,0 45 2,136 25
RH9570 95 70 11,5 13,0 45 1,100 25
RH12050 120 50 10,0 15,0 45 3,802 25
RH12070 120 70 11,5 15,0 45 2,874 25
RH12095 120 95 13,5 15,0 45 1,340 25
RH15070 150 70 11,5 16,5 53 5,008 5
RH15095 150 95 13,5 16,5 53 3,212 5
RH150120 150 120 15,5 16,5 53 1,248 5
RH18595 185 95 13,5 18,5 53 5,824 5
RH185120 185 120 15,5 18,5 53 3,756 5
RH185150 185 150 17,0 18,5 53 1,660 5
RH240120 240 120 15,5 21,0 55 7,412 5
RH240150 240 150 17,0 21,0 55 5,740 5
RH240185 240 185 19,0 21,0 55 3,036 5
RH300150 300 150 17,0 24,0 58 11,200 5
RH300185 300 185 19,0 24,0 58 8,390 5
RH300240 300 240 21,5 24,0 58 4,526 5
RH400240 400 240 21,5 27,0 80 14,270 5
RH400300 400 300 245 27,0 80 8,800 5
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=

Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Presskabelschuhe und Pressverbinder

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
mechanische 6 - 50 K05D 230 O
Presswerkzeuge 6 - 120 KO6D 231 O
25 - 150 K09D 233 O
mechanische, elektrische, 6 - 25 K50 235 312 O
o
6 - 120 K354 236 316 O
6 - 185 K18 238 324 O
6 - 300 K22 240 329 O
handhydraulische 6 -185 HK6018 280 324 O
Presswerkzeuge HKBOUNV +UAT8 465 324 O
6 - 300 HK6022 282 329 O
HK60UNV +UA22 465 329 O
10 - 300 HK12030 286 334 O
HK12042 288 334 O
HK120U 290 334 O
120 - 1000 HK45 309 342 O
akkuhydraulische 6 -120 EK354ML 250 316 O
Presswerkzeuge EK354 256 316 O
6-185 EK505 258 320 O
EK5018 260 324 O
EK60UNV +UA18 468 324 O
EKM60OUNV +UA18 467 324 O
6 - 300 EK6022 264 329 O
EKM6022 262 329 O
EK60UNV +UA22 468 329 O
EKM60OUNV +UA22 467 329 O
10 - 300 EK12032 270 334 O
EK12042 272 334 O
EK120U 274 334 O
EK120UNV +UA12T 469 334 O
EK135FT +UA15T 276 334 O
400 - 625 EK135FT 276 338 O
hydraulische 6-185 THK18 294 324 O
Presssysteme 6 - 300 THK22 296 329 O
10 - 625 HK252 +25A13 308 334+339 O
hydraulische 6 -185 PK18 294 324 O
Presskopfe PKGOUNY +UAT8 466 324 O
6 - 300 PK22 296 329 O
PKGOUNV +UA22 466 329 O
10 - 300 PK12042 300 334 O
PK120U 302 334 O
10 - 625 PK252 +25A13 304 334+339 O
120 - 1000 PK45 306 342 O
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Doppelpresskabelschuhe
\ﬁ

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
mechanische, elektrische, 2x50 - 2x70 K22 240 329 S
pneum. Presswerkzeuge
mit wechselb. Einsatz / Kopf
handhydraulische 2x50 - 2x70 HK6022 282 329 O
Presswerkzeuge HKBOUNV +UA22 465 329 O
2x50 - 2x120 HK12030 286 334 O
HK12042 288 334 O
HK120U 290 334 O
akkuhydraulische 2x50 - 2x70 EK6022 264 329 O
Presswerkzeuge EKM6022 262 329 &)
EK60UNV +UA22 468 329 )
EKMGOUNV +UA22 467 329 )
2x50 - 2x120 EK12032 270 334 )
EK12042 272 334 )
EK120U 274 334 )
EK135FT +UA15T 276 334 )
EK120UNV +UA12T 469 334 )
hydraulische 2x50 - 2x70 THK22 296 329 O
Presssysteme
2x50 - 2x120 TH120 300 334 O
HK252 +25A13 308 334 O
hydraulische 2x50 - 2x70 PK22 296 329 O
Presskopfe PK6OUNV +UA22 466 329 &)
2x50 - 2x120 PK12042 300 334 )
PK120U 302 334 )
2x50 - 2x120 PK252 +25A13 308 334 )
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Elektrische Verbindungstechnik
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

DER GESTANZTE -
QUETSCHKABELSCHUHE AUS
KUPFER NACH DIN 46234

Klauke Quetschkabelschuhe werden im Gegensatz zu den Rohrkabelschuhen aus
einem Blech gestanzt, gebogen und anschlieBend im Pressbereich hartverldtet. Die
Rillenpragung im Inneren sorgt fur hohe Auszugswerte und eine ausgezeichnete
elektrische Verbindung der Leiter. Dank seiner kurzen Bauform ist er besonders
geeignet fur beengte Platzverhaltnisse.

» Sichere Verpressung durch hochwertige Lotnaht

» Kleine Bauweise fiir beengte Platzverhéltnisse

» Geeignet fiir mehr-, fein- und feinstdrahtige Leiter




KilauKEe

» Hartverlotet fiir sicheren Kontakt

Die Qualitéat der Klauke Kabelschuhe zeigt sich auch wahrend
des Verpressens: Der Quetschkabelschuh bleibt durch die

hochwertige Létnaht immer unversehrt. So geht Qualitat.

m Sichere Kontakte durch hochwertige Létnaht
und Verzinnung

B Beste Kontaktierung durch Rillenprofil

m Optimal fur beengte Platzverhaltnisse durch sehr
kurze Bauform

m Inisolierter und nicht-isolierter Ausfuhrung erhaltlich

Klauke Produkte machen lhren Arbeitsalltag leichter. In unsere
isolierten Quetschkabelschuhe lassen sich, durch die
aufgeweitete Isolierung, die Leiter ganz entspannt einfuhren.
Die Isolierung bleibt auch nach der Verpressung intakt, es ist
also kein nachtréagliches Isolieren notwendig. Alles ist in einem

Arbeitsschritt erledigt.

B Einfache Anwendung durch aufgeweitete Hulse

B Schnelle Verarbeitung, da keine zuséatzliche Isolierung

m Als Gabelform gut geeignet flr schwer zugéngliche
Stellen, zum Beispiel bei der Zahlerverdrahtung

B Einfache Leitereinfihrung durch aufgeweitete Hulse
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Elektrische Verbindungstechnik
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

Quetschkabelschuhe nach DIN, Cu

(J‘ » Fiir Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 KI. 2, 5 und 6
= » Nach DIN 46234
» Hochwertiges Hartlotverfahren im Pressbereich

C Eigenschaften
= Verbesserte Kontakteigenschaften durch Rillenpragung

Werkstoff
= Kupfer (EN13599)

Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

S
NN
\

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 82

Zusatzinformationen
= *=nicht genormt
= 0,5 - 6 mm2 nicht UL gepriift

Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt NenngroBe 100 St.
mm? nach DIN Art.-Nr. Hinweis a b di d2 | S ~ kg VE/St.
25-1 162025 5 6 1,6 2,8 1 0,8 0,060 100
3-1 16203 5 6 1,6 3,2 11 0,8 0,060 100
3,5-1 162035 5 6 1,6 37 1 0,8 0,055 100
4-1 16204 5 8 1,6 43 12 0,8 0,070 100
051 5-1 16205 5 10 1,6 53 13 0,8 0,090 100
6-1 16206 * 5 1 1,6 6,5 15 0,8 0,080 100
8-1 16208 * 5 14 1,6 8,4 17 0,8 0,130 100
10-1 162010 * 5 18 1,6 10,5 19 0,8 0,130 100
3-25 16303 5 6 2,3 3,2 11 0,8 0,065 100
4-25 16304 5 8 2,3 43 12 0,8 0,080 100
35-25 163035 5 6 2,3 37 1 0,8 0,065 100
5-25 16305 5 10 2,3 53 14 0,8 0,090 100
1o-25 6-25 16306 5 11 23 6,5 16 038 0,110 100
8-25 16308 5 14 2,3 8,4 17 0,8 0,130 100
10-25 163010 * 5 18 2,3 10,5 19 0,8 0,160 100
12-25 163012 * 5 18 2,3 12,5 19 0,8 0,160 100
4-6 16504 6 8 3,6 43 14 1,0 0,140 100
5-6 16505 6 10 3,6 53 15 1,0 0,160 100
6-6 16506 6 11 3,6 6,5 16 1,0 0,170 100
40 8-6 16508 6 14 3,6 8,4 19 1,0 0,220 100
10-6 165010 6 18 3,6 10,5 21 1,0 0,290 100
12-6 165012 * 6 18 3,6 13,0 21 1,0 0,280 100
5-10 16525 8 10 45 53 16 1,1 0,230 100
6-10 16526 8 11 45 6,5 17 11 0,24 100
10 8-10 16528 8 14 45 8,4 20 11 0,340 100
10-10 165210 8 18 4,5 10,5 21 11 0,340 100
12-10 165212 8 22 4,5 13,0 23 11 0,420 100
5-16 16535 10 1 58 53 20 1,2 0,390 100
6-16 16536 10 1 58 6,5 20 1,2 0,380 100
16 8-16 16538 10 14 58 8,4 22 1,2 0,43 100
10-16 165310 10 18 58 10,5 24 1,2 0,500 100
12-16 165312 10 22 5,8 13,0 24 1,2 0,500 100

Fortsetzung nachste Seite
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KilauKEe

Quetschkabelschuhe nach DIN, Cu

Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt NenngréBe 100 St.

mm? nach DIN Art.-Nr. Hinweis a b di d2 | S ~ kg VE/St.

5-25 16545 11 12 75 53 25 15 0,750 100

6-25 16546 11 12 75 6,5 25 15 0,750 100

8-25 16548 11 16 75 8,4 25 1,5 0,750 100

2 10-25 165410 11 18 75 10,5 26 1,5 0,750 100

12-25 165412 11 22 75 13,0 31 1,5 0,920 100

16-25 165416 11 28 75 17,0 35 15 1,320 100

6-35 16556 12 16 9,0 8,4 26 1,6 0,980 100

8-35 16558 12 16 9,0 8,4 26 1,6 0,980 100

35 10-35 165510 12 18 9,0 10,5 27 1,6 1,000 100

12-35 165512 12 22 9,0 13,0 31 1,6 1,260 100

16-35 165516 12 28 9,0 17,0 36 1,6 1,550 100

6-50 16566 16 18 11,0 6,5 34 1,8 1,650 100

8-50 16568 16 18 11,0 8,4 34 1,8 1,650 100

50 10 - 50 165610 16 18 11,0 10,5 34 1,8 1,600 100

12 - 50 165612 16 22 11,0 13,0 36 1,8 1,800 100

16 - 50 165616 16 28 11,0 17,0 40 1,8 2,100 100

6-70 16576 18 22 13,0 6,5 38 2,0 2,600 50

8-70 16578 18 22 13,0 8,4 38 2,0 2,500 50

70 10-70 165710 18 22 13,0 10,5 38 2,0 2,500 50

12-70 165712 18 22 13,0 13,0 38 2,0 2,400 50

16-70 165716 18 28 13,0 17,0 42 2,0 2,700 50

8-95 16588 20 24 15,0 8,4 42 2,5 4,300 50

10-95 165810 20 24 15,0 10,5 42 2,5 4.1 50

% 12-95 165812 20 24 15,0 13,0 42 2,5 3,900 50

16-95 165816 20 28 15,0 17,0 44 2,5 4,100 50

8-120 16598 22 24 17,0 84 44 3,0 5,601 50

10-120 165910 22 24 17,0 10,5 44 3,0 5,600 50

120 12-120 165912 22 24 17,0 13,0 44 3,0 5,400 50

16 - 120 165916 22 28 17,0 17,0 48 3,0 5,800 50

10 - 150 166010 24 30 19,0 10,5 50 32 7,600 50

150 12-150 166012 24 30 19,0 13,0 50 32 7,600 50

16 - 150 166016 24 30 19,0 17,0 50 32 7,500 50

185 12-185 166112 28 36 21,0 13,0 50 35 11,300 50

16 - 185 166116 28 36 21,0 17,0 50 3,5 11,300 50

12 - 240 166212 32 38 23,5 13,0 56 4,0 15,900 25

240 16 - 240 166216 32 38 23,5 17,0 56 4,0 15,900 25
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Elektrische Verbindungstechnik
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

Isolierte Quetschkabelschuhe, Cu mit Easy Entry
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» Fiir Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 KI. 2, 5 und 6

» Hochwertiges Hartlotverfahren im Pressbereich

» Schnelle Verarbeitung, da keine weitere Isolierung der verpressten
Verbindung notwendig ist

» Einfache Verarbeitung durch das Verpressen mit der Isolation

» Isolierhiilse halogenfrei

Eigenschaften

= Isoliert, halogenfrei mit Easy-Entry Kabeleinfilhrung

= MaBe im Leiteranschlussbereich entsprechend DIN 46234
= Verbesserte Kontakteigenschaften durch Rillenpragung

= Querschnittabhéngige Farbkodierung

= Temperaturbestandigkeit: bis 105° C

Werkstoff
= Kupfer (EN13599)

o9 = Isolierhiilse: PA
Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 84
Abmessung mm Gewicht Gewicht
Nennquer- 100 St. ~kg 100 St. ~kg
schnitt mm?  Art.-Nr.  Farbe b di di12 di13 d2 Gl 110 Cu Ges. VE/St.
6526 [ | 11 45 6,7 8,6 6,5 34,0 19,0 0,24 0,28 100
10 6528 [ | 14 45 6,7 8,6 8,4 37,5 19,0 0,29 0,33 100
65210 [ | 18 45 6,7 8,6 10,5 41,5 19,0 0,34 0,38 100
65212 [ | 22 45 6,7 8,6 13,0 45,5 19,0 0,42 0,46 100
6535 [ | 1 58 7,7 9,6 53 39,5 20,5 0,39 0,44 100
6536 [ | 11 58 7,7 9,6 6,5 39,5 20,5 0,38 0,43 100
16 6538 [ | 14 58 7,7 9,6 8,4 41,5 20,5 0,43 0,48 100
65310 [ | 18 58 7,7 9,6 10,5 43,5 20,5 0,50 0,55 100
65312 [ | 18 58 7,7 9,6 13,0 50,5 20,5 0,58 0,63 100
6545 [] 12 75 11,0 13,0 53 40,0 20,0 0,75 0,84 50
6546 ] 12 7,5 11,0 13,0 6,5 42,5 20,0 0,69 0,78 50
6548 ] 16 75 11,0 13,0 8,4 43,0 20,0 0,75 0,84 50
2 65410 [] 18 75 11,0 13,0 10,5 45,0 20,0 0,80 0,89 50
65412 [] 22 75 11,0 13,0 13,0 51,0 20,0 0,92 1,00 50
65416 [] 28 75 11,0 13,0 17,0 59,0 20,0 1,32 1,40 50
6556 [ | 16 9,0 12,7 15,0 6,5 44,0 22,5 1,01 1,14 50
6558 [ | 16 9,0 12,7 15,0 8,4 44,5 22,5 0,98 1,10 50
35 65510 [ | 18 9,0 12,7 15,0 10,5 46,5 22,5 1,00 1,12 50
65512 [ | 22 9,0 12,7 15,0 13,0 52,5 22,5 1,26 1,38 50
65516 [ | 28 9,0 12,7 15,0 17,0 54,5 22,5 1,55 1,67 50
6566 [ | 18 11,0 15,4 18,0 6,5 54,5 27,5 1,65 1,90 50
6568 [ | 18 11,0 15,4 18,0 8,4 60,5 27,5 1,65 1,90 50
50 65610 [ | 18 11,0 15,4 18,0 10,5 60,5 27,5 1,60 1,85 50
65612 [ | 22 11,0 15,4 18,0 13,0 60,5 27,5 1,80 2,05 50
65616 [ | 28 11,0 15,4 18,0 17,0 67,5 27,5 2,10 2,35 50

Fortsetzung néchste Seite
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Isolierte Quetschkabelschuhe, Cu mit Easy Entry

Abmessung mm Gewicht Gewicht
Nennquer- 100 St. ~kg 100 St. ~kg
schnitt mm?  Art.-Nr.  Farbe b d1 di12 d13 d2 Gl 110 Cu Ges. VE/St.
6576 [] 22 13,0 17,4 20,0 6,5 61,5 30,5 2,60 2,90 50
6578 [] 22 13,0 17,4 20,0 8,4 61,5 30,5 2,50 2,80 50
70 65710 [ ] 22 13,0 17,4 20,0 10,5 66,5 30,5 2,50 2,80 50
65712 [ ] 22 13,0 17,4 20,0 13,0 66,5 30,5 2,40 2,70 50
65716 [ ] 28 13,0 17,4 20,0 17,0 70,5 30,5 2,70 3,00 50
65810 [l 24 15,0 20,5 23,5 10,5 70,0 34,0 4,10 4,50 25
95 65812 [l 24 15,0 20,5 23,5 13,0 70,0 34,0 3,90 4,40 25
65816 [l 28 15,0 20,5 23,5 17,0 76,0 34,0 4,10 4,50 25
65910 [ 24 17,0 23,5 26,7 10,5 79,0 36,0 5,60 6,10 25
120 65912 [ 24 17,0 23,5 26,7 13,0 82,0 36,0 5,40 5,90 25
65916 [ 28 17,0 23,5 26,7 17,0 90,0 36,0 5,80 6,30 25
66010 [ ] 30 19,0 26,0 29,2 10,5 80,0 39,0 7,60 8,40 25
150 66012 [ ] 30 19,0 26,0 29,2 13,0 83,0 39,0 7,60 8,40 25
66016 [ ] 30 19,0 26,0 29,2 17,0 83,0 39,0 7,50 8,30 25

Isolierte Stiftkabelschuhe, Cu mit Easy Entry

=
_a

» Fiir Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 KI. 2, 5 und 6

» Hochwertiges Hartldtverfahren im Pressbereich

» Schnelle Verarbeitung, da keine weitere Isolierung der verpressten
Verbindung notwendig ist

» Einfache Verarbeitung durch das Verpressen der Isolation

» Isolierhiilse halogenfrei

Eigenschaften

= Isoliert, halogenfrei mit Easy-Entry Kabeleinfiihrung
= Verbesserte Kontakteigenschaften durch Rillenprégung

= Querschnittabhingige Farbkodierung
— 4 g = Temperaturbestandigkeit: bis 105° C
% : )
110 Werkstoff

= Kupfer (EN13599)

.olf P | N O = Isolierhiilse: PA
el
an Oberflache

= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise

= Werkzeug: siehe Seite 84

Abmessung mm Gewicht Gewicht
Nennquer- 100 St. ~kg 100 St. ~kg
schnittmm2  Art.-Nr.  Farbe b di di2 di13 Gl 110 Cu Ges. VE/St.

10 sTi716ls [ 43 43 7,4 9,4 33,0 19,0 0,27 0,31 100
16 sTi717s W 55 54 8,6 10,6 38,5 20,5 0,39 0,44 100
25 ST17181S [ ] 6,8 6,7 12,5 14,5 43,5 23,5 0,63 0,73 50
35 sTi7i9s M 8,0 8,2 14,0 16,4 51,5 27,5 1,17 1,34 50
50 sTi720s [ 9,5 9,5 15,5 18,0 59,0 33,0 1,79 2,10 50
70 STi7211s [ ] 11,0 11,2 18,0 20,5 69,0 38,0 2,92 3,20 50
95 sTi722s W 12,5 13,5 20,7 23,5 71,0 40,0 4,30 4,70 25
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Elektrische Verbindungstechnik
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

Quetschkabelschuhe, Cu, Gabelform

(J‘ » Fiir Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 KI. 2, 5 und 6
= » MaBe im Leiteranschlussbereich bis 6 mmz2 entsprechen DIN 46234

» Einfache Montage durch Gabelform
» Hochwertiges Hartlotverfahren im Pressbereich
Cu
Eigenschaften

= Verbesserte Kontakteigenschaften durch Rillenpragung

Werkstoff
= Kupfer (EN13599)

C

® Oberflache
! 3 A ) GUS = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

I Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 82

|
QE\', :ED—JH ﬂ: B Zusatzinformationen
| | - 0,5 - 6 mm2 nicht UL zertifiziert

°
Nennquer- NenngroBe Abmessiing mm Gﬁ)lg%f{t/
schnitt mm2 nach DIN Art.-Nr. a b d1 d2 | S ~ kg VE/St.
3-1 1620C3 5,0 6,0 1,6 32 11,0 0,8 0,060 100
35-1 162035 5,0 6,0 1,6 37 11,0 0,8 0,060 100
05-1 4-1 1620C4 5,0 6,8 1,6 43 12,0 0,8 0,070 100
5-1 1620C5 5,0 10,0 1,6 5,3 13,0 0,8 0,090 100
6-1 1620C6 5,0 11,0 1,6 6,5 15,0 0,8 0,080 100
3-25 1630C3 5,0 5,5 2,3 32 13,8 0,8 0,065 100
35-25 163035 5,0 6,0 23 37 11,0 0,8 0,065 100
15-25 4-25 1630C4 5,0 6,8 2,3 43 12,0 0,8 0,080 100
5-25 1630C5 5,0 10,0 2,3 5,3 14,0 0,8 0,090 100
6-25 1630C6 5,0 11,0 2,3 6,5 16,0 0,8 0,110 100
4-6 1650C4 6,0 8,0 3,6 43 14,0 1,0 0,140 100
5-6 1650C5 6,0 10,0 36 53 15,0 1,0 0,160 100
40 6-6 1650C6 6,0 11,0 3,6 6,5 16,0 1,0 0,170 100
8-6 1650C8 6,0 14,0 3,6 8,4 19,0 1,0 0,220 100
5-10 1652C5 10,0 10,0 43 5,3 19,0 1,0 0,240 100
10 6-10 1652C6 10,0 11,0 43 6,4 21,0 1,0 0,260 100
16 6-16 1653C6 11,5 11,0 5,8 6,4 24,0 1,0 0,350 100
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Stiftkabelschuhe nach DIN, Cu

» Fiir Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 KI. 2, 5 und 6
» Nennquerschnitte 0,5 - 6 mm2 nach DIN 46230
» Hochwertiges Hartlotverfahren im Presshereich

Eigenschaften

d2

— = Verbesserte Kontakteigenschaften durch Rillenpréagung
J Werkstoff
= Kupfer (EN13599)
Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
ATE S B Verarbeitungshinweise
{1 . ‘ Wﬁ = Werkzeug: siehe Seite 82
e el ) Tle [l . Zusatzinformationen
@ °L Vl—(ﬁ# = * =nicht geno.rmt )
; 41&1_%'1 ‘ = 0,5 - 6 mm2 nicht UL gepriift
Nenn- Nenn-
quer- groBe Abmessung mm Gewicht/
schnitt nach 100 St.
mm? DIN Art.-Nr. Typ Hinweis a b di d2 I 12 S h ~ kg VE/St.
05-1 1 ST1705 A 5,0 -- 1,6 1,9 17,0 10 0,8 -- 0,060 100
15-25 2,5 ST1710 A 50 -- 2,3 1,9 17,0 10 0,8 -- 0,072 100
4-6 6 ST1715 A 6,0 -- 3,6 2,7 20,0 11 1,0 -- 0,160 100
10 - ST1716 B * 10,0 43 43 - 245 11 1,0 2,0 0,270 100
16 - ST1717 B * 11,5 58 5,4 - 29,5 15 1,0 2,0 0,390 100
25 -- ST1718 B * 13,5 6,8 6,8 -- 33,5 15 1,2 2,4 0,630 100
35 -- ST1719 B * 16,0 8,0 8,2 -- 40,5 20 1,5 3,2 1,170 50
50 -- ST1720 B * 19,0 9,5 9,5 -- 45,0 20 1,8 3,6 1,790 50
70 - ST1721 B * 24,0 11,0 11,2 - 55,0 23 2,0 40 2,920 50
95 - ST1722 B * 24,0 12,5 13,5 - 55,0 23 2,5 5,0 4,300 50
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Elektrische Verbindungstechnik
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

Isolierte Quetschkabelschuhe zur Zahlerverdrahtung, Cu, Gabelform

» Fiir Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 KI. 2, 5 und 6

» Spezielle Bauform zur Zéhlerverdrahtung

» Hochwertiges Hartlotverfahren im Pressbereich

» Schnelle Verarbeitung, da keine weitere Isolierung der verpressten
Verbindung notwendig ist

» Isolierhiilse halogenfrei

Eigenschaften

= Verbesserte Kontakteigenschaften durch Rillenpragung
= Querschnittabhéngige Farbkodierung
= Temperaturbestandigkeit: bis 105° C

Werkstoff

= Kupfer (EN13599)
= Isolierhiilse: PA

 B———

|

9z
i
da13

4 o = Oberfldche
=% '“J\_ “ = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
- Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 84
Abmessung mm Gewicht Gewicht
Nennquer- 100 St. ~kg 100 St. ~kg
schnitt mm?  Art.-Nr.  Farbe di12 di13 d2 GH 110 Cu Ges. VE/St.
652C5 [ | 7,0 9,6 53 33,5 19,0 0,24 0,28 100
10 652C6 [ | 7,0 9,6 6,4 33,5 19,0 0,26 0,30 100
16 653C6 [ | 8,6 10,6 6,4 37,5 20,5 0,35 0,40 100

Quetschverbinder nach DIN, Cu, kurze Ausfiihrung

» Fiir Rundeiter z.B. nach DIN EN 60228 KI. 2, 5 und 6
» Nach DIN 46341 Teil 1, Form A
» Ideal zum Verbinden unterschiedlicher Leiterquerschnitte

Eigenschaften

= Einfache Kabeleinfiihnrung durch prazise Endenbearbeitung
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

Werkstoff
‘ i = Kupfer (EN13600)
3 f':%'f'f'f - f:r—— 5 Oberfliche
[ [ = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
Verarbeitungshinweise Zusatzinformationen
= Werkzeug: siehe Seite 82 = Die Summe der Einzelleiterquerschnitte muss innerhalb
des angegebenen Querschnittbereiches liegen.
) ) Abmessung mm Gewicht/
Nennquerschnitt NenngroBe 100 St.

mm? nach DIN Art.-Nr. di d4 | ~ kg VE/St.
>05-1 1 1620K 1,8 33 8 0,045 100
>1-25 2,5 1630K 2,5 41 8 0,055 100
>25-6 6 1650K 3,8 58 9 0,090 100
>6-10 10 1652K 4,7 6,9 10 0,170 100
>10-16 16 1653K 58 8,4 11 0,260 100
>16-25 25 1654K 7,7 10,7 14 0,510 100
>25-35 35 1655K 9,2 12,4 16 0,730 100
>35-50 50 1656K 11,2 14,8 19 1,200 100
>50-70 70 1657K 13,2 17,2 19 1,530 50
>70-95 95 1658K 15,3 20,3 20 2,370 50
>95-120 120 1659K 16,8 22,8 22 3,450 50
>120 - 150 150 1660K 19,3 25,7 26 5,060 50
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Quetschverbinder nach DIN, Cu, lange Ausfiihrung

J‘ » Fiir Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 KI. 2, 5 und 6
= » Nach DIN 46341 Teil 1, Form B
» Einfache und sichere Verarbeitung durch Mitteneindruck

C Eigenschaften

= Einfache Kabeleinfiihrung durch prazise Endenbearbeitung
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

Werkstoff
= Kupfer (EN13600)

|
< - Oberfldche
UL - *@‘*'* I = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
\
|

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 82

Nennquerschnitt NenngroBe Abmessiing mm (51&(‘)’\’()'?/
mm?2 nach DIN Art.-Nr. d1 d4 | ~ kg VE/St.

>0,5-1 1 1620L 1,8 33 15 0,08 100
>1,5-25 2,5 1630L 2,5 41 15 0,10 100
>4-6 6 1650L 3,8 58 15 0,19 100
>10 10 1652L 47 6,9 21 0,36 100
>16 16 1653L 58 8,4 26 0,62 100
>25 25 1654L 7,7 10,7 29 1,11 100
>35 35 1655L 9,2 12,4 32 1,50 100
> 50 50 1656L 11,2 14,8 38 2,44 100
>70 70 1657L 13,2 17,2 42 3,54 50
> 95 95 1658L 15,3 20,3 48 5,87 50
>120 120 1659L 16,8 22,8 52 8,46 50
> 150 150 1660L 19,3 25,7 56 10,86 50
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Elektrische Verbindungstechnik
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

=

Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Quetschkabelschuhe nach DIN 46234, Stiftkabelschuhe nach DIN 46230,

Quetschverbinder nach DIN 46341-1

Teil 1 von 2

Presswerkzeug
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
mechanische 0,5-16 K25 225 N
Presswerkzeuge 16 - 95 K95 295 o
TK95 225 &
mechanische, 0,5-10 K50 235 312 &
z'r:’:::r']:]‘:‘sihe EK50ML 244 312 <
Presswerkzeuge K507 234 &
E::S";’f:;‘f(z';’f’em 6-35 K354 236 316 <
10 - 70 K18 238 324 &
K22 240 329 &
handhydraulische 10-70 HK6018 280 324 &
Presswerkzeuge HKBOUNV +UATS 465 324 tﬁ
HK6022 282 329 N\
HK60UNV +UA22 465 329 &
10 - 150 HK12030 286 335 N/
HK12042 288 335 N/
HK120U 290 335 &
akkuhydraulische 0,5-10 EK1550ML 248 312 &
Presswerkzeuge 6-35 EK354ML 250 316 <
EK354 256 316 &
6 - 95 EK30IDML 247 &
10 - 50 EK505 258 320 e/
10 - 70 EK5018 260 324 &
EK6OUNV +UA18 468 324 &
EKMGOUNV +UA18 467 324 &
EK6022 264 329 &
EKM6022 262 329 &
EK60UNV +UA22 468 329 &
EKMGOUNV +UA22 467 329 e/
10 - 240 EKM60ID 268 N\
10 - 150 EK12032 270 335 &
EK12042 272 335 e/
EK120U 274 335 &
EK135FT +UA15T 276 335 &
EK120UNV +UA12T 469 335 e/

Fortsetzung nachste Seite
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Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

a‘ Quetschkabelschuhe nach DIN 46234, Stiftkabelschuhe nach DIN 46230,

Quetschverbinder nach DIN 46341-1
Teil 2von 2

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
hydraulische 10-70 THK18 294 324 &
Presssysteme THK22 296 329 @
10 - 150 THK120 300 335 N/
10 - 240 HK252 +25A13 308 335 + 340 Nt
hydraulische 10 - 70 PK18 294 324 &
Presskopfe PKGOUNY +UATS 466 324 )
PK22 296 329 &
PKBOUNV +UA22 466 329 N/
10 - 240 PK60ID 299 &
10 - 150 PK12042 300 335 N/
PK120U 302 335 &
10 - 240 PK252 +25A13 304 335 + 340 N/
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Elektrische Verbindungstechnik
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Jm Isolierte Quetschkabelschuhe

Isolierte Stiftkabelschuhe

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
mechanische 10 - 16 K16 220 O
Presswerkzeuge
mechanische, 10 - 16 K50 235 313 O
g':::;;i‘ﬂ‘sihe EK50ML 244 313 O
Presswerkzeuge K354 236 316 O
E‘i:s‘f;’f:;‘f(z';’fre"‘ 10 - 50 K18 238 324 ©
10 -70 K22 240 329 &
handhydraulische 10 - 50 HK6018 280 324 &
Presswerkzeuge HKBOUNV +UATS 465 324 &)
10-70 HK6022 282 329 &
HK60UNV +UA22 465 329 &
10 - 95 HK12030 286 335 &
HK12042 288 335 &
HK120U 290 335 &
akkuhydraulische 10 - 16 EK1550ML 248 313 O
Presswerkzeuge EK354ML 250 316 ©
EK354 256 316 &
10 - 50 EK5018 260 324 N\
EK60UNV +UA18 468 324 &
EKMGBOUNV +UA18 467 324 &
10 -70 EK6022 264 329 &
EKM6022 262 329 &
EK60UNV +UA22 468 329 &
EKMGBOUNV +UA22 467 329 &
10 - 95 EK12032 270 335 &
EK12042 272 335 &
EK120U 274 335 &
EK135FT +UA15T 276 335 &
EK120UNV +UA12T 469 335 &
hydraulische 10 - 50 THK18 294 324 &
Presssysteme 10 - 70 THK22 296 329 ©
10 - 95 THK120 300 335 &
10 - 150 HK252 +25A13 308 335 + 340 &
hydraulische 10 - 50 PK18 294 324 &
HAIERGAE PKBOUNV +UATS 466 324 )
10 -70 PK22 296 329 &
PK6OUNV +UA22 466 329 &
10 - 95 PK12042 300 335 &
PK120U 302 335 &
10 - 150 PK252 +25A13 304 335 + 340 &

84



KilauKEe

85



86

Elektrische Verbindungstechnik
Hulsen flir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu

DIE AUSGLEICHENDEN -
HOLSEN FUR SEKTOR- UND
VERDICHTETE LEITER AUS KUPFER

Sektorleiter aus Kupfer lassen sich mit der passenden Hulse ganz leicht rundpressen
und anschlieBend komfortabel in den Kabelschuh einfuhren. Klauke Hulsen fur
verdichtete Leiter gleichen den Unterschied zwischen dem verdichteten Leiter und
Kabelschuh aus - fur sichere Verbindungen.

» Zum Rundpressen von Sektorleitern

» Bringt verdichtete Leiter auf das gewiinschte Volumen

» Guter Leitwert durch hochwertiges Kupfer

» Verfiigbar fiir Rohrkabelschuhe

H Hinweis: Die Hilsen fur Sektorleiter
mussen mit Runddrickeinsatzen
verpresst werden.




KilauKEe

» Auffiittern in zwei Schritten

Wir machen es Ihnen leicht: Mit den Klauke Hulsen bringen Sie B Einfaches Aufflttern von verdichteten Leitern
verdichtete Leiter in nur zwei Arbeitsschritten auf das passende m FUr Nennguerschnitte bis zu 400 mm?
Volumen: Einfach die Hilse auf den abisolierten Leiter stecken m Geringer Ubergangswiderstand durch

und in den passenden Kabelschuh einfGhren — fertig. hochwertiges Material

m Keine Sonderlésungen erforderlich: vorhandene
Keine zusatzlichen Werkzeuge und keine Sonderldsungen Presswerkzeuge kdnnen zur sicheren Verpressung

erforderlich. verwendet werden

» Sektorleiter runddriicken

Erledigen Sie das Runddriicken von 3- und 4-Sektorleitern

aus Kupfer.

Zum Runddriicken von Sektorleitern

FUr 3- und 4-Sektorleiter geeignet im 120°- und 90°-Winkel
Nennquerschnitt bis 240 mm?

Kein Aufspleien der Leiter

Keine Sonderkabelschuhe bendtigt

Lageraufwand gespart
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Elektrische Verbindungstechnik
Hilsen flr verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu

Hulsen fiir verdichtete Leiter, fiir Rohrkabelschuhe und Verbinder Normalausfiihrung

%@ » Fiir mehrdréhtige, verdichtete Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2
» Ermdglicht die Nutzung der Klauke Rohrkabelschuhe und Verbinder

Normalausfiihrung bei verdichteten Leitern
)

Eigenschaften
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

Werkstoff
= Kupfer (HCP)
Oberfldche
i - = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
I Verarbeitungshinweise
- Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise
im technischen Anhang auf Seite i-7
Abmessung mm Gewicht/
100 St.

Nennquerschnitt mm?  Art.-Nr. d1 d4 | ~kg VE/St.
16 VHR16 50 53 11 0,024 100
25 VHR25 6,4 6,7 14 0,038 100
35 VHR35 7,7 8,2 15 0,083 100
50 VHR50 9,0 9,5 18 0,118 50
70 VHR70 10,6 11,2 19 0,173 50
95 VHR95 12,4 13,0 21 0,223 50
120 VHR120 13,9 14,5 22 0,261 50
150 VHR150 15,4 16,0 26 0,342 25
185 VHR185 17,6 18,2 26 0,396 25
240 VHR240 19,9 20,5 30 0,508 25
300 VHR300 22,4 23,0 38 0,723 10
400 VHR400 254 26,2 38 1,108 10
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Hiulsen fiir Sektorleiter, 3-Leiter Kabel

» Fiir mehrdréhtige Sektorleiter, z. B. nach DIN EN 60228

» Fiir Rohrkabelschuhe und Verbinder Normalausfiihrung

» Zum einfachen Runddriicken von 3-Leiter-Kabeln (120° Winkel)
» Verhindert das Aufspleissen der Sektorleiter beim Runddriicken

Eigenschaften
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

Werkstoff
= Kupfer (HCP)
Oberflache

@ = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
Verarbeitungshinweise

| = Runddriickeinséatze siehe Kapitel ,Presseinsitze”
= Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise
im technischen Anhang auf Seite i-7

Gewicht/
100 St.
Nennquerschnitt mm? Art.-Nr. Abmessung mm fiir | ~ kg VE/St.
Normalausfiihrung
35 VHR353 14 0,08 100
50 VHR503 17 0,17 50
70 VHR703 18 0,29 50
95 VHR953 22 0,45 50
120 VHR1203 23 0,49 50
150 VHR1503 25 0,58 25
185 VHR1853 25 0,80 25
240 VHR2403 30 1,04 25
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Elektrische Verbindungstechnik
Hilsen flr verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu

Hiulsen fiir Sektorleiter, 3-Leiter Kabel

» Fiir mehrdrahtige Sektorleiter, z. B. nach DIN EN 60228

» Fiir DIN Presskabelschuhe und Verbinder

» Zum einfachen Runddriicken von 3-Leiter-Kabeln (120° Winkel)
» Verhindert das Aufspleissen der Sektorleiter beim Runddriicken

Eigenschaften
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

Werkstoff
= Kupfer (HCP)

Oberfldche
! = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

@ Verarbeitungshinweise
= Runddriickeinsétze siehe Kapitel ,Presseinsatze”

I = Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise
im technischen Anhang auf Seite i-7

Gewicht/
100 St.
Nennquerschnitt mm? Art.-Nr. Abmessung mm fiir | ~ kg VE/St.
Normalausfiihrung
DIN-Ausfiihrung
35 VHD353 17,5 0,11 100
50 VHD503 25,0 0,26 50
70 VHD703 25,0 0,39 50
95 VHD953 32,0 0,66 50
120 VHD1203 32,0 0,68 50
150 VHD1503 32,0 0,74 25
185 VHD1853 35,0 1,13 25
240 VHD2403 35,0 1,22 25
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Hilsen fiir Sektorleiter, 4-Leiter Kabel

%@ » Fiir mehrdréhtige Sektorleiter, z. B. nach DIN EN 60228
» Fiir Rohrkabelschuhe und Verbinder Normalausfiihrung und DIN
Presskabelschuhe und Verbinder

» Zum einfachen Runddriicken von 4-Leiter-Kabeln (90° Winkel)
Cu

» Verhindert das Aufspleissen der Sektorleiter beim Runddriicken

Eigenschaften
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

Werkstoff
= Kupfer (HCP)

Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise

I = Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise im technischen Anhang auf Seite i-7
= Runddriickeinséatze siehe Kapitel ,Presseinsitze”

Gewicht/
100 St.
Nennguerschnitt mm? Art.-Nr. Abmessung mm fiir | ~ kg VE/St.
Normalausfiihrung
35 VHR354 14 0,13 100
50 VHR504 17 0,17 50
70 VHR704 18 0,28 50
95 VHR954 22 0,40 50
120 VHR1204 23 0,51 50
150 VHR1504 25 0,57 25
185 VHR1854 25 0,78 25
240 VHR2404 30 0,85 25
DIN-Ausfiihrung
35 VHD354 17,5 0,11 100
50 VHD504 25,0 0,25 50
70 VHD704 25,0 0,38 50
95 VHD954 32,0 0,63 50
120 VHD1204 32,0 0,71 50
150 VHD1504 32,0 0,73 25
185 VHD1854 35,0 1,09 25
240 VHD2404 35,0 1,13 25
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

DER ZUVERLASSIGE -
PRESSKABELSCHUHE UND VER-
BINDER AUS ALUMINIUM NACH DIN

Leicht und extrem zuverlassig: Klauke Presskabelschuhe aus Aluminium sind beides.
Kontaktfett durchbricht die Oxidationsschicht, hochwertige Verzinnung ermoglicht den
Kontakt zu Kupfer in trockener Umgebung. Flr hochste Anspruche sind alle Kabel-
schuhe und ein GrofBteil und Verbinder zur Sicherheit IEC-geprUft.

FUr fast jedes Problem bieten wir eine Losung an.

» Kabelschuhe und Verbinder aus Aluminium nach und ' ]
angelehnt an die DIN-Norm

» Gepriift nach der strengen IEC 61238-1 I

» Passende Losungen bis 30 kV

» Auch fiir Freileitungen und Leiterseile

» Erhdltlich in verzinnter und nicht-verzinnter Variante




KlauKe

» Der Tiefgezogene

Tiefgezogene Verbinder sind langsdicht und prézise nach ® Langsdichte Ausfiihrung mit Olstopp

DIN 46329 gefertigt. Durch das besondere Fertigungsver- m StandardmaBig gefiillt mit Kontaktfett
fahren gibt es absolut kein Ein- oder Austreten von Flissigkeit M In der verzinnten Version auch geeignet zum
durch den Flansch des Kabelschuh. Anschluss an Kupfer in trockenen Raumen

W FUr feuchte Raume empfehlen wir Klauke-Verbinder

aus Aluminium/Kupfer

» Immer gleich gut

Da wir bei Klauke in eigenen Produktionsstatten fertigen, sind
unsere Produkte von immer gleichbleibender, hochwertiger
Qualitat. Egal, welchen Kabelschuh oder Verbinder Sie brau-

chen, das Klauke System garantiert lhnen beste Ergebnisse.

Konstante Qualitat in vielen Formen

Verbindungen nach DIN-Norm oder

an die DIN-Norm angelehnt

m Einfache Verarbeitung durch DIN-Sechskantpressung
oder wahlweise der EKM60ID

m Garantierte Sicherheit durch IEC 61238-1 Prifungen

Schmalpressung

» Flexibel im Freileitungsbau

Auch im Freileitungsbau sind Klauke Produkte die flexible und

Querschnitt

. verlassliche Losung.
Kennziffer

Fur Sonderlésungen sprechen Sie uns am besten direkt an.
Wir machen das fur Sie.
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Presskabelschuhe nach DIN, Al

>

(@i

» Fiir zugentlastete Verbindungen von Aluminiumleitern nach DIN EN 60228
und Aluminiumseilen nach DIN EN 50182

» Fiir rundgedriickte Sektorleiter

» Nach DIN 46329

» Eindeutige Werkzeugzuordnung durch Kennziffer

» Optimaler Ubergangswiderstand durch Fiillung mit Kontaktfett

=

=

Eigenschaften

= Léngsdichte Ausfiihrung mit Olstopp
A = Auch in verzinnter (20 pm) Ausfiihrung zum Anschluss an Cu-Schienen im trockenen
Innenraum
= Einfache und sichere Montage durch plane Auflagefldche und prazise
Al Endenbearbeitung
= Eindeutige Werkzeugzuordnung durch Kennziffer
Al Werkstoff
= E-Aluminium
1 Oberflache
o N_ — ===
T ‘ = Blank
l Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 103
Zusatzinformationen
= Artikel-Nummer-Zusatz fiir verzinnte Ausfiihrung ,V*
IEQ = re = rund eindréhtig, rm = rund mehrdréhtig, se = sektorférmig eindrahtig,
sm = sektorformig mehrdrahtig, Sektorleiter miissen rundgedriickt werden
= 70 - 240 mm2 UL gepriift (verzinnte Version)
= *=nicht genormt
Nennquerschnitt Anzahl
mm? Abmessung mm Pressungen .
Anschl.- Gewicht/
bolzen Kenn- Al Al 100 St.
0 Art-Nr.  rm/sm re/se  Hinweis  ziffer a b d1 d2 d4 | (7mm)  (breit) ~ kg VE/St.
M8 263R8 16 25 * 12 30 20 58 8,4 12 50 4 2 1,20 4
M10  263R10 16 25 * 12 30 20 58 10,5 12 50 4 2 1,20 4
M8 264R8 25 35 12 30 25 6,8 8,4 12 50 4 2 1,30 4
M10  264R10 25 35 12 30 25 6,8 10,5 12 50 4 2 1,24 4
M12  264R12 25 35 12 30 25 6,8 13,0 12 50 4 2 1,22 4
M8 265R8 35 50 14 42 25 8,0 8,4 14 62 5 2 2,50 4
M10  265R10 35 50 14 42 25 8,0 10,5 14 62 5 2 1,98 4
M12  265R12 35 50 14 42 25 8,0 13,0 14 62 5 2 2,50 4
M8 266R8 50 70 16 42 25 9,8 8,4 16 62 5 2 2,75 4
M10  266R10 50 70 16 42 25 98 10,5 16 62 5 2 2,70 4
M12  266R12 50 70 16 42 25 9,8 13,0 16 62 5 2 2,65 4
M8 267R8 70 95 18 52 25 11,2 8,4 18,5 72 6 3 3,45 4
M10  267R10 70 95 18 52 25 11,2 10,5 18,5 72 6 3 3,80 4
M12  267R12 70 95 18 52 25 11,2 13,0 18,5 72 6 3 3,35 4
M10  268R10 95 120 22 56 25 13,2 10,5 22 75 6 3 6,90 4
M12  268R12 95 120 22 56 25 13,2 13,0 22 75 6 3 4,92 4
M16  268R16 95 120 * 22 56 25 13,2 17,0 22 75 6 3 6,00 4
M10  269R10 120 150 22 56 30 14,7 10,5 23 80 6 3 5,95 4
M12  269R12 120 150 22 56 30 14,7 13,0 23 80 6 3 5,84 4
M16  269R16 120 150 22 56 30 14,7 17,0 23 80 6 3 6,60 4
M10  270R10 150 185 25 60 30 16,3 10,5 25 90 6 3 8,50 4

Fortsetzung nichste Seite
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Presskabelschuhe nach DIN, Al

Nennquerschnitt Anzahl
Anschl.- mm?2 Abmessung mm Pressungen Gewicht/
bolzen Kenn- Al Al 100 St.

0 Art.-Nr. rm/sm re/se  Hinweis  ziffer a b d1 d2 d4 | (7mm)  (breit) ~kg VE/St.
M12  270R12 150 185 25 60 30 16,3 13,0 25 90 6 3 7,73 4
M16  270R16 150 185 25 60 30 16,3 17,0 25 90 6 3 7,60 4
M10 271R10 185 240 28 60 30 18,3 10,5 28,5 91 6 3 11,00 4
M12  271R12 185 240 28 60 30 18,3 10,5 28,5 91 6 3 9,88 4
M16 271R16 185 240 28 60 30 18,3 17,0 28,5 91 6 3 10,10 4
M20 271R20 185 240 * 28 60 30 18,3 21,0 28,5 91 6 3 10,00 4
M10  272R10 240 300 * 32 70 38 21,0 10,5 32 103 8 3 15,50 4
M12  272R12 240 300 32 70 38 21,0 13,0 32 103 8 3 13,80 4
M16  272R16 240 300 32 70 38 21,0 17,0 32 103 8 3 13,48 4
M20 272R20 240 300 32 70 38 21,0 21,0 32 103 8 3 15,00 4
M12  273R12 300 - 34 70 38 23,3 13,0 34 103 8 3 17,60 1
M16  273R16 300 - 34 70 38 23,3 17,0 34 103 8 3 17,28 1
M20 273R20 300 -- 34 70 38 23,3 21,0 34 103 8 3 17,40 1
M12  274R12 400 - 38 73 38 26,0 13,0 38,5 116 - 4 38,00 1
M16  274R16 400 - 38 73 38 26,0 17,0 38,5 116 - 4 37,40 1
M20 274R20 400 - 38 73 38 26,0 21,0 38,5 116 - 4 40,20 1
M12  275R12 500 - 44 79 44 29,0 13,0 44 122 - 4 43,70 1
M 16 275R16 500 . 44 79 44 29,0 17,0 44 122 . 4 43,30 1
M20 275R20 500 - 44 79 44 29,0 21,0 44 122 - 4 43,00 1
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Presskabelschuhe, Al

>

(@i

» Fiir zugentlastete Verbindungen von Aluminiumleiter nach DIN EN 60228 und
Aluminiumseilen nach DIN EN 50182

» Fiir rundgedriickte Sektorleiter

» Nach DIN 46329

» Eindeutige Werkzeugzuordnung durch Kennzeiffer

» Optimaler Ubergangswiderstand durch Fiillung mit Kontaktfett

=

=

Eigenschaften

© « Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen
Al = Einfache und sichere Montage durch plane Auflagefldche und prazise
\ %1" @ Endenbearbeitung
| T T T T
B AI Werkstoff

[

| \# = E-Aluminium

|
a9y { {i} - === AI Oberflache

= Blank
I

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 103

Zusatzinformationen

= re = rund eindréhtig, rm = rund mehrdréhtig, se = sektorformig eindrahtig,
sm = sektorformig mehrdrahtig, Sektorleiter miissen rundgedriickt werden

= 16 - 400 mmz2 IEC gepriift

Anschl.- Nennquerschnitt mm? Abmessung mm Anzahl Pressungen Gewicht/
bolzen 100 St.
(] Art.-Nr. rm/sm re/se Kennziffer a b d1 d2 d4 | Al (7mm) Al (breit) ~ kg VE/St.
M6 202R6 10 16 10 32 16 5,0 6,5 10 52 4 2 0,86 25
202R8 10 25 10 32 18 5,0 8,5 10 52 4 2 0,88 25
Me 203R8 16 25 12 32 18 58 8,5 12 52 4 2 1,37 10
M10 203R10 16 25 12 32 18 58 105 12 52 4 2 1,39 10
M8 204R8 25 35 12 38 18 6,8 8,5 12 60 4 2 1,41 10
204R10 25 35 12 38 18 68 105 12 60 4 2 1,46 10
M0 205R10 35 50 14 42 21 82 105 14 67 5 2 2,08 10
M12 205R12 35 50 14 42 21 82 130 14 67 5 2 2,05 10
M 10 206R10 50 70 16 45 25 98 10,5 16 72 5 2 2,68 10
M12 206R12 50 70 16 45 25 98 130 16 72 5 2 2,73 10
M 10 207R10 70 95 18 55 28 11,2 105 185 86 6 3 4,42 10
M12 207R12 70 95 18 55 28 11,2 130 185 86 6 3 4,27 10
M10 208R10 95 120 22 55 32 132 10,5 22 90 6 3 7,40 4
M12 208R12 95 120 22 55 32 13,2 13,0 22 90 6 3 7,50 4
M 16 208R16 95 120 22 55 34 132 17,0 22 90 6 3 7,30 4
M12 209R12 120 150 22 55 32 147 13,0 23 91 6 3 6,68 4
M 16 209R16 120 150 22 55 34 147 17,0 23 91 6 3 6,41 4
M12 210R12 150 185 25 63 35 16,5 13,0 25 103 6 3 9,64 4
M 16 210R16 150 185 25 63 35 16,5 17,0 25 103 6 3 9,24 4
M12 211R12 185 240 28 65 40 18,5 13,0 28 106 6 3 12,61 1
M 16 211R16 185 240 28 65 40 185 17,0 285 106 6 3 11,92 1
M 20 211R20 185 240 28 65 40 18,5 21,0 28 106 6 3 13,10 1
M12 212R12 240 300 32 70 45 21,3 13,0 32 116 8 3 18,30 1
M 16 212R16 240 300 32 70 45 21,3 17,0 32 116 8 3 17,60 1
M 20 212R20 240 300 32 70 45 21,3 21,0 32 116 8 3 17,30 1
M 16 213R16 300 -- 34 75 49 236 17,0 34 124 8 3 17,50 1
M 20 213R20 300 -- 34 75 49 236 21,0 34 124 8 3 17,30 1
M 16 214R16 400 -- 38 95 58 26,0 170 385 165 -- 4 32,20 1
M 20 214R20 400 -- 38 95 58 260 21,0 385 165 -- 4 31,90 1
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Pressverbinder nach DIN, Al

=

(@i

» Fiir zugentlastete Verbindungen von Aluminiumleiter nach DIN EN 60228 und
Aluminiumseilen nach DIN EN 50182

» Nach DIN 46267, Teil 2

» Eindeutige Werkzeugzuordnung durch Kennziffer

» Optimaler Ubergangswiderstand durch Fiillung mit Kontaktfett

» Fiir rundgedriickte Sektorleiter

>

D0

Eigenschaften
= Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen
= Einfache Kabeleinfiihrung durch prazise Endenbearbeitung

i

,,,,, _ I G - = Einfache und sichere Verarbeitung durch Mitteneindruck
——O—Us @
Al Werkstoff
' = E-Aluminium
AI Oberflache
= Blank

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 103

Zusatzinformationen

= re = rund eindrahtig, rm = rund mehrdréhtig, se = sektorformig eindréhtig,
sm = sektorformig mehrdréhtig, Sektorleiter miissen rundgedriickt werden

= 16 - 500 mm?2 |[EC gepriift

= *=nicht genormt

Nennquerschnitt mm? Abmessung mm Anzahl Pressungen ﬁ%’g%‘}v
Art.-Nr. rm/sm re/se Hinweis Kennziffer d1 d4 | Al (7mm) Al (breit) ~kg VE/St.
222R 10 16 * 10 5,0 10,0 55 3/3 -- 0,95 10
223R 16 25 * 12 58 12,0 55 3/3 - 1,40 10
224R 25 35 12 6,8 12,0 70 4/4 2/2 1,60 10
225R 35 50 14 8,0 14,0 85 5/5 212 2,60 10
226R 50 70 16 10,0 16,0 85 5/5 2/2 3,20 10
227R 70 95 18 11,5 18,5 105 6/6 3/3 5,30 10
228R 95 120 22 13,5 22,0 105 6/6 3/3 7,60 10
229R 120 150 22 15,0 23,0 105 6/6 3/3 7,80 10
230R 150 185 25 16,5 25,0 125 6/6 3/3 10,70 10
231R 185 240 28 18,5 28,5 125 6/6 3/3 14,30 5
232R 240 300 32 21,0 32,0 145 8/8 3/3 20,30 5
233R 300 - 34 23,3 34,0 145 8/8 3/3 22,20 1
234R 400 -- 38 26,0 38,5 210 -- 5/5 40,80 1
235R 500 - 44 29,0 44,0 210 - 5/5 56,00 1
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Pressverbinder, Al

» Fiir zugentlastete Verbindungen von Aluminiumleitern nach DIN EN 60228

und Aluminiumseilen nach DIN EN 50182

» Fiir zugentlastete Verbindungen von Al-Mittelspannungskabeln 10-30 kV

» Fiir rundgedriickte Sektorleiter

» Rohrabmessung nach DIN 46267, Teil 2

» Mit Kennziffer zur eindeutigen Werkzeugzuordnung
» Mit Kontaktfett gefiillt fiir optimale Pressergebnisse

Eigenschaften

= Auch als langsdichte Ausfilhrung mit Olstopp erhéltlich

= Mit abgeschrégten Kanten fiir reduzierten Wickelaufwand bei der Montage
= Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen

= Einfache Kabeleinfiihnrung durch préazise Endenbearbeitung

Werkstoff

= E-Aluminium
Oberflache

= Blank

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 103

Zusatzinformationen
= re = rund eindréhtig, rm = rund mehrdréhtig, se = sektorférmig eindréhtig,
sm = sektorformig mehrdréhtig, Sektorleiter miissen rundgedriickt werden

Nennquerschnitt mm2 Abmessung mm Anzahl Pressungen (ie(\)lg?tt/

Art.-Nr. rm/sm re/se Kennziffer d1 d4 | Al (7mm) Al (breit) ~kg VE/St.

Normalausfiihrung
405R 35 50 14 8,0 14 90 4/4 2/2 2,7 10
406R 50 70 16 9,8 16 90 4/4 2/2 34 10
407R 70 95 18 11,2 18,5 95 4/4 2/2 4,6 10
408R 95 120 22 13,2 22 100 4/4 2/2 6,8 10
409R 120 150 22 14,7 23 105 4/4 2/2 74 10
410R 150 185 25 16,3 25 105 4/4 2/2 8,7 10
411R 185 240 28 18,3 28,5 125 5/5 2/2 13,4 5
412R 240 300 32 21,0 32 125 5/5 22 15,7 5
413R 300 - 34 23,3 34 125 5/5 22 16,3 1
414R 400 - 38 27,0 38,5 150 - 3/3 25,8 1

Léngsdichte Version
416R 50 70 16 9,8 16 95 4/4 2/2 5,6 5
417R 70 95 18 11,2 18,5 100 4/4 2/2 6,1 5
418R 95 120 22 13,2 22 105 4/4 2/2 9,2 5
419R 120 150 22 14,7 23 110 4/4 2/2 10,3 5
420R 150 185 25 16,3 25 110 4/4 2/2 12,0 5
421R 185 240 28 18,3 28,5 130 5/5 2/2 15,6 5
422R 240 300 32 21,0 32 130 5/5 22 19,1 5
423R 300 - 34 23,3 34 135 5/5 22 30,7 1
424R 400 - 38 26,0 38 165 - 3/3 30,0 1
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Reduzier-Pressverbinder, Al, langsdichte Ausfiihrung

=

i

» Fiir zugentlastete Verbindungen von Aluminiumleitern nach DIN EN 60228
und Aluminiumseilen nach DIN EN 50182

» Fiir rundgedriickte Sektorleiter

» Im Nennquerschnittsbereich Rohrabmessung nach DIN 46267, Teil 2

» Ideal zum Verbinden unterschiedlicher Leiterquerschnitte

» Optimaler Ubergangswiderstand durch Fiillung mit Kontaktfett

g

>

D0

Eigenschaften

« Langsdichte Ausfiihrung mit Olstopp

= Eindeutige Werkzeugzuordnung durch Kennziffer

= Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen

= Einfache Kabeleinfiihrung durch prazise Endenbearbeitung

4

Ul

b= "Wm”///,//////////////m K ‘-Nt:-k,;::\:finium
E I”"I/III/IIIII/II/I///////////////////////‘ Al
Oberfldche
[ —— ng « Blank
| — Verarbeitungshinweise

= Werkzeug: siehe Seite 103

Zusatzinformationen

= re = rund eindréhtig, rm = rund mehrdréhtig, se = sektorformig eindrahtig,

sm = sektorformig mehrdrahtig, Sektorleiter miissen rundgedriickt werden
Nenngquerschnitt mm? Abmessung mm Anzahl Pressungen Gewicht/
rm/sm rm/sm Kenn- 100 St.

Art.-Nr. re/se von von re/se auf auf ziffer d1 d2 d4 | Al (7mm) Al (breit) ~kg VE/St.
425R25 50 35 35 25 14 8,0 6,8 14 95 4/4 2/2 2,8 5
426R35 70 50 50 35 16 9,8 8,0 16 95 4/4 2/2 3,45 5
428R50 120 95 70 50 22 13,2 9,8 22 105 4/4 2/2 7,6 5
428R70 120 95 95 70 22 13,2 11,2 22 105 4/4 2/2 7,35 5
429R70 150 120 95 70 22 14,7 11,2 23 110 4/4 2/2 7,1 5
429R95 150 120 120 95 22 14,7 13,2 23 110 4/4 2/2 6,55 5
430R70 185 150 95 70 25 16,3 11,2 25 110 4/4 2/2 9,8 5
430R95 185 150 120 95 25 16,3 13,2 25 110 4/4 2/2 9,5 5
430R120 185 150 150 120 25 16,3 14,7 25 110 4/4 2/2 8,65 5
431R70 240 185 95 70 28 18,3 11,2 28,5 130 -- 2/2 15,05 5
431R95 240 185 120 95 28 18,3 13,2 28,5 130 -- 2/2 14,4 5
431R120 240 185 150 120 28 18,3 14,7 28,5 130 5/5 2/2 13,7 5
431R150 240 185 185 150 28 18,3 16,3 28,5 130 5/5 2/2 13,05 5
432R120 300 240 150 120 32 21,0 14,7 32 130 -- 2/2 18,8 5
432R150 300 240 185 150 32 21,0 16,3 32 130 5/5 2/2 18,125 5
432R185 300 240 240 185 32 21,0 18,3 32 130 5/5 2/2 17,275 5
433R150 - 300 185 150 34 23,3 16,3 34 135 5/5 2/2 211 1
433R185 - 300 240 185 34 23,3 18,3 34 135 5/5 2/2 20,12 1
433R240 - 300 300 240 34 23,3 21,0 34 135 5/5 2/2 18,73 1
434R300 - 400 - 300 38 26,0 23,3 34 165 -- 3/3 31,2 1
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Reduzier-Pressverbinder, Al

>

(@i

» Fiir zugentlastete Verbindungen von Aluminiumleiter nach DIN EN 60228
und Aluminiumseilen nach DIN EN 50182

» Fiir rundgedriickte Sektorleiter

» Rohrabmessung nach DIN 46267, Teil 2

» Eindeutige Werkzeugzuordnung durch Kennziffer

» Optimaler Ubergangswiderstand durch Fiillung mit Kontaktfett

\

\
A4
,_©

=

Eigenschaften

= Zum Verbinden unterschiedlicher Leiterquerschnitte

= Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen

= Einfache Kabeleinflinrung durch prézise Endenbearbeitung

Werkstoff

= E-Aluminium
Oberflache

= Blank

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 103

>

16

Zusatzinformationen
= re = rund eindréhtig, rm = rund mehrdréhtig, se = sektorformig eindrahtig,
sm = sektorformig mehrdrahtig, Sektorleiter miissen rundgedriickt werden

Nennquerschnitt mm? Abmessung mm Anzahl Pressungen Gewicht/
rm/sm rm/sm Kenn- 100 St.
Art.-Nr.  re/se von von re/se auf auf ziffer d1 d2 d4 | Al (7mm) Al (breit) ~ kg VE/St.
284R16 35 25 25 16 12 6,8 58 12 70 4/4 2/2 1,53 10
285R25 50 35 35 25 14 8,0 6,8 14 85 5/5 22 2,50 10
286R25 70 50 35 25 16 9,8 6,8 16 85 5/5 2/2 3,24 10
286R35 70 50 50 35 16 9,8 8,0 16 85 5/5 2/2 3,09 10
287R25 95 70 35 25 18 11,2 6,8 18,5 105 6/6 3/3 5,50 10
287R35 95 70 50 35 18 11,2 8,0 18,5 105 6/6 3/3 5,35 10
287R50 95 70 70 50 18 11,2 98 18,5 105 6/6 3/3 4,96 10
288R25 120 95 35 25 22 13,2 6,8 22 105 6/6 3/3 9,10 10
288R35 120 95 50 35 22 13,2 8,0 22 105 6/6 3/3 8,90 10
288R50 120 95 70 50 22 13,2 9,8 22 105 6/6 3/3 8,51 10
288R70 120 95 95 70 22 13,2 11,2 22 105 6/6 3/3 8,15 10
289R70 150 120 95 70 22 14,7 11,2 23 105 6/6 3/3 7,66 10
289R95 150 120 120 95 22 14,7 13,2 23 105 6/6 3/3 7,14 10
290R70 185 150 95 70 25 16,3 11,2 25 125 6/6 3/3 11,70 10
290R95 185 150 120 95 25 16,3 13,2 25 125 6/6 3/3 11,05 10
290R120 185 150 150 120 25 16,3 14,7 25 125 6/6 3/3 10,49 10
291R120 240 185 150 120 28 18,3 14,7 28,5 125 6/6 3/3 13,80 5
291R150 240 185 185 150 28 183 163 285 125 6/6 3/3 13,19 5
292R95 300 240 120 95 32 21,0 13,2 32 145 . 3/3 22,24 5
292R120 300 240 150 120 32 21,0 14,7 32 145 -- 3/3 21,59 5
292R150 300 240 185 150 32 21,0 16,3 32 145 - 3/3 20,87 5
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KilauKEe

Pressverbinder nach DIN, Al, zugfest

» Fiir zugfeste Verbindungen von Aluminiumseilen nach DIN EN 50182
» Nach DIN 48085, Teil 2

» Eindeutige Werkzeugzuordnung durch Kennziffer

» Optimaler Ubergangswiderstand durch Fiillung mit Kontaktfett

Eigenschaften

= Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen

= Einfache Kabeleinfiihrung durch prazise Endenbearbeitung
Werkstoff

= E-Aluminium bis 95 mm?
= AlMgSi ab 120 mm?

= Oberflache
%T  ——— i - Blank
1 Verarbeitungshinweise
! = Werkzeug: siehe Seite 103
Zusatzinformationen
= *=nicht genormt
Abmessung mm Anzahl Pressungen Gewicht/
Nennquer- 100 St.
schnitt mm2 Art.-Nr.  Hinweis Kennziffer d1 d4 | Al (7mm) Al (breit)  Leiter @ mm ~ kg VE/St.

16 243R * 12 58 12,0 140 8/8 4/4 51 34 10
25 244R 12 7,0 12,0 140 8/8 4/4 6,3 29 10
35 245R 14 8,2 14,0 140 8/8 4/4 75 39 10
50 246R 16 10,0 16,0 155 8/8 4/4 9,0 52 10
70 247R 18 11,5 18,5 165 8/8 4/4 10,5 7,4 10
95 248R 22 13,5 22,0 165 8/8 4/4 12,5 12,2 10
120 249R 25 15,5 25,5 250 12/12 6/6 14,0 21,8 10
150 250R 28 16,5 28,5 300 - 717 15,7 34,4 10
185 251R 28 18,5 28,5 330 -- 717 17,5 33,0 5
240 252R 34 21,5 34,5 350 -- 717 20,2 54,0 5
300 253R 38 23,5 38,5 400 -- 8/8 22,5 79,0 1
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Pressverbinder nach DIN, Al/St

» Fiir zugfeste Verbindungen von Al/St-Seilen nach DIN EN 50182

» Nach DIN 48085, Teil 3

» Eindeutige Werkzeugzuordnung durch Kennziffer
» Optimaler Kontaktwiderstand durch Fiillung mit Kontakifett

Eigenschaften

= Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen
= Einfache Kabeleinflihnrung durch prazise Endenbearbeitung

Werkstoff
= Hiilse: E-Aluminium

- N = Hiilse: Stahl (St 52)

< 12 i

T Ul Oberflache

B = = Al-Hiilse: blank
= St-Hiilse: feuerverzinkt
Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 105
Nenn- Abmessung mm Anzahl Pressungen .

quer- Gewicht/
schnitt Kenn- Kenn- Stahl Stahl Leiter @ 100 St.

mm?  Art-Nr.  ziffer d4 d42 I 12 ziffer Al (5mm) (breit) Al (7mm) Al (breit) mm ~ kg VE/St.
35-6 455R 6 14,0 6,3 235 75 14 5/5 - 8/8 -- 8,1 7 5
50-8 456R 7 16,0 7,5 270 95 16 6/6 - 9/9 - 9,6 11 5
70-12  457R 9 18,5 9,5 270 95 18 6/6 - 9/9 - 11,7 15 5
95-15  458R 9 22,5 9,6 310 95 22 6/6 - 11/11 -- 13,6 23 5

120-20 459R 13 25,0 13,0 380 110 25 717 4/4 13/13 6/6 15,5 36 5
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KilauKEe

Al Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

@Jﬁ Presskabelschuhe und Verbinder aus E-Al

Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von
Al-Leitern DIN EN 50182, 16-95 mm?

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
mechanische, elektrische, 10 - 70 K354 236 317 O
o
Einsatz / Kopf 10 - 300 K22 240 330 O
handhydraulische 10 - 185 HK6018 280 325 O
L HKGOUNY +UAT8 465 325 O
10 - 300 HK6022 282 330 O
HKB0UNV +UA22 465 330 O
HK12030 286 336 O
HK12042 288 336 O
HK120U 290 336 O
akkuhydraulische 10 - 70 EK354ML 250 317 O
Presswerkzeuge EK354 256 317 O
10 - 150 EK505 258 321 O
10 - 185 EK5018 260 325 O
EK60UNV +UA18 468 325 O
EKMBOUNV +UA18 467 325 O
10 - 300 EK6022 264 330 O
EKM6022 262 330 O
50 - 240 EKM60ID* 268 N
10 - 300 EKBOUNV +UA22 468 330 O
EKMBOUNV +UA22 467 330 O
EK120UNV 469 O
EK12032 270 336 O
EK12042 272 336 O
EK120U +UAI5T 274 336 O
EK135FT +UA12T 276 336 O
hydraulische 10 - 185 THK18 294 325 O
S 10 - 300 THK22 296 330 O
THK120 300 336 O
10 - 500 HK252 +25A13 308 336 + 340 O
150 - 500 HK45 309 342 O
hydraulische 10 - 185 PK18 294 325 O
Presskopfe PKEOUNV +UAT8 466 325 O
10 - 300 PK22 296 330 O
PKBOUNV +UA22 466 330 O
PK12042 300 336 O
PK120U 302 336 O
10 - 500 PK252 +25A13 304 336 + 340 O
50 - 240 PK60ID* 299 N
150 - 500 PK45 306 342 O

* Nicht geeignet fiir zugfeste Verbindungen
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach DIN EN 50182
und Al-Leiter nach DIN 50182, 120-300 mm?2

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
25 -95 K18 238 325 O
25 -185 K22 240 330 O
handhydraulische 25 - 95 HK6018 280 325 O
Presswerkzeuge HK6OUNV +UA18 465 325 O
25 - 185 HK6022 282 330 O
HK60UNV +UA22 465 330 O
HK12030 286 336 O
HK12042 288 336 O
HK120U 290 336 O
150 - 300 HK45 309 342 O
akkuhydraulische 25 -95 EK505 258 321 O
Presswerkzeuge EK5018 260 395 O
EK60UNV +UA18 468 325 O
EKMGOUNV +UA18 467 325 O
25 -185 EK6022 264 330 O
EKM6022 262 330 O
EK60UNV +UA22 468 330 O
EKMGOUNV +UA22 467 330 O
EK12032 270 336 O
EK12042 272 336 O
EK120U 274 336 O
EK135FT +UA15T 276 336 O
EK120UNV +UA12T 469 336 O
hydraulische 25 - 95 THK18 294 325 O
R 25 - 185 THK22 296 330 O
25 - 300 HK252 308 336 + 340 O
hydraulische 25 -95 PK18 294 325 O
Presskopfe PK6OUNY +UAT8 466 325 O
25-185 PK22 296 330 O
PK6OUNV +UA22 466 330 O
PK12042 300 336 O
PK120U 302 336 O
25 - 300 PK252 304 336 + 340 O
150 - 300 PK45 306 342 O
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KilauKEe

Al/St Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung
\@Jﬁ Pressverbinder fiir zugentlastete Verbindungen von Al/St.-Seilen und zugfeste

Verbindungen nach DIN 48085-3 fiir Al/St.-Seile - nach DIN EN 50182

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
mechanische, elektrische, 25/4 - 120/20 K22 240 331 O
pneumatische Presswerk-
zeuge mit wechselbarem
Einsatz / Kopf
handhydraulische 25/4 - 120/20 HK6022 282 331 O
Presswerkzeuge HKBOUNV +UA22 465 331 O
HK12030 286 336 O
HK12042 288 336 O
HK120U 290 336 O
akkuhydraulische 25/4 - 120/20 EK6022 264 331 O
Presswerkzeuge EKM6022 262 331 O
EK60UNV +UA22 468 331 O
EKMGOUNV +UA22 467 331 O
EK12032 270 336 O
EK12042 272 336 O
EK120U 274 336 O
EK135FT +UA15T 276 336 O
EK120UNV +UA12T 469 336 O
hydraulische 25/4 - 120/20 THK22 296 331 O
LI HK252 +25A13 308 336 O
hydraulische 25/4 - 120/20 PK22 296 331 O
Presskopfe PKBOUNY +UA22 466 331 O
PK12042 300 336 O
PK120U 302 336 O
PK252 +25A13 304 336 O
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu

DIE VERBUNDENEN -
PRESSKABELSCHUHE AUS
ALUMINIUM UND KUPFER

Zwei sicher verbunden. Kupfer und Aluminium haben unterschiedliche Material-
eigenschaften. Das geht nicht immer gut. Unsere Presskabelschuhe und Verbinder
aus Aluminium und Kupfer sind in speziellen Verfahren aufwendig gefertigt und flgen
zusammen, was zusammengehort. Ganz gleich, welches Material Sie im Einsatz
haben: Mit Klauke sind Ihre Kontakte sicher.

» Einfache Verarbeitung durch Anlehnung an DIN Normen

» Sichere Verbindung von Kupfer und Aluminium, auch
bei Kontakt mit Wasser

» Hohe Qualitit durch spezielle Herstellungsverfahren

» Auch geeignet fiir Sektorleiter und Seile
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KilauKEe

Kabelschuhe und Verbinder aus Aluminium und Kupfer lassen m FUr Rund- und Sektorleiter nach DIN EN 60228 und
sich genauso verarbeiten wie Aluminiumkabelschuhe der Aluminiumseile nach DIN 50182

DIN-Norm. Es sind keine besonderen Werkzeuge notwendig, B Keine zusatzlichen Kosten fur neue Presseinséatze
Sie verwenden einfach die entsprechenden Klauke Press- m Sichere Verbindung durch Unterbindung der
einsatze. So bleibt das Ergebnis gewohnt gut. Kontaktkorrosion

» In vielen Au

filhrungen

Das Gute an der Klauke Vielfalt ist: Sie kdnnen die passenden
Kabelschuhe fur Ihr Projekt auswahlen und Ihre Auswahl mit
den Klauke Werkzeugen optimal verarbeiten. Hier passt alles

zusammen.

B Verarbeitung wie normaler Aluminiumkabelschuh
B Unterschiedliche Ausflihrungen verfligbar, zum Beispiel

als Kabelschuh mit Kupferauge oder Cupal-Scheibe

oder als rotationsreibgeschweiBter Kabelschuh

» In jeder Situation gut verbinden

Reduzier-Pressverbinder ermoglichen es, Leitungen aus
Aluminium in Systeme mit Kupfer zu integrieren. Sie verbinden
die beiden unterschiedlichen Materialien unabhangig von der

Abmessung der Kabel miteinander.

m FUr runde oder sektorférmige Leiter geeignet
m FUr mehrdrahtige und eindrahtige sektorférmige

Leiter geeignet

LT T
L3 Weli§=
T e —
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu

Presskabelschuhe, Al/Cu

» Fiir zugentlastete Verbindungen von Al-Leitern nach DIN EN 60228 und
Aluminium-Freileitungen nach DIN EN 50182 sowie rundgedriickte Sektorleiter

» Rohrabmessung nach DIN 46329

» Mit Kennziffer zur eindeutigen Werkzeugzuordnung

» Mit Kontaktfett gefiillt fiir optimale Presseigenschaften

Eigenschaften

= Zum Anschluss von zugentlasteten Aluminiumleitern an Kupferanschliissen
in feuchten Raumen und im AuBenbereich

« Léngsdichte Ausfiihrung mit Olstopp und massiver Cu-Anschraublasche

= Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen

= Préazise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

Werkstoff
= E-Aluminium
= Kupfer (EN13600)
Oberfldche
= Blank
[ Verarbeitungshinweise
2 : Tmsm===3 = Werkzeug: siehe Seite 115
Zusatzinformationen
= re = rund eindréhtig, rm = rund mehrdréhtig, se = sektorformig eindréhtig,
sm = sektorformig mehrdréhtig, Sektorleiter miissen rundgedriickt werden
Nennquerschnitt mm2 Abmessung mm Anzahl Pressungen ~ Gewicht  Gewicht
Anschl.- 100 St. 100 St.
bolzen ~kg ~kg
0 Art-Nr.  rm/sm re/se  Kennziffer a b d1 d2 d4 | Al (7mm) Al (breit) Cu Ges. VE/St.
M8 363R8 16 25 12 34 24 6,0 8,5 12 68 4 2 4.4 59 10
M10 363R10 16 25 12 34 24 60 105 12 68 4 2 42 57 10
M8 364R8 25 35 12 34 24 6,8 8,5 12 68 4 2 44 58 10
M10 364R10 25 35 12 34 24 68 105 12 68 4 2 42 5,6 10
M12 364R12 25 35 12 34 24 68 130 12 68 4 2 39 53 10
M8 365R8 35 50 14 43 24 8,0 8,5 14 77 5 2 44 6,3 10
M10 365R10 35 50 14 43 24 80 105 14 77 5 2 42 6,1 10
M12 365R12 35 50 14 43 24 80 130 14 77 5 2 3,8 58 10
M8 366R8 50 70 16 43 25 9,8 8,5 16 77 5 2 4.4 6,4 10
M10 366R10 50 70 16 43 25 98 105 16 77 5 2 42 6,2 10
M12 366R12 50 70 16 43 25 98 130 16 77 5 2 39 59 10
M8 367R8 70 95 18 52 25 112 85 185 845 6 3 3,9 6,9 10
M10 367R10 70 95 18 50 25 11,2 105 185 85 6 3 42 74 10
M12 367R12 70 95 18 50 25 11,2 130 185 85 6 3 3,9 71 10
M8 368R8 95 120 22 56 30 132 85 22 90,5 6 3 41 8,0 5
M10 368R10 95 120 22 505 30 132 105 22 90,5 6 3 74 11,4 10
M12 368R12 95 120 22 50,6 30 132 130 22 90,5 6 3 6,8 10,8 10
M 16 368R16 95 120 22 50,5 30 132 170 22 905 6 3 6,4 10,4 10
M8 369R8 120 150 22 50,5 30 14,7 85 23 95 6 3 39 8,3 5
M12 369R12 120 150 22 50,6 30 147 130 23 920 6 3 6,8 11,4 5
M 16 369R16 120 150 22 50,5 30 147 17,0 23 920 6 3 6,4 10,8 5
M12 370R12 150 185 25 62 30 163 130 25 1040 6 3 6,8 13,1 5
M 16 370R16 150 185 25 62 30 163 170 25 1040 6 3 6,4 12,7 5
M10 371R10 185 240 28 62 30 183 10,5 285 1055 6 3 10,3 18,6 5
M12 371R12 185 240 28 62 3% 183 130 285 1055 6 3 10,1 18,4 5
M 16 371R16 185 240 28 62 3% 183 170 285 1055 6 3 9,3 17,6 5

Fortsetzung nachste Seite
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Presskabelschuhe, Al/Cu

Nennquerschnitt mm2 Abmessung mm Anzahl Pressungen ~ Gewicht  Gewicht
Anschl.- 100 St. 100 St.
bolzen ~kg ~kg
(] Art-Nr. ~ rm/sm re/se  Kennziffer  a b di d2 d4 | Al (7 mm) Al (breit) Cu Ges. VE/St.
M 20 371R20 185 240 28 62 35 18,3 21,0 285 1055 6 3 10,1 18,4 5
M10 372R10 240 300 32 72 35 21,0 10,5 32 1185 8 3 12,1 22,5 5
M12 372R12 240 300 32 72 35 21,0 13,0 32 1185 8 3 11,8 22,2 5
M 16 372R16 240 300 32 72 35 21,0 17,0 32 1185 8 3 11,0 21,4 5
M 20 372R20 240 300 32 72 35 21,0 21,0 32 1185 8 3 10,1 20,5 5
M12 373R12 300 -- 34 72 36 23,3 13,0 34 124 8 3 17,7 33,7 2
M 16 373R16 300 -- 34 72 36 23,3 17,0 34 124 8 3 16,9 32,9 2
M 20 373R20 300 - 34 72 40 23,3 210 34 124 8 3 16,0 32,0 1
M12 374R12 400 - 38 100 40 26,0 130 385 1505 -- 4 25,6 374 1

Presskabelschuhe, Al/Cu mit Cu-Auge

A"C“ » Fiir zugentlastete Verbindungen von Aluminiumleitern nach DIN EN 60228
é) und Aluminiumseilen nach DIN EN 50182

» Rohrabmessung nach DIN 46329

» Fiir rundgedriickte Sektorleiter

» Eindeutige Werkzeugzuordnung durch Kennziffer

» Optimaler Ubergangswiderstand durch Fiillung mit Kontaktfett

>

D0

Eigenschaften

= Zum Verschrauben zugentlasteter Aluminium Verbindungen auf Cu-Schienen in
feuchten Rdumen

= Mit Cu-Auge im Anschraubbereich

= Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen

= Einfache Kabeleinfiihrung durch prazise Endenbearbeitung

9

Ul

= Werkstoff
1 O| Al .
EL z = E-Aluminium
S - Kupfer (EN13600)
ad ,(@ R— Oberflache
‘ = Blank
[P
Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 115
Zusatzinformationen
= re = rund eindréhtig, rm = rund mehrdréhtig, se = sektorformig eindréhtig,
sm = sektorformig mehrdrahtig, Sektorleiter miissen rundgedriickt werden
Nennquerschnitt mm? Abmessung mm Anzahl Pressungen ~ Gewicht  Gewicht
Anschl.- 100 St. 100 St.
bolzen ~kg ~kg
(1] Art.-Nr.  rm/sm re/se  Kennziffer a b d1 d2 d4 | Al (7mm) Al (breit) Cu Ges. VE/St.
M6 302R6 10 16 10 32 18 5,0 6,5 10 52 4 2 0,260 1,20 10
M8 302R8 10 16 10 32 22 5,0 8,5 10 52 4 2 0,580 1,50 10
303R8 16 25 12 32 22 5,8 8,5 12 52 4 2 0,600 1,95 10
M 10 303R10 16 25 12 32 25 58 105 12 52 4 2 0,600 2,00 10
M8 304R8 25 35 12 38 22 7,0 8,5 12 60 4 2 0,625 2,00 10
W10 304R10 25 35 12 38 25 70 105 12 60 4 2 0,900 2,10 10
305R10 35 50 14 42 26 82 105 14 67 5 2 0,800 3,00 10
M12 305R12 35 50 14 42 30 82 13,0 14 67 5 2 1,120 3,10 10
M10 306R10 50 70 16 45 27 10,0 10,5 16 72 5 2 0,900 3,60 10
M12 306R12 50 70 16 45 30 10,0 13,0 16 72 5 2 1,120 3,80 10
M 10 307R10 70 95 18 55 29 11,5 105 185 86 6 3 1,075 5,60 10

Fortsetzung néchste Seite
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu

Presskabelschuhe, Al/Cu mit Cu-Auge

Ansch- Nennquerschnitt mm?2 Abmessung mm Anzahl Pressungen Gf(‘)’éiCST ﬁealél]icsfg
bolzen ~kg ~kg
0 Art.-Nr. rm/sm re/se Kennziffer — a b d1 d2 d4 | Al (7mm) Al (breit) Cu Ges. VE/St.
M12 307R12 70 95 18 55 32 11,5 13,0 185 86 6 3 1,300 5,70 10
M10 308R10 95 120 22 55 32 135 105 22 90 6 3 1,435 10,00 5
M12 308R12 95 120 22 55 35 13,5 130 22 90 6 3 1,735 9,50 5
M 16 308R16 95 120 22 55 38 135 17,0 22 90 6 3 2,655 10,00 5
M12 309R12 120 150 22 55 35 150 13,0 23 91 6 3 1,810 8,70 5
M 16 309R16 120 150 22 55 38 150 170 23 91 6 3 2,230 8,80 5
M12 310R12 150 185 25 63 3% 165 130 25 103 6 3 2,025 12,20 5
M 16 310R16 150 185 25 63 41 16,5 17,0 25 103 6 3 2,655 12,30 5
M12 311R12 185 240 28 65 40 185 130 285 106 6 3 2,320 15,00 5
M 16 311R16 185 240 28 65 42 185 17,0 285 106 6 3 4,975 15,50 5
M 20 311R20 185 240 28 65 46 185 21,0 285 106 6 3 4,610 15,50 5
M12 312R12 240 300 32 70 45 21,0 130 32 116 8 3 2,750 20,00 5
M 16 312R16 240 300 32 70 45 21,3 170 32 116 8 3 3,400 21,00 5
M 20 312R20 240 300 32 70 49 213 210 32 116 8 3 4,600 22,00 5
M 16 313R16 300 - 34 75 51 233 170 34 124 8 3 3,980 21,60 1
M 20 313R20 300 - 34 75 51 233 210 34 124 8 3 5,510 22,20 1
M 16 314R16 400 -- 38 95 58 26,25 170 385 165 -- 4 4,200 35,00 1
M 20 314R20 400 - 38 95 58 26,25 21,0 385 165 - 4 5,950 35,00 1
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Pressverbinder, Al/Cu

=
o
o

P @)D 0

» Fiir zugentlastete Verbindungen von Aluminiumleitern nach DIN EN 60228
und Aluminiumseilen nach DIN EN 50182

» Fiir Cu-Rundleiter z. B. DIN EN 60228 KI. 1,2, 5 und 6

» Fiir zugentlastete Kupferseile, z. B. nach DIN 48201-1

» Rohrabmessung nach DIN 46267, Teil 1 und 2

» Fiir rundgedriickte Sektorleiter

» Eindeutige Werkzeugzuordnung durch Kennziffer

Eigenschaften

= Zum Verbinden zugentlasteter Aluminium- und Kupferleiter
= Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen

= Einfache Kabeleinfiihrung durch prézise Endenbearbeitung

Werkstoff
Ccu Al = E-Aluminium
/ = Kupfer (EN13600)
Oberflache
= Blank

Verarbeitungshinweise

= Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe
Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu“

= Reduzierhiilsen zur Verbindung ungleicher Querschnitte finden Sie auf Seite 68

= Werkzeug: siehe Seite 115

Zusatzinformationen

= re = rund eindréhtig, rm = rund mehrdréhtig, se = sektorformig eindréhtig,
= sm = sektorférmig mehrdréhtig, Sektorleiter miissen rundgedriickt werden

Gewicht Gewicht

Nennquerschnitt mm? Abmessung mm Kennziffer 100 St. 100 St.
Cu ~kg ~kg
Art-Nr.  Al'rm/sm Alre/se  re/rm/se/sm | Durchm. Al Durchm. Cu Al Cu Cu Ges. VE/St.
322R10 10 10 55,0 5,0 45 10 6 0,212 1,100 4
322R16 10 16 61,0 5,0 54 10 8 0,714 1,550 4
323R10 16 10 55,0 6,0 4,5 12 6 0,212 1,500 4
323R16 16 16 61,0 6,0 54 12 8 0,714 1,750 4
324R10 25 35 10 55,0 6,8 45 12 6 0,212 1,400 4
324R16 25 35 16 61,0 6,8 55 12 8,0 0,714 1,650 4
324R25 25 35 25 61,0 6,8 7,0 12 10 0,892 1,900 4
324R35 25 35 35 61,0 6,8 8,2 12 12,0 1,624 2,000 4
324R50 25 35 50 72,0 6,8 10,0 12 14 2,362 3,500 4
324R416 25/4 35 16 63,0 7,6 55 12 8,0 0,714 1,600 4
325R16 35 50 16 71,0 8,0 55 14 8,0 0,714 2,500 4
325R25 35 50 25 71,0 8,0 7,0 14 10 0,892 2,650 4
325R35 35 50 35 71,0 8,0 8,2 14 12,0 1,519 3,300 4
325R50 35 50 50 77,0 8,0 10,0 14 14,0 2,362 3,530 4
325R616 35/6 50 16 71,0 9,0 55 14 8,0 0,714 2,450 4
325R625 35/6 50 25 71,0 9,0 7,0 14 10 0,892 2,600 4
325R635 35/6 50 35 71,0 9,0 8,2 14 12,0 1,624 3,250 4
326R16 50 70 16 715 9,8 55 16 8,0 0,714 2,850 4
326R25 50 70 25 71,5 9,8 7,0 16 10 0,892 3,200 4
326R35 50 70 35 71,5 9,8 8,2 16 12,0 1,624 3,800 4
326R50 50 70 50 775 9,8 10,0 16 14,0 2,362 4,550 4
327R16 70 95 16 79,0 11,2 55 18,5 8,0 0,714 4,100 4

Fortsetzung néchste Seite
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Pressverbinder, Al/Cu

Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu

Nennquerschnitt mm? Abmessung mm Kennziffer ﬁe&ic& ﬁegg]icsT
Cu ~kg ~kg
Art-Nr.  Alrm/sm Alre/se  re/rm/se/sm I Durchm. Al Durchm. Cu Al Cu Cu Ges. VE/St.
327R25 70 95 25 79,0 11,2 7,0 18,5 10 0,892 3,950 4
327R35 70 95 35 79,0 11,2 8,2 18 12 1,624 4,900 4
327R50 70 95 50 85,0 11,2 10,0 18 14 2,362 5,700 4
327R70 70 95 70 85,0 11,2 1,5 18 16 2,921 7,250 4
327R95 70 95 95 95,0 11,2 13,5 18 18 4,957 9,360 4
327R120 70 95 120 99,0 11,2 15,5 18 20 5,640 10,540 4
328R16 95 120 16 79,0 13,2 55 22 8 0,714 6,150 4
328R25 95 120 25 79,0 13,2 7,0 22 10 0,892 6,300 4
328R35 95 120 35 79,0 13,2 8,2 22 12 1,519 6,800 4
328R50 95 120 50 85,0 13,2 10,0 22 14 2,362 8,050 4
328R70 95 120 70 87,0 13,2 11,5 22 16 3,105 8,200 4
328R95 95 120 95 95,0 13,2 13,5 22 18 4,957 10,350 4
328R120 95 120 120 95,0 13,2 15,5 22 20 5,640 11,550 4
329R35 120 150 35 81,0 14,7 8,2 22 12 1,519 7,600 4
329R50 120 150 50 87,0 14,7 10,0 22 14 2,362 7,900 4
329R70 120 150 70 89,0 14,7 15 22 16 3,105 8,500 4
329R95 120 150 95 97,0 14,7 13,5 22 18 4,857 11,000 4
329R120 120 150 120 97,0 14,7 15,5 22 20 5,640 10,280 4
330R16 150 185 16 95,5 16,3 54 25 8 0,714 7,800 4
330R25 150 185 25 95,5 16,3 6,8 25 10 0,892 8,000 4
330R35 150 185 35 95,5 16,3 8,2 25 12 1,624 8,400 4
330R50 150 185 50 98,5 16,3 10,0 25 14 2,362 10,200 4
330R70 150 185 70 99,5 16,3 11,5 25 16 3,105 10,350 4
330R95 150 185 95 107,5 16,3 13,5 25 18 4,957 12,650 4
330R120 150 185 120 107,5 16,3 15,5 25 20 5,640 13,900 4
330R150 150 185 150 114,0 16,3 17,0 25 23 8,231 16,700 4
331R50 185 240 50 99,0 18,3 10,0 28 14 2,362 12,100 1
331R70 185 240 70 100,0 18,3 11,5 28 16 3,105 13,000 1
331R95 185 240 95 108,0 18,3 13,5 28 19 4,957 14,450 1
331R120 185 240 120 108,0 18,3 15,5 28 28 5,640 13,720 1
331R150 185 240 150 113,0 18,3 17,0 28 22 8,231 19,550 1
331R185 185 240 185 116,0 18,3 19,0 28 25 9,621 21,000 1
332R50 240 300 50 110,0 21,0 10,0 32 14 2,362 16,500 1
332R70 240 300 70 111,0 21,0 11,5 32 16 3,105 18,000 1
332R95 240 300 95 119,0 21,0 13,5 32 18 4,957 19,000 1
332R120 240 300 120 119,0 21,0 15,5 32 20 5,640 20,500 1
332R150 240 300 150 124,0 21,0 17,0 32 22 8,231 23,300 1
332R185 240 300 185 127,0 21,0 19,0 32 25 9,621 25,500 1
332R240 240 300 240 128,0 21,0 21,5 32 28 12,705 30,100 1
333R120 300 -- 120 119,0 23,5 15,5 34 21 5,640 27,800 1
333R150 300 -- 150 124,0 23,5 17,0 34 23,5 8,234 31,100 1
333R185 300 -- 185 127,0 23,5 19,0 34 25 9,621 32,700 1
333R240 300 -- 240 128,0 23,5 215 34 28 12,705 37,500 1
333R300 300 -- 300 134,0 23,5 245 34 32 16,099 41,700 1
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Pressverbinder mit Cu-Bolzen, Al
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» Fiir zugentlastete Verbindungen von Aluminiumleitern nach DIN EN 60228
und Aluminiumseilen nach DIN EN 50182

» Fiir rundgedriickte Sekorleiter

» Rohrabmessung nach DIN 46267 Teil 2

» Eindeutige Werkzeugzuordnung durch Kennziffer

D0

>

Eigenschaften

= Zum Verschrauben zugentlasteter Aluminiumleiter in Kupferklemmen
= Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen

= Einfache Kabeleinfiihrung durch prazise Endenbearbeitung

4

Werkstoff
1 AI = E-Aluminium
= Kupfer (EN13600)
AI Oberflache
= Blank

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 115

Zusatzinformationen
= re = rund eindréhtig, rm = rund mehrdréhtig, se = sektorformig eindréhtig,
sm = sektorformig mehrdrahtig, Sektorleiter miissen rundgedriickt werden

Gewicht Gewicht

Nennquerschnitt mm? Abmessung mm 100 St. 100 St.
Bolzen 0 Leiter @ ~kg ~kg
Art-Nr.  rm/sm re/se Kennziffer do d1 | 11 mm mm Cu Ges. VE/St.

344R 25 35 12 12,0 6,8 60 20 6 6,3 0,462 1,6 10
345R 35 50 14 14,0 8,0 71 22 7 75 0,695 2,5 10
346R 50 70 16 16,0 10,0 74 25 8 9,0 1,037 3,3 10
347R 70 95 18 18,5 11,5 87 30 10 10,5 1,958 54 10
348R 95 120 22 23,0 13,2 91 33 12 12,5 3,112 8,7 10
349R 120 150 22 23,0 15,0 97 38 12 14,0 3,598 9,0 10
350R 150 185 25 255 16,5 108 38 12 15,8 3,598 10,9 10
351R 185 240 28 28,5 18,5 116 44 14 17,5 3,692 15,7 5
352R 240 300 32 32,5 215 128 44 16 20,3 7,435 21,8 5
353R 300 - 34 34,5 23,5 131 46 18 22,5 9,410 26,7 1
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu

Cupal-Scheiben

Eigenschaften

P = Unterlegscheibe bei der Verarbeitung von Aluminium- und Kupferkabelschuhen
' = Fir den Anschluss von Kupferleitern auf Aluminium in trockenen Rdumen
S = = Fiir den Anschluss von Aluminiumleitern auf Kupfer in trockenen Raumen
— = Verbindung mit verzinnten Aluminiumkabelschuhen auch in feuchten Rdumen
(_, -..,\] anwendbar
% Werkstoff

. e = E-Al, einseitig mit Cu plattiert

S
(D)4 |
© T,
Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
bolzen 100 St.
0 Art.-Nr. d2 d4 S ~ kg VE/St.
M6 CS615 6,5 15 2 0,06 10
M8 CS818 8,5 18 2 0,09 10
M10 CS1022 11,0 22 2 0,26 10
M12 CS1228 13,0 28 2 0,44 10
M14 CS1428 15,0 28 2 0,40 10
M16 CS1635 17,0 35 2 0,66 10
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Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Presskabelschuhe und Verbinder aus Al/Cu
Die Werkzeuge der Kupferseite unserer Al/Cu Pressverbinder finden Sie in

der Anwendungstabelle der DIN Presskabelschuhe und Verbinder-Cu

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
mechanische, elektrische, 10-70 K354 236 317 O
S
Einsatz / Kopf 10-300 K22 240 330 O
handhydraulische 10-185 HK6018 280 325 O
L HKGOUNY +UAT8 465 325 O
10-300 HK6022 282 330 O
HKB60UNV +UA22 465 330 O
HK12030 286 336 O
HK12042 288 336 O
HK120U 290 336 O
akkuhydraulische 10-70 EK354ML 250 317 O
Presswerkzeuge EK354 256 317 O
10-185 EK5018 260 325 O
EKBOUNV +UA18 468 325 O
EKM60UNV +UAT8 467 325 O
10-300 EK6022 264 330 O
EKM6022 262 330 O
EKBOUNV +UA22 468 330 O
EKM60UNV +UA22 467 330 O
EK12032 270 336 O
EK12042 272 336 O
EK120U 274 336 O
EK135FT +UAI5T 276 336 O
EK120UNV +UA12T 469 336 O
50-240 EKM60ID 268 \7
hydraulische 10-185 THK18 294 325 O
ACEEETHIENE 10-300 THK22 296 330 O
10-500 HK252 +25A13 308 336 + 340 O
150-500 HK45 309 342 O
hydraulische 10-185 PK18 294 325 O
Presskopfe PKEOUNV +UAT8 466 325 O
10-300 PK22 296 330 O
PK6OUNV +UA22 466 330 O
PK12042 300 336 O
PK120U 302 336 O
10-500 PK252 +25A13 304 336 + 340 O
150-500 PK45 306 342 O
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Elektrische Verbindungstechnik
Klemmen und Schraubverbinder

DIE UNKOMPLIZIERTEN -
KLEMMEN UND
SCHRAUBVERBINDER

Einfaches Verbinden von verschiedenen Materialien und Querschnitten. Klauke
Klemmen und Schraubverbinder machen das maglich: Sie passen auf alle gangigen
GroBen und Materialien. Unter Beachtung der vorgeschriebenen SicherheitsmaBnah-
men kdnnen zum Beispiel Kabelabzweig-Schraub-Klemmringe auch unter Spannung
installiert werden. Alles ganz unkompliziert.

» Einfaches Abzweigen ohne Durchtrennen des
Hauptleiters mit den Klauke H- und C-Klemmen

» H-Klemmen nach DIN EN 50164-1 blitzschutzgepriift

» Auch in langsdichter Ausfiihrung fiir Al/Cu-
Verbindungen erhiltlich




KilauKEe

» Durchgehend verbunden

Sparen Sie sich die Mlhe, denn ein Auftrennen der Leiter ist

nicht notwendig. Verschiedene Nennquerschnitte klemmen

Sie mit Mehrbereichsklemmen.

m Flexibel durch groBen Querschnittsbereich, C-Klemmen
von 2,5 mm? bis 185 mm? Nennquerschnitt, H-Klemmen
ab 70 mm? Nennquerschnitt

W Zeitsparendes Verbinden, da das Auftrennen des
Hauptleiters entfallt.

m Unkompliziertes Verbinden von verschiedenen

Querschnitten.

» Klemmen fiir Versorgung ohne Unterbrechung

Wir lassen Ihre Versorgung nicht im Stich. Mit Klauke Klem-

men kann |hr Betrieb ohne Ausfall weiterlaufen, die Installation
nehmen Sie auch unter Spannung vor. Kein Stillstand, der
Betrieb 1auft weiter.

| Besonders geeignet fur die Energieversorgung

B Installierbar unter Spannung

B Hauptleiter bleibt intakt

B In verschiedenen Ausfihrungen fur 3- und
4-Leiter-Kabel erhaltlich

» Schrauben statt Pressen

Verbinden Sie die Leiter mit Schrauben. Warum? Weil Sie
dafir kein spezielles Werkzeug brauchen. Schrauben sind fur
jeden Einsatz zu haben. Damit sie lange durchhalten, sind alle
unsere Schraubverbinder aus hochwertigem Material

hergestellt. Das ist mal eine effiziente Losung!

m Verbindungen von 2,5 mm? bis 185 mm?
Nennquerschnitt

Kein spezielles Werkzeug bendtigt

FUr viele Anforderungen die passende Schraublésung
FUr Aluminium- und Kupferleiter

Flr Rund- und Sektorleiter

Flr Leiter und Seile

117




Elektrische Verbindungstechnik
Klemmen und Schraubverbinder

Gestanzte Klemmkabelschuhe, Cu

O

L

» Zum Verschrauben von Rundleitern nach DIN EN 60228 KI. 1 und 2,

beispielsweise im Blitzschutzbereich

Eigenschaften

= Auch zum Verarbeiten im Freien

= Wahlweise mit 2 oder 4 Schrauben erhéltlich
Werkstoff

= Kupfer (ETP)

= Schrauben: DIN 84 / DIN 933 Bronze, F 60
Oberflache

= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise

|
gy B "W}@ _ . AIs.SonderartikeI in blanker Ausfiihrung auf Anfrage maglich,
2T = M Nerey ” Artikel-Nummer-Zusatz , BK*
T 42 42 T
Nennquer- Abmessung mm Anzahl Anzugs- (ﬂean(l)lcsrlt/
schnitt mm2  Art.-Nr. b b1 d2 k h | Schrauben  moment Nm ~ kg VE/St.
6-10 572R6 15,0 18,0 6,5 M4 10 23,0 2 4 1,30 50
573R6 15,0 20,5 6,5 M5 14 27,0 2 6 1,30 50
10-16 573R8 15,0 20,5 8,5 M5 14 27,0 2 6 1,30 50
574R8 15,0 25,0 8,5 M5 16 30,0 2 6 2,75 50
16 - 25 584R8 18,5 22,5 8,5 M5 16 36,0 4 6 3,70 25
584R10 19,5 22,5 10,5 M5 16 37,0 4 6 3,75 25
575R8 18,5 24,0 8,5 M5 16 255 2 6 2,50 50
585R8 18,5 24,0 8,5 M5 16 38,5 4 6 4,30 25
23 585R10 21,5 24,0 10,5 M5 16 42,0 4 6 4,65 25
585R12 21,5 24,0 13,0 M5 16 42,0 4 6 4,50 25
586R10 19,0 28,0 10,5 M6 19 46,0 4 8 6,75 25
3-50 586R12 21,0 28,0 13,0 M6 19 47,0 4 8 6,70 25
587R10 235 31,0 10,5 M6 19 51,0 4 8 9,35 10
%070 587R12 23,5 31,0 13,0 M6 19 51,0 4 8 9,30 10
70-95 588R10 24,0 34,0 10,5 M6 25 57,0 4 8 12,00 10
588R12 24,0 34,0 13,0 M6 25 57,0 4 8 11,85 10
589R10 30,0 42,0 10,5 M8 32 61,0 4 20 20,15 10
95-150  589R12 30,0 42,0 13,0 M8 32 61,0 4 20 20,20 10
589R16 30,0 42,0 17,0 M8 32 61,5 4 20 20,10 10
590R10 34,0 48,5 10,5 M8 32 68,5 4 20 24,40 5
150 -240 590R12 34,0 48,5 13,0 M8 32 68,5 4 20 24,35 5
590R16 34,0 48,5 17,0 M8 32 68,5 4 20 24,30 5
592R12 32,0 50,0 13,0 M8 37 68,5 4 20 27,95 5
185300 592R16 32,0 50,0 17,0 M8 37 68,5 4 20 28,00 5
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KilauKEe

Roéhren-Loéthilsen, CuZn

» Fiir Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 Klasse 1, 2, 5 und 6
» Die Verarbeitung erfolgt ohne Presswerkzeug

Eigenschaften
= Einfache Verarbeitung durch Fixierschrauben und Lotloch

Werkstoff
= CuZn40Pb 2
= Schrauben: Stahl nach DIN 551

Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Fiir eine Verbindung muss geldtet werden

Nennquerschnitt Abmessiing mm Anzahl der G18(‘)I¥JICST/

mm? Art.-Nr. d1 d4 | 0q Gewindestifte z ~ kg VE/St.
6 551R 35 7 25 33 2 0,60 10
10 552R 4,5 6 30 33 2 1,20 10
16 553R 55 10 40 4,2 4 1,90 10
25 554R 7,0 12 45 4,2 4 2,85 10
35 555R 8,5 13 45 5,0 4 3,00 10
50 556R 10,0 15 48 5,0 4 4,00 10
70 557R 12,0 18 52 6,8 4 6,30 10
95 558R 13,5 20 55 6,8 4 8,05 10

120 559R 15,0 22 60 6,8 4 9,90 10
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Elektrische Verbindungstechnik
Klemmen und Schraubverbinder

Schraub-Abzweigklemmen, Cu, 2 Schrauben

» Zum Verschrauben von Rundleitern nach DIN EN 60228 KI. 1 und 2
» Fiir zugentlastete Kupferseile, z. B. nach DIN 48201

Eigenschaften
= Auch zum Verarbeiten im Freien
= Ausfilhrung mit 2 Schrauben

Werkstoff
= Kupfer (ETP)
= Schraube: V2A

Oberflache
= Blank

Verarbeitungshinweise
= Beim Verbinden der Querschnitte 95, 120 und 150 mm?2 sind hinsichtlich der
Stromtragfahigkeit zwei Stromabzweigklemmen zu verwenden.

Abmessung mm Gewicht/
Nennquer- Anzugsmoment 100 St.
schnitt mm? Art.-Nr. b h | A M Nm ~ kg VE/St.
6-70 SAK670 36 40 40 20 M8 23 18,16 5
10-95 SAK1095 42,5 45 42 22 M8 20 24,15 5
16 - 150 SAK16150 52 50 50 25 M10 39 39,25 5
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KilauKEe

Abzweigklemmen in C-Form, Cu

» Fiir zugentlastete Kupferseile, z. B. nach DIN 48201-1

» Ideal zum Abzweigen gleicher Leiterquerschnitte, z.B. nach
DIN EN 60228 KI. 1 und 2

» Das Durchtrennen des Hauptleiters entfallt

Werkstoff
= Kupfer (ETP)

Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Optimale Leiteigenschaften in Verbindung mit Kontaktfett
= Werkzeug: siehe Seite 131

Zusatzinformationen

= Artikel-Nummer-Zusatz fiir blanke Ausfiihrung ,BK*
= rm = rund mehrdrahtig, re = rund eindréhtig

= *=Auch geeignet fiir 25 mm? rund eindrahtig

Querschnitt Durchgang mm2 rm/re Abmessung mm ﬁe(g(v)lcsf][t/

Art.-Nr. Durchgang Abzweigleiter Hinweis b | ~ kg VE/St.
CK16 16/25 16/25 16,0 15 0,94 25
CK25 25/35 25/35 20,2 16 1,68 25
CK35 35/50 35/50 25,7 22 3,42 25
CK50 50/- 50/- 28,0 23 4,88 25
CK70 70/- 70/- 34,16 28 9,69 10
CK95 95/- 95/- 35,0 25 7,30 10

Abzweigklemmen in C-Form, Cu, Mehrbereichsklemmen

&

» Fiir zugentlastete Kupferseile, z. B. nach DIN 48201-1

» Ideal zum Abzweigen ungleicher Leiterquerschnitte, z.B. nach
DIN EN 60228 KI. 1 und 2

» Das Durchtrennen des Hauptleiters entféllt

Werkstoff
= Kupfer (ETP)

Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise

= Optimale Leiteigenschaften in Verbindung mit Kontaktfett
= Werkzeug: siehe Seite 131

Zusatzinformationen
= Artikel-Nummer-Zusatz fiir blanke Ausfiihrung ,,BK*
= rm = rund mehrdrahtig, re = rund eindréhtig

Querschnitt Durchgang mm2 rm/re Abmessung mm ﬁe(;NOIcSr{t/

Art.-Nr. Durchgang Abzweigleiter b | ~ kg VE/St.
MCK1010 6-10/10 4-6/4-10 11,8 12 0,460 25
MCK1016 10-16/16 4-10/4-10 19,1 17 1,900 25
MCK1025 16 - 25/25 4-10/4-10 19,3 17 1,900 25
MCK3535 16 - 25/25 - 35 16 - 25/16 - 35 20,4 17 1,750 25
MCK2550 35/50 4-25/4 - 25 24,6 23 4,400 25
MCK5050 35/50 16 - 35/25 - 50 26,5 23 4,200 25
MCK3570 50 - 70/- 4 -35/4 - 35 33,8 28 10,700 10

Fortsetzung nachste Seite
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Elektrische Verbindungstechnik

Klemmen und Schraubverbinder

Abzweigklemmen in C-Form, Cu, Mehrbereichsklemmen

Querschnitt Durchgang mm? rm/re Abmessung mm (?;e(\)l\(’)l%qtf
Art.-Nr. Durchgang Abzweigleiter b | ~ kg VE/St.
MCK3595 95/- 16-35 41,0 30 15,000 10
MCK7095 95/- 35-70 41,0 30 14,000 10
MCK120120 120/- 35-120 45,0 30 16,550 10
MCK150150 150/- 70 -150 53,0 35 23,000 5
MCK185185 185/- 95-185 60,0 40 33,000 5

Abzweigklemmen in H-Form, Cu

» Fiir zugentlastete Kupferseile, z. B. nach DIN 48201-1
» Ideal zum Abzweigen gleicher Leiterquerschn., z. B. nach DIN EN 60228 KI. 1 u. 2

"':;\" ]

» Nach EN 50164-1 blitzschutzgepriift
» Das Durchtrennen des Hauptleiters entfallt

s

Eigenschaften
= Besonders einfache Verarbeitung durch H-Form

= Optimale Leiteigenschaften in Verbindung mit Kontaktfett

Werkstoff

L

- —

= Kupfer (ETP)
Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 132

Zusatzinformationen
= Artikel-Nummer-Zusatz fiir blanke Ausfilhrung ,,BK*
= *=Nach EN 50164-1 blitzschutzgepriift

Querschnitt Durchgang mm2 rm/re Abmessung mm Gfggcsqﬂ
Art.-Nr. Durchgang Abzweigleiter Hinweis b | ~ kg VE/St.
AH7070 70 70 * 17,0 28,0 6,5 25
AH9595 95 95 22,0 30,0 10,0 25
AH120120 120 120 24,0 25,0 9,8 25

Kontaktfett fir Abzweigklemmen

» Optimale Leiteigenschaft bei der Verarbeitung von Aluminiumkabelschuhen
und Verbindern sowie Abzweigklemmen (C- und H-Form)

Eigenschaften
= Wasserbestandig, mit Korund zur Zerstorung der Oxidationsschicht
= Inhalt/Dose: 0,125 kg

Art.-Nr.
KF125
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KilauKEe

Schraubverbinder fiir Cu-Schirmdrahte

Nennquerschnitt mm?2

Art.-Nr. re m
SV100 6-35 6-25

14

O

» Ideal zum Verbinden unterschiedlicher Leitertypen und Materialien, z. B.
nach DIN EN 60228 KI. 1 und 2

» Ideal zum Verbinden gleicher und ungleicher Leiterquerschnitte

» Passender Querschnittshereich beispielsweise fiir Cu-Schirmdréhte

Eigenschaften

= Spezielles Rillenprofil im Innern zur Zerstérung der Oxidationsschicht beim
Verschrauben

= Mit Sichtloch zur Kabeleinschubkontrolle

Werkstoff

= Klemmkorper: Messing (CuZn)

= Schrauben: rostfreier Stahl, verzinnt

Oberflache

= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise im technischen Anhang auf Seite i-8

Zusatzinformationen
= rm = rund mehrdrahtig, re = rund eindréhtig

Abmessung mm Gewicht/
Anzugsmoment 100 St.
di L SW Nm ~ kg VE/St.
7.2 40 4 10 39 4

Schraubverbinder fiir StraBenbeleuchtung

Nennquerschnitt mm?

Art.-Nr. re m
Mit Gewindestift, verzinnt

SV200 1,5-16 1,5-16
Mit Gewindestift, blank
SV200BK 1,5-16 1,5-16

O

» Ideal zum Verbinden unterschiedlicher Leitertypen und Materialien, z. B.
nach DIN EN 60228 KI. 1 und 2

» Ideal zum Verbinden gleicher und ungleicher Leiterquerschnitte

» Passender Querschnittshereich fiir StraBenbeleuchtung

Eigenschaften

= Spezielles Rillenprofil im Innern zur Zerstérung der Oxidationsschicht beim
Verschrauben
= Mit Sichtloch zur Kabeleinschubkontrolle

Werkstoff

= Klemmkorper: Messing (CuZn)

= Schrauben: rostfreier Stahl, verzinnt

Oberflache

= Wahlweise blank oder verzinnt

Verarbeitungshinweise

= Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise im technischen Anhang auf Seite i-8
Zusatzinformationen

= rm = rund mehrdrahtig, re = rund eindréhtig

Abmessung mm Gewicht/
Anzugsmoment 100 St.
di L SW Nm ~ kg VE/St.
5.5 30 2,5 4 1,35 4
5.5 30 2,5 4 1,35 4
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Elektrische Verbindungstechnik
Klemmen und Schraubverbinder

Schraubverbinder mit 2 Schrauben

-

=2

P® (D0

» Zum Verbinden unterschiedlicher Leitertypen und Materialien, z. B. nach DIN
EN 60228 KI. 1 und 2

» Ideal zum Verbinden gleicher und ungleicher Leiterquerschnitte

» Sichere Verarbeitung durch Leitereinschubkontrolle (unterschiedliche
Materialien diirfen sich nicht beriihren)

Eigenschaften

= Spezielles Rillenprofil im Innern zur Zerstorung der Oxidationsschicht beim
Verschrauben

= Wahlweise mit Gewindestift oder AbreiBkopf, AbreiBkopf teilweise nicht losbar

= Ausfilhrung mit 2 Schrauben

Werkstoff

= Klemmkorper: hochfeste Aluminiumlegierung
= Schrauben: Kupferlegierung verzinnt

Oberflache
= Wahlweise blank oder verzinnt

Verarbeitungshinweise
= Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise im technischen Anhang auf Seite i-8

Zusatzinformationen
= * = Ausfiihrung nicht ldsbar, Artikel-Nummer-Zusatz ,NL*
= ** = Ausfiihrung mit versenktem AbreiBkopf nicht lésbar, Artikel-Nummer-Zusatz ,VK“
= re = rund eindréhtig, rm = rund mehrdréhtig, se = sektorférmig eindrahtig,
sm = sektorformig mehrdrahtig, (r) = rundgedriickt, (v) = verdichtet

Nennquerschnitt mm? Abmessung mm Anzugs-  Gewicht/
moment 100 St.
Art.-Nr. re m se sm Hinweis D L SW Nm ~kg VE/St.
Mit Gewindestift, blank
SV303 6-35 6-25, Cu 2,5-50 -- Cu2,5-35 14 40 4 8 1,5 4
v)
SV300 -- Al6-50 (v) -- Al 6-35, 35-70 16,5 40 4 9 1,7
SV301 16-95 16-95 50-95 35-95(n), 25 55 5 20 6,6
35-70
SV308 25-150 25-150 50-150 (90°), -- 28 70 6 25 11,3 4
50-150 (120°)
SV302 35-50 35-185 50-185 (90°) 35-150 32 80 6 25 16 4
Mit Gewindestift, verzinnt
SV303V 6-35 6-25, Cu 2,5-50 -- Cu2,5-35 14 40 4 8 1,5 4
v)
Sv300v -- Al'6-50 (v) -- Al6-35 16,5 40 4 9 1,7
SV307v 50-70 10-70 50-70 35-70, 35-70 22 57 5 15 47
SV301V 16-95 16-95 50-95 35-95(), 25 55 5 20 6,6
35-70
SvV302v 35-50 35-185 50-185 (90°) 35-150 32 80 6 25 16 4
Mit AbreiBkopf, blank
SV303AK 6-35 6-25 -- -- * 14 40 4 8 1,5
SV303AKNL 6-35 6-25, Cu 2,5-50 -- Cu2,5-35 * 14 40 4 8 1,5
v)
SV304AKNL -- Al 6-50 (v) -- Al6-35 16,5 40 4 9 1,7
SV307AKNL 10-70 10-70 50-70 35-70, 35-70 22 57 5 15 47
SV301AK 16-95 16-95 50-95, 50-150 35-95 (1), 25 55 5 20 6,6
(120°) 35-150
SV302AK 35-50 35-185 50-185 (90°) 35-150 32 80 6 25 16 4
Mit AbreiBkopf, verzinnt
SV304AKNLV -- Cu 2,5-50 (v), -- Cu 2,5-35, 16,5 40 4 9 1,7 4
Al 6-50 (v) Al 6-35
SV301AKV 16-95 16-95 50-95 35-70, 35-95 (1) * 25 55 5 20 6,6
SV302AKV 35-50 35-185 50-150 (120°), 35-150 32 80 6 25 16

50-185 (90°)
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KilauKEe

Schraubverbinder mit Trennwand

Sl

Kzz7727

» Zum Verbinden unterschiedlicher Leitertypen und Materialien, z. B. nach DIN
EN 60228 KI.1 und 2
» Ideal zum Verbinden gleicher und ungleicher Leiterquerschnitte

Eigenschaften

= Spezielles Rillenprofil im Innern zur Zerstérung der Oxidationsschicht beim
Verschrauben

= Wahlweise mit Gewindestift oder AbreiBkopf, AbreiBkopf teilweise nicht Isbar

= Ausfiihrung mit 2 Schrauben und Trennwand

Werkstoff

= Klemmkorper: hochfeste Aluminiumlegierung
= Schrauben: Kupferlegierung verzinnt

Oberflache
= Wahlweise blank oder verzinnt

Verarbeitungshinweise

= Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise im technischen Anhang
auf Seite i-8

Zusatzinformationen

= * = Ausflihrung nicht l6sbar, Artikel-Nummer-Zusatz ,NL*

= re = rund eindréhtig, rm = rund mehrdréhtig, se = sektorformig eindrahtig,
sm = sektorformig mehrdrahtig, (r) = rundgedriickt, (v) = verdichtet

Nennquerschnitt mm? Abmessung mm Anzugs- Gewicht/
moment 100 St.

Art.-Nr. re m se sm Hinweis D | L SW Nm ~kg  VE/St.
Mit Gewindestift, blank

SV315 - Cu 2,5-50 (v), - Cu 2,5-35, 16 17,5 40 4 9 1,7 4

Al 6-50 (v) Al 6-35
SV309 16-95 16-95 50-95 35-95(r), 35-70 25 22 55 5 20 6,6 4
SV320 25-150 25-150 50-150 (90°), 35-150 28 31 70 6 25 11,3 4
50-150 (120°)

SV310 35-50 35-185 50-185 (90°) 35-185(r) 32 32 80 6 25 16 4
Mit Gewindestift, verzinnt

SV315V -- Cu 2,5-50 (v), -- Cu 2,5-35, 16 17,5 40 4 9 1,7 4

Al 6-50 (v) Al 6-35
Sv309v 16-95 16-95 50-95 35-95(r), 35-70 25 22 55 5 20 6,6 4
SV320v 25-150 25-150 50-150 (90°), - 28 31 70 6 25 11,3 4
50-150 (120°)

SV310v 35-50 35-185 50-185 (90°) 35-185() 32 32,5 80 6 25 16 4

Mit AbreiBkopf, blank
SV311AKNL 6-35 6-25, Cu 2,5-50 -- Cu 2,5-35 14 17,5 40 4 8 1,5 4
(v)

SV312AKNL - Al 6-50 (v) - Al 6-35, 35-70 16 17,5 40 4 9 1,7 4
SV309AK 16-95 16-95 50-95 35-95 (), 35-70 25 22 55 5 20 6,6 4
SV310AK 35-50 35-185 50-185 (90°) 35-185() 32 32,5 80 6 25 16 4

Mit AbreiBkopf, verzinnt
SV312AKNLV -- Cu 2,5-50 (v), - Cu 2,5-35, 16 17,5 40 4 9 1,7 4
Al 6-50 (v) Al 6-35
SV319AKNLV 10-70 10-70 50-70 35-70 22 24 57 5 15 7,6 4
SV309AKV 16-95 16-95 50-95 35-95 (1), 35-70 * 25 22 55 5 20 6,6 4
SV310AKV 35-50 35-185 50-185 (90°) 35-185 (1) * 32 325 80 6 25 16 4
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Elektrische Verbindungstechnik
Klemmen und Schraubverbinder

Schraubverbinder mit 4 Schrauben

» Zum Verbinden unterschiedlicher Leitertypen und Materialien, z. B. nach DIN
EN 60228 KI. 1 und 2

» Ideal zum Verbinden gleicher und ungleicher Leiterquerschnitte

» Sichere Verarbeitung durch Leitereinschubkontrolle (unterschiedliche
Materialien diirfen sich nicht beriihren)

Eigenschaften

= Spezielles Rillenprofil im Innern zur Zerstorung der Oxidationsschicht
beim Verschrauben

= Wahlweise mit Gewindestift oder AbreiBkopf

= Ausfiihrung mit 4 Schrauben

Werkstoff
= Klemmkorper: hochfeste Aluminiumlegierung
= Schrauben: Kupferlegierung verzinnt

Oberflache
= Wahlweise blank oder verzinnt

A E Verarbeitungshinweise
1 7T 1T - Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise im technischen Anhang auf Seite i-8
T
L Zusatzinformationen
. = re = rund eindréhtig, rm = rund mehrdréhtig, se = sektorformig eindrahtig,
A sm = sektorformig mehrdrahtig
Nennquerschnitt mm? Abmessung mm Gewicht/
Anzugsmo- 100 St.
Art.-Nr. re rm se sm D L SW ment Nm ~ kg VE/St.
Mit Gewindestift, blank
SV305 16-95 16-95 50-05 35-95 (), 25 92 5 20 12 4
35-70
) ) 50-150 (120°), )
SV306 35-50 35-185 50-185 (90°) 35-185(r) 32 108 6 25 25 4
Mit Gewindestift, verzinnt
SV305V 16-95 16-95 50-95 35-95 (n, 25 92 5 20 12 4
35-70
) ) 50-150 (120°), 35-150,
SV306V 35-50 35-185 50-185 (90°) 35-185 () 32 108 6 25 25 4
Mit AbreiBkopf, blank
SV305AK 16-95 16-95 50-95 35335;((;), 25 92 5 20 12 4
) ) 50-150 (120°),  35-150,
SV306AK 35-50 35-185 50-185 (90°) 35-185 () 32 108 6 25 25 4
Mit AbreiBkopf, verzinnt
SV305AKV 16-5 16-5 50-05 B, 25 92 5 20 12 4
) ) 50-150 (120°), 35-150,
SV306AKV 35-50 35-185 50-185 (90°) 35-185 (1) 32 108 6 25 25 4
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KilauKEe

Isolierte Schraubverbinder

» Zum Verbinden unterschiedlicher Leitertypen und Materialien,
z.B. nach DIN EN 60228 KI. 1 und 2

» Ideal zum Verbinden gleicher und ungleicher Leiterquerschnitte

» Sichere Verarbeitung durch Leitereinschubkontrolle (unterschiedliche
Materialien diirfen sich nicht beriihren)

Eigenschaften

= Spezielles Rillenprofil im Innern zur Zerstorung der Oxidationsschicht beim
Verschrauben

= Klemmkorper isoliert

= Ausfiihrung mit 2 Schrauben, ohne Trennwand

= Wahlweise mit Gewindestift oder AbreiBkopf

SW
“““ i Werkstoff
T o . .
M ; M = Klemmkdorper: hochfeste Aluminiumlegierung
= Schrauben: Kupferlegierung verzinnt
i I B = R <ol Oberflache
| = Wahlweise blank oder verzinnt
L Verarbeitungshinweise
= Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise im technischen Anhang auf Seite i-8
Zusatzinformationen
= re = rund eindréhtig, rm = rund mehrdréhtig, se = sektorformig eindrahtig,
sm = sektorformig mehrdrahtig
Nennquerschnitt mm? Abmessung mm Gewicht/
Anzugsmo- 100 St.
Art.-Nr. re m se sm D L SW ment Nm ~kg VE/St.
Mit Gewindestift, blank
SV400 6-35 6-25 50-70 (120°) 35-70 14 60 4 8 1,7 4
SV410 16-95 16-95 50-95 35-95 1), 282 582 5 20 6 4
35-70
Mit Gewindestift, verzinnt
SV405V 10-70 10-70 507(?229) 150 35-70, 35-150 25 87 5 15 5 4
Sv420v 35-50 35-185 50-185 (90°) 35-185(r) 36 84 6 25 14,5 4
Mit AbreiBkopf, blank
SV410AK 16-05 16-05 50-05 353'59_57(()”' 282 58,2 5 20 6 4
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Elektrische Verbindungstechnik
Klemmen und Schraubverbinder

Isolierte Schraubverbinder mit Trennwand

@ » Zum Verbinden unterschiedlicher Leitertypen und Materialien,
z.B. nach DIN EN 60228 KI. 1 und 2

» Ideal zum Verbinden gleicher und ungleicher Leiterquerschnitte
Eigenschaften

= . = Spezielles Rillenprofil im Innern zur Zerstorung der Oxidationsschicht beim
Q§ Verschrauben

= Klemmkorper isoliert
- Ausfilhrung mit 2 Schrauben
= Wahlweise mit Gewindestift oder AbreiBkopf
Werkstoff
SW = Klemmkorper: hochfeste Aluminiumlegierung

= Schrauben: Kupferlegierung verzinnt

Oberflache
= Wahlweise blank oder verzinnt

O ,V// 2

) 71 T |-
y . N
',;;;;;;;;,;///!////4!//7/7/7/;;/;/;/ Verarbeitungshinweise
‘ = Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise im technischen Anhang auf Seite i-8

Zusatzinformationen

= re = rund eindréhtig, rm = rund mehrdréhtig, se = sektorformig eindrahtig,
sm = sektorformig mehrdrahtig

Nennguerschnitt mm? Abmessung mm Anzugs-  Gewicht/

moment 100 St.
Art.-Nr. re m se sm D | L SW Nm ~ kg VE/St.

Mit Gewindestift, blank

50-70(120°),  35-70,

SV430 16-50 16-95 50-05(90°)  35-95 (1) 28,2 23,6 58,2 5 20 6,6 4
Mit AbreiBkopf, blank
) : 50-70(120°),  35-70,
SV430AK 16-50 16-95 50-95 (909 35-95 () 28,2 23,6 58,2 5 20 6,6 4
SV440AK 35-50 35-185 50-150(120°), - 35-150, 36 34,5 84 6 25 16,0 4

50-185(90°)  35-185 (1)
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Kabelabzweig-Schraubklemmringe mit AbreiBschraube, Vierleiterkabel

» Geeignet fiir Haupt- und Abzweigleiter aus Al und Cu
» Das Durchtrennen des Hauptleiters entfallt
» Die Anwendung erfolgt z.B. im Energieversorgungsbereich

Eigenschaften

= Nach VDE mit entsprechenden vollisolierten Montagewerkzeugen unter Spannung
installierbar

= Mit AbreiBschrauben fiir den Hauptleiter, nicht losbar

P@&D O

Verarbeitungshinweise
= Eine Montageanleitung liegt jedem Klemmring bei

Zusatzinformationen

= re = rund eindrahtig, rm = rund mehrdréhtig, se = sektorformig eindrahtig,
sm = sektorformig mehrdrahtig

= Kriech- und Dehnungsvorgange werden durch Tellerfedern ausgeglichen

= Reihenfolge der Kontaktierung frei bestimmbar

Hauptleiter Abzweigleiter Abmessung mm
Anzugs-  Gewicht/St.
Art.-Nr. se sm se sm la Ib Breite SW moment Nm ~kg VE/St.
KSK1504 70 - 150 150 95(n) 6-70 (1) 107 90 50 20 20 0,63 1

Kabelabzweig-Schraubklemmringe, Vierleiterkabel, fiir Hauptleiter 25 - 50 mm?

» Geeignet fiir Haupt- und Abzweigleiter aus Al und Cu
» Das Durchtrennen des Hauptleiters entfallt
» Die Anwendung erfolgt z.B. im Energieversorgungsbereich

Eigenschaften

= Nach VDE mit entsprechenden vollisolierten Montagewerkzeugen unter Spannung
installierbar

Verarbeitungshinweise
= Eine Montageanleitung liegt jedem Klemmring bei

P& o

Zusatzinformationen

= re = rund eindréhtig, rm = rund mehrdréhtig, se = sektorformig eindréhtig,
sm = sektorformig mehrdrahtig

= Kriech- und Dehnungsvorgdnge werden durch Tellerfedern ausgeglichen

= Reihenfolge der Kontaktierung frei bestimmbar

Hauptleiter Abzweigleiter Abmessung mm Anzugs-
moment  Gewicht/
Art.-Nr. se sm rm se sm la Ib Breite SW Nm St. ~kg VE/St.
ksksoa o250 cuzss0 cuzss0 50 6-35 88 75 50 5 15 046 1
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Elektrische Verbindungstechnik
Klemmen und Schraubverbinder

Kabelabzweig-Schraubklemmringe, Vierleiterkabel, fur Hauptleiter 70 - 185 mm?2

P @ DO

» Geeignet fiir Haupt- und Abzweigleiter aus Al und Cu
» Das Durchtrennen des Hauptleiters entfallt
» Die Anwendung erfolgt z.B. im Energieversorgungsbereich

Eigenschaften

= Nach VDE mit entsprechenden vollisolierten Montagewerkzeugen unter Spannung
installierbar

= Mit Gewindestiften fiir den Hauptleiter

Verarbeitungshinweise
= Eine Montageanleitung liegt jedem Klemmring bei

Zusatzinformationen

= re = rund eindréhtig, rm = rund mehrdréhtig, se = sektorformig eindrahtig,
sm = sektorformig mehrdrahtig

= Kriech- und Dehnungsvorgédnge werden durch Tellerfedern ausgeglichen

= Reihenfolge der Kontaktierung frei bestimmbar

Hauptleiter Abzweigleiter Abmessung mm Anzugs-
moment  Gewicht/
Art.-Nr. se sm re se m la Ib Breite SW Nm St. ~kg VE/St.

SKR1204 120 70-95 50 (r) 6-35(r) 90 77 50 5 20 0,46 1
SKR150504 150 70-150 50 50 6-35 93 80 50 5 20 0,46 1
SKR1504 70-150 150 95(r) 6-70(r) 107 90 46 5 20 0,62 1
SKR1501504  95-150 150 150 16-120 16-120 118 118 93 5 20 1,34 1
SKR1854 185 95-150 95(r) 6-70 107 96 46 5 20 0,58 1

Kabelabzweig-Schraubklemmringe, Dreileiterkabel

Hauptleiter

Art.-Nr. se sm m re

SKR1503 70-150 70-150 70-150 70-150

» Geeignet fiir Haupt- und Abzweigleiter aus Al und Cu
» Das Durchtrennen des Hauptleiters entfallt
» Die Anwendung erfolgt z.B. im Energieversorgungsbereich

Eigenschaften

= Nach VDE mit entsprechenden vollisolierten Montagewerkzeugen unter Spannung
installierbar
= Mit Gewindestiften fiir den Hauptleiter

Verarbeitungshinweise
= Eine Montageanleitung liegt jedem Klemmring bei

Zusatzinformationen

= re = rund eindréhtig, rm = rund mehrdréhtig, se = sektorformig eindrahtig,
sm = sektorformig mehrdréhtig

Abzweigleiter Abmessung mm
Schraub- Gewinde Gewicht/
se sm la Ib Breite kreis @ SW DIN13  St.~kg  VE/St
6-70 6-95 84 76 45 90 5 MI\1/I[1))(()1/ 0,38 1
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Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Abzweigklemmen in C-Form

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
mechanische, elektrische, 4 - 35 K354 236 317 (@)
=
Einsatz / Kopf 4-70 K22 240 331 (@)
handhydraulische 4 -50 HK6018 280 325 O
RIE e Riehoe HKBOUNV +UATS 465 325 )
4-70 HK6022 282 331 O
HK60UNV +UA22 465 331 O
10 - 70 HK12030 286 337 O
HK12042 288 337 O
HK120U 290 337 O
akkuhydraulische 4-35 EK354ML 250 317 O
Presswerkzeuge EK354 256 317 o
4-70 EK505 258 321 O
4 -50 EK5018 260 325 O
EK60UNV +UA18 468 325 O
EKMGOUNV +UA18 467 325 O
4-70 EK6022 264 331 O
EKM6022 262 331 O
EKGOUNV +UA22 468 331 O
EKM60UNV +UA22 467 331 O
10-70 EK12032 270 337 O
EK12042 272 337 O
EK120U 274 337 O
EK135FT +UA15T 276 337 O
EK120UNV +UA12T 469 337 O
hydraulische 4 - 50 THK18 294 325 O
Presssysteme 4-70 THK22 296 331 O
10 - 185 HK252 +25A13 308 337 + 341 O
hydraulische 4 -50 PK18 294 325 O
Presskopfe PK6OUNY +UAT8 466 325 &)
4-70 PK22 296 331 O
PK6OUNV +UA22 466 331 O
10-70 PK12042 300 337 O
PK120U 302 337 O
10 - 185 PK252 +25A13 304 337 + 341 O
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Elektrische Verbindungstechnik
Klemmen und Schraubverbinder

Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Abzweigklemmen in H-Form

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
mechanische, elektrische, 70 K22 240 331 O
pneum. Presswerkzeuge
mit wechselb. Einsatz / Kopf
handhydraulische 70 HK6022 282 331 O
RICSSHC R Ze10¢ 70 - 120 HK12030 286 337 o
HK12042 288 887 O
HK120U 290 337 O
akkuhydraulische 70 EK6022 264 331 O
Presswerkzeuge EKM6022 262 331 o
EK60UNV +UA22 468 331 (@)
70 - 120 EK12032 270 337 (@)
EK12042 272 337 O
EK120U 274 337 O
EK135FT +UA15T 276 337 (@)
EK120UNV +UA12T 469 337 (@)
hydraulische 70 THK22 296 331 O
Presssysteme 70 - 120 HK252 +25A13 308 337 + 341 @)
hydraulische 70 PK22 296 331 (&)
Presskopfe 70 - 120 PK12042 300 337 o
PK120U 302 337 (@)
PK252 +25A13 304 337 + 341 (@)
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Elektrische Verbindungstechnik
Aderendhlilsen

DIE BESCHUTZER -
ADERENDHULSEN, ISOLIERT
UND NICHT-ISOLIERT

Klauke halt zusammen, was zusammengehdrt. Aderendhilsen verhindern ein AufspleiBen
der Leiter, bevor sie in Klemmen angeschlossen werden. Alle Drahte bleiben zusammen.
Easy-Entry-Isolierungen beschleunigen das EinfGhren der Drahte in die Hulse. Besonders
feindrahtige Leiter bekommmen eine Sonder-Trapezpressung. Kein Aufsplei3en, kein
Zeitverlust. Inre Leitungen sind geschutzt und kdnnen sauber verarbeitet werden.

» Schutz vor aufspleiBenden Leitern

» Bessere Kontaktierung

» Keine Kurzschlussgefahr durch abgebogene Adern

» Gefertigt aus hochwertigem Kupfer

» Oberflichenbehandlung mit Zinn oder in Sonderformen
mit Silber
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» Einfache Vielfalt

Wir geben es zu: Aderendhdilsen sind ein einfaches Produkt.
Durch die verschiedenen Pressformen im Sortiment und die

hochwertigen Materialien bei der Fertigung werden die Hilsen

B Gekennzeichnet nach DIN Farb-Code
m Zwilingsaderendhilsen zum Verbinden unter

beengten Verhaltnissen

allerdings mehr, namlich richtig gut. B Hochwertiges Material fUr optimale Leiteigenschaften
m CSA-gepruft
m GroBe Vielfalt im Sortiment: nach DIN-Norm, fuir kurz-

schlusssichere Leitungen, in verschiedenen Langen,

mit und ohne Isolierkragen

» Immer die passende Pressform

Jede Aderendhulse findet bei uns ihre perfekte Pressform.
Egal wo der Leiter spater aufgelegt werden soll, wir haben

eine Losung flr Sie.

| FUr jede Anschlussklemme die richtige Pressform
m Pressformen passend zu den KammermaBen nach DIN

m FUr ausgedunnte Leiter

m AnschlieBen ohne Kurzschlussgefahr

» Easy-Entry-Isolierung

Die spezielle Easy-Entry-Isolierung erleichtert das Einflihren
der Leiter in die Hilsen. Zusétzlich halten die Isolierungen

ganz schon was aus, zum Beispiel Temperaturen bis 105 °C.

m Leichtes EinfUhren der Leiter durch Easy-Entry-Isolierung
m Temperaturbestéandigkeit bis 105 °C

m Keine giftigen Dampfe im Brandfall

B Alterungsresistenter Kunststoffkragen

Die Easy-Entry-Isolierung ermdglicht
schnelles Einflihren der Leiter,
ohne dass diese aufspleiBen.
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Aderendhiilsen nach DIN, Cu

Elektrische Verbindungstechnik

Aderendhllsen

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter, z. B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6
» Spleissfreie Kabeleinfiihrung durch aufgeweitete Hiilse

Eigenschaften
= Nach DIN 46228 Teil 1 und dhnliche

Werkstoff
= Kupfer

Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 148

Zusatzinformationen

= Als Sonderartikel in versilberter Ausfiihrung erhéltlich, ohne Artikel-Nummer-Zusatz
,V*, Ausnahme: Artikel-Nummer 705V in versilberter Ausfiihrung = Artikel-Nr. 7050

= *=nicht genormt

Nennquerschnitt Abmessiing mm ?Sg(l)cg{/
mm? Art.-Nr. Hinweis d1 d2 | S ~ kg VE/St.
025 695V * 0,75 1,7 5 0,15 0,02 1000
697V * 0,75 1,7 7 0,15 0,03 1000
705V * 0,85 1,8 5 0,15 0,02 1000
0.3 707V * 0,85 1,8 7 0,15 0,03 1000
71S6V 1,00 2,1 6 0,15 0,03 1000
0,5 71S8V * 1,00 2,1 8 0,15 0,04 1000
71S10V 1,00 2,1 10 0,15 0,05 1000
716V 1,20 2,3 6 0,15 0,04 1000
718V * 1,20 2,3 8 0,15 0,05 1000
0,75 7110V 1,20 2,3 10 0,15 0,06 1000
7112V * 1,20 2,3 12 0,15 0,08 1000
7115V * 1,20 2,3 15 0,15 0,09 1000
72S6V 1,40 2,5 6 0,15 0,04 1000
7258V * 1,40 2,5 8 0,15 0,06 1000
1 72510V 1,40 2,5 10 0,15 0,07 1000
72512V * 1,40 2,5 12 0,15 0,08 1000
72S15V * 1,40 2,5 15 0,15 0,10 1000
726V * 1,70 2,8 6 0,15 0,05 1000
727V 1,70 2,8 7 0,15 0,06 1000
728V * 1,70 2,8 8 0,15 0,07 1000
15 7210V 1,70 2,8 10 0,15 0,09 1000
7212V 1,70 2,8 12 0,15 0,10 1000
7215V * 1,70 2,8 15 0,15 0,13 1000
7218V 1,70 2,8 18 0,15 0,15 1000
7220V * 1,70 2,8 20 0,15 0,17 1000
737V 2,20 34 7 0,15 0,08 1000
738V * 2,20 34 8 0,15 0,09 1000
7310V 2,20 34 10 0,15 0,11 1000
2,5 7312V 2,20 34 10 0,15 0,13 1000
7315V * 2,20 34 15 0,15 0,17 1000
7318V 2,20 34 18 0,15 0,20 1000
7320V * 2,20 34 20 0,15 0,22 1000

Fortsetzung néchste Seite
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Aderendhiilsen nach DIN, Cu

Nennquerschnitt Abmessiing mm ?gg(l)cg/
mm? Art.-Nr. Hinweis d1 d2 | S ~ kg VE/St.
748V * 2,80 4,0 9 0,20 0,14 1000
749V 2,80 4,0 9 0,20 0,16 1000
7410V * 2,80 4,0 10 0,20 0,17 1000
4 42V 2,80 4,0 12 0,20 0,20 1000
7415V 2,80 4,0 15 0,20 0,27 1000
7418V 2,80 4,0 18 0,20 0,32 1000
7420V * 2,80 4,0 20 0,20 0,35 1000
7510V 3,50 4,7 10 0,20 0,23 100
7512V 3,50 47 12 0,20 0,27 100
7515V 3,50 47 15 0,20 0,34 100
6 7518V 3,50 4,7 18 0,20 0,40 100
7520V * 3,50 4,7 20 0,20 0,45 100
7525V * 3,50 4,7 25 0,20 0,56 100
7610V * 4,5 5,8 10 0,2 0,27 100
7612V 45 5,8 12 0,2 0,33 100
7615V 45 5,8 15 0,2 0,41 100
10 7618V 4,5 58 18 0,2 0,49 100
7620V * 4,5 58 20 0,2 0,55 100
7625V * 4,5 58 25 0,2 0,68 100
v 58 75 12 0,2 0,43 100
7715V 5,8 75 15 0,2 0,53 100
7718V 58 75 18 0,2 0,60 100
10 7720V * 58 75 20 0,2 0,70 100
7725V 5,8 75 25 0,2 0,87 100
7732V 5.8 75 32 0,2 1,11 100
7812V * 73 9,5 12 0,2 0,80 50
7815V 73 9,5 15 0,2 0,99 50
7818V 73 9,5 18 0,2 1,18 50
25 7820V * 73 9,5 20 0,2 1,31 50
7825V 75 9,5 25 0,2 1,63 50
7828V * 73 9,5 28 0,2 1,82 50
7832V 73 9,5 32 0,2 2,07 50
7912V * 8,3 11,0 12 0,2 0,90 50
7915V * 83 11,0 15 0,2 1,12 50
7918V 83 11,0 18 0,2 1,34 50
7920V * 8,3 11,0 20 0,2 1,48 50
% 7922V * 83 11,0 22 0,2 1,63 50
7925V 8,5 11,0 25 0,2 1,80 50
7930V * 83 11,0 30 0,2 2,20 50
7932V 8,5 11,0 32 0,2 2,35 50
8018V 10,3 13,0 18 0,3 1,69 50
8022v * 10,3 13,0 22 0,3 2,05 50
50 8025V 10,3 13,0 25 0,3 2,32 50
8030V * 10,3 13,0 30 0,3 2,77 50
8032V 10,3 13,0 32 0,3 2,95 50

Fortsetzung néchste Seite
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Aderendhiilsen nach DIN, Cu

Elektrische Verbindungstechnik

Aderendhllsen

Nennquerschnitt Abmessiing mm (158\6v(|)cg{/

mm? Art.-Nr. Hinweis d1 d2 | S ~ kg VE/St.

8122v * 12,7 15,0 22 04 3,31 25

8125V * 12,7 15,0 25 0,4 3,75 25

70 8130V * 12,7 15,0 30 0,4 4,48 25

8132v * 12,7 15,0 32 04 4,78 25

8225V * 14,7 17,0 25 04 4,32 25

8230V * 14,7 17,0 30 04 517 25

% 8232V * 14,7 17,0 32 0,4 517 25

8234V * 14,7 17,0 34 0,4 5,84 25

8330V * 16,7 19,0 30 0,5 7,35 25

8332v * 16,7 19,0 32 0,5 7,83 25

120 8334V * 16,7 19,0 34 0,5 8,31 25

8338V * 16,7 19,0 38 0,5 9,28 25

8340V * 16,7 19,0 40 0,5 9,76 25

8432V * 18,7 21,0 32 0,5 8,75 25

8434V * 18,7 21,0 34 0,5 9,28 25

150 8438V * 18,7 21,0 38 0,5 10,36 25

8440v * 18,7 21,0 40 0,5 10,89 25

8532V * 20,2 23,5 32 0,6 11,38 25

19 8540V * 20,2 23,5 40 0,6 14,17 25

8634V * 23,0 26,0 34 0,5 11,25 25

240 8640V * 23,0 26,0 40 0,5 13,23 25
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Isolierte Aderendhiilsen nach DIN, mit Easy Entry

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter z.B. nach DIN EN 60228 Klasse 5 und 6
» Easy-Entry Isolierung fiir spleissfreie Kabeleinfiihrung
» Halogenfrei

Eigenschaften

= Farbkodierung und Abmessung nach DIN 46228 Teil 4
= Temperaturbestandigkeit: bis 105° C

Werkstoff
(SB} = Cu-DHP
= Kunststoff: Polypropylen

Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 148

d3

= — .4
o| 0|

Zusatzinformationen
= *=nicht genormt
= *** = Stiickzahl in einem Beutel

Nennquer- Abmessiing mm ?g‘g(llcgy

schnitt mm2  Art.-Nr.  Farbe Hinweis d1 d3 11 12 si ~ kg VE/St.
4696 L] 1,0 3.1 12 6 0,15 0,070 1000

4698 L] 1,0 3.1 14 8 0,15 0,070 1000

05 GR4698 [ | ek 1,0 3,1 14 8 0,15 0,070 500
46910 [ ] 1,0 3,1 16 10 0,15 0,085 1000

4706 ] 1,2 33 12 6 0,15 0,080 1000

4708 ] 1,2 33 14 8 0,15 0,080 1000

0,75 GR4708 [] ok 1,2 33 14 8 0,15 0,080 500
47010 [} 1,2 33 16 10 0,15 0,100 1000

47012 [] 1,2 33 18 12 0,15 0,105 1000

4716 [ | 1,4 3,5 12 6 0,15 0,090 1000

4718 [ | 1,4 3,5 14 8 0,15 0,100 1000

1 GR4718 M ok 14 35 14 8 0,15 0,100 500
47110 W 14 35 16 10 0,15 0,120 1000

47112 W 1,4 35 18 12 0,15 0,125 1000

4726 [ | * 1,7 4,0 12 6 0,15 0,105 1000

4728 [ | 1,7 4,0 14 8 0,15 0,110 1000

GR4728 W ok 1,7 4,0 14 8 0,15 0,110 500

" 47210 W 1,7 4,0 16 10 0,15 0,130 1000
47212 W 17 4,0 18 12 0,15 0,150 1000

47218 W 1,7 4,0 24 18 0,15 0,190 1000

4738 [ | 2,2 47 14 8 0,15 0,150 1000

25 GR4738 M ok 2,2 47 14 8 0,15 0,150 500
47312 [ | 2,2 4,7 18 12 0,15 0,200 1000

47318 W 2,2 47 24 18 0,15 0,250 1000

47410 [ 2,8 54 17 10 0,20 0,210 100

4 47412 [] 2,8 54 20 12 0,20 0,250 100
47418 [ 2,8 54 26 18 0,20 0,320 100

47512 [ ] 35 6,9 20 12 0,20 0,350 100

° 47518 [ ] 35 6,9 26 18 0,20 0,460 100
47612 M 45 8,4 22 12 0,20 0,450 100

10 47618 M 45 8,4 28 18 0,20 0,650 100

Fortsetzung néchste Seite
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Elektrische Verbindungstechnik
Aderendhiilsen

Isolierte Aderendhiilsen nach DIN, mit Easy Entry

Nennquer- Abmessiing mm ?S\g(lch{/
schnitt mm?  Art.-Nr.  Farbe Hinweis d1 d3 I 12 s1 ~ kg VE/St.
16 712 W 58 9,6 24 12 0,20 0,650 100
41718 W 58 9,6 28 18 0,20 0,800 100
47816 [ | 73 12,0 30 16 0,20 1,600 50
25 47818 [ ] 73 12,0 30 18 0,20 1,700 50
47822 [ ] 73 12,0 36 22 0,20 2,000 50
47916 Ml 83 13,5 30 16 0,20 1,900 50
35 47918 W 83 13,5 30 18 0,20 2,100 50
47925 W 8,3 13,5 39 25 0,20 2,500 50
48020 M 10,3 16,0 36 20 0,30 3,300 50
%0 48025 M 10,3 16,0 40 25 0,30 3,600 50
70 48121 [ * 13,5 17,2 37 21 0,40 4,620 25
95 48225 W * 14,5 19,2 44 25 0,40 6,000 25
120 48327 [ | * 16,7 21,4 48 27 0,45 7,850 25
150 48432 [ ] * 19,5 25,0 58 32 0,50 12,330 25

Isolierte Aderendhiilsen nach DIN mit Easy Entry, Farbcode 1

d1
s

d3

D)

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter z.B. nach DIN EN 60228 Klasse 5 und 6
» Easy-Entry Isolierung fiir spleissfreie Kabeleinfiihrung
» Halogenfrei

Eigenschaften

= Nach DIN 46228 Teil 4 (0,5 - 50 mm?)
= Temperaturbestandigkeit: bis 105° C

Werkstoff
= Cu-DHP

= Kunststoff: Polypropylen

Oberflache

= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise

= Werkzeug: siehe Seite 148

Zusatzinformationen
= *=nicht genormt

= ** = Stiickzahl in einem Beutel

Nennquer- Abmessung mm (1;8‘(’)\’602{/
schnittmm2  Art.-Nr.  Farbe Hinweis d1 d3 I 12 si ~ kg VE/St.
166GR ] * 0,7 2,5 10,0 6 0,15 0,035 1000
014 166GRL  [] * 0,7 25 12,0 8 0,15 0,040 1000
0.25 167H ] * 0,8 2,5 10,0 6 0,15 0,045 1000
167HL ] * 0,8 2,5 12,0 8 0,15 0,050 1000
168T ] * 0,8 2,5 10,0 6 0,15 0,045 1000
034 168TL ] * 0,8 2,5 12,0 8 0,15 0,050 1000
1690K ) 1,0 3,1 12,0 6 0,15 0,070 1000
1690 [ 1,0 3,1 14,0 8 0,15 0,070 1000
05 GR1690 [ * 1,0 3,1 14,0 8 0,15 0,070 500
1690H [ 1,0 3,1 16,0 10 0,15 0,085 1000

Fortsetzung nachste Seite
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Isolierte Aderendhiilsen nach DIN mit Easy Entry, Farbcode 1

Nennquer- Abmessiing mm ?g‘gtlchI/
schnittmm?  Art.-Nr. ~ Farbe Hinweis di d3 I 12 s1 ~ kg VE/St.
170WK [] 1,2 33 12,0 6 0,15 0,080 1000
170W [] 1,2 33 14,0 8 0,15 0,080 1000
0,75 GR170W [ ] * 1,2 33 14,0 8 0,15 0,080 500
170WH L] 1,2 33 16,0 10 0,15 0,100 1000
170WL L] 1,2 33 18,0 12 0,15 0,105 1000
171GK [] 1,4 35 12,0 6 0,15 0,090 1000
171G [] 1,4 35 14,0 8 0,15 0,100 1000
1 GR171G [] o 1,4 35 14,0 8 0,15 0,100 500
171GH L] 1,4 35 16,0 10 0,15 0,120 1000
171GL L] 1,4 35 18,0 12 0,15 0,125 1000
172RK [ | 1,7 4,0 12,0 6 0,15 0,105 1000
172R0 [ | 1,7 4,0 14,0 8 0,15 0,110 1000
GR172R0 W o 1,7 4,0 14,0 8 0,15 0,110 500
" 172RH [ | 1,7 4,0 16,0 10 0,15 0,130 1000
172RM [ | 1,7 4,0 18,0 12 0,15 0,140 1000
172RL [ | 1,7 4,0 24,0 18 0,15 0,190 1000
173B [ | 2,2 47 14,0 8 0,15 0,150 1000
25 GR173B [ | o 2,2 47 14,0 8 0,15 0,150 500
173BH [ | 2,2 47 18,0 12 0,15 0,200 1000
173BL [ | 2,2 47 24,0 18 0,15 0,250 1000
174GR [ 2,8 54 17,0 10 0,20 0,210 100
4 174GRH ] 2,8 54 20,0 12 0,20 0,250 100
174GRL ] 2,8 54 26,0 18 0,20 0,320 100
1758 [ | 35 6,9 20,0 12 0,20 0,350 100
0 175SL [ | 35 6,9 26,0 18 0,20 0,460 100
176E ] 45 84 22,0 12 0,20 0,450 100
10 176EL [] 45 8,4 28,0 18 0,20 0,650 100
16 177GR [ | 58 9,6 24,0 12 0,20 0,650 100
177GRL [ | 5,8 9,6 28,0 18 0,20 0,800 100
178BR [ 73 12,0 30,0 16 0,20 1,600 50
2 178BRL [ 73 12,0 36,0 22 0,20 2,000 50
179B ] 8,3 13,5 30,0 16 0,20 1,900 50
% 179BL ] 8,3 13,5 39,0 25 0,20 2,500 50
1800 ] 10,3 16,0 36,0 20 0,30 3,300 50
% 1800L ] 10,3 16,0 40,0 25 0,30 4,000 50
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Elektrische Verbindungstechnik

Aderendhllsen

Isolierte Aderendhiilsen nach DIN mit Easy Entry, Farbcode 2

d1
s

d3

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter z.B. nach DIN EN 60228 Klasse 5 und 6

» Easy-Entry Isolierung fiir spleiBfreie Kabeleinfiihrung

» Halogenfrei

Eigenschaften

= Nach DIN 46228 Teil 4 (0,5 - 25 mm?)
= Temperaturbestandigkeit: bis 105° C

Werkstoff
= Cu-DHP

= Kunststoff: Polypropylen

Oberflache

= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise

= Werkzeug: siehe Seite 148

Zusatzinformationen
= *=nicht genormt

= ** = Stiickzahl in einem Beutel

Nennquer- Abmessiing mm ?g\évg)cg{/
schnitt mm2  Art.-Nr.  Farbe Hinweis d1 d3 I 12 st ~ kg VE/St.
014 1666 [ * 0,7 25 10,0 6 0,15 0,035 1000
1668 [ * 0,7 2,5 12,0 8 0,15 0,040 1000
1676 L] * 0,8 2,5 10,0 6 0,15 0,045 1000
020 1678 L] * 0,8 2,5 12,0 8 0,15 0,050 1000
1686 [ | * 0,8 2,5 10,0 6 0,15 0,045 1000
034 1688 [ | * 0,8 25 12,0 8 0,15 0,050 1000
1696 L] 1,0 3,1 12,0 6 0,15 0,070 1000
0,5 1698 L] 1,0 3,1 14,0 8 0,15 0,080 1000
GR1698 [ | o 1,0 3,1 14,0 8 0,15 0,080 500
1706 ] 1,2 33 12,0 6 0,15 0,080 1000
0,75 1708 [ 1,2 33 14,0 8 0,15 0,095 1000
GR1708 [] o 1,2 33 14,0 8 0,15 0,095 500
1716 [ | 14 35 12,0 6 0,15 0,085 1000
1 1718 [ | 1,4 35 14,0 8 0,15 0,100 1000
GR1718 W * 1,4 35 14,0 8 0,15 0,100 500
1726 [ | 1,7 4,0 12,0 6 0,15 0,100 1000
1728 [ | 1,7 4,0 14,0 8 0,15 0,120 1000
15 GR1728 * 1,7 4,0 14,0 8 0,15 0,120 500
17210 [ | 1,7 4,0 16,0 10 0,15 0,130 1000
17212 [ | 1,7 4,0 18,0 12 0,15 0,140 1000
17218 [ | 1,7 4,0 24,0 18 0,15 0,220 1000
1738 ] 2,2 47 14,0 8 0,15 0,140 1000
25 GR1738 [] * 2,2 47 14,0 8 0,15 0,140 500
17312 ] 2,2 47 18,0 12 0,15 0,200 1000
17318 ] 2,2 47 24,0 18 0,15 0,280 1000
17410 ) 2,8 54 17,0 10 0,20 0,260 100
4 17412 [ 2,8 54 20,0 12 0,20 0,300 100
17418 [ 2,8 54 26,0 18 0,20 0,390 100
17512 [ | 35 6,9 20,0 12 0,20 0,410 100
6 17518 [ | 35 6,9 26,0 18 0,20 0,530 100

Fortsetzung néchste Seite
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Isolierte Aderendhiilsen nach DIN mit Easy Entry, Farbcode 2

Nennquer- Abmessiing mm ?g\&cgy
schnitt mm2  Art.-Nr.  Farbe Hinweis d1 d3 I 12 si ~ kg VE/St.
10 17612 [ 45 8,4 22,0 12 0,20 0,550 100
17618 [ 45 8,4 28,0 18 0,20 0,710 100
177112 [] 5,8 9,6 24,0 12 0,20 0,660 100
10 17718 [ 5,8 9,6 28,0 18 0,20 0,850 100
17816 W 73 12,0 30,0 16 0,20 1,500 50
25 17818 W 73 12,0 30,0 18 0,20 1,550 50
17822 W 73 12,0 36,0 22 0,20 2,000 50

Isolierte Aderendhiilsen mit Fahne

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter z.B. nach DIN EN 60228 Klasse 5 und 6
» Mit Kennzeichnungssystem fiir max. 6 Bezeichnungsringe
» Halogenfrei

Eigenschaften

= Abmessungen nach DIN 46228 Teil 4
= Temperaturbestandigkeit: bis 105° C

Werkstoff

= Kupfer (EN13600)
= Kunststoff: Polypropylen

s N Oberfléiche

@ iﬁm = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 148
Nennquerschnitt Abmessiing mm (1;8‘(’)\’(')62%/
mm?2 Art.-Nr.  Farbe d1 d3 il 12 si ~ kg VE/St.
0,5 3698 [ 1,0 3,1 13,0 8 0,15 0,16 1000
0,75 3708 [ | 1,2 3,2 13,5 8 0,15 0,16 1000
1 3718 [ | 1,4 3,4 13,5 8 0,15 0,18 1000
1,5 3728 [ | 1,7 3,9 13,5 8 0,15 0,20 1000
2,5 3738 ] 2,2 47 14,5 8 0,15 0,22 1000
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Elektrische Verbindungstechnik
Aderendhiilsen

Bezeichnungsringe und Aufsteckgabel

» Zur Kennzeichnung der isolierten Aderendhiilsen mit Fahne

Eigenschaften

= Unterschiedliche Zahlen / Zeichen in den Bezeichnungsringen

= Verpackungseinheit in Heftform, 200 Stiick pro Symbol

= Aufsteckgabel A300 zum Aufstecken der Bezeichnungsringe auf die isolierten
Aderendhiilsen mit Fahne

Zusatzinformationen
= *=ohne Buchstaben ,I“, ,0“ und ,Y“

Art.-Nr. Farbe Hinweis VE/St.
Bezeichnungsringe
380/- ] 1 Heft
380/+ ] 1 Heft
380/0 bis 9 L] 1 Heft
380/A his Z L] * 1 Heft
Aufsteckgabel
A300 ]

Isolierte Aderendhiilsen fiir kurzschlusssichere Leitungen

d1
S’
I

d3

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter, z.B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6
» Fiir kurzschlusssichere Leitungen (z.B. NSGAFOU)
» Halogenfrei

Eigenschaften

= Temperaturbestandigkeit: bis 105° C

= Easy-Entry Isolierung fiir einfache Kabeleinflihrung
= Farbkodierte Querschnittzuordnung

Werkstoff

= Kupfer (EN13600)
= Kunststoff: Polypropylen

Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 148

Nennquerschnitt Abmessiing mm ?g\(l}v&cg:/

mm? Art.-Nr.  Farbe d1 d3 11 12 si ~ kg VE/St.

4328 [ | 1,7 8,1 17,5 8 0,15 0,22 100

1 43210 W 1,7 8,1 19,5 10 0,15 0,27 100

4338 [ | 22 8,6 17,5 8 0,15 0,24 100

25 43312 W 22 8,6 21,5 12 0,15 0,36 100

4 43410 [] 29 10,5 19,5 10 0,20 0,36 100

6 43512 [ ] 35 11,0 23,0 12 0,20 0,49 100

10 43612 W 45 12,5 24,0 12 0,20 0,65 100

16 43712 W 58 14,5 25,5 12 0,20 0,93 100
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Isolierte Zwillingsaderendhiilsen

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter, z.B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6
» Zum Durchschleifen von Klemmen

» Farbkodierung in Anlehnung an DIN 46228 Teil 4 (0,5 - 16 mm?)

» Halogenfrei

Eigenschaften
= Temperaturbesténdigkeit: bis 105° C

Werkstoff

= Kupfer (EN13600)

= Kunststoff: Polypropylen

Oberflache

= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 150

Abmessung mm Gewicht/

Nennquer- 1000 St.
schnitt mm2  Art.-Nr.  Farbe di d3 I 12 st s2 ~ kg VE/St.
2x0,25 8678 ] 1,20 2,3/39 15,0 8 0,15 0,25 0,110 1000
2x0,34 8688 ] 1,20 2,3/3,9 15,0 8 0,15 0,25 0,110 1000
2x05 8698 [ 1,40 3,0/5,2 15,0 8 0,15 0,25 0,110 1000
2%0.75 8708 ] 1,70 3,3/5,5 15,0 8 0,15 0,25 0,130 1000
87010 ] 1,70 3,3/5,5 17,0 10 0,15 0,25 0,150 1000
8718 [ | 2,00 4,0/6,0 15,0 8 0,15 0,30 0,170 1000
2x 87110 [ | 2,00 4,0/6,0 17,0 10 0,15 0,30 0,170 1000
8728 [ | 2,20 4,2/7,2 16,0 8 0,15 0,30 0,183 1000
2x15 87212 [ | 2,20 4,2/7,2 20,0 12 0,15 0,30 0,237 1000
87310 [ | 2,80 4,8/8,4 18,5 10 0,20 0,30 0,312 100
2x25 87313 [ | 2,80 4,8/8,4 21,5 13 0,20 0,30 0,340 100
2x4 87412 ] 3,70 5,7/9,6 23,0 12 0,20 0,40 0,467 100
2x6 87514 [ 4,80 7,710,8 26,0 14 0,20 0,40 0,730 100
2x10 87614 W 6,40 8,0/13,8 26,0 14 0,20 0,40 0,884 100
2x16 87714 [ | 8,20 10,4/19,2 30,0 14 0,20 0,40 1,273 100
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Elektrische Verbindungstechnik

Aderendhllsen

Isolierte Aderendhiilsen, Streifenform

D

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter z.B. DIN EN 60228 KI. 5 und 6
» Verpresste Aderendhiilsen zur einfachen Montage an Kabelklemmen
» Halogenfrei

Eigenschaften

= Farbkodierung und Abmessung nach DIN 46228 Teil 4
= Temperaturbestandigkeit: bis 105° C
= 50 St. Aderendhiilsen pro Streifen

Werkstoff
= Kupfer (EN13600)

— = Kunststoff: Polypropylen
j — Oberfliche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
U
Abmessung mm Gewicht/
1000 St.

Nennquerschnitt mm?2 Art.-Nr. ~ Farbe I 12 ~kg VE/St.
0,5 ST9698 ] 14 8 0,100 500
0,75 ST9708 O 14 8 0,100 500

1 ST9718 [ | 14 8 0,100 500
1,5 ST9728 [ | 14 8 0,100 500
2,5 ST9738 [ | 14 8 0,100 500

Isolierte Aderendhiilsen, Kleinspule

D)

» Fiir fein- und feinstdrahtige Leiter, z.B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6
» Easy-Entry Isolierung fiir spleissfreie Kabeleinfiihrung

» Maschinelle Verarbeitung durch Spulenform

» Halogenfrei

Eigenschaften

= Farbkodierung und Abmessung nach DIN 46228 Teil 4
= Temperaturbestandigkeit: bis 105° C

Werkstoff

= Kupfer (EN13600)

= Kunststoff: Polypropylen

Oberflache

= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Abmessung mm Gewicht/
1000 St.
Nennquerschnitt mm? Art.-Nr.  Farbe 1 12 ~ kg VE/St.
0,5 BAK9698 [ | 14 8 0,136 1100
0,75 BAK9708 [] 14 8 0,154 1100
1 BAK9718 [H 14 8 0,187 800
1,5 BAK9728 W 14 8 0,200 800
2,5 BAK9738 [ 14 8 0,300 500
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Isolierte Aderendhiilsen, GroBspule

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter, z.B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6
» Easy-Entry Isolierung fiir spleissfreie Kabeleinfiihrung

» Maschinelle Verarbeitung durch Spulenform

» Halogenfrei

Eigenschaften

= Farbkodierung und Abmessung nach DIN 46228 Teil 4
= Temperaturbesténdigkeit: bis 105° C

Werkstoff

= Kupfer (EN13600)

= Kunststoff: Polypropylen

Oberflache

= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Abmessung mm Gewicht/
1000 St.
Nennquerschnitt mm?2 Art.-Nr. Farbe I 12 ~kg VE/St.
0,5 BAG9698 [ | 14 8 0,120 10000
0,75 BAG9708 [ ] 14 8 0,130 10000
1 BAG9718 [ 14 8 0,160 7500
1,5 BAG9728 WM 14 8 0,173 7500
2,5 BAG9738 W 14 8 0,230 5000
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Elektrische Verbindungstechnik
Aderendhiilsen

Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung
@ Aderendhiilsen nach DIN 46228-1 und DIN 46228-4
Isolierte Aderendhiilsen fiir kurzschlussichere Leitungen
Teil 1 von 2
Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2?  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
mechanische 0,08 - 10 K303 214 &
Presswerkzeuge 0,08 - 16 K304K 214 <>
K306K 215 O
0,14-2,5 K1 210 U
K48 210 ]
0,14 -10 K32 211 J
0,14-6 K37 212 U
0,14 -10 K3014K 215 &
0,5-2,5 K4 208 &
0,5-6 K36 211 U
K382 213 O
0,5-16 K3 209 &
1,5-6 K46 208 &
6-16 K34 212 U
10-25 K39 213 ]
10 - 35 K35 209 &
10 - 50 K271 216 J
K28 217 J
50-95 K272 217 J
K29 218 U
mechanische, 0,14-10 K507 234 J
:'::Jm:‘sihe 0,14 - 50 K50 235 312 ]
Presswerkzeuge EK50ML 244 312 UJ
g‘i:s";’f;;‘f(i';farem 10- 50 K354 236 317 )
10 -120 K18 238 326 J
10 - 240 K22 240 332 J
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Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Aderendhiilsen nach DIN 46228-1 und DIN 46228-4
Isolierte Aderendhiilsen fiir kurzschlussichere Leitungen

1)

Teil 2von 2

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
handhydraulische 10-95 HK6018 280 326 J
Presswerkzeuge HKBOUNV +UATS 465 326 =)
10 - 240 HK6022 282 332 J
HK60UNV +UA22 465 332 CJ
25 - 240 HK12030 286 337 CJ
HK12042 288 337 0]
HK120U 290 337 0]
akkuhydraulische 0,14 - 50 EK1550ML 248 312 CJ
e 10 - 50 EK354ML 250 317 o)
EK354 256 317 I
0,14 - 50 EK505 258 322 J
10 - 95 EK5018 260 326 CJ
EK60UNV +UA18 468 326 0]
EKM60UNV +UA18 467 326 CJ
10 - 240 EK6022 264 332 CJ
EKM6022 262 332 I
EK6OUNV +UA22 468 332 CJ
EKM60OUNV +UA22 467 332 CJ
25 - 240 EK12032 270 337 CJ
EK12042 272 337 J
EK120U 274 337 I
EK135FT +UA15T 276 337 CJ
EK120UNV +UA12T 469 337 CJ
hydraulische 10 - 120 THK18 294 326 0]
Presssysteme 10 - 240 THK22 296 332 )
25 - 240 HK252 +25A13 308 337 CJ
hydraulische 10 - 120 PK18 294 326 I
AT PKEOUNV +UAT8 466 326 o
10 - 240 PK22 296 332 CJ
PK6OUNV +UA22 466 332 CJ
25 - 240 PK12042 300 337 J
PK120U 302 337 CJ
PK252 +25A13 304 337 CJ
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Elektrische Verbindungstechnik
Aderendhiilsen

Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Isolierte Zwillingsaderendhiilsen

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
2x0,25-2x4 K3016K 216 O
mechanische 2x05-2x2,5 K32 211 ]
Presswerkzeuge 2x025-2x25 K382 213 0
2x0,25-2x4 K303 214 &
K36 211 J
2x0,5-2x10 K306K 215 O
2x0,5-2x6 K304K 214 O
2x0,25-2x4 K3014K 215 &
2x4-2x6 K34 212 J
2x4-2x16 K271 216 J
K28 217 J
mechanische, 2x4-2x16 K354 236 318 J
S m O ©
Presswerkzeuge K22 240 332 () J
mit wechselbarem
Einsatz / Kopf
handhydraulische 2x4-2x16 HK6018 280 326 U] J
Presswerkzeuge HK6OUNV +UAT8 465 326 7 o
HK6022 282 332 U CJ
HK60UNV +UA22 465 332 U] [0
akkuhydraulische 2x4-2x16 EK354ML 250 318 UJ J
Presswerkzeuge EK354 256 318 7 o
EK505 258 322 U CJ
EK5018 260 326 UJ J
EK60UNV +UA18 468 326 U J
EKM6OUNV +UA18 467 326 U CJ
EK6022 264 332 U] J
EKM6022 262 332 U J
EK60UNV +UA22 468 332 U CJ
EKM6OUNV +UA22 467 332 J J
hydraulische 2x4-2x16 THK18 294 326 J I
Presssysteme THK22 296 332 7 o
hydraulische 2x4-2x16 PK18 294 326 U CJ
s L PKGOUNV +UATS 466 326 U o
PK22 296 332 UJ J
PK6OUNV + UA22 466 332 J (00
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Elektrische Verbindungstechnik
Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

DIE GENAUEN -
KABELVERBINDUNGEN, ISOLIERT
UND NICHT-ISOLIERT

Elektrische Leistung ist das Produkt aus Spannung und Stromstéarke. Eine optimale
Verbindung garantiert die Ubertragung ohne Warmeverluste. Dafiir miissen Material,
Ausfuhrung und Werkzeug richtig verarbeitet und aufeinander abgestimmt sein.
Wer dauerhaft beste Leistung will, setzt deshalb auf beste Arbeit von Klauke.

» GroBe Anspriiche auch im Detail

» Lésungen fiir kleine Nennquerschnitte vorhanden

» GroBe Auswahl an verschiedenen Ausfiihrungen

» Optimale Verbindung ohne Warmeverlust

» Rillenpragung fiir bessere Kontaktierung
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» Easy isoliert

Alle Isolierungen sind in der Easy-Entry-Form gefertigt,
fUr einfaches Einfuhren der Kabel ohne AufspleiBen.

Fir kleine Bereiche mit groBer Wirkung.

m Kabelverbindungen von 0,1 mm? bis 6 mm?
Nennquerschnitt

m Temperaturbestéandig bis 105 °C

Schwer entflammbare Polyamid-Isolierungen:

im Brandfall keine giftigen Dampfe

B Halogenfrei

m Unempfindlich gegen Korrosion durch Verzinnung

unter der Isolierung

B Leichte Verarbeitung durch Easy-Entry-Form

m Rillenpragung im Innenteil fur eine bessere Kontaktierung

» Mehr Halt mit Rillenpragung

Das Besondere liegt im Detail. Klauke Flachsteckverbindun-
gen gibt es nicht nur in vielen Modellen, sie sind auch mit
besonderen Merkmalen ausgestattet. Ob als genormter
Stecker oder mit Rillenpragung fur eine bessere Kontaktierung
— bei Klauke finden Sie immer das richtige Merkmal fUr Ihre

Anforderungen.

GroBe Auswahl an Modellen

Vielseitig einsetzbar

Auch als genormter Stecker mit unterschiedl. Steckbreiten

Mit Zugentlastung erhéltlich ;
» Qualitat im Detail

In einer Maschine muss alles zusammenarbeiten. Jedes Teil

Vollisolierte Flachsteckhtilsen

Rillenprédgung und zusétzlicher Kupferring im

Isolationsbereich fur héhere Beanspruchungen

muss funktionieren, damit die Maschine lauft. Besser, Sie
setzen auch im Kleinen auf Produkte mit hoher Qualitat und
hoher Belastbarkeit, zum Beispiel auf unsere Flachsteckhllse
mit Rastpunkt. Durch den Rastpunkt ist eine sichere Verbin-

dung auch nach mehrmaligen Steckvorgangen garantiert.

B Hoher Leitwert und sichere Isolierung durch
hochwertige Materialien

B Bessere Federeigenschaften durch die Verwendung

von Bronze
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Isolierte Quetschkabelschuhe

Elektrische Verbindungstechnik
Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

P~
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» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter, z. B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6
» Nach DIN 46237

» Hochwertiges Hartlotverfahren im Pressbereich

» Isolierhiilse halogenfrei

Eigenschaften

= Temperaturbesténdigkeit: bis 105 °C
= Easy-Entry Isolierung fiir einfache Kabeleinfiihrung
= Querschnittabhéngige Farbkodierung

Werkstoff

al
= Kupfer (ETP)
" ;l% = Isolierhiilse: PA
Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
o % ( Verarbeitungshinweise
L = Werkzeug: siehe Seite 173
2 Zusatzinformationen
= *=nicht genormt
= 0,1 - 0,4 mm2 nicht CSA gepriift
Nenn- Nenn-
quer- groBe Abmessung mm Gewicht/
schnitt nach 100 St.
mm?2 DIN Art.-Nr. Farbe  Hinweis al a2 d1 d2 d3 d4 | S ~ kg VE/St.
- 6192 [] * -- -- 1,0 2,3 50 2,2 14,0 0,5 0,020 100
-- 61925 [] * -- -- 1,0 2,6 50 2,2 14,0 0,5 0,020 100
-- 6193 ] * -- -- 1,0 3,3 5,0 2,2 14,0 0,5 0,020 100
o104 61935 [ ] * - - 1,0 3,38 6,5 2,2 16,0 05 0,025 100
- 6194 ] * - - 1,0 4.4 7,0 2,2 16,0 0,5 0,025 100
-- 6195 [] * -- -- 1,0 54 8,0 2,2 15,0 0,5 0,025 100
25-1 62025 [ | 5 10,5 1,6 2,8 6,0 45 16,5 0,8 0,060 100
3,0-1 6203 [ | 5 10,5 1,6 3,2 6,0 45 16,5 0,8 0,060 100
35-1 62035 [ | 5 10,5 1,6 3,7 6,0 45 16,5 0,8 0,550 100
05- 1 4,0-1 6204 [ | 5 10,5 1,6 4,3 8,0 4,5 17,5 0,8 0,070 100
’ 50-1 6205 [ | 5 10,5 1,6 53 10,0 4,5 18,5 0,8 0,090 100
- 6206 [ | * 5 10,5 1,6 6,5 11,0 45 20,5 0,8 0,080 100
-- 6208 [ | * 5 10,5 1,6 8,4 14,0 45 22,5 0,8 0,130 100
-- 62010 [ | * 5 10,5 1,6 10,5 18,0 45 245 0,8 0,130 100
3,0-25 6303 [ | 5 11,5 2,3 3,2 6,0 51 17,5 0,8 0,065 100
36-25 63035 [ | 5 11,0 2,3 3,7 6,0 50 17,5 0,8 0,065 100
40-25 6304 [ | 5 11,5 2,3 43 8,0 51 18,5 0,8 0,080 100
1,5-25 50-25 6305 [ | 5 11,5 2,3 53 10,0 51 20,5 0,8 0,090 100
6,0-25 6306 [ | 5 11,5 2,3 6,5 11,0 51 22,5 0,8 0,110 100
8,0-25 6308 [ | 5 11,5 2,3 8,4 14,0 51 23,5 0,8 0,130 100
- 63010 [ | * 5 11,5 2,3 10,5 18,0 51 25,5 0,8 0,160 100
40-6 6504 ] 6 12,5 3,6 43 8,0 6,5 20,5 1,0 0,140 100
50-6 6505 ] 6 12,5 3,6 53 10,0 6,5 21,5 1,0 0,160 100
4-6 6,0-6 6506 ] 6 12,5 3,6 6,5 11,0 6,5 22,5 1,0 0,170 100
8,0-6 6508 ] 6 12,5 3,6 8,4 14,0 6,5 25,5 1,0 0,220 100
10,0-6 65010 ] 6 12,5 3,6 10,5 18,0 6,5 27,5 1,0 0,290 100
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Isolierte Quetschkabelschuhe, Gabelform

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter, z. B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6
» Abmessungen im Crimpbereich nach DIN 46237

» Hochwertiges Hartlotverfahren im Pressbereich

» Einfache Montage durch Gabelform

» Isolierhiilse halogenfrei

Eigenschaften

= Temperaturbesténdigkeit: bis 105 °C
= Easy-Entry Isolierung fiir einfache Kabeleinfiihrung
= Querschnittabhéngige Farbkodierung

Werkstoff

= Kupfer (ETP)

= Isolierhtilse: PA

Oberflache

= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 173

Zusatzinformationen
= 0,1 - 0,4 mm2 nicht CSA gepriift
= *=nicht genormt

Nenn- Nenn-
quer- groBe Abmessung mm Gewicht/
schnitt nach 100 St.
mm2 DIN Art.-Nr.  Farbe  Hinweis al a2 d1 d2 d3 d4 | S ~ kg VE/St.
01-04 -- 619C3 [] * -- -- -- 3,2 5,0 -- 14,0 0,5 0,020 100
3,0-1 620C3 [ | 5 10,5 1,6 3,2 6,0 4,5 16,5 0,8 0,060 100
35-1 620C35 [ | 5 10,5 1,6 37 6,8 4,5 17,5 0,8 0,060 100
05-1 40-1 620C4 [ | 5 10,5 1,6 43 6,8 45 17,5 0,8 0,070 100
50-1 620C5 [ | 5 10,5 1,6 53 10,0 4,5 18,5 0,8 0,090 100
-- 620C6 [ | * 5 10,5 1,6 6,5 11,0 4,5 20,5 0,8 0,080 100
3,0-25 630C3 [ | 5 11,5 2,3 3,2 6,0 51 17,5 0,8 0,060 100
3,5-25 630C35 [ | 5 11,5 2,3 37 6,8 51 18,5 0,8 0,065 100
15-25 40-25 630C4 [ | 5 11,5 2,3 43 6,8 5,1 18,5 0,8 0,080 100
50-2,5 630C5 [ | 5 11,5 2,3 53 10,0 51 20,5 0,8 0,090 100
6,0-2,5 630C6 [ | 5 11,5 2,3 6,5 11,0 51 22,5 0,8 0,110 100
40-6  650C4 ] 6 12,5 3,6 43 8,0 6,5 20,5 1,0 0,140 100
50-6  650C5 ] 6 12,5 3,6 53 10,0 6,5 21,5 1,0 0,160 100
4-6 6,0-6  650C6 L] 6 12,5 36 6,5 11,0 6,5 22,5 1,0 0,170 100
80-6  650C8 ] 6 12,5 3,6 8,4 14,0 6,5 25,5 1,0 0,220 100
10,0-6 650C10 ] 6 12,5 3,6 10,5 18,0 6,5 27,5 1,0 0,280 100
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Elektrische Verbindungstechnik
Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

Isolierte Stiftkabelschuhe

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter, z. B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6
» Nach DIN 46231

» Hochwertiges Hartlotverfahren im Pressbereich

» Isolierhiilse halogenfrei

Eigenschaften

= Querschnittabhéngige Farbkodierung
= Temperaturbesténdigkeit: bis 105 °C
(SP: = Easy-Entry Isolierung fiir einfache Kabeleinfiihrung

€=U Werkstoff
= Kupfer (ETP)

Cu

1

al " = Isolierhiilse: PA
d—rt{IF ¥ Oberflache
' 11 = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
— Verarbeitungshinweise
, = Werkzeug: siehe Seite 173
a

Zusatzinformationen
= 0,1-0,4 mm2 nicht CSA gepriift
= *=nicht genormt

Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt ~ NenngroBe 100 St.

mm? nach DIN Art.-Nr. Farbe Hinweis al a2 d3 d4 il 12 ~kg VE/St.

0,1-04 -- 704 [ * -- -- 1,4 -- 18,0 9,0 0,020 100

705 [ | 5 10,5 1,9 45 22,0 10,0 0,065 100

05-1 1 705K [ | * 5 10,5 1,9 45 18,0 6,0 0,060 100

710 [ | 5 11,5 1,9 5,1 23,0 10,0 0,065 100

1,5-25 2,5 710K [ | * 5 11,5 1,9 51 19,5 6,5 0,060 100

710L [ | * 5 11,5 1,9 51 27,5 16,0 0,100 100

4-6 6 715 [ 6 12,5 2,7 6,5 26,0 11,0 0,160 100
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Isolierte Rundsteckhiilsen

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter, z. B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6
» Optimale Federeigenschaft und hohere Steckfestigkeit durch hochwertiges

Bronzematerial

Eigenschaften
= Querschnittabhingige Farbkodierung
= Temperaturbestandigkeit: bis 70 °C

Werkstoff
= Bronze (CuSnZn)
= Isolierhiilse: PVC

Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 173

Zusatzinformationen
= 1,5-2,5mm2und 4 - 6 mm?2 nicht CSA gepriift

Abmessung mm Gewicht/
100 St.
Nenngquerschnitt mm? Art.-Nr.  Farbe Stecker ¢ I ~ kg VE/St.
05-1 920 [ | 4 22 0,060 100
15-25 930 [ | 5 22 0,120 100
4-6 950 [] 5 22 0,125 100

Isolierte Rundstecker

» Fiir fein- und feinstdrahtige Leiter, z. B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6

Eigenschaften
= Querschnittabhéngige Farbkodierung
= Temperaturbesténdigkeit: bis 70 °C

Werkstoff
= Messing (CuZn)
= Isolierhiilse: PVC

Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 173

Zusatzinformationen
= 1,5-2,5mm2und 4 - 6 mm2 nicht CSA geprift

Abmessung mm Gewicht/
100 St.
Nennquerschnitt mm2  Art.-Nr.  Farbe Stecker @ I 12 ~ kg VE/St.
0,5-1 1020 [ | 4 22 9 0,060 100
1,5-25 1030 [ | 5 22 9 0,075 100
4-6 1050 ] 5 22 9 0,110 100
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Elektrische Verbindungstechnik
Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

Isolierte Rundsteckhiilsen, vollisoliert

) » Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter, z. B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6
» Optimale Federeigenschaft und hohere Steckfestigkeit durch hochwertiges
Bronzematerial
» Schnelle Verarbeitung, da keine weitere Isolierung der verpressten
Verbindung notwendig ist
» Isolierhiilse halogenfrei

Eigenschaften
= Querschnittabhéngige Farbkodierung
= Temperaturbestandigkeit: bis 105 °C

Werkstoff

= Bronze (CuSnZzn)

= Isolierhiilse: PA

Oberfldche

= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 173

Zusatzinformationen
= 4 - 6 mm?2 nicht CSA gepriift

Abmessung mm Gewicht/
100 St.
Nennquerschnitt mm2  Art.-Nr. ~ Farbe Stecker ¢ il S ~kg VE/St.
0,5-1 920V [ | 4 24 0,38 0,065 100
4-6 950V L] 5 27 0,40 0,150 100

Isolierte Rundstecker, vollisoliert

5D » Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter, z. B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6
» Optimale Federeigenschaft und hohere Steckfestigkeit durch hochwertiges
Bronzematerial
» Schnelle Verarbeitung, da keine weitere Isolierung der verpressten
Verbindung notwendig ist
» Isolierhiilse halogenfrei

W

Eigenschaften

= Querschnittabhéngige Farbkodierung

= Temperaturbesténdigkeit: bis 105 °C

Werkstoff

= Bronze (CuSnZn)

= Isolierhiilse: PA

Oberfldche

= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 173

Zusatzinformationen
= 1,5-2,5mm2und 4 - 6 mm2 nicht CSA gepriift

Nennquerschnitt mm?
0,5-1

Art.-Nr.
1020V

Farbe

Stecker @
4

Abmessung mm
11
25

1

Gewicht/
100 St.
~kg

0,065

VE/St.
100

15-25

1030V

5

25

1

0,080

100

4-6

1050V

O

5

27

13

0,120

100
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Isolierte Flachsteckhiilsen, Messing verzinnt

Iz

e——

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter, z. B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6

Eigenschaften

= Nach DIN 46245 Teil 1 - 3 und ahnliche Ausfiihrungen
= Querschnittabhingige Farbkodierung

= Temperaturbestandigkeit: PVC bis 70 °C, PA bis 105 °C

Werkstoff

= Messing (CuZn)
= Isolierhiilse: PVC/PA

Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 173

Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt NenngroBe 100 St.

mm? nach DIN Art.-Nr. Farbe Steckdicke ~ Steckbreite I 12 Isolierstoff ~ kg VE/St.
8201 [ | 0,5 2,8 17,5 8,0 PVC 0,035 100

8201A [ | 0,8 2,8 17,5 8,0 PVC 0,045 100

8202 [ | 0,5 4,8 18,0 6,0 PVC 0,065 100

051 48-1 8203 [ | 08 4,8 18,0 6,0 PVC 0,065 100
6,3-1 720 [ | 0,8 6,3 22,0 75 PVC 0,090 100

7208 [ | 0,8 7,7 25,0 9,5 PVC 0,110 100

8301 [ | 0,5 2,8 18,0 8,0 PA 0,050 100

8301A [ | 0,8 2,8 18,0 8,0 PA 0,060 100

15-25 8302 [ | 0,5 4,8 18,0 6,0 PVC 0,070 100
48-25 8303 [ | 0,8 4,8 18,0 6,0 PVC 0,070 100

6,3-25 730 [ | 0,8 6,3 21,0 74 PVC 0,090 100

7308 [ | 0,8 7,7 25,0 9,5 PVC 0,115 100

8503 [] 0,8 4,8 23,0 75 PA 0,138 100

4-6 6,3-6 750 L] 08 6,3 21,0 75 PVC 0,100 100
7509 [] 1,2 9,6 26,5 12,0 PVC 0,150 100
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Elektrische Verbindungstechnik
Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

Isolierte Flachsteckhiilsen, Bronze verzinnt

=

e 1

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter, z. B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6
» Optimale Federeigenschaft und hihere Steckfestigkeit durch hochwertiges

Bronzematerial

Eigenschaften

= Nach DIN 46245 Teil 3

= Querschnittabhéngige Farbkodierung
= Temperaturbesténdigkeit: bis 70 °C

Werkstoff

= Bronze (CuSnZn)
= Isolierhiilse: PVC

Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 173

. Abmessung mm Gewicht/
Nennquer- NenngroBe 100 St.
schnitt mm2 nach DIN Art.-Nr. Farbe Steckdicke  Steckbreite 11 12 Isolierstoff ~ kg VE/St.
0,5-1 6,3-1 720BZ [ | 0,8 6,3 22 7,5 PVC 0,09 100
15-25 6,3-25 730BZ [ | 0,8 6,3 21 74 PVC 0,09 100
4-6 6,3-6 750BZ ] 0,8 6,3 21 75 PVC 0,10 100

Isolierte Flachsteckhiilsen mit Abzweig

%
¢

Lo )

» Fiir fein- und feinstdrahtige Leiter, z. B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6

Eigenschaften
= Querschnittabhdngige Farbkodierung
= Temperaturbesténdigkeit: bis 70 °C

Werkstoff
= Messing (CuZn)
= Isolierhiilse: PVC

Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 173

Abmessung mm Gewicht/
Nennquer- 100 St.
schnitt mm2  Art.-Nr.  Farbe Steckdicke Steckbreite I 12 13 Isolierstoff ~ kg VE/St.
0,5-1 72002 W 0,8 6,3 22 75 8 PVC 0,11 100
15-25 7302 W 0,8 6,3 22 75 8 PVC 0,11 100
4-6 750AZ [ ] 0,8 6,3 25 8,0 8 PVC 0,18 100
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Isolierte Flachsteckhiilsen, vollisoliert

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter, z. B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6
» Schnelle Verarbeitung, da keine weitere Isolierung der verpressten
Verbindung notwendig ist

Eigenschaften
= Querschnittabhéngige Farbkodierung

- = Temperaturbestandigkeit: PVC bis 70 °C, PA bis 105 °C
S
!-—;—”" @ Werkstoff
o—ys - Messing (Cuzn)
= Isolierhiilse: PVC/PA

Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 173

Nennquerschnitt Abmessting mm ﬁe(%%qv

mm2 Art.-Nr.  Farbe Steckdicke Steckbreite 11 12 Isolierstoff ~ kg VE/St.

8201V [ | 0,5 2,8 19,0 55 PA 0,07 100

8201Av [ 0,8 2,8 19,0 55 PA 0,07 100

05-1 8202V [ | 0,5 48 20,0 7,0 PVC 0,10 100

8203v W 0,8 4.8 20,0 7,0 PVC 0,10 100

720V [ | 0,8 6,3 21,0 75 PVC 0,08 100

8301V [ | 0,5 2,8 20,0 8,0 PVC 0,14 100

8301Av W 0,8 2,8 20,0 8,0 PVC 0,14 100

1,5-25 8302V [ | 0,5 4.8 20,5 7,0 PVC 0,11 100

833v M 0,8 4.8 20,5 7,0 PVC 0,11 100

730V [ | 0,8 6,3 21,0 75 PVC 0,15 100

8502V [] 0,5 48 20,5 9,5 PVC 0,15 100

4-6 8503V [] 0,8 48 20,5 9,5 PVC 0,15 100

750V [] 0,8 6,3 255 11,5 PVC 0,16 100
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Elektrische Verbindungstechnik
Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

Isolierte Flachstecker

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter, z. B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6

Eigenschaften

= Querschnittabhéngige Farbkodierung

= Temperaturbesténdigkeit: PVC bis 70 °C, PA bis 105 °C
Werkstoff

= Messing (CuZn)

= Isolierhiilse: PVC/PA

Oberflache

= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

i esmm e
. g: siehe Seite 173
e =g
Nennquerschnitt Abmesstng mm ﬁe(yg%r}tj
mm? Art.-Nr.  Farbe Steckdicke Steckbreite 11 12 Isolierstoff ~ kg VE/St.
8201C [ | 0,5 2,8 22,0 11,5 PA 0,040 100
8201B [ | 0,8 2,8 14,6 55 PVC 0,060 100
05-1 82028 [ | 0,5 4,8 22,0 11,5 PA 0,070 100
82038 [ 0,8 4,8 22,0 11,5 PA 0,070 100
820 [ | 0,8 6,3 22,0 8,0 PVC 0,060 100
83028 [ | 0,5 48 22,0 11,5 PA 0,070 100
15-25 8303B [ | 0,8 48 22,0 11,5 PA 0,070 100
830 [ | 0,8 6,3 22,0 8,0 PVC 0,065 100
8502B [ | 0,5 4,8 245 10,5 PA 0,120 100
4-6 8503B ] 0,8 48 24,5 10,5 PA 0,120 100
850 ] 0,8 6,3 22,0 8,0 PVC 0,110 100

Isolierte Endverbinder

q ‘

=

» Fiir fein- und feinstdrahtige Leiter, z. B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6
» Sicherer Abschluss von offenen Leitern
» Isolierhiilse halogenfrei

Eigenschaften
= Querschnittabhéngige Farbkodierung
= Temperaturbestandigkeit: bis 105 °C

Werkstoff

= Kupfer (ETP)

= Isolierhiilse: PA

Oberflache

= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

3 3:—— — Verarbeitungshinweise
‘] = Werkzeug: siehe Seite 173
Abmessung mm Gewicht/
Nennguerschnitt 100 St.
mm? Art.-Nr.  Farbe di d2 11 12 ~ kg VE/St.
1,5-25 1130 [ | 2,3 5,2 16 7 0,05 100
4-6 1150 ] 3,6 7,0 18 7 0,14 100
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Isolierte StoBverbinder

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter, z. B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6

» Einfache und sichere Verbindung durch Mitteneinschub

» Schnelle Verarbeitung, da keine weitere Isolierung der verpressten
Verbindung notwendig ist

» Isolierhiilse halogenfrei

Eigenschaften
= Querschnittabhéngige Farbkodierung
(SB: = Temperaturbestandigkeit: bis 105 °C

Us  Werkstoff
= Kupfer (ETP)

* g - Isolierhillse: PA
B e T Oberfliche
S v s e = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
£ Verarbeitungshinweise

= Werkzeug: siehe Seite 173

Zusatzinformationen
= 0,1 - 0,4 mm2 nicht CSA gepriift

Abmessung mm Gewicht/
100 St.
Nennquerschnitt mm2  Art.-Nr.  Farbe di 1 12 ~ kg VE/St.
0,1-04 669 [] 1,2 20 12 0,030 100
0,5-1 670 [ | 1,6 25 15 0,090 100
1,5-25 680 [ | 2,3 25 15 0,115 100
4-6 700 [] 3,6 27 15 0,250 100

Isolierte StoBverbinder mit Warmeschrumpfisolierung

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter, z. B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6

» Einfache und sichere Verarbeitung durch Mitteneindruck

» Schnelle Verarbeitung, da keine weitere Isolierung der verpressten
Verbindung notwendig ist

» Isolierhiilse halogenfrei

Eigenschaften

= Querschnittabhéngige Farbkodierung
= Spezielles Presswerkzeug erforderlich
= Temperaturbestandigkeit: bis 105 °C

Werkstoff
> = Kupfer (ETP)
= Isolierhiilse: PE

BARAINA X E
s = _—: el Oberflache
L Tl = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
- [y — Verarbeitungshinweise

= Werkzeug: siehe Seite 173

Abmessung mm Gewicht/
100 St.
Nennquerschnitt mm2  Art.-Nr.  Farbe di I 12 ~ kg VE/St.
0,5-1 67ows M 1,6 36 15 0,12 100
15-25 esows [H 2,3 36 15 0,15 100
4-6 700WS [ ] 34 41 15 0,25 100
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Elektrische Verbindungstechnik
Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

Isolierte Parallelverbinder

Verbindung notwendig ist
» Isolierhiilse halogenfrei

Eigenschaften

= Querschnittabhéngige Farbkodierung
= Temperaturbesténdigkeit: bis 105 °C

@® Werkstoff
c us

= Kupfer (ETP)
= Isolierhiilse: PA

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter, z. B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6
» Schnelle Verarbeitung, da keine weitere Isolierung der verpressten

% I1 _-_*
Oberflache
i e = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
] e e aTery Verarbeitungshinweise
PR = Werkzeug: siehe Seite 173
Zusatzinformationen
= 0,1-0,4 mm2 nicht CSA gepriift
Abmessung mm (ﬂeg(v)i%tlt/
Nennquerschnitt mm2  Art.-Nr. ~ Farbe d1 il 12 ~ kg . VE/St.
0,1-0,4 769 ] 1,2 13 5 0,020 100
0,5-1 770 [ | 1,6 17 7 0,030 100
15-25 780 [ | 23 17 7 0,035 100
4-6 790 L] 3,6 21 7 0,105 100
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Nicht-isolierte Flachsteckhiilsen

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter, z. B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6

Eigenschaften

= Nach DIN 46247 Teil 1 - 3 und &hnliche Ausflihnrungen
= Verbesserte Kontakteigenschaften durch Rillenprégung

Werkstoff
= Messing (CuZn)

Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 174

Zusatzinformationen
GO = *=Auch in Stahl vernickelter Ausfiihrung erhéltlich, Artikel-Nummer-Zusatz ,,ST*
Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt ~ NenngroBe Steck- Steck- 100 St.
mm? nach DIN Art.-Nr. dicke breite al a2 I 12 13 S ~ kg VE/St.
18251 0,5 2,8 50 2,8 12,5 50 33 0,30 0,025 100
- 18251 08 28 55 25 12,5 5,0 33 0,30 0,025 100
05-1 B28-1 18201A 0,8 2,8 55 2,5 14,0 6,3 3,3 0,35 0,025 100
- 18202 0,5 4,8 6,0 3,4 15,6 6,0 3,8 0,35 0,050 100
48-1 18203 0,8 4,8 6,0 3,4 15,6 6,0 3,8 0,35 0,050 100
6,3-1 1720 0,8 6,3 8,5 45 19,0 74 4,0 0,45 0,085 100
15-25 48-25 18303 0,8 48 6,0 3,4 15,6 6,0 3,8 0,35 0,055 100
6,3-25 *1730 0,8 6,3 8,5 4,5 19,0 7,4 4,0 0,45 0,082 100
4-6 6,3-6 *1750 0,8 6,3 8,5 4,5 19,0 74 4,0 0,45 0,100 100

Nicht-isolierte Flachsteckhiilsen mit Abzweig

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter, z. B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6

Eigenschaften

= Nach DIN 46247 Teil 1 - 3 und &hnliche Ausflihnrungen
= Verbesserte Kontakteigenschaften durch Rillenpragung

Werkstoff
= Messing (CuZn)

Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 174

Zusatzinformationen
] *
= * = entsprechen DIN 46345
Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt Steck- Steck- 100 St.
mm? Art.-Nr. dicke breite Hinweis al a2 I 12 18} S ~ kg VE/St.
0,5-1 18203AZ 0,8 438 6,0 34 15,6 7 6,0 0,38 0,09 100
1595 18303AZ 0,8 438 6,0 34 15,6 7 6,0 0,38 0,09 100
' ' 1730AZ 0,8 6,3 * 8,5 45 19,2 8 7,5 0,38 0,13 100
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Elektrische Verbindungstechnik
Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

Nicht-isolierte Flachsteckhiilsen mit Rastzunge

e

Eigenschaften

= Nach DIN 46340 Blatt 3

= Mit Rastzunge zum Einrasten in Gehéause

= Verbesserte Kontakteigenschaften durch Rillenpragung
Werkstoff

= Messing (CuZn)

Oberflache

= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 174

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter, z. B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6

Abmessung mm Gewicht/
Nennquer- 100 St.
schnitt mm2 Art.-Nr. ~ Steckdicke  Steckbreite al a2 I 12 13 S ~kg VE/St.
05-1 2720 0,8 6,3 8,5 45 19,2 74 7 0,38 0,070 100
1,5-25 2730 0,8 6,3 8,5 45 19,2 7,4 7 0,38 0,075 100
4-6 2750 0,8 6,3 8,5 4,5 19,2 7,4 7 0,38 0,090 100
Nicht-isolierte Flachsteckhiilsen mit seitlichem Leiteranschluss
» Fiir fein- und feinstdrahtige Leiter, z. B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6
— » Verbesserte Kontakteigenschaften durch Rillenpragung
_ Werkstoff
= Messing (CuZn)
Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
(SP-  verarbeitungshinweise
€U . Werkzeug: siehe Seite 174
Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt Steck- Steck- 100 St.
mm?2 Art.-Nr. dicke breite Typ al a2 I 12 13 14 ~ kg VE/St.
05-1 3720 0,8 6,3 B 11,0 3,0 12,5 7,4 4,0 7,2 0,080 100
05-15 3725 0,8 6,3 C 75 4,0 11,00 7,4 4,0 7,2 0,085 100
15-25 3735 0,8 6,3 B 11,0 3,0 13,5 7,0 4,0 7,2 0,085 100
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Nicht-isolierte Flachstecker

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter, z. B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6
» Verbesserte Kontakteigenschaften durch Rillenpragung

Werkstoff
= Messing (CuZn)

Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 174

Zusatzinformationen
= * = MaBe im Steckbereich DIN 46244

TYPE A

Nenn-
quer- Nenn- Abmessung mm Gewicht/
schnitt groBe Steck- Steck- 100 St.
mm? nach DIN  Art.-Nr. dicke breite Typ Hinweis al a2 d2 I 12 ~ kg VE/St.
2235 0,8 2,8 A * 6,0 3,2 1,30 22,5 12,7 0,045 100
0,5-1
54:562131 2990 08 6.3 A 8,2 40 1,65 28,0 16,0 0,085 100
46248
26.3-25 1830 0,8 6,3 B 9,0 45 1,65 20,0 8,0 0,065 100
1,5-25
46343
B6.3-25 2230 0,8 6,3 A 8,2 4,0 1,65 28,0 16,0 0,090 100
4-6 8‘2634_36 2250 0,8 6,3 A 8,2 4,0 1,65 28,0 16,0 0,100 100
Isolierhiilsen

» Fiir nicht isolierte Flachsteckverbindungen
» Perfekt auf die unterschiedlichen Ausfiihrungen angepasst

Eigenschaften
= Zur nachtréglichen Isolierung von verpressten nicht-isolierten Flachsteckhiilsen

Werkstoff
‘:':. = PA/PE/PVC

Nennquer- Abmessung mm Gewicht/

schnitt NenngréBe 100 St.

mm? nach DIN Art.-Nr. Farbe Typ b1 | h1 Isolierstoff ~ fiir Artikel ~ kg VE/St.
18251,18251A,

0,5-1 2,8 2755 D A 5,0 20,0 35 PE 18201A 0,015 100

05-15 438 2760 [] A 7,0 20,0 4,0 PE 18202,18203 0,015 100

Fortsetzung néchste Seite
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Isolierhiilsen
Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt NenngroBe 100 St.
mm? nach DIN Art.-Nr. Farbe Typ b1 | h1 Isolierstoff  fiir Artikel ~ kg VE/St.
0525 2770 ] A 12,5 23,0 85 PE 1720,1730 0,035 100
o 2775 ] A 95 25,0 50 PE 1820,1830 0,030 100
1720,1730,
05-4 2780 [] A 95 25,0 6,0 PE 18201830  0:030 100
6,3 )
2785 ] B 9,2 245 56 PA oomasr 0055 100
05-6
’ 3720,3725,
2790 [] C 135 15,0 3.1 PVC 3735 0,060 100

Nicht-isolierte Flachstecker, abgewinkelte Ausflihrung

Eigenschaften

= Nach DIN 46342 Teil 1 und dhnliche Ausfiihrungen
= MaBe im Steckbereich nach DIN 46244

Werkstoff
= Messing (CuZn)

Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

e

NenngroBe Steck- Abmessiing mm (;18(\)%I CST/
nach DIN Art.-Nr.  Steckdicke breite Typ b1 d2 12 13 14 w ~ kg VE/St.
2040 0,8 2,8 A 2,8 3,2 55 2,2 -- 60° 0,040 100
2045 08 6,3 A 6,3 43 8,0 4,0 - 45° 0,160 100
. 2060 0,8 6,3 B 6,3 4,3 8,0 4,0 10,7 30° 0,085 100
2070 0,8 6,3 B 6,3 3,2 8,0 4,0 10,7 45° 0,085 100
2075 0,8 6,3 B 6,3 43 8,0 4,0 10,7 45° 0,085 100
B6,3-0,8 2080 0,8 6,3 B 6,3 43 8,0 4,0 10,7 45° 0,085 100
2083 0,8 6,3 B 6,3 53 8,0 4,0 10,7 45° 0,080 100
2090 0,8 6,3 B 6,3 53 8,0 4,0 10,7 45° 0,080 100
- 2100 08 6,3 B 6,3 25 8,0 4,0 11,5 90° 0,075 100
2105 08 6,3 B 6,3 32 8,0 4,0 11,5 90° 0,085 100
€6,3-0,8 2115 0,8 6,3 B 6,3 43 8,0 4,0 11,5 90° 0,090 100
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Nicht-isolierte Flachstecker, gerade Ausfiihrung

Eigenschaften
= Nach DIN 46342 Teil 1 und &hnliche Ausfiihrungen
= MaBe im Steckbereich nach DIN 46244

Werkstoff
= Messing (CuZn)

Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

TYPEA
- Abmessung mm Gewicht/
NenngroBe Steck- 100 St.
nach DIN Art.-Nr. Steckdicke breite Typ b1 d2 11 12 S ~ kg VE/St.
-- 2123 0,8 2,8 A 4,5 3,1 13,0 55 0,8 0,028 100
A6,3-0,8 2140 0,8 6,3 A 8,0 43 19,0 8,0 0,8 0,086 100
-- 2145 0,8 6,3 A 8,0 53 19,0 8,0 0,8 0,080 100

Nicht-isolierte Flachstecker zum Einloten

» Sehr gute Loteigenschaften durch das verwendete Material

— .
e Eigenschaften
b
. N =Dy = MaBe im Steckbereich nach DIN 46244
ﬁﬁ _— = Zum Einldten in gedruckte Schaltungen
oo
e T, Werkstoff
- L .
o « Messing (CuZn)
Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
Abmessung mm Gewicht/
Steck- Steck- 100 St.

Art.-Nr. dicke breite Typ b1 b2 b3 11 12 13 14 S ~ kg VE/St.
2010 0,8 2,8 A - - - 10,5 6,5 - - 0,8 0,015 100
2020 0,5 2,8 C 1,0 5 - - 7,1 8 13,4 0,5 0,025 100
2025 0,8 2,8 C 1,0 5 - - 71 8 13,4 0,8 0,040 100
2030 0,8 6,3 D 3,5 5 6,4 16,0 8,0 4 12,0 0,8 0,065 100
2035 0,8 6,3 E 3,8 5 6,2 16,0 8,0 3 12,0 0,8 0,085 100
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Nicht-isolierte Steckverteiler

Eigenschaften
= MaBe im Steckbereich nach DIN 46244

Werkstoff
= Messing (CuZn)

Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Abmessung mm Gewicht/
Steck- Steck- 100 St.

Art.-Nr.  dicke breite Typ al b2 b3 I 12 13 h w ~ kg VE/St.
735 0,8 2,8 A 5 3,2 31 16,0 6,7 -- -- -- 0,060 100
755 0,8 4.8 C -- 4.4 -- 20,0 7,0 7,0 8,0 -- 0,155 100
725 0,8 6,3 D -- -- -- -- 8 75 -- 15° 0,115 100
775 0,8 6,3 C -- - -- 20,5 12 75 9,6 - 0,200 100

Elastik-Steckverbinder, Steckerbreite 2,8 mm, 4,8 mm und 6,3 mm

» Kein zusatzliches Isolieren erforderlich

Eigenschaften
= = Mit Flachsteckern 2,8, 4,8 oder 6,3 x 0,8 mm
= 1-,2- und 12-polig
= Weitere Polzahlen auf Anfrage

g —— h —
[ m
Al |
- IH 4
|Jf'l I 'q.‘h
[
[Inelkd !
d Ly
Abmessung mm Anschraublécher mm  Gewicht/
Steck- Steck- 100 St.
Art.-Nr. dicke breite Polzahl b | h S Isolierstoff ~ Abstand 0 ~kg VE/St.
Steckerbreite 2,8 mm
8101 0,8 2,8 1 7,5 35 55 0,8 PVC -- - 0,2 100
8102 0,8 2,8 2 15,0 35 55 0,8 PVC - 2,7 0,3 50
81012 0,8 2,8 12 88,0 35 55 0,8 PVC 75 2,7 1,6 10
Steckerbreite 4,8 mm
8051 0,8 48 1 12,5 28 6,6 0,8 PVC -- -- 0,25 100
8052 0,8 48 2 25,0 28 6,6 0,8 PVC -- 3,2 0,50 50
80512 0,8 48 12 142,0 28 6,6 0,8 PVC 120 3,2 2,80 10
Steckerbreite 6,3 mm
8001 0,8 6,3 1 12,5 28 6,6 0,8 PVC -- -- 0,30 100
8002 0,8 6,3 2 25,0 28 6,6 0,8 PVC -- 37 0,55 50
80012 0,8 6,3 12 142,0 28 6,6 0,8 PVC 120 37 3,20 10
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Polyamid-Steckverbinder, Steckerbreite 2,8 und 6,3 mm

» Kein zusétzliches Isolieren erforderlich

Eigenschaften

= Mit Flachsteckern 2,8 x 0,8 mm und 6,3 x 0,8 mm
- = 1-,2- und 12-polig

= Weitere Polzahlen auf Anfrage

—1

g

+—

Abmessung mm Anschraublocher mm ~ Gewicht/
Steck- 100 St.
Art.-Nr. dicke Steckbreite  Polzahl b | h S Isolierstoff ~ Abstand 0 ~ kg VE/St.
8011 08 o3 1 10,0 50 75 08 PA - - 0,25 100
x2,8
8012 0,8 o 2 225 50 75 08 PA - 31 0,50 50
80112 08 o3 12 1475 50 75 08 PA 125 3,1 3,10 10

Elastik-Leitungsverteiler, Steckerbreite 2,8 mm

» Kein zusétzliches Isolieren erforderlich

Eigenschaften

= Mit Flachsteckern 2,8 x 0,8 mm
= 1-und 12-polig

= Weitere Polzahlen auf Anfrage

==

Abmessung mm Anschraublocher mm ~ Gewicht/
Steck- Steck- 100 St.
Art.-Nr. dicke breite Polzahl b | h S Isolierstoff ~ Abstand 0 ~ kg VE/St.
8151 0,8 2,8 1 12,5 28 7 0,8 PVC - -- 0,25 100
81512 0,8 2,8 12 147,0 28 7 0,8 PVC 123 3,2 2,80 10
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Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

Elastik-Leitungsverteiler, Steckerbreite 6,3 mm

» Kein zusétzliches Isolieren erforderlich

Eigenschaften
= Mit Flachsteckern 6,3 x 0,8 mm

Abmessung mm Gewicht/
Steck- Steck- 100 St.
Art.-Nr.  dicke breite Typ b b1 b2 | 11 h S Isolierstoff ~ ~ kg VE/St.
816 0,8 6,3 A 21 11,3 9 53 15 75 0,8 PVC 0,60 10
817 0,8 6,3 B 20 11,3 9 51 13 7,0 0,8 PVC 0,65 10
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Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

@D Isolierte Kabelverbindungen

Presswerkzeug Katalogseite

Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
mechanische 0,1-1 K80 218 O
Presswerkzeuge 0,5-6 K82 219 o

0,5-6 K82T 220 O
mechanische, elektrische, 0,1 - 16 K50 235 313 O
pneumatische
Presswerkzeuge EK50ML 244 313 O
mit wechselbarem
Einsatz / Kopf
akkuhydraulische 0,1-16 EK1550ML 248 313 O
Presswerkzeuge

Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

@D StoBverbinder mit
Warmeschrumpfisolierung
Presswerkzeug Katalogseite

Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
mechanische, elektrische, 0,1 - 16 K50 235 313 (@)
pneumatische Presswerk-
zeuge mit wechselbarem EKSOML 244 313 ©
Einsatz / Kopf 0,5-6 K82T 220 O
akkuhydraulische 0,1-16 EK1550ML 248 313 O

Presswerkzeuge
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Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

@ Nicht-isolierte Flachsteckhiilsen,
gerade Ausfiihrung

Presswerkzeug Katalogseite

Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm?  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
mechanische 0,1-1 K572 221 Q)
Presswerkzeuge 0,5-25 K582 291 ™

K65 222 D

0,5-6 K592 222 D
mechanische, elektrische, 0,25 - 6 K50 235 313 Q)
pneumatische Presswerk-
zeuge mit wechselbarem ELOUNE ek Sl O
Einsatz / Kopf
akkuhydraulische 0,25 -6 EK1550ML 248 313 &)
Presswerkzeuge

Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

@g] Nicht-isolierte Flachsteckhiilsen,
mit seitlichem Leiteranschluss
Presswerkzeug Katalogseite
Werkzeugtyp Artikelnummer Hiilse Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
mechanische, elektrische, 3720, 3735 K50 235 313 Q)
pneumatische Presswerk-
zeuge mit wechselbarem ELOONE Eikl S O
Einsatz / Kopf 3725 K50 235 313 Q)
EK50ML 244 313 Q)

akkuhydraulische 3720, 3735 EK1550ML 248 313 Q)
Presswerkzeuge 3725 EK1550ML 248 313 &)
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Elektrische Verbindungstechnik
Sortimente Verbindungstechnik

DIE PRAKTISCHEN-
STREUDOSEN UND
SORTIMENTSKASTEN

Ein echter Profi ist immer gut sortiert. Auf die VerfUgbarkeit von Werkzeug und Verbin-
dungsmaterial kommt es an. In Klauke Sortimentskasten aus robustem Metall werden
die Werkzeuge direkt mit passenden Kabelschuhen und Verbindern geliefert. Alles ist
aufeinander abgestimmt. Materialien und Werkzeuge liegen an ihrem Platz — Gbersicht-
lich und schnell zur Hand. Mit den Kasten sind Sie immer flr den Einsatz gerustet.

Auf Wunsch beflllen wir sie auch individuell.

» Bringt Ordnung an den Arbeitsplatz durch
iibersichtliche Bauform

» Alles griffbereit in einem Koffer

» Fiir Ihre Bediirfnisse zusammengestellt und in
vielen Varianten lieferbar
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» Praktisch und immer griffbereit

Mit den praktischen Streudosen ist alles an seinem Platz und

immer griffoereit, unterwegs und in der Werkstatt. Schitt-
offnungen bei stapelbaren Streudosen machen die Entnahme

von Aderendhtilsen einfacher.

m Aderendhtlsen mit und ohne Isolierung immer griffbereit
B Praktische Schittéffnung zum einfachen Entnehmen

| Stapelbare Dose

B Widerstandsfahiger und schlagfester Kunststoff

» Unser Sortiment, lhre Ordnung

Wir haben Ihnen bereits eine Auswahl zusammengestellt. m Hochwertige Kasten aus Kunststoff oder Metall

Sie finden bei uns vorgepackte Koffer fir unterschiedliche m Mit aufeinander abgestimmtem Sortiment aus Werkzeug
Anforderungen. Wenn Sie die robusten Koffer selbst beflillen und Verbindungselementen erhaltlich

mdchten, geht das auch. B Auch bei starken Erschitterungen oder einem Sturz bleibt

alles im richtigen Fach
m Koffer auch leer oder mit individueller Beflllung lieferbar
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Sortimente Verbindungstechnik

ST 23 B Streudose mit Aderendhiilsen 0,25 - 1 mm?2

» Streudose aus schlagfestem Kunststoff

Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar

Artikel Art.-Nr.
Streudose mit Aderendhiilsen 0,25 - 1 mm? nach DIN 46228 Teil 1 ST23B
Lieferumfang Beschreibung linmm Menge  Seite
ST23L Streudose 1

695V Aderendhiilse, 0,25 mmz2, 5 mm 5 1000 136
705V Aderendhiilse, 0,34 mm2, 5 mm, Cu verzinnt 5 1000 136
716V Aderendhiilse, 0,75 mm2, 6 mm 6 1000 136
71S6V Aderendhiilse, 0,5 mm2, 6 mm, Cu verzinnt 6 500 136
72S6V Aderendhiilse, 1,0 mm2, 6 mm 6 500 136

ST 21 B Streudose mit Aderendhiilsen 0,5 - 2,5 mm?2

» Streudose aus schlagfestem Kunststoff

Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar

Artikel Art.-Nr.
Streudose mit Aderendhiilsen 0,5 - 2,5 mm?2 nach DIN 46228 Teil 1 ST21B
Lieferumfang Beschreibung linmm Menge Seite
ST21L Streudose 1

71S6V Aderendhiilse, 0,5 mmz2, 6 mm, Cu verzinnt 6 1000 136
716V Aderendhiilse, 0,75 mmz2, 6 mm 6 500 136
7256V Aderendhiilse, 1,0 mm2, 6 mm 6 500 136
727V Aderendhiilse, 1,5 mm2, 7 mm 7 500 136
737V Aderendhiilse, 2,5 mm2, 7 mm 7 500 136

ST 22 B Streudose mit Aderendhiilsen 4 - 16 mm?2

» Streudose aus schlagfestem Kunststoff

Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar

Artikel Art.-Nr.
Streudose mit Aderendhiilsen 4 - 16 mm2 nach DIN 46228 Teil 1 ST22B
Lieferumfang Beschreibung linmm Menge Seite
ST22L Streudose 1

749V Aderendhiilse, 4 mm2, 9 mm 9 200 137
7512V Aderendhiilse 6 mm2, 12 mm, Cu verzinnt 12 100 137
7612V Aderendhiilse, 10 mmz, 12 mm, Cu verzinnt 12 70 137
7712V Aderendhiilse, 16 mm2, 12 mm, Cu verzinnt 12 70 137
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ST 15 B Streudose mit isolierten Zwillings-Aderendhiilsen 2 x 0,75 - 2 x 2,5 mm?2

» Streudose aus schlagfestem Kunststoff

Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar

Artikel Art.-Nr.
Streudose mit Zwillings-Aderendhiilsen 2 x 0,75 - 2 x 2,5 mm? ST15B
Lieferumfang  Farbe Beschreibung I2inmm Menge Seite
ST15L Streudose 1

8708 [] Isol. Zwillingsaderendhiilse, 2 x 0,75 mm? 8 50 145
8718 B Isol. Zwillingsaderendhiilse, 2 x 1 mm2 8 50 145
8728 B  Isol. Zwillingsaderendhiilse, 2 x 1,5 mm?2 8 50 145
87310 I Isol. Zwillingsaderendhiilse, 2 x 2,5 mm? 10 50 145

ST 1 B Streudose mit isol. Aderendhiilsen 0,5 - 2,5 mm2, DIN 46228 Teil 4, Farbcode 1

» Streudose aus schlagfestem Kunststoff

Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar

Artikel Art.-Nr.
Streudose mit isol. Aderendhiilsen 0,5 - 2,5 mm?, DIN 46228 Teil 4, Farbcode 1 ST1B
Lieferumfang  Farbe Beschreibung 2inmm Menge Seite
ST1L Streudose 1
1690 [ Isol. Aderendhiilse, 0,5 mm?2, 14 mm 8 50 140
P 170W [] Isol. Aderendhiilse, 0,75 mm2, 14,6 mm 8 100 141
o - 171G [] Isol. Aderendhiilse, 1 mm2, 14,6 mm 8 100 141
e A 172R0 B sl Aderendhilse, 15mmz, 146mm 8 100 141
173B B Isol. Aderendhiilse, 2,5 mm2, 15,2 mm 8 50 141
ST 11 B Streudose mit isol. Aderendhiilsen 0,5 - 2,5 mm?2, DIN 46228 Teil 4
» Streudose aus schlagfestem Kunststoff
Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar
Artikel Art.-Nr.
Streudose mit isol. Aderendhiilsen 0,5 - 2,5 mm?2, DIN 46228 Teil 4 ST11B
Lieferumfang  Farbe Beschreibung [2inmm Menge  Seite
ST11L Streudose 1
4698 [] Isol. Aderendhiilse, 0,5 mmz2, 14 mm 8 50 139
— 4708 [  Isol. Aderendhillse, 0,75 mm2, 14 mm 8 100 139
gz ” 4718 I Isol. Aderendhiilse, 1 mm2, 14 mm 8 100 139
P 17 4728 B 1ol Aderendhiilse, 1,5 mm2, 14 mm 8 100 139
4738 B Isol. Aderendhiilse, 2,5 mm2, 14 mm 8 50 139
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Sortimente Verbindungstechnik

ST 31 B Streudose mit isol. Aderendhiilsen 0,5 - 2,5 mm?2, DIN 46228 Teil 4, Farbcode 2

» Streudose aus schlagfestem Kunststoff

Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar

Artikel Art.-Nr.
Streudose mit isol. Aderendhiilsen 0,5 - 2,5 mm2, DIN 46228 Teil 4, Farbcode 2 ST31B
Lieferumfang  Farbe Beschreibung I2inmm Menge Seite
ST31L Streudose 1
1698 [] Isol. Aderendhiilse, 0,5 mmz2, 13 mm 8 50 142
4 1708 []  Isol. Aderendhiilse, 0,75 mm2, 13,5 mm 6 100 142
1718 I Isol. Aderendhiilse, 1 mm2, 13,5 mm 8 100 142
E}i 777777 17 1728 B Isol. Aderendhiilse, 1,5 mm?, 13,5 mm 8 100 142
1738 [] Isol. Aderendhiilse, 2,5 mm?, 14,5 mm 8 50 142
ST 12 B Streudose mit isol. Aderendhiilsen 4 - 16 mm?, DIN 46228 Teil 4
» Streudose aus schlagfestem Kunststoff
Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar
Artikel Art.-Nr.
Streudose mit isol. Aderendhiilsen 4 - 16 mm?, DIN 46228 Teil 4 ST12B
Lieferumfang  Farbe Beschreibung [2inmm  Menge Seite
ST12L Streudose 1
47410 [] Isol. Aderendhiilse, 4 mm2, 17 mm 10 50 139
— 47512 ] Isol. Aderendhiilse, 6 mm2, 20 mm 12 20 139
S N e 47612 B Isol. Aderendhiilse, 10 mmz2, 22 mm 12 20 139
] N 47712 B Isol. Aderendhiilse, 16 mm2, 24 mm 12 10 140

ST 2 B Streudose mit isol. Aderendhiilsen 4 - 16 mm?, DIN 46228 Teil 4, Farbcode 1

» Streudose aus schlagfestem Kunststoff

Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar

Artikel Art.-Nr.
Streudose mit isol. Aderendhiilsen 4 - 16 mmz?, DIN 46228 Teil 4, Farbcode 1 ST2B
Lieferumfang  Farbe Beschreibung I2inmm Menge  Seite
ST2L Streudose 1
174GR [] Isol. Aderendhiilse, 4 mm2, 16,5 mm 10 50 141

i 1 175S B Isol. Aderendhiilse, 6 mm2, 20 mm 12 20 141

176E [] Isol. Aderendhiilse, 10 mm2, 21,5 mm 12 20 141

ek B — Nk 177GR B 1sol. Aderendhilse, 16 mm2, 22,2 mm 12 10 141
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ST 32 B Streudose mit isol. Aderendhiilsen 4 - 16 mm?2, DIN 46228 Teil 4, Farbcode 2

» Streudose aus schlagfestem Kunststoff

Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar

Artikel Art.-Nr.
Streudose mit isol. Aderendhiilsen 4 - 16 mm?, DIN 46228 Teil 4, Farbcode 2 ST32B
Lieferumfang  Farbe Beschreibung I2inmm  Menge Seite
ST32L Streudose 1
17410 [ Isol. Aderendhiilse, 4 mm2, 16,5 mm 10 50 142
17512 I Isol. Aderendhiilse, 6 mm2, 20 mm 18 20 142
T 17612 [  Isol. Aderendhiilse, 10 mm2, 21,5 mm 12 20 143
17712 [] Isol. Aderendhiilse, 16 mmz, 23,5 mm 12 10 143

ST 3 B Streudose mit isol. Aderendhiilsen 0,25 - 1 mmz?, DIN 46228 Teil 4, Farbcode 1

» Streudose aus schlagfestem Kunststoff

Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar

Artikel Art.-Nr.
Streudose mit isol. Aderendhiilsen 0,25 - 1 mm2, DIN 46228 Teil 4, Farbcode 1 ST3B
Lieferumfang  Farbe Beschreibung I2inmm Menge Seite
ST3L Streudose 1
167H [] Isol. Aderendhiilse, 0,25 mm2, 10,4 mm 6 30 140
168T [ Isol. Aderendhiilse 0,34 mm2, 10,4 mm 6 30 140
e 1690 [ Isol. Aderendhiilse, 0,5 mmz2, 14 mm 8 30 140
170W [ ] Isol. Aderendhiilse, 0,75 mm2, 14,6 mm 8 30 141
171G [] Isol. Aderendhiilse, 1 mm2, 14,6 mm 8 30 141
ST 13 B Streudose mit isol. Aderendhiilsen 0,25 - 1 mm?,
DIN 46228 Teil 4 u. ahnliche, Farbcode 1
» Streudose aus schlagfestem Kunststoff
Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar
Artikel Art.-Nr.
Streudose mit isol. Aderendhiilsen 0,25 - 1 mmz2, ST13B
DIN 46228 Teil 4 u. dhnliche, Farbcode 1
Lieferumfang  Farbe Beschreibung I2inmm Menge Seite
ST13L Streudose 1
I 167H [] Isol. Aderendhiilse, 0,25 mmz, 10,4 mm 6 30 140
2
168T [ Isol. Aderendhiilse 0,34 mm2, 10,4 mm 6 30 140
SeT T T T E 4698 [] Isol. Aderendhiilse, 0,5 mm?2, 14 mm 8 30 139
4708 [] Isol. Aderendhiilse, 0,75 mmz, 14 mm 8 30 139
4718 I Isol. Aderendhiilse, 1 mm2, 14 mm 8 30 139
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ST 33 B Streudose mit isol. Aderendhiilsen 0,25 - 1 mm?,
DIN 46228 Teil 4 u. ahnliche, Farbcode 2

» Streudose aus schlagfestem Kunststoff

Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar

Artikel

Streudose mit isol. Aderendhiilsen 0,25 - 1 mm2,
DIN 46228 Teil 4 u. dhnliche, Farbcode 2

Art.-Nr.
ST33B

Lieferumfang  Farbe Beschreibung

I2inmm Menge Seite

1" ST33L Streudose 1
12
1676 [] Isol. Aderendniilse 0,25 mm2, 11 mm 6 30 142
L — — T3 1686 B Isol. Aderendhiilse 0,34 mm2, 11 mm 6 30 142
1698 [] Isol. Aderendhiilse, 0,5 mm2, 13 mm 6 30 142
1708 [] Isol. Aderendhiilse, 0,75 mm2, 13,5 mm 8 30 142
1718 I Isol. Aderendhiilse, 1 mm2, 13,5 mm 8 30 142
GR 4698 DO Streudose mit isolierten Aderendhiilsen 0,5 mm?2
» Streudose aus schlagfestem Kunststoff
Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar
Artikel Art.-Nr.
Streudose mit isolierten Aderendhiilsen 0,5 mmz2 nach DIN 46228 Teil 4 GR4698D0
Lieferumfang  Farbe Beschreibung 12in mm Menge  Seite
4698 [] Isol. Aderendhiilse, 0,5 mmz2, 14 mm 8 1000 139
GR 4708 DO Streudose mit isolierten Aderendhiilsen 0,75 mm?2
» Streudose aus schlagfestem Kunststoff
Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar
Artikel Art.-Nr.
Streudose mit isolierten Aderendhiilsen 0,75 mm?2 DIN 46228 Teil 4 GR4708D0
p Lieferumfang  Farbe Beschreibung I2inmm Menge Seite
2 4708 [C]  Isol. Aderendhiilse, 0,75 mm2, 14 mm 8 1000 139
oy T ————— — 1%
GR 4718 DO Streudose mit isolierten Aderendhiilsen 1 mm?
» Streudose aus schlagfestem Kunststoff
Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar
Artikel Art.-Nr.
Streudose mit isolierten Aderendhiilsen 1 mm2 DIN 46228 Teil 4 GR4718D0
Lieferumfang  Farbe Beschreibung 2inmm  Menge Seite
4718 I Isol. Aderendhiilse, 1 mm2, 14 mm 8 1000 139
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GR 4728 DO Streudose mit isolierten Aderendhiilsen 1,5 mm?2

» Streudose aus schlagfestem Kunststoff

Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar

Artikel Art.-Nr.
Streudose mit isolierten Aderendhtilsen 1,5 mm2 DIN 46228 Teil 4 GR4728D0
§ Lieferumfang  Farbe Beschreibung 2inmm  Menge Seite
2 4728 [ | Isol. Aderendhiilse, 1,5 mm2, 14 mm 8 1000 139

d3

» Streudose aus schlagfestem Kunststoff

Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar

Artikel Art.-Nr.

Streudose mit isolierten Aderendhiilsen 2,5 mm? DIN 46228 Teil 4 GR4738D0

Lieferumfang  Farbe Beschreibung I2inmm Menge Seite
P 4738 B sl Aderendhiilse, 2,5 mmz, 14 mm 8 1000 139

d3

ST 5 L Streudosensortiment ohne Inhalt

» Streudose aus schlagfestem Kunststoff

Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar

Artikel Art.-Nr.
Streudosensortiment ST5L

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten
» Ideal fiir die Werkstattausstattung

Artikel Abmessung mm Art.-Nr.
Sortimentskasten aus Stahl mit Aderendhiilsen 200 x 140 x 40 SK30B
und Presswerkzeug

Lieferumfang Beschreibung linmm Menge Seite
SK30L Stahlblechkasten 1 191
K48 Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen 0,14 - 2,5 mm?2 6 1 210
716V Aderendhiilse, 0,75 mm?2, 6 mm 6 1000 136
7256V Aderendhiilse, 1,0 mm2, 6 mm 6 1000 136
721V Aderendhiilse, 1,5 mm2, 7 mm 7 1000 136
737V Aderendhiilse, 2,5 mmz2, 7 mm 7 1000 136
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SK 32 B Sortimentskasten aus Stahl mit Aderendhiilsen und Presswerkzeug

» Breites Aderendhiilsensortiment mit passendem Presswerkzeug

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten
» Ideal fiir die Werkstattausstattung

Artikel Abmessung mm Art.-Nr.

Sortimentskasten aus Stahl mit Aderendhtilsen 285x 155x 45 SK32B

und Presswerkzeug

Lieferumfang Beschreibung linmm Menge  Seite

SK32L Stahlblechkasten 1 191

K3 Presswerkzeug fiir Aderendhtilsen 0,5 - 16 mm? 8 1 209

716V Aderendhiilse, 0,75 mm?, 6 mm 6 1000 136

7256V Aderendhiilse, 1,0 mm2, 6 mm 6 1000 136

727V Aderendhiilse, 1,5 mm2, 7 mm 6 1000 136

737V Aderendhiilse, 2,5 mmz2, 7 mm 7 500 136

749V Aderendhiilse, 4 mm2, 9 mm 9 500 137

7510V Aderendhiilse, 6 mm2, 10 mm 10 500 137

7618V Aderendhiilse, 10 mm2, 18 mm 18 250 137

7718V Aderendhiilse, 16 mm?, 18 mm 18 150 137
SK 45 B Sortimentskasten aus Stahl mit isol. Aderendhiilsen und Presswerkzeug

» Vier der wichtigsten isolierten Aderendhiilsentypen in einem

Stahlblechkasten inklusive einem passenden Presswerkzeug

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten

» Ideal fiir die Werkstattausstattung

Artikel Abmessung mm Art.-Nr.

Sortimentskasten aus Stahl mit isol. Aderendhiilsen 200 x 140 x 40 SK45B

und Presswerkzeug

Lieferumfang  Farbe Beschreibung

I2inmm Menge Seite

SK30L Stahlblechkasten 1 191
K48 Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen 1 210

a— 0,14 - 2,5 mm?
a- o 4708 [] Isol. Aderendhiilse, 0,75 mm2, 14 mm 8 300 139
U}l 777777 Bk 4718 B Isol. Aderendhiilse, 1 mm2, 14 mm 8 300 139
4728 I Isol. Aderendhiilse, 1,5 mm?2, 14 mm 8 300 139
4738 Il Isol. Aderendhiilse, 2,5 mm2, 14 mm 8 200 139
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SK 47 B Sortimentskasten aus Stahl mit isol. Aderendhiilsen und Presswerkzeug

» Flexibel einsetzbar durch groBen Querschnittshereich
» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten
» Ideal fiir die Werkstattausstattung

Artikel Abmessung mm Art.-Nr.
Sortimentskasten aus Stahl mit isol. Aderendhiilsen 285x155x45 SK47B
und Presswerkzeug
Lieferumfang  Farbe Beschreibung I2inmm Menge Seite
SK32L Stahlblechkasten 1 191
11 K3 Presswerkzeug fiir Aderendhtilsen 8 1 209
2 0,5 - 16 mm?
ou T -1 4708 [] Isol. Aderendhiilse, 0,75 mm2, 14 mm 8 200 139
4718 I Isol. Aderendhiilse, 1 mm2, 14 mm 8 200 139
4728 Il Isol. Aderendhiilse, 1,5 mm2, 14 mm 8 200 139
4738 Il Isol. Aderendhiilse, 2,5 mm2, 14 mm 10 200 139
47410 [] Isol. Aderendhiilse, 4 mm2, 17 mm 12 100 139
47512 [] Isol. Aderendhiilse, 6 mm2, 20 mm 18 100 139
47618 I Isol. Aderendhiilse, 10 mmz2, 28 mm 18 100 139
47718 Il Isol. Aderendhiilse, 16 mmz2, 28 mm 50 140

SK 30/3 P Sortimentskasten aus Kunststoff mit isol. Aderendhiilsen und Werkzeugen

» Mit allem, was zur Leitungsvorbereitung benotigt wird
» Die passgenaue Schaumstoffeinlage des Koffers verhindert das Verrutschen
des Inhalts selbst bei starken Erschiitterungen

Artikel Abmessung mm Art.-Nr.
Sortimentskasten aus Kunststoff mit isol. Aderendhilsen 395 x 295 x 106 SK303P
und Werkzeugen
Lieferumfang  Farbe Beschreibung I2inmm Menge  Seite
K432 Automatische Abisolierzange 1 525
K43/2 0,02 - 10 mm?
K303 Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen und 8 1 214
- Zwillingsaderendhiilsen 0,08 - 10 mm?
E 4698 [] Isol. Aderendhiilse, 0,5 mmz2, 14 mm 8 400 139
e B — HE 4708 ]  Isol. Aderendhiilse, 0,75 mm, 14 mm 8 400 139
4718 I Isol. Aderendhiilse, 1 mm2, 14 mm 8 400 139
4728 I Isol. Aderendhiilse, 1,5 mm2, 14 mm 8 400 139
4738 Il Isol. Aderendhiilse, 2,5 mmz2, 14 mm 10 200 139
47410 []  Isol. Aderendhiilse, 4 mm2, 17 mm 12 200 139
47512 [] Isol. Aderendhiilse, 6 mm2, 20 mm 12 100 139
47612 I Isol. Aderendhiilse, 10 mmz2, 22 mm 100 139
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SK 30/3 S Sortimentskasten aus Kunststoff mit isol. Aderendhiilsen und Presswerkzeug

» Mit allem, was zur Leitungsvorbereitung benétigt wird
» Die passgenaue Schaumstoffeinlage des Koffers verhindert das Verrutschen

des Inhalts selbst bei starken Erschiitterungen

Artikel Abmessung mm Art.-Nr.
Sortimentskasten aus Kunststoff mit isol. Aderendhdilsen 275x230x 83 SK303S
und Presswerkzeug
Lieferumfang  Farbe Beschreibung 2inmm  Menge Seite
K303 Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen 1 214
und Zwillingsaderendhiilsen
0,08 - 10 mm?
11
2 4698 []  Isol. Aderendhiilse, 0,5 mm2, 14 mm 8 100 139

;@ —————— 1a 4708 [ Isol. Aderendhilse, 0,75 mm, 14 mm 8 100 139
4718 I Isol. Aderendhiilse, 1 mm2, 14 mm 8 100 139
4728 Il Isol. Aderendhiilse, 1,5 mm2, 14 mm 8 100 139
4738 Il Isol. Aderendhiilse, 2,5 mmz2, 14 mm 10 50 139
47410 [] Isol. Aderendhiilse, 4 mm2, 17 mm 12 50 139
47512 [ ] Isol. Aderendhiilse, 6 mm2, 20 mm 18 30 139
47612 I Isol. Aderendhiilse, 10 mm2, 22 mm 18 30 139

SK 43 NB Sortimentskasten aus Stahl mit isol. Aderendhiilsen und Werkzeugen

» Mit allem, was zur Leitungsvorbereitung bendtigt wird
» Ideal fiir die Werkstattausstattung
Artikel Abmessung mm Art.-Nr.
Sortimentskasten aus Stahl mit isol. Aderendhiilsen 370x 210 x 40 SK43NB

d1
s1

186

und Werkzeugen

d3

Lieferumfang  Farbe Beschreibung I2inmm Menge Seite
SK43L Stahlblechkasten 1 191
K432 Automatische Abisolierzange 1 525
K43/2 0,02 - 10 mm?
K32 TWIST-it Presswerkzeug fiir Aderend- 1 211
hiilsen und Zwillingsaderendhiilsen
0,14 - 10 mm?
4698 [ ] Isol. Aderendhiilse, 0,5 mm2, 14 mm 8 500 139
4708 [] Isol. Aderendhiilse, 0,75 mmz, 14 mm 8 500 139
4718 I Isol. Aderendhiilse, 1 mm2, 14 mm 8 400 139
4728 Il Isol. Aderendhiilse, 1,5 mm2, 14 mm 8 400 139
4738 Il Isol. Aderendhiilse, 2,5 mm2, 14 mm 10 300 139
47410 [] Isol. Aderendhiilse, 4 mm2, 17 mm 12 100 139
47512 [] Isol. Aderendhiilse, 6 mmz, 20 mm 18 100 139
47612 B Isol. Aderendhiilse, 10 mm2, 22 mm 18 100 139
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SK 65 B Sortimentskasten aus Stahl mit Rohrkabelschuhen und Presswerkzeug

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten
» Ideal fiir die Werkstattaustattung

Eigenschaften
= Robuster Stahlblechkasten mit Verschluss und Tragegriff

Artikel Abmessung mm Art.-Nr.

Sortimentskasten mit Rohrkabelschuhen Normalausfiihrung 400 x 250 x 50 SK65B
und Presswerkzeug K05

Lieferumfang Beschreibung Menge  Seite
SK65L Stahlblechkasten 1 193
K05 Presswerkzeug fiir Rohrkabelschuhe und 1 229
Verbinder Normalausfiihrung 6 - 50 mm?
1R6 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 6 mm?, M6, Cu verzinnt 25 14
1R8 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 6 mm?2, M8, Cu verzinnt 25 14
2R6 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 10 mmz2, M6, Cu verzinnt 25 14
2R8 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 10 mm?, M8, Cu verzinnt 25 14
3R8 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 16 mm2, M8, Cu verzinnt 25 14
3R10 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 16 mm?2, M10, Cu verzinnt 25 14
4R8 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 25 mm2, M8, Cu verzinnt 25 14
4R10 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 25 mmz2, M10, Cu verzinnt 25 14
5R8 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 35 mm?, M8, Cu verzinnt 20 14
5R10 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 35 mm2, M10, Cu verzinnt 20 14
6R10 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 50 mm2, M10, Cu verzinnt 20 15
6R12 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 50 mm2, M12, Cu verzinnt 20 15

ALLES DIREKT IM GRIFF !

Eine Auswahl der meist verwendeten Rohr-
kabelschuhe inklusive Presswerkzeug in einem
Sortimentskasten zusammengestellt. Ubrigens
gibt es weitere Pakete auch in einer L-BOXX.
(siehe z. B. Seite 200)

Die perfekt aufeinander abgestimmten
[-BOXXen stehen flir Mobilitat mit System und
sind die Aufbewahrungs- und Transportmittel
fUr den Einsatz von der Werkstatt zur Baustelle.
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SK 50 B Sortimentskasten aus Stahl mit DIN Presskabelschuhen und Presswerkzeug

188

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten
» Ideal fiir die Werkstattausstattung

Eigenschaften
= Robuster Stahlblechkasten mit Verschluss und Tragegriff

Artikel Abmessung mm Art.-Nr.
Sortimentskasten aus Stahl mit DIN Presskabelschuhen 400 x 250 x 50 SK50B
und Presswerkzeug

Lieferumfang Beschreibung Menge  Seite
SK65L Stahlblechkasten 1 193
K05D Presswerkzeug fiir Presskabelschuhe und Verbinder 1 230

(DIN 46235 / DIN 46267 Teil 1) 6-50 mm?

101R5 Presskabelschuh DIN 46235, 6 mm2, M5, Cu verzinnt 50 56
101R6 Presskabelschuh DIN 46235, 6 mm2, M6, Cu verzinnt 50 56
102R5 Presskabelschuh DIN 46235, 10 mm2, M5, Cu verzinnt 50 56
102R6 Presskabelschuh DIN 46235, 10 mm?, M6, Cu verzinnt 50 56
103R8 Presskabelschuh DIN 46235, 16 mm2, M8, Cu verzinnt 25 56
103R10 Presskabelschuh DIN 46235, 16 mm2, M10, Cu verzinnt 25 56
104R8 Presskabelschuh DIN 46235, 25 mm?, M8, Cu verzinnt 25 56
104R10 Presskabelschuh DIN 46235, 25 mm?, M10, Cu verzinnt 25 56
105R8 Presskabelschuh DIN 46235, 35 mmz2, M8, Cu verzinnt 20 56
105R10 Presskabelschuh DIN 46235, 35 mm2, M10, Cu verzinnt 20 56
106R10 Presskabelschuh DIN 46235, 50 mm2, M10, Cu verzinnt 15 57
106R12 Presskabelschuh DIN 46235, 50 mm2, M12, Cu verzinnt 15 57
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MK 230 B 507 Sortimentskasten aus Stahl
mit isol. Kabelverbindungen und Presswerkzeug

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten
» Ideal fiir die Werkstattausstattung

Artikel Abmessung mm Art.-Nr.
Sortimentskasten aus Stahl mit isol. Kabelverbindungen 366 x230x51  MK230B507
und Presswerkzeug

Lieferumfang  Farbe Beschreibung Menge  Seite
MK230L Stahlblechkasten 1 192
K507 Presswerkzeug mit auswechselbaren Presseinsdtzen 1 234
6204 B Isol. Quetschkabelschuh M4, 0,5 - 1 mm2 50 154
6205 [ Isol. Quetschkabelschuh M5, 0,5 - 1 mm? 50 154
6206 I Isol. Quetschkabelschuh M6, 0,5 - 1 mm? 50 154
6304 I Isol. Quetschkabelschuh M4, 1,5 - 2,5 mm?2 50 154
6305 I Isol. Quetschkabelschuh M5, 1,5 - 2,5 mm? 50 154
6306 B Isol. Quetschkabelschuh M6, 1,5 - 2,5 mm?2 50 154
670 I Isol. StoBverbinder, 0,5 - 1 mm? 50 163
680 Il Isol. StoBverbinder, 1,5 - 2,5 mm2 50 163
705 B Isol. Stiftkabelschuh, 0,5 - 1 mm2, 22 mm 50 156
710 B Isol. Stiftkabelschuh, 1,5 - 2,5 mm2, 23 mm 50 156
730 I Isol. Flachsteckhiilse 6,3 x 0,8 mm, 1,5 - 2,5 mm? 50 159
830 I Isol. Flachstecker 6,3 x 0,8 mm, 1,5 - 2,5 mm? 50 162
620C4 I Isol. Quetschkabelschuh M4, 0,5 - 1 mm? 50 155
630C4 I Isol. Quetschkabelschuh M4, 1,5 - 2,5 mm?2 50 155
715 [ ] Isol. Stiftkabelschuh, 4 - 6 mm2, 26 mm 25 156
700 [] Isol. StoBverbinder, 4 - 6 mm? 25 163
6505 [ ] Isol. Quetschkabelschuh M5, 4 - 6 mm?2 25 154
6506 [] Isol. Quetschkabelschuh M6, 4 - 6 mm2 25 154
650C6 [] Isol. Quetschkabelschuh M6, 4 - 6 mm2 25 155
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SK 82 P Sortimentskasten aus Kunststoff mit isol. Kabelverbindungen und Werkzeugen

» Mit allem, was zur Leitungsvorbereitung notwendig ist
- - » Die passgenaue Schaumstoffeinlage des Koffers verhindert das Verrutschen
des Inhalts selbst bei starken Erschiitterungen

Artikel Abmessung mm Art.-Nr.
Sortimentskasten aus Kunststoff mit isol. Kabelverbindungen 395 x 295 x 106 SK82P
und Werkzeugen

Lieferumfang  Farbe Beschreibung Menge  Seite
K432 Automatische Abisolierzange K43/2 0,02 - 10 mm? 1 525
K82A Presswerkzeug fiir isolierte Kabelverbindungen 1 219

0,5 - 6 mm?

6204 I Isol. Quetschkabelschuh M4, 0,5 - 1 mm? 50 154
6205 I Isol. Quetschkabelschuh M5, 0,5 - 1 mm?2 50 154
670 I Isol. StoBverbinder, 0,5 - 1 mm? 50 163
720 [ Isol. Flachsteckhiilse 6,3 x 0,8 mm, 0,5 - 1 mm? 50 159
6304 I Isol. Quetschkabelschuh M4, 1,5 - 2,5 mm2 50 154
6305 I Isol. Quetschkabelschuh M5, 1,5 - 2,5 mm2 50 154
680 Il Isol. StoBverbinder, 1,5 - 2,5 mm2 50 163
730 I Isol. Flachsteckhiilse 6,3 x 0,8 mm, 1,5 - 2,5 mm? 50 159
6505 [ ] Isol. Quetschkabelschuh M5, 4 - 6 mm2 20 154
6506 [ ] Isol. Quetschkabelschuh M6, 4 - 6 mm?2 20 154
700 [] Isol. StoBverbinder, 4 - 6 mm?2 20 163
715 [ ] Isol. Stiftkabelschuh, 0,1 - 0,4 mm2, 26 mm 20 156
620C4 I Isol. Quetschkabelschuh M4, 0,5 - 1 mm? 20 155
630C4 B Isol. Quetschkabelschuh M4, 1,5 - 2,5 mm2 20 155
705 I Isol. Stiftkabelschuh, 0,5 - 1 mm2, 22 mm 20 156
710 I sl Stiftkabelschuh, 1,5 - 2,5 mm2, 23 mm 20 156

SK 82 S Sortimentskasten aus Kunststoff
mit isol. Kabelverbindungen und Presswerkzeug

» Die passgenaue Schaumstoffeinlage des Koffers verhindert das Verrutschen
des Inhalts selbst bei starken Erschiitterungen

Artikel Art.-Nr.
Sortimentskasten aus Kunststoff mit isol. Kabelverbindungen und Presswerkzeug SK82s
Lieferumfang  Farbe Beschreibung Menge  Seite
K82A Presswerkzeug fiir isolierte Kabelverbindungen 1 219
0,5-6 mm?
6204 I Isol. Quetschkabelschuh M4, 0,5 - 1 mm? 20 154
6205 I Isol. Quetschkabelschuh M5, 0,5 - 1 mm? 20 154
670 Il Isol. StoBverbinder, 0,5 - 1 mm? 20 163
720 [ Isol. Flachsteckhiilse 6,3 x 0,8 mm, 0,5 - 1 mm2 20 159
6304 I Isol. Quetschkabelschuh M4, 1,5 - 2,5 mm2 20 154
680 Il Isol. StoBverbinder, 1,5 - 2,5 mm2 20 163
730 I Isol. Flachsteckhiilse 6,3 x 0,8 mm, 1,5 - 2,5 mm? 20 159
6305 B Isol. Quetschkabelschuh M5, 1,5 - 2,5 mm2 20 154
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SK 30 L Stahlblechkasten

SK 32 L Stahlblechkasten

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten
Eigenschaften
= 4 Kleinere und 1 groBeres Leerfach mit Verschluss

geeignet fiir
= Zur wahlweisen Aufbewahrung der Presswerkzeuge K1, K4, K46 und K48

Abmessung
Artikel mm Gewicht kg Art.-Nr.
Stahlblechkasten 200 x 140 x 40 1,2 SK30L

SK 4 L Stahlblechkasten

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten
Eigenschaften
= 8 kleinere und 1 groBeres Leerfach mit Verschluss

geeignet fiir
= Zur wahlweisen Aufbewahrung der Presswerkzeuge K3, K35

Abmessung
Artikel mm Gewicht kg Art.-Nr.
Stahlblechkasten 285x155x 45 1,3 SK32L

SK 43 L Stahlblechkasten

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten
Eigenschaften
= 6 kleinere und 1 groBeres Leerfach mit Verschluss

geeignet fiir
= Zur wahlweisen Aufbewahrung der Presswerkzeuge K02, K2, K16, K25, K28 und K29

Abmessung
Artikel mm Gewicht kg Art.-Nr.
Stahlblechkasten 370x 160 x 40 1,4 SK4L

. !!ﬂ;lr1 '.::_'-:'

ST

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten
Eigenschaften
= 8 kleinere und 2 groBere Leerfacher mit Verschluss

geeignet fiir
= Zur Aufbewahrung des Presswerkzeuges K 32 und der Abisolierzange K 41

Abmessung
Artikel mm Gewicht kg Art.-Nr.
Stahlblechkasten 370x210x 40 1,9 SK43L
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MK 55 Stahlblechkasten

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten

Eigenschaften
= 8 kleinere und 1 groBeres Leerfach mit Verschluss

geeignet fiir
= Zur Aufbewahrung von 8 Paar Presseinsétzen und dem Presswerkzeug K50

Abmessung  Gewicht
Artikel mm kg Art.-Nr.

Stahlblechkasten 245x130x37 0,7 MK55

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten

Eigenschaften
= 4 Kkleinere und 1 groBeres Leerfach mit Verschluss

geeignet fiir
= Zur Aufbewahrung der Presswerkzeuge K 10 oder K 82

Abmessung  Gewicht
Artikel mm kg Art.-Nr.

Stahlblechkasten 250x155x40 1,0 MK210L

MK 220 L Stahlblechkasten

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten
Eigenschaften
= 8 Kleinere und 1 groBeres Leerfach mit Verschluss

geeignet fiir
= Zur Aufbewahrung der Presswerkzeuge K 10 oder K 82

Abmessung  Gewicht
Artikel mm kg Art.-Nr.

Stahlblechkasten 370x160x40 1,4 MK220L

MK 230 L Stahlblechkasten

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten
Eigenschaften
= 19 kleinere und 1 groBeres Leerfach mit Verschluss und Tragegriff

geeignet fiir
= Zur Aufbewahrung der Presswerkzeuge K 10 oder K 82

12

o

¥ M |
‘ 4 !r 1 7] Abmessung ~ Gewicht
=t 1 ’4 Artikel mm kg Art.-Nr.

Stahlblechkasten 366x230x51 24 MK230L
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SK 65 L Stahlblechkasten

MK 18 Stahlblechkasten

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten

Eigenschaften
= 12 Kkleinere und 1 groBeres Leerfach mit Verschluss und Tragegriff

geeignet fiir
= Zur Aufbewahrung von Presswerkzeugen der Typenreihe K 05, K 05 BC, K 35/4

Abmessung
Artikel mm Gewicht kg Art.-Nr.
Stahlblechkasten 400 x 250 x 50 2,3 SK65L

MK 22 Stahlblechkasten

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten

Eigenschaften
= 34 kleinere und 1 groBeres Leerfach mit Verschluss und Tragegriff

geeignet fiir
= Zur Aufbewahrung von 34 Paar Presseinsatzen und dem Presswerkzeug K 18

Abmessung
Artikel mm Gewicht kg Art.-Nr.
Stahlblechkasten 605 x 300 x 50 4,6 MK18

KKPE Kunststoffkoffer

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten

Eigenschaften
= 17 kleinere und 1 groBeres Leerfach mit Verschluss und Tragegriff

geeignet fiir
= Zur Aufbewahrung von 17 Paar Presseinsatzen und dem Presswerkzeug K 22

Abmessung
Artikel mm Gewicht kg Art.-Nr.
Stahlblechkasten 600 x 220 x 65 3,5 MK22

Eigenschaften
= Mit Verschluss und Tragegriff

geeignet fiir
= Zur Aufbewahrung von kompletten Presseinsatz-Sets

Artikel Art.-Nr.
Kunststoffkoffer fiir Presseinsétze der Serie 22 KKPE
Kunststoffkoffer fiir Presseinsatze der Serie 4 KKPEH25
Kunststoffkoffer fiir Presseinsatze der Serie 13 KKPE13
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MKU Stahlblechkasten mit Radern

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten
Eigenschaften
= Mit einem Aufbewahrungsfach fiir Presseinsétze mit Verschluss und Tragegriff

geeignet fiir
= Zur Aufbewahrung der hydraulischen Presswerkzeuge HK12/2, HK25/2 oder HK45

Artikel Abmessung mm Gewicht kg Art.-Nr.
Stahlblechkasten 810x 310x 210 10,0 MKU

TT2 Tragetasche

geeignet fiir
= Zur Aufbewahrung aller Press- und Schneidképfe
(ausgenommen SDK 105, SDK 120 und PK1000)

Artikel Gewicht kg Art.-Nr.
Tragetasche 0,48 M2

TT4 Tragetasche

geeignet fiir
= Zur Aufbewahrung der Schneidkdpfe SDK 105 und SDK 120

Artikel Gewicht kg Art.-Nr.
Tragetasche 0,73 T4
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Elektrische Verbindungstechnik
L-BOXXen

ORDNUNG MIT SYSTEM -
L-BOXX VON BS SYSTEMS

Ordnung muss sein, vor allem unterwegs. L-Boxx von BS Systems ist ein durchdachtes
Ordnungssystem, mit dem Sie |hr Klauke Werkzeug und Verbindungsmaterial sicher
und in jedem Fall sortiert transportieren. Klauke Produkte sind in der L-Boxx sicher
verstaut - passend firr lhre individuelle Einrichtung. Behalten Sie den Uberblick!

» Verfiigbar in verschiedenen GréBen

» Hochster Schutz durch stoB- und schlagfeste Materialien

» Einfacher Transport durch praktische Griffe auf dem
Deckel und an den Seiten

» Einfaches Stapeln mehrerer Boxen durch Klicksystem




» GroB oder klein?

Mit der L-Boxx haben Sie immer das passende Werkzeug im

Einsatz. Wahlen Sie aus den vielen GréBen das, was Sie
brauchen. In jedem Fall sind die Boxen stoB- und schlagfest

und lassen sich Uber ein Klicksystem rutschfest stapeln.

| Verfugbar in verschiedenen GroBen
B StoB- und schlagfest
| Einfacher Transport durch praktischer Griffe auf dem

Deckel und an den Seiten

| Sicherer Transport und Lagerung durch Klicksystem

» Alles sinnvoll verpackt

Mit der L-Boxx verstauen Sie Ihre Werkzeuge nicht einfach -

Sie geben ihnen den genau richtigen Lagerplatz. Vertrauen Sie
auf unser Klauke System von vorsortierten Boxen fUr unter-

schiedliche Einsatzgebiete.

m Vorsortierte Boxen, nach lhren BedUrfnissen bestlckt
m Auswahl fur unterschiedliche Einsatzgebiete

m Alles in einem Koffer zur Hand

» Mobil sortiert

Sie brauchen lhre Werkzeugboxen unterwegs? Mit den

TUV-gepriiften Sortimo Fahrzeugeinrichtungen lassen sich alle
Klauke Werkzeuge und Sortimente in L-Boxxen systematisch

und sicher transportieren.

m Schnelles Auffinden durch die Ubersicht des Sortimo
Systems

m Vermeidung von Verletzungen durch Sicherung der Boxen
gegen Unfélle und Bremsungen

B Kurze Suchzeiten fUr effizientes Arbeiten
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L-BOXX 65B aus Kunststoff mit Standardausstattung fiir die Elektroinstallation

» Umfangreiche Ausstattung fiir die Leiterverarbeitung, bestehend aus
Kabelschere, Kabelmesser, Presswerkzeug und Verbindungsmaterial

Eigenschaften

= Aus stoB- und schlagfestem ABS-Kunststoff hergestellt, sehr robust,
belastbar bis 100 kg
= Uber ein Easy-Klick-System stapelbar, das sich leicht 6ffnen und schlieBen lasst

Artikel Abmessung mm Art.-Nr.

L-BOXX aus Kunststoff mit einer Standardausstattung fiir die 442 x 357 x 117 LBOXX65B
Elektroinstallation

Lieferumfang Beschreibung Menge  Seite
K05 Presswerkzeug fiir Rohrkabelschuhe und Verbinder Normal- 1 229
ausfiihrung 6 - 50 mm?

K100 Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 14 mm 1 348
KL740416 Kabelmesser, ohne Klinge fiir @ 4 - 16 mm 1 528
1R6 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 6 mm2, M6, Cu verzinnt 25 14

1R8 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 6 mm2, M8, Cu verzinnt 25 14

2R6 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 10 mm2, M6, Cu verzinnt 25 14

2R8 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 10 mm2, M8, Cu verzinnt 25 14

3R10 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 16 mm?2, M10, Cu verzinnt 25 14

4R8 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 25 mmz2, M8, Cu verzinnt 20 14

4R10 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 25 mm?2, M10, Cu verzinnt 20 14

5R8 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 35 mm2, M8, Cu verzinnt 20 14

5R10 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 35 mm?2, M10, Cu verzinnt 20 14

6R10 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 50 mm?, M10, Cu verzinnt 15 15

LBOXX102LFG L-BOXX mit Frontgriff 1

L-BOXX mit elektromechanischer Crimpzange EK 50 ML 0,14 - 50 mm?2
und umfangreicher Zusatzausstattung

Artikel Abmessung mm Art.-Nr.
L-BOXX mit elektromechanischer Crimpzange EK 50 ML 442 x 357 x 151  LBOXXEKS0ML
0,14 - 50 mm?2 und umfangreicher Zusatzausstattung

Lieferumfang Beschreibung Menge  Seite
RAMLA1 Akku 10,8V /1,5 Ah, Li-lon (16,2 Wh) 1 485
LGML1 Ladegerat fiir 10,8 V Li-lon Akkus, 230 V 1 487
K118 Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 12 mm 1 348
AE502 Presseinsétze AE 50, 10 - 25 mm? 1 312
47612 Isol. Aderendhiilse, 10 mm2, 22 mm 50 139
47712 Isol. Aderendhiilse, 16 mm2, 24 mm 50 140
47818 Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 25 mm? 25 140
R505 Presseinsétze R 50, 16 - 25 mm? 1 312
3R8 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 16 mm2, M8, Cu verzinnt 25 14
4R8 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 25 mm2, M8, Cu verzinnt 25 14
AE503 Presseinsétze AE 50, 35 - 50 mm? 1 312
47918 Isol. Aderendhdilse DIN 46228 Teil 4, 35 mm? 25 140
48025 Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 50 mm?2, 40 mm Lange 20 140
1S5072 Presseinsitze IS 50, Einfachpressung, 10 - 16 mm? 1 313
652C6 Isol. Quetschkabelschuh M6, 10 mm2, Gabelform 50 80
LBOXX136LFG L-BOXX mit Frontgriff (B/T/H: 442 x 357 x 151 mm) 1
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L-BOXXen aus Kunststoff mit Rohrkabelschuhen

» Umfangreiche Ausstattung fiir die Leiterverarbeitung fiir Baustelle und
Werkstatt

Eigenschaften
= Aus stoB- und schlagfestem ABS-Kunststoff hergestellt, sehr robust,

belastbar bis 100 kg
= Uber ein Easy-Klick-System stapelbar, das sich leicht 6ffnen und schlieBen lasst

Artikel Abmessung mm Art.-Nr.
L-BOXX aus Kunststoff mit Rohrkabelschuhen 16 - 95 mm? 442 x 357 x 117 LBOXX3R8SET
L-BOXX aus Kunststoff mit Rohrkabelschuhen 50 - 185 mm2 442 x 357 x 117 LBOXX6R10SET
Lieferumfang
LBOXX3R8SET  Beschreibung Menge Seite
3R8 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 16 mm?, M8, Cu verzinnt 50 14
4R8 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 25 mm?, M8, Cu verzinnt 50 14
LBOXX3R8SET 5R8 Rohrkabelschuh ohne Sichtioch, 35 mm2, M8, Cu verzinnt 50 14
6R10 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 50 mm?2, M10, Cu verzinnt 30 15
7R10 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 70 mm?2, M10, Cu verzinnt 20 15
8R10 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 95 mm?2, M10, Cu verzinnt 20 15
Lieferumfang
LBOXX6R10SET Beschreibung Menge Seite
6R10 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 50 mm?2, M10, Cu verzinnt 30 15
7R10 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 70 mm?2, M10, Cu verzinnt 20 15
8R10 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 95 mm?, M10, Cu verzinnt 20 15
9R12 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 120 mm?, M12, Cu verzinnt 12 15
10R12 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 150 mm2, M12, Cu verzinnt 12 15
11R12 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 185 mm?2, M12, Cu verzinnt 12 15

L-BOXX 50B aus Kunststoff mit Standardausstattung fiir die Elektroinstallation

» Umfangreiche Ausstattung fiir die Leiterverarbeitung, bestehend aus
Kabelschere, Kabelmesser, Presswerkzeug und Verbindungsmaterial

Eigenschaften
= Aus stoB- und schlagfestem ABS-Kunststoff hergestellt, sehr robust,
belastbar bis 100 kg
= Uber ein Easy-Klick-System stapelbar, das sich leicht 6ffnen und schlieBen I4sst

Artikel Abmessung mm Art.-Nr.

L-BOXX aus Kunststoff mit einer Standardausstattung fiir die 442 x 357 x 117 LBOXX50B
Elektroinstallation

Lieferumfang Beschreibung Menge  Seite
K05D Presswerkzeug fiir Presskabelschuhe und Verbinder 1 230
(DIN 46235 / DIN 46267 Teil 1) 6-50 mm?

K100 Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 14 mm 1 348
KL740416 Kabelmesser, ohne Klinge fiir @ 4 - 16 mm 1 528
101R6 Presskabelschuh DIN 46235, 6 mm2, M6, Cu verzinnt 25 56

101R8 Presskabelschuh, 6 mm?, M8, Cu verzinnt 25 56

102R6 Presskabelschuh DIN 46235, 10 mm?, M6, Cu verzinnt 25 56

102R8 Presskabelschuh, 10 mm?, M8, Cu verzinnt 25 56

103R10 Presskabelschuh DIN 46235, 16 mm?, M10, Cu verzinnt 25 56

104R8 Presskabelschuh DIN 46235, 25 mm?, M8, Cu verzinnt 20 56

104R10 Presskabelschuh DIN 46235, 25 mm?, M10, Cu verzinnt 20 56

105R8 Presskabelschuh DIN 46235, 35 mm?, M8, Cu verzinnt 15 56

106R8 Presskabelschuh DIN 46235, 50 mm?, M8, Cu verzinnt 10 56

106R10 Presskabelschuh DIN 46235, 50 mm?, M10, Cu verzinnt 10 57

LBOXX102LFG L-BOXX mit Frontgriff 1
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L-BOXX 65BCB aus Kunststoff mit blue connection® - Ausstattung

» Umfangreiche Ausstattung auf Basis der blue connection® Produktlinie,
inklusive Presswerkzeug, Schneidwerkzeug und Kabelmesser

Eigenschaften
= Aus stoB- und schlagfestem ABS-Kunststoff hergestellt, sehr robust,
belastbar bis 100 kg
= Uber ein Easy-Klick-System stapelbar, das sich leicht 6ffnen und schlieBen I4sst

Artikel Abmessung mm Art.-Nr.
L-BOXX aus Kunststoff mit einer blue connection® - 442 x 357 x 117  LBOXX65BCB
Ausstattung
Lieferumfang Beschreibung Menge  Seite
K05BC Presswerkzeug fiir Rohrkabelschuhe und Verbinder blue 1 229
connection® 6 - 50 mm?
K100 Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 14 mm 1 348
KL740416 Kabelmesser, ohne Klinge fiir @ 4 - 16 mm 1 528
6B6 Rohrkabelschuhe, blue connection®, 6 mmz2, M6, Cu 25 28
6B8 Rohrkabelschuhe, blue connection®, 6 mmz2, M8, Cu 25 28
10B6 Rohrkabelschuhe, blue connection®, 10 mm2, M6, Cu 25 28
10B8 Rohrkabelschuhe, blue connection®, 10 mm2, M8, Cu 25 28
16B10 Rohrkabelschuhe, blue connection®, 16 mm2, M10, Cu 25 28
25B8 Rohrkabelschuhe, blue connection®, 25 mmz, M8, Cu 20 28
25B10 Rohrkabelschuhe, blue connection®, 25 mmz, M10, Cu 20 28
35B8 Rohrkabelschuhe, blue connection®, 35 mm2, M8, Cu 20 28
35B10 Rohrkabelschuhe, blue connection®, 35 mm2, M10, Cu 20 28
50B10 Rohrkabelschuhe, blue connection®, 50 mm2, M10, Cu 20 28
LBOXX102LFG L-BOXX mit Frontgriff 1
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L-BOXX 230 B aus Kunststoff mit Standardausstattung fiir die Elektroinstallation

Artikel Abmessung mm Art.-Nr.

L-BOXX aus Kunststoff mit einer Standardausstattung fiir die 442 x 357 x 117 LBOXX230B
Elektroinstallation

Lieferumfang  Farbe Beschreibung Menge  Seite
K432 Automatische Abisolierzange K43/2 0,02 - 10 mm? 1 525
K507 Presswerkzeug mit auswechselbaren Presseinsatzen 1 234
720 I Isol. Flachsteckhiilse 6,3x0,8 mm, 0,5-1 mm2 50 159
730 I Isol. Flachsteckhiilse 6,3x0,8 mm, 1,5-2,5 mm? 50 159
820 I Isol. Flachstecker 6,3x0,8 mm, 0,5-1 mm2 50 162
830 I Isol. Flachstecker 6,3x0,8 mm,1,5-2,5 mm? 50 162
6204 B Isol. Quetschkabelschuh M4, 0,5-1 mm? 50 154
6305 I Isol. Quetschkabelschuh M5, 1,5-2,5 mm?2 50 154
6506 [] Isol. Quetschkabelschuh M6, 4-6 mm2 50 154
670 B Isol. StoBverbinder, 0,5-1 mm2 50 163
680 I Isol. StoBverbinder, 1,5-2,5 mm? 50 163
700 [] Isol. StoBverbinder, 4-6 mm? 25 163
1652C5 Quetschkabelschuhe Gabelform 10 mm2, M5 50 78
1652C6 Quetschkabelschuhe Gabelform 10 mm2, M6 50 78
16505 Quetschkabelschuhe DIN 46234, 4 - 6 mm?, 50 74
M5, Cu verzinnt
16506 Quetschkabelschuhe DIN 46234, 4 - 6 mm?, 50 74
M6, Cu verzinnt

4708 [] Isol. Aderendhiilse, 0,75 mmz2, 14 mm 400 139
4718 I Isol. Aderendhiilse, 1 mm2, 14 mm 400 139
4728 Il Isol. Aderendhiilse, 1,5 mm?, 14 mm 400 139
4738 B Isol. Aderendhiilse, 2,5 mm2, 14 mm 200 139
47410 [] Isol. Aderendhiilse, 4 mm2, 17 mm 100 139
47512 [] Isol. Aderendhiilse, 6 mm2, 20 mm 100 139
47612 I Isol. Aderendhiilse, 10 mm2, 22 mm 100 139
LBOXX102LFG L-BOXX mit Frontgriff 1

L-BOXX Mini aus Kunststoff mit Presswerkzeug und isol. Aderendhiilsen 0,5-10 mm2®

= . — Artikel Art.-Nr.
L-BOXX aus Kunststoff mit Presswerkzeug und Aderendhiilsen 0,5-16 mm? LBOXXMINIK3

Lieferumfang Farbe Beschreibung I2inmm  Menge Seite
K3 Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen 1 209
0,5-16 mm?

K118 Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und 1 348

Cu-Kabel bis @ 12 mm
4728 Il Isol. Aderendhiilse, 1,5 mm2, 14 mm 8 100 139
47312 I Isol. Aderendhiilse, 2,5 mm2, 18 mm 12 100 139
47412 [] Isol. Aderendhiilse, 4 mm2, 20 mm 12 50 139
T 47512 [ ] Isol. Aderendhiilse, 6 mm2, 20 mm 12 50 139
2 47612 B Isol. Aderendhiilse, 10 mm?, 22 mm 12 30 139

gy +— ———— —19 LBOXXMINIL L-BOXX ,,Mini“ 1
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L-BOXX Mini aus Kunststoff mit Presswerkzeug und isol. Aderendhiilsen 1,5 - 10 mm?2 @

Artikel Art.-Nr.

L-BOXX aus Kunststoff mit Presswerkzeug LBOXXMINIK306K
und isol. Aderendhiilsen 1,5 - 10 mm?2

Lieferumfang  Farbe Beschreibung I2inmm Menge Seite
K306K Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen und 1 215
Zwillingsaderendhiilsen 0,08 - 16 mm?2
K118 Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und 1 348
Cu-Kabel bis @ 12 mm
4728 Il Isol. Aderendhiilse, 1,5 mm?2, 14 mm 8 100 139
47312 B Isol. Aderendhiilse, 2,5 mm2, 18 mm 12 100 139
47412 []  Isol. Aderendhiilse, 4 mm2, 20 mm 12 50 139
P 47512 [] Isol. Aderendhiilse, 6 mm2, 20 mm 12 50 139
o " 47612 I Isol. Aderendhiilse, 10 mm2, 22 mm 12 30 139
L R— Bk LBOXXMINIL L-BOXX , Mini 1

L-BOXX Mini aus Kunststoff mit Presswerkzeug und isol. Aderendhiilsen 1,5 - 10 mm?2 @

Artikel Art.-Nr.

i.ﬁi L-BOXX aus Kunststoff mit Presswerkzeug LBOXXMINIK304K
und isol. Aderendhtilsen 1,5 - 10 mm?2
Lieferumfang  Farbe Beschreibung 2inmm  Menge Seite
K304K K 30/4 K Presswerkzeug fiir 1 214

Aderendhiilsen 0,08 - 16 mm?2 und
Zwillingsaderendhiilsen
2x0,5-2x6mm?

K118 Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und 1 348
Cu-Kabel bis @ 12 mm

4728 I Isol. Aderendhiilse, 1,5 mm2, 14 mm 8 100 139
1" 47312 B Isol. Aderendhiilse, 2,5 mm2, 18 mm 12 100 139
2 47412 [] Isol. Aderendhiilse, 4 mm2, 20 mm 12 50 139
e 19 47512 [] Isol. Aderendhiilse, 6 mm2, 20 mm 12 50 139
47612 [ Isol. Aderendhiilse, 10 mm2, 22 mm 12 30 139

LBOXXMINIL L-BOXX ,Mini“ 1

L-BOXX Mini aus Kunststoff mit Presswerkzeug und isol. Aderendhiilsen 1,5 - 10 mm?2 @

R o — Artikel Art.-Nr.

L-BOXX aus Kunststoff mit Presswerkzeug LBOXXMINIK3014K
und isol. Aderendhiilsen 1,5 -10 mm?

Lieferumfang Farbe Beschreibung 2inmm  Menge Seite
K3014K Presswerkzeug fiir Aderendhtilsen 1 215
und Zwillingsaderendhtilsen
0,14 - 10 mm?
K118 Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und 1 348
Cu-Kabel bis @ 12 mm
4728 I Isol. Aderendhiilse, 1,5 mm2, 14 mm 8 100 139
47312 I Isol. Aderendhiilse, 2,5 mm?, 18 mm 12 100 139
47412 [] Isol. Aderendhiilse, 4 mm2, 20 mm 12 50 139
47512 [ ] Isol. Aderendhiilse, 6 mm2, 20 mm 12 50 139
47612 B  Isol. Aderendhiilse, 10 mm2, 22 mm 12 30 139
LBOXXMINIL L-BOXX ,Mini* 1
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L-BOXXen mit den neuen akkuhydraulischen Werkzeugen der Next Generation NEXT
GENERATION
Bosch Akku
Werkzeug Pressen Schneiden Lochen Artikel Nr.
EK 35/4 6 - 150 mm? LBOXXEK354CFB
EK 50/5 6 - 240 mm? LBOXXEK505GFB
EK 50/18 6 - 240 mm?2 LBOXXEK5018CFB
EKM 60/22 6 - 300 mm? LBOXXEKM6022CFB
EKM 60 ID 10 - 240 mm?2 LBOXXEKM60IDCFB
ES 20 max. 20 mm @ LBOXXES20CFB
ES32F max. 32 mm @ LBOXXES32FCFB
ES 32 max. 32 mm @ LBOXXES32CFB
EKM 60 UNV 6 - 300 mm2 max. 25 mm @ Rund/Form  LBOXXEKMGOUNVCFB
LS 50 FLEX Rund/Form  LBOXXLS50FLEXCFB
Hier ist nur ein kleiner Auszug aus i
unserem Sortiment dargestellt. Makita Akku
Wiinschen Sie eine andere Zu- Werkzeug Pressen Schneiden Lochen Artikel Nr,
sammenstellung, melden Sie sich
einfach ! EK 35/4 6 - 150 mm? LBOXXEK354CFM
EK 50/5 6 - 240 mm? LBOXXEK505CFM
EK 50/18 6 - 240 mm? LBOXXEK5018CFM
EKM 60/22 6 - 300 mm? LBOXXEKM6022CFM
EKM 60 ID 10 - 240 mm? LBOXXEKM60IDCFM
ES 20 max. 20 mm @ LBOXXES20CFM
ES32F max. 32 mm @ LBOXXES32FCFM
ES 32 max. 32 mm @ LBOXXES32CFM
EKM 60 UNV 6-300mm2  max.25mm@  Rund/Form  LBOXXEKMGOUNVCFM
) LS 50 FLEX Rund/Form  LBOXXLS50FLEXCFM
Pressen & Schneiden
(dargestellt ist der Lieferumfang
mit Bosch-Akku) e A , ) '3'-' ]2
(] e ] L'a =TT o
1 -F .P- * J I R (= i
A A ., . e
Bd [ %] [-=] [SF] (] (%] e=a
LBOXX-
AN Liferumfang ~ EK354 EK505 EK5018  EKMB022  EKM6OID ES20 ES32 ES32F  EKMBOUNV
Akku 18V /2,0
RALB1EU Ah, Li-lon ) ) ) ° ) ) ) ° )
Schnell-
Ladegerat fiir
LGLB1EU 18V Li-lon- ) ) ) ) ) ) ) ) )
Akkus
UA22 Pressadapter ®
L-BOXX 442 x
LBOXX136LFG 357 x 151 mm [ ] [ ] [ ] ® [ ] [ ] [} ® ®
T
Lochen & Stanzen e
(dargestellt ist der Lieferumfang mit Bosch-Akku) |
LBOXXLS50FLEX
Art.Nr. RALB2EU LGLB1EU 52085691 50032488 52049371 51300430 50339672 LBOXX136GL
Akku Schnell- Zugbolzen Kwik Stepper™ Zugbolzen Adapter 19
Lief i 18V /5.0 Ah Ladegerat fiir flir hydr. Distanzbuchse, Stufenbohrer flir hydraul. x 48 mm mit L-BOXX 442 x
ieferumiang Lo 18VLidon- Betiitigung kurz mit ROTASTOP®-  Betéitigung Innengewinde 357 x 151 mm
Akkus 19 x 105 mm Schaft6-21mm ~ 9,5x71 mm 9,5mm
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MIT SICHERHEIT PERFEKTE
PRESSVERBINDUNGEN.

-
Klauke Presswerkzeuge geben lhnen die Sicherheit fl '
optimale Verarbeitung. Mit dem passenden Presswerkzet
erreichen Sie Verbindungen, die auch den hochs

Anforderungen genugen.
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Pressen
Mechanische Press- und Crimpwerkzeuge

VOLLE KRAFTUBERTRAGUNG -
MECHANISCHE PRESS- UND
CRIMPWERKZEUGE

Weniger Kraft ist mehr. Klauke Press- und Crimp-
werkzeuge sind speziell entwickelt, um lhre Arbeit
schneller, praziser und einfacher zu machen. Ergono-
mische Griffe geben den richtigen Halt, verbesserte
Hebelwirkungen sorgen fur einen Handantrieb, der
lhre Kraft genau an die richtige Stelle Ubertragt:

mit 33 % weniger Kraftaufwand.

» Ermiidungsfreies Arbeiten durch ein Drittel weniger
Kraftaufwand

» Exaktes Verpressen durch prézisen Antrieb

» Sichere Zuordnung durch eindeutige Kennzeichnung
der Pressprofile

» Langlebiges Material

» Individuell wahlbare Pressprofile von 0,08 mm?
bis 400 mm? Nennquerschnitt
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» Fiir viele Presseinsatze entwickelt

Um Pressungen effizient durchfUhren zu konnen, braucht Pressprofile von 0,08 mm? bis 400 mm? Nennquerschnitt

gutes Werkzeug eine optimale Kraftibertragung und hoch- Hochwertiger Stahl flir hohe Langlebigkeit
wertige Materialien. Wir haben deshalb unsere mechanischen Beste Kraftlbertragung: bis zu 33 % weniger Kraftaufwand

Serien so entwickelt, dass sie Ihre Arbeit erleichtern. Beson- Optimale Pressergebnisse durch integrierte Sperrvorrichtung

ders bei haufigen Presseinsatzen machen diese Funktionen Ergonomische Bauform fur schnelles und

den Unterschied. ermUdungsfreies Arbeiten
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Pressen

Mechanische Press- und Crimpwerkzeuge

K 4 Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen 0,5 - 2,5 mm?

N

» Dornpressung fiir runde Klemmendéffnung

» Federunterstiitzte Werkzeugoffnung

Eigenschaften
= Je Querschnitt ein Pressprofil

= Seitliche Hilseneinfiihrung (Seitenpressung)

= Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung auf dem Presswerkzeug

= Ergonomisch geformter Griff

Technische Daten

Pressbereich 0,5 -2,5mm?

Lénge 150 mm

Gewicht 0,16 kg

Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen 0,5 - 2,5 mm2 K4

Zubehor Art.-Nr. Seite
Stahlblechkasten SK30L 191

K 46 Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen 1,5 - 6 mm?

N
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» Dornpressung fiir runde Klemmen6ffnung

» Federunterstiitzte Werkzeugoffnung

Eigenschaften
= Je Querschnitt ein Pressprofil

= Seitliche Hiilseneinfiihrung (Seitenpressung)

= Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung auf dem Presswerkzeug

= Ergonomisch geformter Griff

Technische Daten

Pressbereich 1,5 -6 mm?

Lange 150 mm

Gewicht 0,16 kg

Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen 1,5 - 6 mm? K46

Zubehor Art.-Nr. Seite
Stahlblechkasten SK30L 191
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K 3 Presswerkzeug fir Aderendhiilsen 0,5 - 16 mm?2

D » Dornpressung fiir runde Klemmendffnung
» Mit Drahtabschneider
N~

Eigenschaften

= Pressbereich von 0,5 - 16mm?

= Optimierter Pressbereich (bis zu 3-mal breiter als bisher)

= Seitliche Hiilseneinfiihrung (Seitenpressung)

= Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung auf dem Presswerkzeug
= Handgriffe mit Abgleitschutz und Beschriftungsfeld

= Integrierter Kabelabschneider

Technische Daten

Pressbereich 0,5 - 16 mm?

Lénge 230 mm

Gewicht 0,35 kg

Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen 0,5 - 16 mm? K3

Zubehor Art.-Nr. Seite
Stahlblechkasten SK32L 191
Varianten Art.-Nr. Seite
Sortimentskasten aus Stahl mit Aderendhiilsen und Presswerkzeug SK32B 184
Sortimentskasten aus Stahl mit isol. Aderendhtilsen und Presswerkzeug SK47B 185
L-BOXX aus Kunststoff mit Presswerkzeug und Aderendhiilsen LBOXXMINIK3 201
0,5-16 mm2

K 35 Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen 10 - 35 mm?2

D » Dornpressung fiir runde Klemmenéffnung
» Fiir groBe Querschnitte bis 35 mm?

Eigenschaften
= Je Querschnitt ein Pressprofil
= Seitliche Hiilseneinfiihrung (Seitenpressung)

= Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung auf dem Presswerkzeug
= Ergonomisch geformter Griff

Technische Daten

Pressbereich 10 - 35 mm?

Lénge 230 mm

Gewicht 0,24 kg

Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen 10 - 35 mm?2 K35

Zubehor Art.-Nr. Seite
Stahlblechkasten SK32L 191
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Pressen

Mechanische Press- und Crimpwerkzeuge

K 1 Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen 0,14 - 2,5 mm?2

U]

» Trapezpressung geeignet fiir Kastenklemmen
» Federunterstiitzte Werkzeugoffnung
» Mit Abisoliervorrichtung und Drahtabschneider

Eigenschaften
= Je Querschnitt ein Pressprofil
= Seitliche Hiilseneinfiihrung (Seitenpressung)

= Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung auf dem Presswerkzeug

= Ergonomisch geformter Griff
= Austauschbare Abisoliermesser

Technische Daten

Pressbereich 0,14 - 2,5 mm?

Lénge 175 mm

Gewicht 0,19 kg

Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen 0,14 - 2,5 mm? K1

Zubehor Art.-Nr. Seite
Stahlblechkasten SK30L 191

K 48 Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen 0,14 - 2,5 mm?2

iwl
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» Trapezpressung geeignet fiir Kastenklemmen
» Federunterstiitzte Werkzeugoffnung

Eigenschaften
= Je Querschnitt ein Pressprofil
= Seitliche Hilseneinfiihrung (Seitenpressung)

= Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung auf dem Presswerkzeug

= Ergonomisch geformter Griff

Technische Daten

Pressbereich 0,14 - 2,5 mm?

Lénge 150 mm

Gewicht 0,16 kg

Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen 0,14 - 2,5 mm? K48

Zubehor Art.-Nr. Seite
Stahlblechkasten SK30L 191
Varianten Art.-Nr. Seite
Sortimentskasten aus Stahl mit Aderendhiilsen und Presswerkzeug SK30B 183
Sortimentskasten aus Stahl mit isol. Aderendhilsen und Presswerkzeug SK45B 184




KilauKEe

K 36 Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen und Zwillingsaderendhiilsen 0,5 - 6 mm?2

D) » Zwei Pressprofile zu den Querschnittbereichen 0,5 - 2,5 mm? und 4 - 6 mm?
» Federunterstiitzte Werkzeugoffnung

Eigenschaften

D = Hiilseneinfiihrung von vorne (Frontpressung)

= Ergonomisch geformter Griff mit Abgleitschutz

Technische Daten
Pressbereich Aderendhiilsen 0,5-2,5 und 4 - 6 mm?

Pressbereich Zwillings- 2x0,25-2x1,5und2x2,5 -2 x4 mm?

Aderendhiilsen

Lénge 200 mm

Gewicht 0,22 kg

Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug fiir Aderendhdilsen 0,5 - 6 mm?2 und Zwillings- K36
aderendhiilsen 2x 0,25 -2x1,5und 2 x 2,5 - 2 x 4 mm?

Zubehér Art.-Nr. Seite
Stahlblechkasten SK32L 191

e

K 32 TWIST-it Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen und Zwillingsaderendhiilsen 0,14 - 10 mm?2

D » Einzigartig hohe Lebensdauer
» Ein Pressprofil fiir alle Querschnitte durch automatische

@@ Querschnittanpassung

» TWIST-it Presseinsatz fiir mehr Flexibilitat und Sicherheit
D » Arretierbarer Presseinsatz zur Fehlervermeidung

» Extrem klein, leicht und ergonomisch

Eigenschaften

= Schnelles Wechseln zwischen Hiilseneinfiihrung von vorne und

seitlicher Hiilseneinfiihrung

Gezahnter Presseinsatz fiir optimale Auszugswerte der Pressverbindung

Mit Sperrvorrichtung fiir gleichmaBig kontrollierte Pressergebnisse

Mit Sicherungsdse zur Anbringung eines Sicherungsseils

= Ergonomisches Design mit kleinem Handdffnungswinkel und
ausbalanciertem Gewicht

geeignet fiir
= Push-in, Federklemm- und Schraubtechnik

Technische Daten
Pressbereich Aderendhiilsen 0,14 - 10 mm?

Pressbereich Zwillings- 2x0,25-2 x4 mm?

Aderendhiilsen

Lange 177 mm

Gewicht 0,298 kg

Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen 0,14 - 10 mm? K32

und Zwillingsaderendhtilsen 2 x 0,25 - 2 x 4 mm?

Zubehor Art.-Nr. Seite
Stahlblechkasten SK43L 191
Stahlblechkasten SK30L 191
Stahlblechkasten SK32L 191
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Mechanische Press- und Crimpwerkzeuge

K 34 Presswerkzeug fir Aderendhiilsen und Zwillingsaderendhilsen 6 - 16 mm?

» Trapezpressung geeignet fiir Kastenklemmen

» Federunterstiitzte Werkzeugoffnung

» Ein Pressprofil fiir Querschnitte von 6 - 16 mm?, durch automatische
Querschnittanpassung

@ Eigenschaften

= Mit Sperrvorrichtung fiir gleichmaBig kontrollierte Pressergebnisse
= Hilseneinfiihrung von vorne (Frontpressung)
= Handgriffe mit Abgleitschutz und Beschriftungsfeld

Technische Daten
Pressbereich Aderendhiilsen 6 - 16 mm?

Pressbereich Zwillings- 2x4-2x6mm?
Aderendhiilsen

Lange 210 mm

Gewicht 0,5 kg

Artikel Art.-Nr.

Presswerkzeug fiir Aderendhtilsen 6 - 16 mm? K34
und Zwillingsaderendhiilsen 2 x 4 - 2 x 6 mm?

Zubehor Art.-Nr. Seite
Stahlblechkasten SK43L 191

K 37 Presswerkzeug fir Aderendhiilsen 0,14 - 6 mm?2

» Trapezpressung geeignet fiir Kastenklemmen

» Werkzeugvorspannung nachstellbar

@ Eigenschaften

= Justierscheibe zum Ausgleich des natiirlichen WerkzeugverschleiBes

= Je Querschnitt ein Pressprofil

= Mit Sperrvorrichtung fiir gleichmaBig kontrollierte Pressergebnisse

= Seitliche Hiilseneinfiihrung (Seitenpressung)

= Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung auf dem Presswerkzeug

Technische Daten

Presshereich 0,14 - 6 mm?

Lange 200 mm

Gewicht 0,36 kg

Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen 0,14 - 6 mm? K37

Zubehor Art.-Nr. Seite
Stahlblechkasten SK43L 191
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K 39 Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen 10 - 25 mm?

hiD) » Trapezpressung geeignet fiir Kastenklemmen
» Werkzeugvorspannung nachstellbar

Eigenschaften

= Justierscheibe zum Ausgleich des natiirlichen WerkzeugverschleiBes

= Je Querschnitt ein Pressprofil

= Mit Sperrvorrichtung fiir gleichmaBig kontrollierte Pressergebnisse

= Seitliche Hiilseneinfiihrung (Seitenpressung)

= Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung auf dem Presswerkzeug

Technische Daten

Pressbereich 10 - 25 mm?

Lénge 200 mm

Gewicht 0,36 kg

Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen 10 - 25 mm?2 K39

Zubehor Art.-Nr. Seite
Stahlblechkasten SK43L 191

K 38/2 Presswerkzeug fir Aderendhiilsen und Zwillingsaderendhiilsen 0,5 - 6 mm?2

D » Vierkantpressung geeignet fiir Kastenklemmen und Federklemmtechnik
» Justierscheibe zum Ausgleich des natiirlichen WerkzeugverschleiBes

@ » Ein Pressprofil fiir Querschnitte von 0,5 - 6 mm? durch automatische
Querschnittanpassung

<> Eigenschaften

= Praziser Antrieb

= Mit Sperrvorrichtung fiir gleichmaBig kontrollierte Pressergebnisse
= Hiilseneinfiihrung von vorne (Frontpressung)

Technische Daten
Pressbereich Aderendhiilsen 0,5 - 6 mm?

Pressbereich Zwillings- 2x0,25-2x2,5mm?
Aderendhiilsen

Lange 190 mm
Gewicht 0,3 kg

Artikel Art.-Nr.

Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen und Zwillingsaderendhtilsen K382
0,5 -6 mm2

Zubehor Art.-Nr. Seite
Stahlblechkasten SK43L 191
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Mechanische Press- und Crimpwerkzeuge

K 30/3 Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen und Zwillingsaderendhiilsen 0,08 - 10 mm?2

» Vierkantpressung geeignet fiir Kastenklemmen und Federklemmtechnik

Eigenschaften
= Ein Pressprofil fiir alle Querschnitte von 0,08 - 10 mm? durch automatische

Querschnittanpassung
= Mit Sperrvorrichtung fiir gleichmaBig kontrollierte Pressergebnisse
= Seitliche Hiilseneinfiihrung (Seitenpressung)
= Handgriffe mit Abgleitschutz und Beschriftungsfeld

Technische Daten
Pressbereich Aderendhiilsen 0,08 - 10 mm?

Pressbereich Zwillings- 2x0,25-2x4 mm?2

Aderendhiilsen

Lénge 190 mm

Gewicht 0,3 kg

Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen und Zwillingsaderendhiilsen K303

0,08 - 10 mm?2

Zubehor Art.-Nr. Seite
Stahlblechkasten SK30L 191
Varianten Art.-Nr. Seite
Sortimentskasten aus Kunststoff mit isol. Aderendhtilsen SK303P 185
und Werkzeugen

Sortimentskasten aus Kunststoff mit isol. Aderendhiilsen SK303S 186
und Presswerkzeug

Sortimentskasten aus Stahl mit isol. Aderendhiilsen SK43NB 186
und Werkzeugen

K 30/4 K Presswerkzeuge
fur Aderendhiilsen und Zwillingsaderendhiilsen 0,08 - 16 mm?2

» Vierkantpressung K 30/4 K

Eigenschaften
= Ein Pressprofil fiir alle Querschnitte von 0,08-16 mm? durch automatische

Querschnittanpassung
@ = Mit Sperrvorrichtung fiir gleichmaBig kontrollierte Pressergebnisse
= Seitliche Hiilseneinfiihrung (Seitenpressung)
= Positionierer fiir kleine Aderendhiilsen
= Handgriffe mit Abgleitschutz und Beschriftungsfeld

Technische Daten
Pressbereich Aderendhiilsen 0,08 - 16 mm?

Pressbereich Zwillings-Aderendhiilsen 2x0,5-2x6mm?2

Lénge 215 mm

Gewicht 0,5kg

Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen und Zwillingsaderendhiilsen K304K

0,08 - 16 mm?, Vierkantpressung

Zubehor Art.-Nr. Seite
Stahlblechkasten SK30L 191
Varianten Art.-Nr. Seite

L-BOXX aus Kunststoff inkl. Presswerkzeug fiir Vierkantpressung ~ LBOXXMINIK304K 202
und Aderendhiilsen 0,5 - 16 mm?
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K 30/6 K Presswerkzeuge
fur Aderendhiilsen und Zwillingsaderendhiilsen 0,08 - 16 mm?

D » Sechskantpressung K 30/6 K

Eigenschaften
=l = Ein Pressprofil fiir alle Querschnitte von 0,08 - 16 mm? durch automatische

Querschnittanpassung
O Mit Sperrvorrichtung fiir gleichmaBig kontrollierte Pressergebnisse
= Seitliche Hiillseneinfiihrung (Seitenpressung)
= Positionierer fiir kleine Aderendhiilsen
= Handgriffe mit Abgleitschutz und Beschriftungsfeld

Technische Daten
Pressbereich Aderendhiilsen 0,08 - 16 mm?

Pressbereich Zwillings-Aderendhiilsen 2x0,5-2x10 mm?

Lange 215 mm

Gewicht 0,5 kg

Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen und Zwillingsaderendhtilsen K306K

0,08 - 16 mm?, Sechskantpressung

Zubehor Art.-Nr. Seite
Stahlblechkasten SK30L 191
Varianten Art.-Nr. Seite

L-BOXX aus Kunststoff inkl. Presswerkzeug fiir Sechskantpressung LBOXXMINIK306K 202
und Aderendhiilsen 0,5 - 16 mm?

K 301/4 K Selbsteinstellendes Presswerkzeug
fur Aderendhiilsen und Zwillingsaderendhiilsen 0,14 - 10 mm?2

D » Vierkantpressung

» Sehr leicht und ergonomisch
@ Eigenschaften
<> = Ein Pressprofil fiir alle Querschnitte durch automatische Querschnittanpassung
= Mit Sperrvorrichtung fiir gleichm&Big kontrollierte Pressergebnisse
= Seitliche Hiilseneinfiihrung (Seitenpressung)

= Handgriffe mit Abgleitschutz und Beschriftungsfeld
= Sicherheitspad im Griff fiir abrutschsicheres Arbeiten

Technische Daten
Pressbereich Aderendhiilsen 0,14 - 10 mm?

Pressbereich Zwillings-Aderendhiilsen 2x0,25 -2 x4 mm?

Lange 175 mm

Gewicht 0,35 kg

Artikel Art.-Nr.
Selbsteinstellendes Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen und K3014K
Zwillingsaderendhiilsen 0,14 - 10 mm?2

Varianten Art.-Nr. Seite
L-BOXX aus Kunststoff inkl. Presswerkzeug fiir LBOXXMINIK3014K
Vierkantpressung und Aderendhiilsen 1,5 - 10 mm? 202
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Mechanische Press- und Crimpwerkzeuge

K 301/6 K Selbsteinstellendes Presswerkzeug
fur Aderendhiilsen und Zwillingsaderendhiilsen 0,14 - 10 mm?2

» Sechskantpressung

» Sehr leicht und ergonomisch

Eigenschaften

@ = Ein Pressprofil fiir alle Querschnitte durch automatische Querschnittanpassung
= Mit Sperrvorrichtung fiir gleichmaBig kontrollierte Pressergebnisse
= Seitliche Hiilseneinfiihrung (Seitenpressung)
= Handgriffe mit Abgleitschutz und Beschriftungsfeld
= Sicherheitspad im Griff flir abrutschsicheres Arbeiten

Technische Daten
Pressbereich Aderendhiilsen 0,14 - 10 mm?

Pressbereich Zwillings-Aderendhiilsen 2x0,25-2 x4 mm?

Lange 175 mm
Gewicht 0,35 kg
Artikel Art.-Nr.
Selbsteinstellendes Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen K3016K

und Zwillingsaderendhiilsen 0,14 - 10 mm?2

K 27/1 Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen und Zwillingsaderendhiilsen 2 x 4 - 50 mm?2

» Sonder-Trapezpressung geeignet fiir Kastenklemmen
» Spezialausfiihrung, besonders fiir ausgediinnte, feindréhtige Leiter geeignet

Eigenschaften

= Je Querschnitt ein Pressprofil

= Mit Sperrvorrichtung fiir gleichmaBig kontrollierte Pressergebnisse

= Seitliche Hiilseneinfiihrung (Seitenpressung)

= Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung auf dem Presswerkzeug
= Handgriffe mit Abgleitschutz und Beschriftungsfeld

dlal[®

Technische Daten
Pressbereich Aderendhiilsen 10 - 50 mm?

Pressbereich Zwillings- 2x4-2x16 mm?
Aderendhiilsen

Lange 335 mm

Gewicht 0,8 kg

Artikel Art.-Nr.

Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen und Zwillingsaderendhiilsen K271
2 x4 - 50 mm?

Zubehor Art.-Nr. Seite
Stahlblechkasten SK4L 191
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K 27/2 Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen 50 - 95 mm?2

hiD) » Sonder-Trapezpressung geeignet fiir Kastenklemmen
» Spezialausfiihrung, besonders fiir ausgediinnte, feindrahtige Leiter geeignet

Cj » Fiir groBe Querschnitte bis 95 mm?

Eigenschaften

= Je Querschnitt ein Pressprofil

= Mit Sperrvorrichtung fiir gleichmaBig kontrollierte Pressergebnisse

= Seitliche Hiilseneinfiihrung (Seitenpressung)

= Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung auf dem Presswerkzeug
= Handgriffe mit Abgleitschutz und Beschriftungsfeld

Technische Daten

Pressbereich 50 - 95 mm?

Lénge 335 mm

Gewicht 0,8 kg

Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen 50 - 95 mm?2 K272

Zubehor Art.-Nr. Seite
Stahlblechkasten SK4L 191

K 28 Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen und Zwillingsaderendhiilsen 2 x 4 - 50 mm?2

D » Trapezpressung geeignet fiir Kastenklemmen

<D Eigenschaften

= Je Querschnitt ein Pressprofil
D = Mit Sperrvorrichtung fiir gleichméBig kontrollierte Pressergebnisse
= Seitliche Hiilseneinfiihrung (Seitenpressung)

= Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung auf dem Presswerkzeug
= Handgriffe mit Abgleitschutz und Beschriftungsfeld

:

(G

Technische Daten

Pressbereich gesamt 4 - 50 mm?2

Aderendhiilsen 10 - 50 mm?

Zwillings-Aderendhiilsen 2x4-2x16 mm?

Lange 335 mm

Gewicht 0,8 kg

Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug fiir Aderendhdilsen und Zwillingsaderendhiilsen K28

2 x4 -50 mm?

Zubehor Art.-Nr. Seite
Stahlblechkasten SK4L 191
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Pressen
Mechanische Press- und Crimpwerkzeuge

K 29 Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen 50 - 95 mm?

» Fiir groBe Querschnitte bis 95 mm?

» Trapezpressung geeignet fiir Kastenklemmen

Pl |
L]_
- Eigenschaften
Ij-_zl = Je Querschnitt ein Pressprofil

= Mit Sperrvorrichtung fiir gleichmaBig kontrollierte Pressergebnisse
= Seitliche Hilseneinfiihrung (Seitenpressung)
= Handgriffe mit Abgleitschutz und Beschriftungsfeld

Technische Daten

Pressbereich 50 - 95 mm?
Lange 335 mm
Gewicht 0,8 kg
Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen 50 - 95 mm? K29
Zubehor Art.-Nr. Seite
Stahlblechkasten SK4L 191
K 80 Presswerkzeug fir isolierte Kabelverbindungen 0,1 - 1 mm?2
» Die Ader- und Isolationspressung erfolgt in einem Arbeitsgang
» Justierscheibe zum Ausgleich des natiirlichen WerkzeugverschleiBes
Eigenschaften
= Préziser Antrieb
= Mit Sperrvorrichtung fiir gleichmaBig kontrollierte Pressergebnisse
= Farbkodierte Querschnittzuordnung
= Handgriffe mit Abgleitschutz und Beschriftungsfeld
Technische Daten
Pressbereich rote Isolierhilse 0,5 - 1,0 mm?
Pressbereich gelbe Isolierhiilse 0,1 - 0,4 mm?
Lange 195 mm
Gewicht 0,38 kg
Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug fiir isolierte Kabelverbindungen 0,1 - 1 mm? K80
Zubehor Art.-Nr. Seite
Stahlblechkasten SK43L 191
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K 82 Presswerkzeug flir isolierte Kabelverbindungen 0,5 - 6 mm?

=5 » Mit zusétzlichem Locator zur Gewahrleistung einer préazisen Crimpverbindung
» 33 % weniger Kraftaufwand
O » 3-K Griff
» Hochste Materialqualitét fiir lange Lebensdauer
» Prazise Einstellung der Vorspannung fiir das Halten einer konstanten
Pressleistung

Eigenschaften

= Weniger Kraftaufwand dank neuer Hebelmechanik

= 3K-Griff: GELB: harter Kern zur Kraftiibertragung, BLAU: softe ergonomische
Grifffldche, GRAU: softer Abgleitschutz

- Einfaches Handling dank reduzierter Offnungsweite des Werkzeuges, optimale
Ergonomie durch gelenkschonende Position der Handfléche und Finger

= Die Ader- und Isolationspressung erfolgt in einem Arbeitsgang

Technische Daten
Pressbereich rote Isolierhiilse 0,5 - 1,0 mm?

Pressbereich blaue Isolierhiilse 1,5 - 2,5 mm?

Pressbereich gelbe Isolierhiilse 4,0 - 6,0 mm?

Lange 225 mm

Gewicht 0,53 kg

Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug fiir isolierte Kabelverbindungen 0,5 - 6 mm? K82A

Zubehor Art.-Nr. Seite
Stahlblechkasten MK230L 192
Varianten Art.-Nr. Seite
Sortimentskasten aus Kunststoff mit isol. Kabelverbindungen SK82S 190
und Presswerkzeug

Sortimentskasten aus Kunststoff mit isol. Kabelverbindungen SK82P 190
und Werkzeugen
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Mechanische Press- und Crimpwerkzeuge

K 82 T Presswerkzeug fiir isolierte Kabelverbindungen 0,5 - 6 mm?2 @

» Ebenfalls fiir die Verarbeitung von isolierten Verbindern
mit Vibrationsschutz (PIDG - Verbinder) geeignet

» 33 % weniger Kraftaufwand

» 3-K Griff

» Hochste Materialqualitit fiir lange Lebensdauer

» Prazise Einstellung der Vorspannung fiir das Halten einer konstanten
Pressleistung

» Mit zusétzlichem Locator zur Gewéhrleistung einer prazisen Crimpverbindung

Eigenschaften

= Weniger Kraftaufwand dank neuer Hebelmechanik

= 3K-Griff: GELB: harter Kern zur Kraftiibertragung, BLAU: softe ergonomische
Grifffliche, GRAU: softer Abgleitschutz

= Einfaches Handling dank reduzierter Offnungsweite des Werkzeuges, optimale
Ergonomie durch gelenkschonende Position der Handfldche und Finger

‘\ = Die Ader- und Isolationspressung erfolgt in einem Arbeitsgang

= Extrem hoher Vibrationsschutz durch spezielle Verpressung der Kabelisolation

(Diamond-Crimp)

Technische Daten
Pressbereich rote Isolierhiilse 0,5 - 1,0 mm?

Pressbereich blaue Isolierhiilse 1,5 - 2,5 mm?

Pressbereich gelbe Isolierhiilse 4,0 - 6,0 mm?

Lénge 225 mm

Gewicht 0,53 kg

Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug fiir isolierte Kabelverbindungen 0,5 - 6 mm? K82T

Zubehor Art.-Nr. Seite
Stahlblechkasten MK230L 192
Varianten Art.-Nr. Seite
Sortimentskasten aus Kunststoff mit isol. Kabelverbindungen SK82S 190
und Presswerkzeug

Sortimentskasten aus Kunststoff mit isol. Kabelverbindungen SK82P 190
und Werkzeugen

K 16 Presswerkzeug fiir isolierte Quetschkabelschuhe 10 + 16 mm?2

@)\m » Ovalpressung
0 » Presswerkzeug auch fiir Zahlerverdrahtung
‘ <
Eigenschaften
= Mit Sperrvorrichtung fiir gleichmaBig kontrollierte Pressergebnisse
= Farbkodierte Querschnittzuordnung
"

Technische Daten
Pressbereich rote Isolierhiilse 10 mm?

Pressbereich blaue Isolierhiilse 16 mm?

Lange 305 mm

Gewicht 0,61kg

Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug fiir isolierte Quetschkabelschuhe 10 + 16 mm? K16

Zubehdor Art.-Nr. Seite
Stahlblechkasten SK4L 191
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K 57/2 Crimpwerkzeug fiir nicht-isolierte Flachsteckverbindungen 2,8 mm; 0,1 - 1 mm?2

s
%)

» Rollpressung (Crimpung)

» Die Ader- und Isolationscrimpung erfolgt bei diesem Werkzeug in einem
Arbeitsgang

» Federunterstiitzte Werkzeugoffnung

» Werkzeugvorspannung nachstellbar

Eigenschaften

= Mit Sperrvorrichtung fiir gleichmaBig kontrollierte Pressergebnisse

= Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung auf dem Presswerkzeug
= Justierscheibe zum Ausgleich des natiirlichen WerkzeugverschleiBes

geeignet fiir
= Flachsteckverbindungen mit 2,8 mm Steckbreite

Technische Daten

Crimpbereich 0,1-1mm?

Lange 220 mm

Gewicht 0,55 kg

Artikel Art.-Nr.
Crimpwerkzeug fiir nicht-isolierte Flachsteckverbindungen 2,8 mm; K572
0,1 -1 mm?

K 58/2 Crimpwerkzeug fiir nicht-isolierte Flachsteckverbindungen 4,8 mm; 0,5 - 2,5 mm?2

%)

» Rollpressung (Crimpung)

» Die Ader- und Isolationscrimpung erfolgt bei diesem Werkzeug in einem
Arbeitsgang

» Werkzeugvorspannung nachstellbar

Eigenschaften

= Federunterstiitzte Werkzeug6ffnung

= Mit Sperrvorrichtung fiir gleichmaBig kontrollierte Pressergebnisse

= Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung auf dem Presswerkzeug
= Justierscheibe zum Ausgleich des natiirlichen WerkzeugverschleiBes

geeignet fiir
= Flachsteckverbindungen mit 4,8 mm Steckbreite

Technische Daten

Crimpbereich 0,5 - 2,5 mm?

Lénge 220 mm

Gewicht 0,55 kg

Artikel Art.-Nr.
Crimpwerkzeug fiir nicht-isolierte Flachsteckverbindungen 4,8 mm; K582
0,5-2,5mm2
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Mechanische Press- und Crimpwerkzeuge

K 59/2 Crimpwerkzeug fiir nicht-isolierte Flachsteckverbindungen 6,3 mm; 0,5 - 6 mm?2

1s]

» Rollpressung (Crimpung)

» Die Ader- und Isolationscrimpung erfolgt bei diesem Werkzeug in einem
Arbeitsgang

» Werkzeugvorspannung nachstellbar

Eigenschaften

= Mit Sperrvorrichtung fiir gleichmaBig kontrollierte Pressergebnisse

= Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung auf dem Presswerkzeug
= Federunterstiitzte Werkzeug6ffnung

= Justierscheibe zum Ausgleich des natiirlichen WerkzeugverschleiBes

geeignet fiir
= Flachsteckverbindungen mit 6,3 mm Steckbreite

Technische Daten

Crimpbereich 0,5 -6 mm2

Lange 220 mm

Gewicht 0,51 kg

Artikel Art.-Nr.
Crimpwerkzeug fiir nicht-isolierte Flachsteckverbindungen 6,3 mm; K592
0,5 -6 mm2

K 65 Crimpwerkzeug fiir nicht-isolierte Flachsteckverbindungen 4,8 mm; 0,5 - 2,5 mm?2

» Rollpressung (Crimpung)

» Die Ader- und Isolationscrimpung erfolgt bei diesem Werkzeug in
einem Arbeitsgang

» Federunterstiitzte Werkzeugoffnung

Eigenschaften

= Mit Sperrvorrichtung fiir gleichmaBig kontrollierte Pressergebnisse
= Parallel geflihrte Pressbacken

geeignet fiir

= Flachsteckverbindungen mit 4,8 mm Steckbreite

Technische Daten

Crimpbereich 0,5-2,5mm2

Lange 265 mm

Gewicht 0,6 kg

Artikel Art.-Nr.
Crimpwerkzeug fiir nicht-isolierte Flachsteckverbindungen 4,8 mm; K65

0,5 -2,5mm?

Zubehor Art.-Nr. Seite
Stahlblechkasten MK210L 192

222



KilauKEe

K 93 Presswerkzeug fiir Verbinder fiir Massivleiter 1,5 - 4 mm?2

» Sechskantpressung
» Werkzeugvorspannung nachstellbar

Eigenschaften
= Praziser Antrieb
= Mit Sperrvorrichtung fiir gleichmaBig kontrollierte Pressergebnisse

= Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung auf dem Presswerkzeug
= Handgriffe mit Abgleitschutz und Beschriftungsfeld

= Justierscheibe zum Ausgleich des natiirlichen WerkzeugverschleiBes

Technische Daten

Pressbereich 1,5 -4 mm?

Lange 220 mm

Gewicht 0,56 kg

Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug fiir Verbinder fir Massivleiter 1,5 - 4 mm?2 K93

K 94 Presswerkzeug fiir Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter 6 - 10 mm?2

» Sechskantpressung
» Werkzeugvorspannung nachstellbar

Eigenschaften

= Préziser Antrieb

= Mit Sperrvorrichtung fiir gleichmaBig kontrollierte Pressergebnisse

= Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung auf dem Presswerkzeug
= Handgriffe mit Abgleitschutz und Beschriftungsfeld

= Justierscheibe zum Ausgleich des natiirlichen WerkzeugverschleiBes

Technische Daten

Pressbereich 6 - 10 mm?

Lénge 220 mm

Gewicht 0,56 kg

Artikel Art.-N.
Presswerkzeug fiir Rohrkabelschuhe K94

und Verbinder fiir Massivleiter 6 - 10 mm?
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Mechanische Press- und Crimpwerkzeuge

K 2 Presswerkzeug fiir Rohrkabelschuhe und Verbinder Normalausfiihrung 0,75 - 16 mm?

» Kerbpressung
» ldeales Presswerkzeug mit federunterstiitzter Werkzeugoffnung

/ { Eigenschaften

= Mit Sperrvorrichtung fiir gleichméBig kontrollierte Pressergebnisse
= Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung auf dem Presswerkzeug

Technische Daten

Presshereich 0,75 - 16 mm?

Lange 325 mm

Gewicht 0,6 kg

Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug fiir Rohrkabelschuhe K2

und Verbinder Normalausfiihrung 0,75 - 16 mm?

Zubehor Art.-Nr. Seite
Stahlblechkasten SK4L 191

K 02 Presswerkzeug fiir Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter 0,75 - 16 mm?2

» Kerbpressung

) » Ideales Presswerkzeug mit federunterstiitzter Werkzeugoffnung
/- [ @ » Fiir Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter
@, - Eigenschaften

= Mit Sperrvorrichtung fiir gleichmaBig kontrollierte Pressergebnisse
= Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung auf dem Presswerkzeug

Technische Daten

Pressbereich 0,75 - 16 mm?2

Lange 325 mm

Gewicht 0,6 kg

Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug flir Rohrkabelschuhe K02

und Verbinder fiir Massivleiter 0,75 - 16 mm?

Zubehor Art.-Nr. Seite
Stahlblechkasten SK4L 191
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K 25 Presswerkzeug 0,5 - 16 mm?

VA
=J » Kerbpressung
» Ideales Presswerkzeug mit federunterstiitzter Werkzeugoffnung
» Fiir Quetschkabelschuhe DIN 46234, Stiftkabelschuhe DIN 46230
» Fiir Nickel- und Edelstahl-Rohrkabelschuhe 6 mm2 DIN EN 60228 KI. 2
)
= Eigenschaften
Y = Mit Sperrvorrichtung fiir gleichmaBig kontrollierte Pressergebnisse
= Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung auf dem Presswerkzeug
Technische Daten
Pressbereich 0,5-16 mm?
Lange 325 mm
Gewicht 0,6 kg
Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug 0,5 - 16 mm?2 K25
Zubehor Art.-Nr. Seite
Stahlblechkasten SK4L 191

K 95 Presswerkzeug 16 - 95 mm?

» Dornpressung

=
Eigenschaften
e a @ . . .
? = = Fiir kleinere Kupferleiter
| = Optimale Kraftiibersetzung
[ 0\
| & geeignet fiir
"i ) = Rohrkabelschuhe und Verbinder Normalausfiihrung
L = Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter
J = Quetschkabelschuhe DIN 46234, Stiftkabelschuhe DIN 46230
Technische Daten
Pressbereich 16 - 95 mm?
Lénge 630 mm
Gewicht 3,6 kg
Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug 16 - 95 mm? K95

TK 95 Presswerkzeug 16 - 95 mm?2 zur Werkbankmontage

= » Dornpressung

» Ideales Werkzeug fiir die Werkbankmontage
@ -
Eigenschaften

= Fir kleinere Kupferleiter

= Optimale Kraftlibersetzung

3
s gl N\ geeignet fiir
F i = Rohrkabelschuhe und Verbinder Normalausfiihrung
| = Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter

= Quetschkabelschuhe DIN 46234, Stiftkabelschuhe DIN 46230

Technische Daten

Pressbereich 16 - 95 mm?
Lénge 700 mm
I Gewicht 3,9 kg
Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug 16 - 95 mm?2 zur Werkbankmontage TK95
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Mechanische Press- und Crimpwerkzeuge

K 5/ K 5 SP Presswerkzeuge 6 - 50 mm?2

/

= » Kerbpressung
» Version mit Sperrvorrichtung fiir gleichméBig kontrollierte Pressergebnisse
» Wartungsarmer mechanischer Antrieb

@‘ Eigenschaften

= Fiir kleinere Kupferleiter
= Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung an den Profilscheiben

geeignet fiir

= Rohrkabelschuhe und Verbinder Normalausfiihrung
= Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter

Technische Daten

Pressbereich 6 - 50 mm?

Lange 600 mm

Gewicht 2,4 kg

Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug 6 - 50 mm? K5
Presswerkzeug mit Sperrvorrichtung, 6 - 50 mm? K5SP

K 6 / K 6 SP Presswerkzeuge 50 - 120 mm?2

.-
o
iL»

|

L}
T

H— 3
==l
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» Kerbpressung
» Version mit Sperrvorrichtung fiir gleichméBig kontrollierte Pressergebnisse
» Wartungsarmer mechanischer Antrieb

@ Eigenschaften

= Fiir kleinere Kupferleiter
= Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung an den Profilscheiben
= Verléngerbare Hebelarme

geeignet fiir
= Rohrkabelschuhe und Verbinder Normalausfiihrung
= Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter

Technische Daten

Pressbereich 50 - 120 mm?

Lange 970 mm

Gewicht 4,4 kg

Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug 50 - 120 mm? K6
Presswerkzeug mit Sperrvorrichtung 50 - 120 mm? K6SP




KilauKEe

K 07 / K07 SP Presswerkzeuge 185 - 400 mm?

=3I » Kerbpressung
» Sehr groBer Querschnittbereich bis 400 mm?
L) r » Version mit Sperrvorrichtung fiir gleichméBig kontrollierte Pressergebnisse
L = » Wartungsarmer mechanischer Antrieb

al a {i @ Eigenschaften

k.
! = Fiir kleinere Kupferleiter
ﬂ I ﬁ, B = Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung an den Profilscheiben
= Verldngerbare Hebelarme

geeignet fiir

= Rohrkabelschuhe und Verbinder Normalausfiihrung
= Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter

Technische Daten
| Pressbereich 185 - 400 mm?2

Lange 975 mm

Gewicht 4,7 kg

Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug 185 - 400 mm? K07
Presswerkzeug mit Sperrvorrichtung 185 - 400 mm? KO7SP

K7 /K7 SP Presswerkzeuge 120 - 240 mm?2

=3I » Kerbpressung
» GroBer Querschnittbereich bis 240 mm?2
— @ » Version mit Sperrvorrichtung fiir gleichméBig kontrollierte Pressergebnisse
<)
(RN = » Wartungsarmer mechanischer Antrieb

E Eigenschaften

n = Fiir kleinere Kupferleiter

L}
gl —
s

[

= Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung an den Profilscheiben
= Verlangerbare Hebelarme

="
gt

geeignet fiir

= Rohrkabelschuhe und Verbinder Normalausfiihrung
= Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter

| L Technische Daten
| i
| | Presshereich 120 - 240 mm?

Lénge 975 mm

Gewicht 4,6 kg

Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug 120 - 240 mm? K7
Presswerkzeug 120 - 240 mm?2 mit Sperrvorrichtung K7SP
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Mechanische Press- und Crimpwerkzeuge

K 8 / K 8 SP Presswerkzeuge 35 - 95 mm?

)

b £

» Kerbpressung

» Version mit Sperrvorrichtung fiir gleichméBig kontrollierte Pressergebnisse
» Wartungsarmer mechanischer Antrieb

Eigenschaften

= Fiir kleinere Kupferleiter

= Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung an den Profilscheiben
= Verlangerbare Hebelarme

geeignet fiir

= Rohrkabelschuhe und Verbinder Normalausfiihrung
= Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter

Technische Daten

Pressbereich 35 - 95 mm?

Lange 970 mm

Gewicht 4,4Kkg

Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug 35 - 95 mm? K8
Presswerkzeug mit Sperrvorrichtung 35 - 95 mm? K8SP

K 04 Presswerkzeug flir Rohrkabelschuhe und Verbinder Normalausfiihrung 10 - 25 mm?

O]

228

» Sechskantpressung
» Werkzeugvorspannung nachstellbar
» GroBer Querschnittbereich bis 25 mm?

Eigenschaften
= Kraftsparender, ergonomischer Antrieb
= Mit Sperrvorrichtung fiir gleichmaBig kontrollierte Pressergebnisse

= Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung auf dem Presswerkzeug
= Justierscheibe zum Ausgleich des natiirlichen WerkzeugverschleiBes

Technische Daten

Pressbereich 10 - 25 mm2

Lange 260 mm

Gewicht 0,56 kg

Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug fiir Rohrkabelschuhe Ko4

und Verbinder Normalausfihrung 10 - 25 mm?
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K 05 BC Syncro Presswerkzeuge fiir Rohrkabelschuhe und Verbinder
blue connection® 6 - 50 mm?2

blue connection

')
=

» Passgenaue Zuordnung zum Werkzeug/Presseinsatz durch Farbleitsystem
» Sechskantpressung
O » Synchronisierte Profilscheiben-Verstellung im gedffneten Zustand
» Querschnittanzeige auf markiertem Stellrad
» Fiir verdichtete Leiter nach DIN EN 60228

Eigenschaften

= Prazise synchronisierte Kopfplattenstellung fiir optimale und gleichbleibende
Pressergebnisse
= Moderne, formstabile und leichte Ellipsengriffrohre

Technische Daten

Pressbereich 6 - 50 mm?2

Lénge 390 mm

Gewicht 1,1 kg

Artikel Art.-Nr.

Syncro Presswerkzeug fiir Rohrkabelschuhe K05BC

und Verbinder blue connection® 6 - 50 mm?

Variante Art.-Nr. Seite
L-BOXX aus Kunststoff mit blue connection® - Ausstattung LBOXX65BCB 200

K 05 / K 05 SP Syncro Presswerkzeuge
f. Rohrkabelschuhe u. Verbinder Normalausf. 6 - 50 mm?2

= » Synchronisierte Profilscheiben-Verstellung im gedffneten Zustand
» Querschnittanzeige auf markiertem Stellrad

Eigenschaften

= Sechskantpressung

= Prézise synchronisierte Kopfplattenstellung fiir optimale und gleichbleibende
Pressergebnisse

= Moderne, formstabile und leichte Ellipsengriffrohre

= Ergonomische 2-Komponenten-Handgriffe mit beidseitigem Abgleitschutz

= Leichtgangige, langlebige und bei der Nutzung ermiidungsfreie Werkzeugmechanik

Technische Daten

Pressbereich 6 - 50 mm?2

Lange 390 mm

Gewicht 1,1kg

Artikel Art.-Nr.

Syncro Presswerkzeug fiir Rohrkabelschuhe K05

und Verbinder Normalausfiihrung 6 - 50 mm?

Syncro Presswerkzeug mit Sperrvorrichtung fiir Rohrkabelschuhe K05SP

und Verbinder Normalausfiihrung 6 - 50 mm?

Variante Art.-Nr. Seite
Sortimentskasten aus Stahl mit Rohrkabelschuhen 6 - 50 mm? SK65B 187
und Presswerkzeug K05

L-BOXX aus Kunststoff mit Standardausstattung LBOXX65B 198

flir die Elektroinstallation
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Mechanische Press- und Crimpwerkzeuge

K05 D /K05 D SP Syncro Presswerkzeuge
f. DIN Presskabelschuhe u. Verbinder 6 - 50 mm?2

DIN

K 06 BC Syncro Presswerkzeug

» Synchronisierte Profilscheiben-Verstellung im gedffneten Zustand
» Querschnittanzeige aus markiertem Stellrad

Eigenschaften

= Sechskantpressung

= Préazise synchronisierte Kopfplattenstellung fiir optimale und gleichbleibende
Pressergebnisse

= Moderne, formstabile und leichte Ellipsengriffrohre

= Ergonomische 2-Komponenten-Handgriffe mit beidseitigem Abgleitschutz

= Leichtgéngige, langlebige und bei der Nutzung ermiidungsfreie Werkzeugmechanik

Technische Daten

Pressbereich 6 - 50 mm?

Lange 390 mm

Gewicht 1,1kg

Artikel Art.-Nr.

Syncro Presswerkzeug fiir Presskabelschuhe und Verbinder (DIN K05D

46235 / DIN 46267 Teil 1) 6 - 50 mm?

Syncro Presswerkzeug mit Sperrvorrichtung fiir Presskabelschuhe K05DSP

und Verbinder (DIN 46235 / DIN 46267 Teil 1) 6 - 50 mm?

Variante Art.-Nr. Seite
Sortimentskasten aus Stahl mit DIN Presskabelschuhen SK50B 188

und Presswerkzeug

L-BOXX aus Kunststoff mit Standardausstattung LBOXX50B 199

fiir die Elektroinstallation

fiir Rohrkabelschuhe und Verbinder blue connection® 6 - 120 mm?2

blue connection

=

O]
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» Passgenaue Zuordnung zum Werkzeug/Presseinsatz durch Farbleitsystem
» Einzigartig mit extra groBem Pressbereich

» Sechskantpressung

» Synchronisierte Profilscheiben-Verstellung im gedffneten Zustand

» Querschnittanzeige auf markiertem Stellrad

» Fiir verdichtete Leiter nach DIN EN 60228

Eigenschaften
= Sechskantpressung

= Einfach und sicher: Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung
an den Profilscheiben

Technische Daten

Pressbereich 6 - 120 mm?

Lange 600 - 750 mm

Gewicht 2,6 kg

Artikel Art.-Nr.
Syncro Presswerkzeug fiir Rohrkabelschuhe K06BC

und Verbinder blue connection®




KilauKEe

K 06 Syncro Presswerkzeuge
fuir Rohrkabelschuhe und Verbinder Normalausfiihrung 6 - 120 mm?2

= » Einzigartig mit extra groBen Pressbereich
» Sechskantpressung
O » Schnelle, sichere und synchrone Querschnittanpassung
» Ergonomisches Design
» Extrem leicht und formstabil

Eigenschaften

= Mit drehbaren Profilscheiben

= Einfach und sicher: Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung
an den Profilscheiben

Technische Daten

Pressbereich 6 - 120 mm?

Lange 600 -750 mm

Gewicht 2,6 kg

Artikel Art.-Nr.
Syncro Presswerkzeug fiir Rohrkabelschuhe K06

und Verbinder Normalausfiihrung

K 06 D Syncro Presswerkzeuge
far DIN Presskabelschuhe und Verbinder 6 - 120 mm?

= » Einzigartig mit extra groBen Pressbereich
» Sechskantpressung
O » Schnelle, sichere und synchrone Querschnittanpassung
» Ergonomisches Design
» Extrem leicht und formstabil

Eigenschaften

= Mit drehbaren Profilscheiben
= Einfach und sicher: Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung
an den Profilscheiben

Technische Daten

Pressbereich 6 - 120 mm?

Lénge 600 -750 mm

Gewicht 2,6 kg

Artikel Art.-Nr.
Syncro Presswerkzeug fiir Presskabelschuhe K06D

und Verbinder (DIN 46235 / DIN 46267 Teil 1)
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Mechanische Press- und Crimpwerkzeuge

K 09 BC Syncro Presswerkzeug
fir Rohrkabelschuhe und Verbinder blue connection® 25 - 150 mm?

» Passgenaue Zuordnung zum Werkzeug/Presseinsatz durch Farbleitsystem
» Einzigartig mit extra groBem Presshereich

» Sechskantpressung

» Synchronisierte Profilscheiben-Verstellung im gedffneten Zustand

» Querschnittanzeige auf markiertem Stellrad

» Fiir verdichtete Leiter nach DIN EN 60228

Eigenschaften

= Mit drehbaren Profilscheiben

= Einfach und sicher: Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung
an den Profilscheiben

Technische Daten

Pressbereich 25 - 150 mm2

Lange 600 - 750 mm

Gewicht 2,9kg

Artikel Art.-Nr,
Syncro Presswerkzeug fiir Rohrkabelschuhe K09BC

und Verbinder blue connection®

K 09 Syncro Presswerkzeuge
fur Rohrkabelschuhe und Verbinder Normalausfiihrung 25 - 150 mm?2

» Einzigartig mit extra groBen Pressbereich
» Sechskantpressung

@ » Schnelle, sichere und synchrone Querschnittanpassung
» Ergonomisches Design
» Extrem leicht und formstabil

Eigenschaften

= Mit drehbaren Profilscheiben

= Einfach und sicher: Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung
an den Profilscheiben

Technische Daten

Pressbereich 25 - 150 mm2

Lange 600 - 750 mm

Gewicht 2,9kg

Artikel Art.-Nr.
Syncro Presswerkzeug fiir Rohrkabelschuhe und Verbinder K09
Normalausfiihrung

232



KilauKEe

K 09 D Syncro Presswerkzeuge
fur DIN Presskabelschuhe und Verbinder, 25 - 150 mm?2

DIN

= » Einzigartig mit extra groBen Pressbereich
» Sechskantpressung
O » Schnelle, sichere und synchrone Querschnittanpassung
» Ergonomisches Design
» Extrem leicht und formstabil

Eigenschaften
= Mit drehbaren Profilscheiben

= Einfach und sicher: Exakte Querschnittzuordnung durch dauerhafte Markierung
an den Profilscheiben

Technische Daten

Pressbereich 25 - 150 mm?

Lénge 600 - 750 mm

Gewicht 2,9 kg

Artikel Art.-Nr.
Syncro Presswerkzeug fiir Presskabelschuhe und Verbinder K09D

(DIN 46235 / DIN 46267 Teil 1) 25 - 150 mm?

K 511 / K 512 Presswerkzeuge fiir gasdichte Verbindungen

=J » Parallel gefiihrte Presshacken
» Geeignet zur gasdichten Verpressung in einem extrem crimpschédlichen

- Umfeld (z.B. Ammoniakgas)

Eigenschaften

= Optimale Kraftiibersetzung

= Mit Sperrvorrichtung fiir gleichmaBig kontrollierte Pressergebnisse
= Handgriffe mit Abgleitschutz und Beschriftungsfeld

geeignet fiir

= nicht-isolierte Rohrkabelschuhe Ring- und Gabelform
= Parallel- und StoBverbinder

Technische Daten

Lénge 270 mm
Gewicht 0,7 kg

Pressbereich
Artikel mm? Art.-Nr.
Mechanisches Presswerkzeug 1-4 K511
1-4 mm?
Mechanisches Presswerkzeug 6+10 K512
6 + 10 mm?
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Mechanische Press- und Crimpwerkzeuge

DN-K 74/2 Presswerkzeug fiir BNC-Stecker und Koax-Kabel

O]

» Sechskantpressung
» Werkzeugvorspannung nachstellbar

Eigenschaften

= Mit Sperrvorrichtung fiir gleichmaBig kontrollierte Pressergebnisse
= Justierscheibe zum Ausgleich des natiirlichen WerkzeugverschleiBes

geeignet fiir
= Koax-Kabel RG 58, RG 59, RG 62 und RG 71

Technische Daten

Lange 220 mm

Gewicht 0,560 kg

Pressmas 1 A: 6,48 mm, B: 10 mm

PressmaB 2 A:5,4 mm, B: 10 mm

PressmaB 3 A:1,72mm, B: 2,3 mm

Artikel Art.-Nr.
Mechanisches Presswerkzeug fiir BNC-Stecker DNK742

und Koax-Kabel RG 58, RG 59, RG 62 und RG 71

K 507 Presswerkzeug mit auswechselbaren Presseinsatzen

=]
=2

» Schneller, werkzeugloser Presseinsatzwechsel ohne Nachjustierung durch

spezielles Fixiersystem
» Zusitzliche Presseinsatze integriert im Griff

Eigenschaften

= Mit Sperrvorrichtung fiir gleichmaBig kontrollierte Pressergebnisse
= Justierscheibe zum Ausgleich des natiirlichen WerkzeugverschleiBes

Technische Daten

Lénge 220 mm

Gewicht 0,635 kg

Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug mit auswechselbaren Presseinsatzen K507
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Presseinsatz fiir isol. Verbinder 0,5 - 6 mm? 1S5071
Presseinsatze fiir Aderendhiilsen AE 50, 0,14 - 10 mm?2 AE501 312
Presseinsatz fiir Quetschkabelschuhe 0,5 - 10 mm? Q5071

Varianten Art.-Nr. Seite
Sortimentskasten aus Stahl mit isol. Kabelverbindungen MK230B507 189
und Presswerkzeug

L-BOXX aus Kunststoff mit Standardausstattung LBOXX230B 201

fiir die Elektroinstallation
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K 50 Presswerkzeug fiir auswechselbare Presseinsatze

» Parallel gefiihrte Presshacken
» Schneller Presseinsatzwechsel ohne Nachjustierung
durch spezielles Fixiersystem
» Exakte Positionierung der Presseinséitze durch Fixierstifte der Einsitze

Eigenschaften

= Optimale Kraftiibersetzung

= Mit Sperrvorrichtung fiir gleichmaBig kontrollierte Pressergebnisse
= Handgriffe mit Abgleitschutz und Beschriftungsfeld

Technische Daten

Lénge 220 mm
Gewicht 0,6 kg
Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug fiir auswechselbare Presseinsétze 0,1 - 50 mm? K50
K50 Zubehor Art.-Nr. Seite
SERIE
Stahlblechkasten MK55 192

Lieferbare Presseinsitze der Serie 50 fiir K 50

geeignet flr Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu, Normalausfiihrung 312
S 0,75-10 &
Rohrkabelschuhe - Cu, Normalausfiihrun 312
‘ = 6-25 O
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter - Cu e} 312
290 15-10 O
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu
Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder (DIN 46237, Teil 1) DIN ___ 312
nach DIN - Cu =0 6-25 O
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu
Quetschkabelschuhe (DIN 46234) und Stiftkabelschuhe 312
(DIN46230) nach DIN - Cu, Quetschverbinder (DIN 46341 nach é)‘ 0,5-10 w
DIN - Cu
Isolierte Quetschkabelschuhe und Verbinder — 313
) 10- 16 N}
Aderendhiilsen
Aderendhiilsen 312
D 0,14 - 50 ]
Kabelverbindungen, isoliert und nicht isoliert
Isolierte Kabelverbindungen, Einzelpressung 313
=) 05-16 O
Isolierte Kabelverbindungen, Doppelpressun 313
‘ ¢ =y 0,1-6 O
Nicht-isolierte Flachsteckverbindungen 313
el 0,25 - 6 QD)
Fir Stift- und Schirmhilsen, BNC-Stecker fiir Koax-Kabel RG 58, 313
59, 62 und 71 <:>
Gedrehte Rundstecker, Steckbuchsen 313
01-4 (nfa)
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Mechanische Press- und Crimpwerkzeuge

K 35/4 Presswerkzeug fiir auswechselbare Presseinsatze 6 - 150 mm?

K4
SERIE

» Hoher Komfort: Werkzeugloser Presseinsatzwechsel
» Optimal fiir Muffen- und Schaltschrankbau
» Kraftsparender, wartungsarmer mechanischer Antrieb

Eigenschaften

= Schmalpressung
= Geringer Kraftaufwand: Mit verldngerbaren Teleskopgriffen

= Flexibler Einsatz: Kopf 360° drehbar

= Schneller Presseinsatzwechsel ohne Nachjustierung durch spezielles Fixiersystem

Technische Daten

Lange stufenlos 420 - 590 mm

Gewicht 1,9kg

Artikel Art.-Nr.

Presswerkzeug fiir auswechselbare Presseinsétze 6 - 150 mm? K354

Zubehor Art.-Nr. Seite
SK65L 193

Stahlblechkasten
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Lieferbare Presseinsatze der Serie 4 fiir K 35/4

geeignet flir Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe und Verbinder blue connection® fiir bue comecton 314
verdichtete Leiter nach DIN EN 60228 =TI 6-150 O
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu, Normalausfiihrung, 314
Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerateanschliisse gﬁ 6-150 <:>
Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder ,Normalausfiihrung“ 314
Isolierte Stiftkabelschuhe = 10-70 O
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter ) 315
10-35 N
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter 315
15-16 O
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni, VA
Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA VA 315
= 05-25 &
Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA VA 315
= 4-16 Y
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni Ni 315
= 05-25 &
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni Ni 315
= 4-16 \QYj
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu
Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder (DIN 46267, Teil 1) DIN 316
nach DIN - Cu =5 6-120 O
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu
Quetschkabelschuhe (DIN 46234), Verbinder (DIN 46341) und 316
Stiftkabelschuhe (DIN 46230) nach DIN - Cu @r‘ 6-35 U
Isolierte Quetschkabelschuhe und Verbinder 316
A 10-16 &
Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter
Runddriickeinsétze fiir Al- und Cu-Sektorleiter G@e 10 15050/ 120 Q 317
6 ) sm - se sm
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al Al 317
= 10 - 70 rm/se, 16 - 95 re/se O
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu
Aluminiumseite der Presskabelschuhe und Verbinder: Pressein- Alca 317
satze HA4, Kupferseite der Presskabelschuhe und Verbinder: @J)’ 10 - 70 rm/se, 16 - 95 re/se <:>
Presseinsétze HD4 =
Klemmen und Schraubverbinder
Abzweigklemmen C-Form @ 317
4-35 O
Aderendhiilsen
Aderendhiilsen 317
D 10-50 J
Zwillings-Aderendhilsen 318
0 2x4-2x16 ]
Zwillings-Aderendhiilsen, fiir ausgediinnte feindrahtige Leiter G@ 318
2x4-2x16 J
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Mechanische Press- und Crimpwerkzeuge

K 18 Presswerkzeug f. auswechselbare Presseinsatze nach DIN 48083 Teil 1, 6 - 185 mm?

» Werkzeugloser Presseinsatzwechsel
» Optimal fiir den Muffen- und Schaltschrankbau
» Kraftsparender, wartungsarmer mechanischer Antrieb

Eigenschaften

= Schmalpressung

= Mit verlangerbaren Teleskopgriffen

= Kopf 360° drehbar

= Schneller Presseinsatzwechsel ohne Nachjustierung durch spezielles Fixiersystem

Technische Daten

Lange stufenlos 580 - 830 mm
Gewicht 2,5kg
Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug flir auswechselbare Presseinsatze nach DIN 48083, K18
Blatt 1, 6 - 185 mm?2
Zubehbr Art.-Nr, Seite
SERIE Stahlblechkasten MK18 193
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Lieferbare Presseinsitze der Serie 18 fiir K 18

Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschrédnkungen im technischen Anhang!
Aufgrund der beschrénkten Offnungsweite sind bei Verbindern abweichende maximale Querschnitte zu beachten.

geeignet flir Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe, Normalausfiihrung, 323

Rohrkabelschuhe fiir Schaltgeréteanschliisse = 6 -240 <:>

Verbinder, Normalausfiihrung 323
= 6-95 O

Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder Normalausfiihrung, 323

Isolierte Stiftkabelschuhe SO 10-95 O

Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter @ 323
=J 10 - 50 N\,

Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter e 324
20 15-16 O

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder (DIN 46237, Teil 1) DIN _. 324

nach DIN - Cu = 6-185 O

Pressverbinder DIN 46267 DIN ___ 324
=0 6-70 O

Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

Quetschkabelschuhe (DIN 46234) und Stiftkabelschuhe (DIN B 324

46230), Quetschverbinder (DIN 46341) = 10-70 N\

Isolierte Quetschkabelschuhe und Stiftkabelschuhe < 324
<A 10- 50 N

Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu

Runddriickeinsatze fiir Al- und Cu-Sektorleiter, 3- und 4-Leiter 325

Sektorkabel g@ 10 sm - 300 se / 240 sm Q

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al Al 325
= 10-185 rm/sm, 16 - 240 re/se O

Aluminium-Verbinder Al 325
<=0 6-70 O

Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach Adrey 325

DIN EN 50182 25- 95 O

Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu

Aluminiumseite der Presskabelschuhe und Verbinder: Pressein- e 325

sétze A, Kupferseite der Presskabelschuhe und Verbinder: \é)‘ﬁ 10-185 rm/sm, 16 - 240 re/se <:>

Presseinsétze D e~

Klemmen und Schraubverbinder

Abzweigklemmen C-Form @ 325

4-50 O

Aderendhiilsen

Aderendhiilsen 326
D 10-95 J

Zwillings-Aderendhiilsen 326
o0 2x4-2x16 ]

Zwillings-Aderendhiilsen, Trapez-Sonderform flir ausgediinnte 326

(verdichtete) feindréhtige Leiter @ 2x4-2x16 m

Schneideinsatz

fiir Schneidbereich 18 mm ? 18 mm 392
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Mechanische Press- und Crimpwerkzeuge

K 22 Presswerkzeug fiir auswechselbare Presseinsatze 6 - 300 mm?2

» Werkzeugloser Presseinsatzwechsel
» Optimal fiir den Muffen- und Schaltschrankbau
» Kraftsparender, wartungsarmer mechanischer Antrieb

Eigenschaften

= Schmalpressung

= GroBer Querschnittsbereich durch Halbschalen-Presseinsétze

= Mit verlangerbaren Teleskopgriffen

= Kopf 360° drehbar, aufklappbar

= Schneller Presseinsatzwechsel ohne Nachjustierung durch spezielles Fixiersystem

Technische Daten

Lénge stufenlos 560 - 860 mm
Gewicht 2,5kg
Artikel Art.-Nr.
Presswerkzeug fiir auswechselbare Presseinsétze 6 - 300 mm? K22
K22 Zubehor Art.-Nr. Seite
SERIE Stahlblechkasten MK22 193

240



KlauKe

Lieferbare Presseinsatze der Serie 22 fiir K 22

Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschrédnkungen im technischen Anhang!
Aufgrund der beschrénkten Offnungsweite sind bei Verbindern abweichende maximale Querschnitte zu beachten.

geeignet flir Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe und Verbinder blue connection® fiir bue conmection 328

verdichtete Leiter nach DIN EN 60228 =y 6 - 300 O

Rohrkabelschuhe und Verbinder, Normalausfiihrung, 327

Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerateanschliisse & 6 - 300 <:>

Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder, Normalausfiihrung, 327

Isolierte Stiftkabelschuhe SO 10- 150 O

Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter 328
10-70 N,

Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter 328
15-16 O

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni, VA

Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA VA 328
= 10-50 Y

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni Ni 328
=) 10 - 50 Y

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder (DIN 46267, Teil 1) DIN ___ 329

nach DIN - Cu = 6-300 O

Doppelpresskabelschuhe 329
= 2x50-2x70 O

Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

Quetschkabelschuhe (DIN 46234) und Stiftkabelschuhe ) 329

(DIN 46230), Quetschverbinder (DIN 46341) =) 10-70 &

Isolierte Quetschkabelschuhe und Stiftkabelschuhe 329

10-70 &

Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu

Runddriickeinsatze fiir Al- und Cu-Sektorleiter, Ge 330

3- und 4-Leiter Sektorkabel Q) 10 sm - 300 se / 300 sm O

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al Al 330
= 10 - 300 rm/sm, 16-400 re/se O

Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen Aldrey 330

nach DIN EN 50182, Al-Leiter DIN EN 50182, 120 - 185 mm2 25-185 O

Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach AI/St 331

DIN EN 50182, Aluminium-Verpressung = 25/4-120/20 <:>

Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach Al/St 331

DIN EN 50182, Stahl-Verpressung = 25/4 - 120/20 O

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Al/Cu

Aluminiumseite der Presskabelschuhe und Verbinder: Pressein- e 330

sétze A22, Kupferseite der Presskabelschuhe und Verbinder: \@Qi 10 - 300 rm/sm, 16-400 re/se <:>

Presseinsétze D22 e~

Fortsetzung néchste Seite
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Mechanische Press- und Crimpwerkzeuge

geeignet flr Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform Seite

Klemmen

Abzweigklemmen C-Form 331
’ = 4-70 O

Abzweigklemmen H-Form 331
’ D) 10 O

Aderendhiilsen

Aderendhiilsen, Trapez-Sonderform fiir ausgediinnte (verdichtete) 332

feindrahtige Leiter D 10 - 240 T

Zwillings-Aderendhiilsen 332
’ o0 2x4-2x16 ]

Zwillings-Aderendhiilsen, Trapez-Sonderform fiir ausgeduinnte 332

X0 2x4-2x16 J

(verdichtete) feindréhtige Leiter
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Elektromechanische Crimpzange

ALS ERSTE IN
SERIE SCHNELL -
KLAUKE MICRO

Die Klauke Micro ist so handlich und schnell wie ein

mechanisches Werkzeug und dabei so kraftvoll und
leicht in der Handhabung wie eine Akkuhydraulik.

Kompakt und mobil in einem Geréat! Ermdglicht wird
dies durch die innovative PowerSense Technologie. Sie
vereinfacht Ihre Arbeit auf nie gekannte Art und Weise.

7N
- o ¢

PowerSense

Kiauke

» Vorklemmen von Hand - Crimpen mit Motor

m Flexibel einsetzbar durch austauschbare Presseinséatze m Automatischer Rucklauf
= GroBes Anwendungsspektrum bis 50 mm?2 = Lange Lebensdauer mit Service Intervallen von
m Mit LED-Ausleuchtung der Crimpstelle und des 35.000 Zyklen

Arbeitsbereichs = Mit Werkzeugregistrierung 3 Jahre Garantie

= Leichtes Eigengewicht (< 1 kg)

u Intuitive Bedienung dank PowerSense Funktion Link zur Werkzeugregistrierung:

= Elektronische Steuerung mit Sperrfunktion und klauke.com/de/werkzeugregistrierung/login/

Motorblockierschutz
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Elektromechanische Crimpzange

EK 50 ML Elektromechanische Crimpzange 0,14 - 50 mm?

KS0
SERIE

244

» Die Klauke micro mit intuitiver PowerSense-Funktion verbindet die
Vorteile manueller Crimpzangen mit dem Komfort akkuhydraulischer

Presswerkzeuge

» Exzellente Crimpergebnisse bei minimalem Kraftaufwand

Eigenschaften

= Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller Werkzeugfunktionen
= Elektronische Steuerung mit Sperrfunktion tiberwacht vollstandiges
SchlieBen der Presseinsatze

Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang
Manueller Riicklauf bei Bedarf

= Motorblockierschutz bei Fehlbedienung

= Ergonomisches 2K-Gehduse im Klauke ,In-line-Design”
= Befestigungsose flir Einsatz mit Balancer oder als Fallsicherung im AuBeneinsatz
= Sehr geringes Gewicht und hohe Geschwindigkeit fiir maximale Effizienz
= Leistungsstarke Antriebstechnik fiir ermiidungsfreies Arbeiten

= Leistungsstarker 10,8V Li-lon-Akku - mit Ladezustandsanzeige

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= Wartungsanzeige mittels LED

= Projektbezogene Protokollierung mit Softwarepaket Klauke i-press®

geeignet fiir

= Fiir auswechselbare Presseinsétze der Serie 50

Technische Daten

Presskraft max. 15 kN
Crimpbereich 0,14 - 50 mm2
Presszeit < 1,5 s (abhdngig vom Verbindungsmaterial)

Anzahl Pressungen

ca. 300 bei 10 mm?2 Cu DIN 46234 / pro Akkuladung

Akkuspannung 10,8V

Akkukapazitét 1,5 Ah, Li-lon

Akkuladezeit ca. 40 min.

Gewicht mit Akku 0,96 kg

Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C

Artikel Art.-Nr.
Elektromechanische Crimpzange 0,14 - 50 mm? EK50ML
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Akku 10,8V /1,5 Ah, Li-lon (16,2 Wh) RAMLA1 485
Ladegerét fiir 10,8 V Li-lon Akkus, 230 V LGML1 487
Presseinsatz fiir isol. Verbinder 0,5 - 6 mm?2 1S5071
Kunststoffkoffer 450 x 370 x 105 mm KKEK50ML

Varianten Art.-Nr. Seite
Elektromechanische Crimpzange 0,14 - 50 mm2, EK50ML-L

ohne Presseinsatz, ohne Ladegerét, ohne Koffer, mit Akku RAML1

L-BOXX mit elektromechanischer Crimpzange EK 50 ML LBOXXEK50ML 198

0,14 - 50 mm?2 und umfangreicher Zusatzausstattung
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Lieferbare Presseinsitze der Serie 50 fiir EK 50 ML

geeignet flir Verbindungsmaterial Presshereich mm? Pressform Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe - Cu, Normalausfiihrung 312
= 075-10 &
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu, Normalausfiihrung 312
= 6-25 O
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter - Cu [e) 312
20 15-10 O
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu
Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder (DIN 46237, Teil 1) DIN 312
nach DIN - Cu <= 6-25 O
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu
Quetschkabelschuhe (DIN 46234) und Stiftkabelschuhe 312
(DIN46230) nach DIN - Cu, Quetschverbinder (DIN 46341 nach @‘ 0,5-10 w
DIN - Cu S
Isolierte Quetschkabelschuhe und Verbinder — 313
< 10-16 N
Aderendhiilsen
Aderendhiilsen 312
D 0,14-50 il
Kabelverbindungen, isoliert und nicht isoliert
Isolierte Kabelverbindungen, Einzelpressun 313
¢ ¢ =y 05-16 O
Isolierte Kabelverbindungen, Doppelpressung 313
eI 0,1-6 O
Nicht-isolierte Flachsteckverbindungen 313
g e 0,25-6 QP
Fiir Stift- und Schirmhiilsen, BNC-Stecker fiir Koax-Kabel RG 58, 313
59,62 und 71 <:>
Gedrehte Rundstecker, Steckbuchsen 313
01-4 Co

DENKEN SIE AN IHRE
GESUNDHEIT!

Haufiges manuelles Crimpen fuhrt auf die
Dauer zu einer Uberbeanspruchung im
Handgelenk- und Unterarmbereich. Mit der
EK 50 ML benétigen Sie nur ca. 10% der
Handkraft fur die Verpressung im Vergleich
zu einem mechanischen Handwerkzeug.
Das motorisierte Crimpen mit der EK50ML
ist eine Investition, die sich rechnet!
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Akkuhydraulische Presswerkzeuge 10,8 V

DER KLEINE PRESS-EXPERTE —
AKKUHYDRAULISCHE PRESS-
WERKZEUGE (10,8 V)

Wir haben Leistung leicht gemacht: Die Klauke mini wiegt

wenig und ist dennoch leistungsstark. Mit ihren praktischen
Mal3en ist die Klauke mini besonders gut geeignet fur
schwer zugangliche Stellen zum Beispiel im Schalt-
schrankbau. Ein handlicher Experte fur Verpressungen
bis 150 mm? Nennquerschnitt.

KilauKe mnn

» Pure Leistung ohne Schnickschnack

Die Klauke mini konzentriert sich auf ihre Kernaufgabe: das
sichere Verpressen. Auch ohne Drucksensor und Display
erledigt der kleine Experte seinen Job zuverlassig - ohne
Wenn und Aber.

» Einsatzzeit im Blick

Lesen Sie den Ladestand jederzeit direkt am leistungsstarken
10,8 V Akku ab.

» Rundherum Pressen

Wie werden schwierige Stellen gut erreicht? Mit Presskopfen,
die 360° drehbar sind.




KilauKEe

EK 30 ID ML Akkuhydraulisches Presswerkzeug 6 - 120 mm?2 @

k. =

» Leistungsstarke 10,8 V Li-lon-Akkutechnologie mit Ladezustandsanzeige
» Dornpressung - es ist kein Wechseln von Presseinsétzen erforderlich
» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

= Geschlossener Kopf, aufklappbar, drehbar

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

= Komfortable und sichere Einhandbedienung durch ergonomisches 2-Komponenten
Kunststoffgehduse mit Softeinlage

= Ermiidungsfreies Arbeiten durch geringes Eigengewicht

= Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

= Wartungsanzeige mittels LED

geeignet fiir

= Sehr gut geeignet fiir verdichtete Leiter

= Speziell fiir feindréhtige Leiter nach DIN EN 60228
= Ab 10 mm? zertifiziert

Technische Daten

Presskraft 30 kN
Hub / Offnungsweite 22 mm
Pressbereich 6 - 120 mm?
Presszeit 2,5 s bis 5 s (abhdngig vom Pressquerschnitt)
Akkuladezeit 40 min.
Gewicht mit Akku 1,95 kg
Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C
Artikel Art.-Nr.
Akkuhydraulisches Presswerkzeug 6 - 120 mm? EK30IDML
Lieferumfang
Akku 10,8V /1,5 Ah, Li-lon (16,2 Wh) RAML1
Ladegerat fiir 10,8 V Li-lon Akkus, 230 V LGML1
Kunststoffkoffer KKML
geeignet fiir Verbindungs- Pressbereich ~ Pressform

material mm?

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe und
Verbinder Normalaus-
filhrung, = 6-120 NG
Rohrkabelschuhe fiir

Schaltgeréteanschliisse

Rohrkabelschuhe und )
Verbinder fiir feindréhtige -
9 =) 6-120 NG

Leiter

Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

Quetschkabelschuhe (DIN
46234) und Stiftkabel-
schuhe (DIN 46230) nach A
DIN - Cu, Quetschver- @‘ 6-95 M
binder (DIN 46341) nach
DIN - Cu

247




Pressen

Akkuhydraulische Presswerkzeuge 10,8 V

EK 15/50 ML Akkuhydraulisches Presswerkzeug 0,14 - 50 mm?

lan
e
FSR
S

K50
SERIE

» Lange Lebensdauer durch robusten Kopf
» Optimale Verpressung durch parallel gefiihrte Presseinsitze
» Ermiidungsfreies Arbeiten durch geringes Eigengewicht

» Leistungsstarke 10,8 V Li-lon-Akkutechnologie mit Ladezustandsanzeige

Eigenschaften

Offener Kopf, drehbar
Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

Komfortable und sichere Einhandbedienung durch ergonomisches 2-Komponenten

Kunststoffgehduse mit Softeinlage
Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang
Wartungsanzeige mittels LED

geeignet fiir

Auswechselbare Presseinsatze der Serie 50

Technische Daten

Presskraft 13 kN

Hub / Offnungsweite 9 mm

Pressbereich 0,14 - 50 mm?

Presszeit ca.2s

Anzahl Pressungen ca. 230 bei 10 mm?2 Cu

Akkuspannung 10,8V

Akkukapazitat 1,5 Ah, Li-lon

Akkuladezeit ca. 40 min.

Gewicht mit Akku 1,5kg

Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C

Artikel Art.-Nr.
Akkuhydraulisches Presswerkzeug 0,14 - 50 mm? EK1550ML
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Akku 10,8 V/ 1,5 Ah, Li-lon (16,2 Wh) RAML1 485
Ladegerét fir 10,8 V Li-lon Akkus, 230 V LGML1 487
Kunststoffkoffer KKML
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Lieferbare Presseinsatze der Serie 50 fiir EK 15/50 ML

geeignet flr Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu, Normalausfiihrung 312
=0 0,75-10 N
Rohrkabelschuhe - Cu, Normalausfiihrun 312
¢ = 6-25 O
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter - Cu @) 312
290 15-10 O
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu
Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder (DIN 46237, Teil 1) DIN ___ 312
nach DIN - Cu =0 6-25 O
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu
Quetschkabelschuhe (DIN 46234) und Stiftkabelschuhe 312
(DIN46230) nach DIN - Cu, Quetschverbinder (DIN 46341 nach é)‘ 0,5-10 w
DIN - Cu
Isolierte Quetschkabelschuhe und Verbinder 313
<D 10-16 N
Aderendhiilsen
Aderendhiilsen 312
D 0,14 -50 ]
Kabelverbindungen, isoliert und nicht isoliert
Isolierte Kabelverbindungen, Einzelpressung 313
=) 05-16 O
Isolierte Kabelverbindungen, Doppelpressun 313
¢ ¢ =y 0,1-6 O
Nicht-isolierte Flachsteckverbindungen 313
el 0,25 - 6 QD)
Fiir Stift- und Schirmhilsen, BNC-Stecker flir Koax-Kabel RG 58, 313
59, 62 und 71 <:>
Gedrehte Rundstecker, Steckbuchsen 313
01-4 Co
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Akkuhydraulische Presswerkzeuge 10,8 V

EK 35/4 ML Akkuhydraulisches Presswerkzeug 6 - 150 mm?

» GroBer Querschnittsbereich bis 150 mm?
» Schlanker Presskopf - ideal bei kritischen Platzverhaltnissen
» Leistungsstarke 10,8 V Li-lon-Akkutechnologie mit Ladezustandsanzeige

Eigenschaften

= Geschlossener Kopf, aufklappbar, drehbar

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

= Komfortable und sichere Einhandbedienung durch ergonomisches 2-Komponenten
Kunststoffgehduse mit Softeinlage

= Ermiidungsfreies Arbeiten durch geringes Eigengewicht

= Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

= Wartungsanzeige mittels LED

geeignet fiir
= Auswechselbare Presseinsatze der Serie 4, Schmalpressung

Technische Daten

Presskraft 35kN
Hub / Offnungsweite 9 mm

LQ Pressbereich 6 - 150 mm?
Presszeit 3 s bis 4 s (abhangig vom Pressquerschnitt)

’E‘ Anzahl Pressungen ca. 145 bei 120 mm?2 Cu

Akkuspannung 10,8V
Akkukapazitat 1,5 Ah, Li-lon
Akkuladezeit ca. 40 min.
Gewicht mit Akku 1,6 kg
Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C
Artikel Art.-Nr.
Akkuhydraulisches Presswerkzeug 6 - 150 mm? EK354ML
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Akku 10,8V /1,5 Ah, Li-lon (16,2 Wh) RAML1 485
Ladegerét fiir 10,8 V Li-lon Akkus, 230 V LGML1 487
Kunststoffkoffer KKML
Varianten Art.-Nr. Seite
EK 35/4 ML mit Presseinsatzset HR 4 von 6 - 150 mm? EK354MLSETHR
EK 35/4 ML mit Presseinsatzset HD 4 von 6 - 120 mm? EK354MLSETHD
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Lieferbare Presseinsitze der Serie 4 fiir EK 35/4 ML

geeignet flir Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe und Verbinder blue connection® fiir bue comecton 314
verdichtete Leiter nach DIN EN 60228 =TI 6-150 O
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu, Normalausfiihrung, 314
Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerateanschliisse gﬁ 6-150 <:>
Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder ,Normalausfiihrung*“ 314
Isolierte Stiftkabelschuhe = 10-70 O
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter ) 315
10-35 N
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter 315
15-16 O
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni, VA
Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA VA 315
= 05-25 &
Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA VA 315
= 4-16 Y
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni Ni 315
= 05-25 &
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni Ni 315
= 4-16 \QYj
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu
Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder (DIN 46267, Teil 1) DIN 316
nach DIN - Cu =5 6-120 O
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu
Quetschkabelschuhe (DIN 46234), Verbinder (DIN 46341) und 316
Stiftkabelschuhe (DIN 46230) nach DIN - Cu @r‘ 6-35 U
Isolierte Quetschkabelschuhe und Verbinder 316
A 10-16 &
Hiilsen fir verdichtete Leiter und Sektorleiter
Runddriickeinsétze fiir Al- und Cu-Sektorleiter G@e 10 15050/ 120 Q 317
6 ) sm - se sm
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al Al 317
= 10 - 70 rm/se, 16 - 95 re/se O
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu
Aluminiumseite der Presskabelschuhe und Verbinder: Pressein- Alca 317
sétze HA4, Kupferseite der Presskabelschuhe und Verbinder: @J)’ 10 - 70 rm/se, 16 - 95 re/se <:>
Presseinsétze HD4 =
Klemmen und Schraubverbinder
Abzweigklemmen C-Form @ 317
4-35 O
Aderendhiilsen
Aderendhiilsen 317
D 10-50 J
Zwillings-Aderendhilsen 318
0 2x4-2x16 ]
Zwillings-Aderendhiilsen, fiir ausgediinnte feindrahtige Leiter G@ 318
2x4-2x16 J
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Akkuhydraulische Presswerkzeuge 18 V

DER NEUE STANDARD -
KLAUKE NEXT GENERATION
PRESSWERKZEUGE

Zur Sicherstellung der Qualitat kdnnen Sie die Werkzeug-
daten jederzeit per Display oder i-press® App kontrollieren.
Diese Daten konnen ganz einfach per Knopfdruck als Projekt-

dokumentation lhrem Kunden zur Verfugung gestellt werden.
Die ausbalancierte Bauweise gewahrleistet ein ermidungs-
freies und gleichbleibend hochwertiges Arbeiten bis zum
Ende eines jeden Arbeitstages.

seERRTon

» Wahlbare Akkuplattform: mit Bosch oder Makita
» Qualitdtsnachweis via Bluetooth erstellbar

» Werkzeugverfiigbarkeit sicherstellen: Ablesen der
Werkzeugeigenschaften per Display oder App

» Ermiidungsfreies Arbeiten durch modernes,
ergonomisches Design

Interesse an Klauke Werkzeugen der Next Generation?
Dann schauen Sie sich auch unser Universalwerkzeug
Multi auf Seite 467 an >>




KilauKEe

» Erleichtert das Arbeiten

Klauke Presswerkzeuge garantieren ein ermidungsfreies B Besonders eindrucksvoll und sicher: das Ein-Knopf-
Arbeiten: die ,mini* glanzt durch ihr geringes Eigengewicht Bedienkonzept aller Werkzeuge mit automatischem
und die Pistolenform durch die ausgewogene Schwer- Rucklauf

punktlage m Die ARS - Funktion (Automatischer Rucklaufstopp)

ermdglicht das Stoppen des automatischen Rucklaufs
| FUr schwer zugangliche Stellen ist unsere ,mini“ mit ihrer nach vollendeter Pressung vollautomatisch
kompakten Bauweise einfach perfekt
m Die 2-Stufen-Hydraulik gewahrleistet schnelles Arbeiten

dank Vorlauf und Krafthub (Pistolenform)

» Sichert die Quaitat

m Alle relevanten Werkzeugdaten direkt im Blick Uber das m Liefern Sie einen schriftlichen Nachweis Uber die Qualitat
integrierte Display Ihrer Arbeit mittels i-press® - jetzt einfach und bequem das
m Sie werden im Fehlerfall durch optische und akustische Werkzeug Uber Bluetooth mit dem Computer verbinden.

Signale des Werkzeuges gewarnt

» i-press®-Software

Zeigen Sie lhren Kunden, wie gut Sie arbeiten. Klauke Next
Generation speichert lhre Arbeitsvorgange, die per Bluetooth
Ubertragen werden konnen. Die kostenlose i-press®-Software

erstellt Ihnen aus diesen Daten auf Wunsch ein Projektproto-

koll — der Qualitatsnachweis fur Ihr richtiges Arbeiten. Sie

haben lhre Qualitat in der Hand.

» i-press®-App

Mit der i-press®-App Uberprifen und steuern Sie Ihre
Werkzeugdaten von unterwegs. Individuelle Werkzeugeinstel-
lungen, wie die Anzahl der Warnténe bei fehlerhafter Verpres-
sung oder die Doppelklickfunktion fur erhéhte Anwendersi-
cherheit, helfen Ihnen dabei, Ihren Arbeitsalltag leichter und

sicherer zu machen — genau so, wie Sie es bendtigen.

Die i-press® App finden Sie unter:
klauke.com/de/service/downloads/
connectivity-software/
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DIE |-PRESS® APP

Leicht gemacht: Ihr Next Generation Werkzeug wird per Bluetooth
mit der i-press® App verbunden und schon kénnen Sie die umfang-
reichen Funktionen nutzen.

Lesen Sie wichtige Werkzeuginformationen direkt vom Display ab
und starten Sie neue Projekte. Alle Informationen zu lhren Pressvor-
gangen werden ab sofort hier gespeichert. Eine Ubersicht I&sst sich
bei Projektabschluss als Protokoll ausdrucken, speichern oder
versenden.

TIPP: Abonnieren Sie bei der Benutzerregistrierung direkt den
Klauke Newsletter mit — so bleiben Sie immer informiert.

Behalten Sie auch unterwegs

i-press® App
A — all lhre Werkzeugdaten im Blick.
- E Und individualisieren Sie per

App lhre Werkzeugeinstellungen.

Flralle Varianten
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Bei Projektabschluss wird eine
Ubersicht mit allen Druckwerten
erzeugt, die Sie als Dokumentation
zum Nachweis und zur Archivierung
nutzen kénnen.

Die letzten 5 Druckwerte,
die Geratetemperatur oder die
verbleibenden Arbeitsvorgange —
alle wichtigen Informationen lassen
sich Ubersichtlich ablesen.

Die MenUftihrung ist durch die
Kacheloptik einfach und schnell
verstandlich. Sie konnen direkt starten
und lhr Werkzeug personalisieren
und alle weiteren Funktionen nutzen.

WERKZEUGINFORMATIONEN PROJEKT Projektname XYZ
bearbeitet von Max Muster
Szt 1201201, 0658 e it 2201201, 1522 e
Verbundenes Gerét EK354CFM Verbundenes Gerét EK354CFM et Gt
Werkzeugprofil Single Click Werkzeugprofil Single Click Al et et 00000000000 A Atsoginge 23
Seriennummer 000000000000000 (S
Firmware 3.66 NAME DES PROJEKTS ERSCHEINT NACH EINGABE HIER ANHANG
,,,,,,,,,,,, o "
Letzter Service 18.01.2018 ‘ ‘ R 2
Name/Mitarbeiter Max Mustermann 2z -
Letzte 5 Arbeitsvorgénge (bar) Name des Projekts | Projeki
bearbe  esse baenverkasug2
— - Letztes akiives Werkzeug 00000000000000000 Bl [ i —e i e a
500 548 Stanze‘t 0858 Uhr E '1.“ (Gesamtanzahl AV Werkzeug 22526
* Endzeit 09:22 Unr
500 524
Anzahl Arbeitsvorgange 23
* Bl il @ 4
500
Druck erreicht 19
* Gesamtanzahl Arbeitsvorgange 31258
500
I Kommentarfeld
500
Geréitetemperatur (° €) ERFASSTE DATEN / AUSWERTING |

Nutzen Sie Ihre Mdglichkeiten — Gestalten Sie lhre
tagliche Arbeit effektiver, ergonomischer und innovativer

B Schaffen Sie sich einen Uberblick tber Ihre
Maschinendaten

B Erleichtert Innen die Arbeitsorganisation

B Legen Sie Projekte anhand von Installations-

B Planen Sie Ihre Wartungen und Gebaudeplanen an

B Reduzieren Sie Ihre Ausfallzeiten auf ein Minimum B Dokumentieren und Archivieren Sie jede

B Steigern Sie Verflgbarkeit und Lebensdauer einzelnen Verpressung in einem Protokol

durch regelmaBige Wartung und Inspektion B Nachweis fur lhre tagliche Arbeiten

Liest alle Werkzeugdaten aus und macht so eine Uberpriifung des Werkzeugstatus
maoglich. Darlber hinaus erhalten Sie mit i-press® einen Qualitdtsnachweis in Form
eines Projektprotokolls. i-press®ist eine Desktop-Anwendung, welche Sie auf der
Klauke Homepage kostenlos downloaden kénnen.

i-press® Software
l

Die neue T—press Software finden Sie unter www.klauke.com/
de/service/downloads/connectivity-software/

ur alle Varianten
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EK 35/4 Akkuhydraulisches Presswerkzeug 6 - 150 mm? NEXT
GENERATION
» GroBer Querschnittsbereich bis 150 mm?

» Schlanker Presskopf - ideal bei kritischen Platzverhéltnissen
o » Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

= Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

= Geschlossener Kopf, aufklappbar, drehbar

= Qualitatssicherung mittels optischen und akustischen Signalen im Fehlerfall

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

= Ermiidungsfreies Arbeiten durch geringes Eigengewicht

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

geeignet fiir
= Auswechselbare Presseinsatze der Serie 4, Schmalpressung

Technische Daten

Presskraft 35kN
Ka

Hub 9mm

SERIE Pressbereich 6 - 150 mm?
Presszeit 3 s bis 4 s (abhéngig vom Pressquerschnitt)
Akkuladezeit 15 min.
Gewicht mit Akku 2,4 kg
Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C
Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Presswerkzeug 6 - 150 mm? EK354CFB EK354CFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V /2,0 Ah, Li-lon RALB1EU 484
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18 V /1,5 Ah, Li-lon RAL1 483
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer KK50NG KK50NG
Zubehor Seite
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18 V / 3,0 Ah, Li-lon (54 Wh) RAL2 483
Varianten Seite
L-BOXX mit akkuhydraulischem Presswerkzeug LBOXXEK354CFB 203
EK354CFB, 6-150 mm?
L-BOXX mit akkuhydraulischem Presswerkzeug LBOXXEK354CFM 203

EK354CFM, 6-150 mm?
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Lieferbare Presseinsitze der Serie 4 fiir EK 35/4

geeignet flir Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe und Verbinder blue connection® fiir bue comecton 314
verdichtete Leiter nach DIN EN 60228 =TI 6-150 O
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu, Normalausfiihrung, 314
Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerateanschliisse gﬁ 6-150 <:>
Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder ,Normalausfiihrung“ 314
Isolierte Stiftkabelschuhe = 10-70 O
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter ) 315
10-35 N
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter 315
15-16 O
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni, VA
Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA VA 315
= 05-25 &
Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA VA 315
= 4-16 Y
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni Ni 315
= 05-25 &
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni Ni 315
= 4-16 \QYj
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu
Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder (DIN 46267, Teil 1) DIN 316
nach DIN - Cu =5 6-120 O
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu
Quetschkabelschuhe (DIN 46234), Verbinder (DIN 46341) und 316
Stiftkabelschuhe (DIN 46230) nach DIN - Cu @r‘ 6-35 U
Isolierte Quetschkabelschuhe und Verbinder 316
A 10-16 &
Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter
Runddriickeinsétze fiir Al- und Cu-Sektorleiter G@e 10 15050/ 120 Q 317
6 ) sm - se sm
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al Al 317
= 10 - 70 rm/se, 16 - 95 re/se O
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu
Aluminiumseite der Presskabelschuhe und Verbinder: Pressein- Alca 317
satze HA4, Kupferseite der Presskabelschuhe und Verbinder: @J)’ 10 - 70 rm/se, 16 - 95 re/se <:>
Presseinsétze HD4 =
Klemmen und Schraubverbinder
Abzweigklemmen C-Form @ 317
4-35 O
Aderendhiilsen
Aderendhiilsen 317
D 10-50 J
Zwillings-Aderendhilsen 318
0 2x4-2x16 ]
Zwillings-Aderendhiilsen, fiir ausgediinnte feindrahtige Leiter G@ 318
2x4-2x16 J
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EK 50/5 Akkuhydraulisches Presswerkzeug 6 - 240 mm?

0%

7%
' ¥

KS
SERIE
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» Sehr groBer Presshereich bis 240 mm? (nur Rohrkabelschuhe)
» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

= Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita
= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth
= Geschlossener Kopf, aufklappbar, drehbar

= Qualitatssicherung mittels optischen und akustischen Signalen im Fehlerfall
= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller

Werkzeugfunktionen

= Ermiidungsfreies Arbeiten durch geringes Eigengewicht

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang
= Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

geeignet fiir

= Auswechselbare Presseinsatze der Serie 5, Schmalpressung

Technische Daten

Presskraft 50 kN

Hub / Offnungsweite 12 mm

Pressbereich 6 - 240 mm?

Presszeit 4 s bis 5 s (abhéngig vom Pressquerschnitt)

Akkuladezeit 15 min.

Gewicht mit Akku 2,4 kg

Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C

Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Presswerkzeug 6 - 240 mm? EK505CFB EK505CFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V / 2,0 Ah, Li-lon RALB1EU 484
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18 V /1,5 Ah, Li-lon RAL1 483
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer KK50NG KK50NG

Zubehor Seite
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18 V / 3,0 Ah, Li-lon (54 Wh) RAL2 483
Varianten Seite
L-BOXX mit akkuhydraulischem Presswerkzeug LBOXXEK505CFB 203

EK505CFB, 6 - 240 mm?

L-BOXX mit akkuhydraulischem Presswerkzeug
EK505CFM, 6 - 240 mm?2

LBOXXEK505CFM 203
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Lieferbare Presseinsitze der Serie 5 fiir EK 50/5

geeignet flir Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe und Verbinder blue connection® bue comecton 319
fiir verdichtete Leiter nach DIN EN 60228 =TI 6-185 O
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu, Normalausfiihrun 319
‘ = 6 - 240 O
Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder, Isolierte Stiftkabel- 319
schuhe = 10-95 O
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter ) 320
= 10- 50 N
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu
Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder (DIN 46267, Teil 1) DIN 320
nach DIN - Cu = 6-185 O
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu
Quetschkabelschuhe (DIN 46234) und Stiftkabelschuhe 320
(DIN 46230) nach DIN - Cu <) 10-50 &
Hiilsen fir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu
Runddriickeinsatze fiir Al- und Cu-Sektorleiter, 3- und 4-Leiter 321
Sektorkabel %@ 10 sm - 300 se / 240 sm Q
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al Al 321
= 10-150 rm/sm, 16-185 re/se O
Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach Adrey ___ 321
DIN EN 50182 25- 95 O
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu
Aluminiumseite der Presskabelschuhe und Verbinder: A 321
Presseinsétze HA5, Kupferseite der Presskabelschuhe und @J)’ 10-150 rm/sm, 16-185 re/se <:>
Verbinder: Presseinsatze HD5 =
Klemmen
Abzweigklemmen C-Form 321
= 16-35 O
Aderendhiilsen
Aderendhiilsen 322
(il 10- 95 J
Zwillings-Aderendhiilsen 322
¢ o) 2x4-2x16 ]
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EK 50/18 Akkuhydraulisches Presswerkzeug 6 - 240 mm? NEXT
GENERATION
» Fiir genormte Presseinsatze nach DIN 48083, Blatt 1

» Schnelle Presszyklen durch automatischen Riicklaufstopp (ARS)
» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

= Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

= Offener Kopf, drehbar

= Qualitatssicherung mittels optischen und akustischen Signalen im Fehlerfall

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

= Ermiidungsfreies Arbeiten durch geringes Eigengewicht

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

= Automatischer Riicklaufstopp (ARS) zur Positionssteuerung bei Mehrfachpressungen

= Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

geeignet fiir
= Auswechselbare Presseinsétze der Serie 18, Schmalpressung

Technische Daten

Presskraft 50 kN

Hub / Offnungsweite 17 mm

Ki8 Pressbereich 6 - 240 mm?

SERIE Presszeit 5 s bis 6 s (abhéingig vom Pressquerschnitt)
Akkuladezeit 15 min.
Gewicht mit Akku 2,8 kg
Umgebungstemperatur -10 °C his +40 °C
Artikel Art-Nr. Bosch ~ Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Presswerkzeug 6 - 240 mm? EK5018CFB  EK5018CFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V / 2,0 Ah, Li-lon RALB1EU 484
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18 V /1,5 Ah, Li-lon RAL1 483
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer KK50NG KK50NG
Zubehor Seite
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18 V / 3,0 Ah, Li-lon (54 Wh) RAL2 483
Varianten Seite
L-BOXX mit akkuhydraulischem Presswerkzeug LBOXXEK5018CFB 203
EK5018CFB, 6 - 240 mm?
L-BOXX mit akkuhydraulischem Presswerkzeug L BOXXEK5018CFM 203

EK5018CFM, 6 - 240 mm?
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Lieferbare Presseinsitze der Serie 18 fiir EK 50/18

Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschrédnkungen im technischen Anhang!
Aufgrund der beschrénkten Offnungsweite sind bei Verbindern abweichende maximale Querschnitte zu beachten.

geeignet flir Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe, Normalausfiihrung, 323

Rohrkabelschuhe fiir Schaltgeréteanschliisse = 6 -240 <:>

Verbinder, Normalausfiihrung 323
= 6-95 O

Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder Normalausfiihrung, 323

Isolierte Stiftkabelschuhe SO 10-95 O

Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter @ 323
=J 10 - 50 N\,

Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter e 324
20 15-16 O

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder (DIN 46237, Teil 1) DIN _. 324

nach DIN - Cu = 6-185 O

Pressverbinder DIN 46267 DIN ___ 324
=0 6-70 O

Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

Quetschkabelschuhe (DIN 46234) und Stiftkabelschuhe (DIN B 324

46230), Quetschverbinder (DIN 46341) = 10-70 N\

Isolierte Quetschkabelschuhe und Stiftkabelschuhe < 324
<A 10- 50 N

Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu

Runddriickeinsatze fiir Al- und Cu-Sektorleiter, 3- und 4-Leiter 325

Sektorkabel g@ 10 sm - 300 se / 240 sm Q

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al Al 325
= 10-185 rm/sm, 16 - 240 re/se O

Aluminium-Verbinder Al 325
<=0 6-70 O

Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach Adrey 325

DIN EN 50182 25- 95 O

Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu

Aluminiumseite der Presskabelschuhe und Verbinder: Pressein- e 325

sétze A, Kupferseite der Presskabelschuhe und Verbinder: \é)‘ﬁ 10-185 rm/sm, 16 - 240 re/se <:>

Presseinsétze D e~

Klemmen und Schraubverbinder

Abzweigklemmen C-Form @ 325

4-50 O

Aderendhiilsen

Aderendhiilsen 326
D 10-95 J

Zwillings-Aderendhiilsen 326
o0 2x4-2x16 ]

Zwillings-Aderendhiilsen, Trapez-Sonderform flir ausgediinnte 326

(verdichtete) feindréhtige Leiter @ 2x4-2x16 m

Schneideinsatz

fiir Schneidbereich 18 mm ? 18 mm 392
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Pressen

Akkuhydraulische Presswerkzeuge 18 V

EKM 60/22 Akkuhydraulisches Presswerkzeug 6 - 300 mm?2 N

T
GENEER%TION

» GroBer Presshereich bis 300 mm?
» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

Geschlossener Kopf, aufklappbar, drehbar

Qualitatssicherung mittels optischen und akustischen Signalen im Fehlerfall
Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

Ermiidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang
Automatischer Riicklaufstopp (ARS) zur Positionssteuerung bei Mehrfachpressungen
Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

geeignet fiir

Auswechselbare Presseinsatze der Serie 22, Schmalpressung

Technische Daten

Presskraft 60 kN

Hub 17,5 mm

Pressbereich 6 - 300 mm2

Presszeit 2 s (bei ARS) und 5 s (abhéngig vom Pressquerschnitt)
Akkuladezeit 15 min.

Gewicht mit Akku 3,0 kg

Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C

Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Presswerkzeug 6 - 300 mm? EKM6022CFB EKM6022CFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V /2,0 Ah, Li-lon RALB1EU 484
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Kunststoffkoffer KK50NG

Makita Akku 18 V /1,5 Ah, Li-lon RALA1 483
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer KK50L

Zubehor Seite
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
Varianten Seite
L-BOXX mit akkuhydraulischem Presswerkzeug L BOXXEKM6022CFB 203
EKM6022CFB, 6 - 300 mm?

L-BOXX mit akkuhydraulischem Presswerkzeug | BOXXEKM6022CFM 203

EKM6022CFM, 6 - 300 mm?
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Lieferbare Presseinsatze der Serie 22 fiir EKM 60/22

Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschrankungen im technischen Anhang!

(verdichtete) feindréhtige Leiter

geeignet flir Verbindungsmaterial Presshereich mm2 Pressform Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu
Rohrkabelschuhe und Verbinder blue connection® fiir verdich- blue connection 328
tete Leiter nach DIN EN 60228 Klasse 2 6 - 300 O
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu, Normalausfiihrung, g 327
Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerateanschliisse @F 6 - 300 <:>
Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder, Isolierte 327
Stiftkabelschuhe ‘eﬁm 10-150 O
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter 328

¢ 10-70 N
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter 1516 <:> 328
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni, VA

i - VA
Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA gﬁ 10 - 50 @ 328
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni 10- 50 @ 328
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu
Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder (DIN 46267, Teil 1) DIN T 329
nach DIN - Cu = 6 - 300 <:>
Doppelpresskabelschuhe = 2%50-2x70 O 329
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu
Quetschkabelschuhe (DIN 46234) und Stiftkabelschuhe (DIN A 329
46230) nach DIN - Cu, Quetschverbinder (DIN 46341) nachDIN - Cu =B 10-70 &
Isolierte Quetschkabelschuhe und Stiftkabelschuhe 10-70 w 329
Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu
Fsaglr(ltdoc:rkg%l:insétze flir Al- und Cu-Sektorleiter, 3- und 4-Leiter %@ 10'sm - 300 se / 300 sm Q 330
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al 10 - 300 <:> 330
Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach gy 330
DIN EN 50182, Al-Leiter DIN EN 50182, 120 - 185 mm2 25-185 O
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach Al/St 331
! <) -
DIN EN 50182, Aluminium-Verpressung = 25/4 - 120/20 O
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach AlSt 331
! <J -

DIN EN 50182, Stahl-Verpressung = 25/4 - 120/20 O
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu
Aluminiumseite der Presskabelschuhe und Verbinder: AlCu 330
Presseinsétze A22, Kupferseite der Presskabelschuhe und @J)? 10 - 300 <:>
Verbinder: Presseinsatze D22 =
Klemmen
Abzweigklemmen C-Form @ 4-70 O 331
Abzweigklemmen H-Form @ 70 O 331
Aderendhiilsen
Zwillings-Aderendhiilsen <D 9x4-2x16 G 332
Aderendhiilsen, Trapez-Sonderform fiir ausgediinnte (verdichtete) 332
feindréhtige Leiter D 10-240 Cj
Zwillings-Aderendhiilsen, Trapez-Sonderform fiir ausgediinnte @ 2%4-2%16 Cj 332
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Pressen
Akkuhydraulische Presswerkzeuge 18 V

EK 60/22 Akkuhydraulisches Presswerkzeug 6 - 300 mm?

—

- » GroBer Pressbereich bis 300 mm?

€ RF-., ; Eigenschaften
= Geschlossener Kopf, aufklappbar, drehbar

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

geeignet fiir

Technische Daten

= Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita
= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

= Auswechselbare Presseinsétze der Serie 22, Schmalpressung

NEXT

GENERATION

» Schnelle Presszyklen durch automatischen Riicklaufstopp (ARS)
» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

= Qualitatssicherung mittels optischen und akustischen Signalen im Fehlerfall
= Ermiidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunkilage

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang
= Automatischer Riicklaufstopp (ARS) zur Positionssteuerung bei Mehrfachpressungen
= Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

Presskraft 60 kN
Hub 17 mm
cus Pressbereich 6 - 300 mm?

K22 Presszeit 3 s bis 5 s (abhangig vom Pressquerschnitt)

SERIE Akkuladezeit 45 min.
Gewicht mit Akku 4,4 kg
Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C
Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Presswerkzeug 6 - 300 mm? EK6022CFB  EK6022CFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Bosch Ladegerat fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer KK120NG KK120NG
Zubehor Seite
Bosch Akku 18 V /5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
Artikel Seite
EK 60/22 mit Presseinsatzset D 22 von 16 - 240 mm? EK6022CFMSETD
EK 60/22 mit Presseinsatzset R 22 von 16 - 240 mm? EK6022CFMSETR
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Lieferbare Presseinsatze der Serie 22 fiir EK 60/22

Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschrankungen im technischen Anhang!

(verdichtete) feindréhtige Leiter

geeignet flir Verbindungsmaterial Presshereich mm2 Pressform Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu
Rohrkabelschuhe und Verbinder blue connection® fiir verdich- blue connection 328
tete Leiter nach DIN EN 60228 Klasse 2 6 - 300 O
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu, Normalausfiihrung, g 327
Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerateanschliisse @F 6 - 300 <:>
Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder, Isolierte 327
Stiftkabelschuhe ‘eﬁm 10-150 O
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter 328

¢ 10-70 N
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter 1516 <:> 328
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni, VA

i - VA
Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA gﬁ 10 - 50 @ 328
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni 10- 50 @ 328
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu
Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder (DIN 46267, Teil 1) DIN T 329
nach DIN - Cu = 6 - 300 <:>
Doppelpresskabelschuhe = 2%50-2x70 O 329
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu
Quetschkabelschuhe (DIN 46234) und Stiftkabelschuhe (DIN A 329
46230) nach DIN - Cu, Quetschverbinder (DIN 46341) nachDIN - Cu =B 10-70 &
Isolierte Quetschkabelschuhe und Stiftkabelschuhe 10-70 w 329
Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu
Fsaglr(ltdoc:rkg%l:insétze flir Al- und Cu-Sektorleiter, 3- und 4-Leiter %@ 10'sm - 300 se / 300 sm Q 330
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al 10 - 300 <:> 330
Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach gy 330
DIN EN 50182, Al-Leiter DIN EN 50182, 120 - 185 mm2 25-185 O
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach Al/St 331
! <) -
DIN EN 50182, Aluminium-Verpressung = 25/4 - 120/20 O
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach AlSt 331
! <J -

DIN EN 50182, Stahl-Verpressung = 25/4 - 120/20 O
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu
Aluminiumseite der Presskabelschuhe und Verbinder: AlCu 330
Presseinsétze A22, Kupferseite der Presskabelschuhe und @J)? 10 - 300 <:>
Verbinder: Presseinsatze D22 =
Klemmen
Abzweigklemmen C-Form @ 4-70 O 331
Abzweigklemmen H-Form @ 70 O 331
Aderendhiilsen
Zwillings-Aderendhiilsen <D 9x4-2x16 G 332
Aderendhiilsen, Trapez-Sonderform fiir ausgediinnte (verdichtete) 332
feindréhtige Leiter D 10-240 Cj
Zwillings-Aderendhiilsen, Trapez-Sonderform fiir ausgediinnte @ 2%4-2%16 Cj 332
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Pressen
Akkuhydraulische Presswerkzeuge 18 V

EK 60 VP Akkuhydraulisches Presswerkzeug 10 - 240 mm? NEXT
GENERATION
_r — e N » Jederzeit optimale Pressergebnisse durch das patentierte Zentriersystem
g » Schnelle Presszyklen durch automatischen Riicklaufstopp (ARS)

» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

= Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

= Vierdornpressung mit patentiertem Zentriersystem, keine Presseinsétze erforderlich

= Offener Kopf, drehbar

= Qualitatssicherung mittels optischen und akustischen Signalen im Fehlerfall

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

= Ermiidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= 2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

= Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

Technische Daten

Presskraft 55 kN
LQ cus Pressbereich 10 - 240 mm?
Presszeit 3 s bis 6 s (abhéingig vom Pressquerschnitt)
Akkuladezeit 45 min.
Gewicht mit Akku 5,0 kg
Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C
Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Presswerkzeug 10 - 240 mm? EK60VPCFB  EK60VPCFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18V / 4,0 A, Li-lon RAL40 484
Makita Schnell-Ladegerat fir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer KK120NG KK120NG
Zubehor Seite
Lehre und 10 Priifzylinder TS10B TS10B
geeignet fiir Verbindungs-  Pressbereich  Pressform
material mm?

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe

Normalausfiihrung

und Rohrkabel- 10-240 83

schuhe fiir Schalt-

geréte - Anschliisse

Verbinder Normal- 2:3
< -

ausfiihrung 10-120

Rohrkabelschuhe fiir (3]

feindrahtige Leiter =) 10-240 § : g

Verbinder fiir fein- @ 83

drahtige Leiter = 10-95
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EK 60 VP/FT Akkuhydraulisches Presswerkzeug 16 - 300 mm?

ceEiTon

» Geeignet zum Verpressen von Rohrkabelschuhen und Verbindern
Normalausfiihrung und fein- und feinstdréhtige Leiter bis 300 mm?

» Schnelle Presszyklen durch automatischen Riicklaufstopp (ARS)

» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

= Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

= Vierdornpressung mit patentiertem Zentriersystem, keine Presseinsétze erforderlich
= Geschlossener Kopf mit Bolzenverriegelung, aufklappbar, drehbar
Qualitatssicherung mittels optischen und akustischen Signalen im Fehlerfall
Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

Ermiidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang
Automatischer Riicklaufstopp (ARS) zur Positionssteuerung bei Mehrfachpressungen
Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

Technische Daten

Presskraft 55 kN
Pressbereich 16 - 300 mm2
Presszeit 3 s bis 6 s (abhéngig vom Pressquerschnitt)
Akkuladezeit 45 min.
Gewicht mit Akku 5,1 kg
Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C
Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Presswerkzeug 16 - 300 mm? EK60VPFTCFB EK60VPFTCFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V /5,0 A, Li-lon RALB2EU 485
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer KK120NG KK120NG
Zubehor Seite
Bosch Akku 18V /5,0 A, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
geeignet flir Verbindungs-  Pressbereich  Pressform

material mm?

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe
und Verbinder
Normalausfiihrung,
Rohrkabelschuhe = 16-300 83
flir Schaltgeréte -
Anschliisse

Rohrkabelschuhe ®
und Verbinder fir = 16-300 83

feindréhtige Leiter
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Pressen
Akkuhydraulische Presswerkzeuge 18 V

EKM 60 ID Akkuhydraulisches Presswerkzeug 10 - 240 mm?2 T
NEX
GENERATION

» Extra groBer Pressbereich aufgrund des innovativen 2-stufigen
Teleskopzylinders (patent pending)

» Dornpressung - es ist kein Wechseln von Presseinsétzen erforderlich

» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

= Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

= Mit innovativem 2-stufigen Teleskopzylinder

= Geschlossener Kopf, aufklappbar, drehbar

= Qualitatssicherung mittels optischen und akustischen Signalen im Fehlerfall

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

= Ermiidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

geeignet fiir

= Sehr gut geeignet fiir verdichtete Leiter

= Speziell fiir feindréhtige Leiter nach DIN EN 60228
= Ab 16 mm2 zertifiziert

Technische Daten

Presskraft 30 - 60 kN

geeignet flir Verbindungs- Pressbereich  Pressform " -
material mm2 Hub / Offnungsweite 40,5 mm

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu Pressbereich Cu 10 - 240 mm?
Rohrkabelschuhe und Pressbereich AL 50 - 240 mm?
Verbinder Normalaus- Presszeit 2 s (bei ARS) bis 7 s (abhdngig vom Pressquerschnitt)
fiihrung, \@} 10 - 240 w
Rohrkabelschuhe fiir Akkuladezeit 15 min.
Schaltgerateanschliisse - -

Gewicht mit Akku 2,5 kg
Rohrkabelschuhe und ) Umaeb " t 10 °C bis +40 °C
\Ifzirttzrnderfurfemdrahnge 59} 10 - 240 w mgebungstemperatur is +

; } Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu Akkuhydraulisches Presswerkzeug 10 - 240 mm? EKM60IDCFB  EKM60IDCFM
Quetschkabelschuhe (DIN i i
46234) und Stiftkabel- Lieferumfang Seite
schuhe (DIN 46230) nach A Bosch Akku 18V / 2,0 Ah, Li-lon RALB1EU 484
DIN - Cu, Quetschver- @‘ 10-240 w
binder (DIN 46341) nach Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
DIN - C
v - Makita Akku 18 V /1,5 Ah, Li-lon RALA1 483

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Makita Schnell-Ladegerat fir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Presskabelschuhe und Al
Verbinder nach DIN - Al = 50 - 240 ND Kunststoffkoffer KK50NG KK50NG
Pressverbinder fiir Zubehor Seite
zugfeste Verbindungen Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
von Aldrey-Seilen nach Aldrey___.
DINENSOT82 vonAldrey- | S0 | 5p-1g5 | O | MakitaAkku 18V /4,0 Ah, Li-lon RALAO 484
Seilen nach i .
DIN EN 50182 Varianten Seite
Pressverbinder nach DIN L-BOXX mit akkuhydraulischem Presswerkzeug LBOXXEKM60IDCFB 203
48085, Teil 3 fir Al-Stahl- 50-240 | Q) EKMBOIDCFB, 10 - 240 mm?
Seile nach DIN EN 50182 L-BOXX mit akkuhydraulischem Presswerkzeug LBOXXEKMGOIDCFM 203
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu EKMGO0IDCFM, 10 - 240 mm?
Presskabelschuhe und AllCu
Verbinder - Al/Cu J 50 - 240 N
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EK 120 ID Akkuhydraulisches Presswerkzeug 35 - 500 mm?

ceEiTon

» Fiir feinstdréhtige Leiter bis 500 mm?
» Dornpressung, keine Presseinsétze erforderlich
» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

= Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

= Geschlossener Kopf, aufklappbar, drehbar

Qualitatssicherung mittels optischen und akustischen Signalen im Fehlerfall
Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

Ermiidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang
Automatischer Riicklaufstopp (ARS) zur Positionssteuerung bei Mehrfachpressungen
Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

Technische Daten

Presskraft 108 kN
g cus

Hub / Offnungsweite 52 mm

T Presshereich 35 - 500 mm2
Presszeit 10 s bis 11 s (abhéngig vom Pressquerschnitt)
Akkuladezeit 45 min.
Gewicht mit Akku 7,0 kg
Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C
Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Presswerkzeug 35 - 500 mm? EK120IDCFB  EK120IDCFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18 V /5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer KK120NG KK120NG
Zubehor Seite
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
geeignet flir Verbindungs- Pressbereich ~ Pressform

material mm?

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe und
Verbinder Normalaus-
fiihrung,
Rohrkabelschuhe fir
Schaltgeréteanschlisse

(@i

70-185 ND)

Rohrkabelschuhe und

Verbinder fiir feindréhtige 70 - 240 M

Leiter
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

Quetschkabelschuhe (DIN
46234) und Stiftkabel-
schuhe (DIN 46230) nach A
DIN - Cu, Quetschver- Q/‘ 95 - 500 w
binder (DIN 46341) nach
DIN - Cu
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Akkuhydraulische Presswerkzeuge 18 V

EK 120/32 Akkuhydraulisches Presswerkzeug 16 - 400 mm? N

K13
SERIE

GENERATION
» Sehr groBer Presshereich bis 400 mm?
» Bis zu 60% weniger Pressungen durch Breitpressung im Vergleich zu

6 t Werkzeugen
» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

Offener Kopf, drehbar

Qualitatssicherung mittels optischen und akustischen Signalen im Fehlerfall
Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

Ermiidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang
Automatischer Riicklaufstopp (ARS) zur Positionssteuerung bei Mehrfachpressungen
Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

geeignet fiir

Auswechselbare Presseinsatze der Serie 13, Breitpressung

Technische Daten

Presskraft 120 kN

Hub / Offnungsweite 32 mm

Pressbereich 16 - 400 mm?

Presszeit 7 s bis 8 s (abhangig vom Pressquerschnitt)

Akkuladezeit 45 min.

Gewicht mit Akku 6,8 kg

Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C

Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Presswerkzeug 16 - 400 mm? EK12032CFB  EK12032CFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer KK120NG KK120NG

Zubehor Seite
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484

Lieferbare Presseinsatze der Serie 13 fiir EK 120/32

Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschréankungen im technischen Anhang!

geeignet flr
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform Seite

Aoatelehunefir Sehalgarstoanschias 16- 400 O .
StoBverbinder - Normalausfiihrung 16-185 <:> 333
Isscolliljzrle Rohrkabelschuhe und Verbinder, Isolierte Stiftkabel- 10-150 O 333
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter 10- 150 w 334

Fortsetzung néchste Seite
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KilauKEe

Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschrankungen im technischen Anhang!
geeignet flr Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform Seite

Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA, Ni

Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA VA 334
= 10-50 Y
Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA VA 334
= 70- 95 &
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni Ni 334
10-50 N\
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni Ni 334
=3I 70-95 N
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu DIN 334
= 10 - 300 O
Pressverbinder DIN 46267 Teil 1 DIN 334
= 10 - 150 O
Doppelpresskabelschuhe 334
2x50-2x120 O
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu
Quetschkabelschuhe (DIN 46234) und Stiftkabelschuhe (DIN 46230) p 335
nach DIN - Cu, Quetschverbinder (DIN46341) nach DIN - Cu ) 10-150 &
Isolierte Quetschkabelschuhe und Stiftkabelschuhe < 335
<A 10-95 N
Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu
Runddriickeinsatze fiir Al- und Cu-Sektorleiter, 3- und 4-Leiter Ge 335
Sektorkabel 10 sm - 300 se / 300 sm O
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al Al 336
= 10-300 rm/sm, 16 - 300 re/se O
Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach Aldrey 336
DIN EN 50182, 120 - 185 mm? 25-185 O
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach AUSt___ 336
DIN EN 50182, Aluminium-Verpressung = 4-20 (St) - 25-120 (Al) <:>
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach AI/St 336
DIN EN 50182, Stahl-Verpressung = 4-20 (St) - 25-120 (Al) O
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al/Cu
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al/Cu AllCu__ 336
O 10-300 rm/sm, 16 - 300 re/se O
Klemmen
Abzweigklemmen C-Form 337
= 10-70 O
Abzweigklemmen H-Form 337
’ ') 70-120 O
Aderendhiilsen
Aderendhiilsen 337
(il 25 - 240 J
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Akkuhydraulische Presswerkzeuge 18 V

EK 120/42 Akkuhydraulisches Presswerkzeug 16 - 400 mm? NEXT

GENERATION

» C-Kopf mit sehr groBem Pressbereich bis 400 mm?

» Bis zu 60% weniger Pressungen durch Breitpressung im Vergleich zu 6 t
Werkzeugen

» Einfaches Handling durch optimale Gewichtsverteilung
» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

= Wahlen Sie lhr Akku-System: Bosch oder Makita

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

= Offener Kopf, drehbar

Qualitatssicherung mittels optischen und akustischen Signalen im Fehlerfall
Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

= Ermiidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= 2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang
= Automatischer Riicklaufstopp (ARS) zur Positionssteuerung bei Mehrfachpressungen

c“s = Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige
geeignet fiir
;:(ELE = Auswechselbare Presseinsétze der Serie 13, Breitpressung

Technische Daten

Presskraft 120 kN

Hub / Offnungsweite 42 mm

Pressbereich 16 - 400 mm?

Presszeit 8 s bis 9 s (abhéngig vom Pressquerschnitt)

Akkuladezeit 45 min.

Gewicht mit Akku 7,1kg

Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C

Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Presswerkzeug 16 - 400 mm?2 EK12042CFB  EK12042CFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18 V /5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer KK120NG KK120NG

Zubehor Seite
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
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Lieferbare Presseinsatze der Serie 13 fiir EK 120/42

geeignet flir Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu, Normalausfiihrung, Rohr- 333
kabelschuhe fiir Schaltgerteanschliisse = 16 - 400 <:>
Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder, Isolierte Stiftkabel- 333
schuhe = 10-150 O
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindrahtige Leiter ) 334
= 10- 150 &
Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA, Ni
Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA VA 334
= 10- 50 G
Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA VA 334
= 70- 95 N
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni Ni 334
g 10-50 Y,
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni Ni 334
= 70-95 N
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu
Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder (DIN 46267, Teil 1) DIN 334
nach DIN - Cu = 10-300 O
Doppelpresskabelschuhe 334
2x50-2x120 O
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu
Quetschkabelschuhe (DIN 46234) und Stiftkabelschuhe (DIN 335
46230) nach DIN - Cu, Quetschverbinder (DIN 46341) nach DIN é)‘ 10 - 150 w
-Cu —
Isolierte Quetschkabelschuhe und Stiftkabelschuhe 335
AN 10-95 N
Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu
Runddriickeinsatze fiir Al- und Cu-Sektorleiter, 3- und 4-Leiter 335
Sektorkabel %@ 10 sm - 300 se / 300 sm Q
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al Al 336
=D 10-300 rm/sm, 16 - 300 re/se O
Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach Adrey ___ 336
DIN EN 50182, Al-Leiter DIN EN 50182, 120 - 185 mm? =5 25-185 O
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach AI/St 336
DIN EN 50182, Stahl-Verpressung = 4-20 (St) - 25-120 (Al) O
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach AUSt___ 336
DIN EN 50182, Stahl-Verpressung Sy 4-20 (St) - 25-120 (Al) O
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu AliCu ) 336
gy 10-300 rm/sm, 16 - 300 re/se O
Klemmen
Abzweigklemmen C-Form 337
= 10-70 O
Abzweigklemmen H-Form 337
¢ ' 70-120 O
Aderendhiilsen
Aderendhiilsen 337
(il 25 - 240 J
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Akkuhydraulische Presswerkzeuge 18 V

EK 120 U Akkuhydraulisches Presswerkzeug 16 - 400 mm?2 N

K13
SERIE

T
GENEER%TION

» H-Kopf fiir Tiefnutpressung
» Bis zu 60% weniger Pressungen durch Breitpressung im Vergleich zu 6 t

Werkzeugen

» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

Geschlossener Kopf, drehbar

Qualitatssicherung mittels optischen und akustischen Signalen im Fehlerfall
Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

Ermiidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang
Automatischer Riicklaufstopp (ARS) zur Positionssteuerung bei Mehrfachpressungen
Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

geeignet fiir

Auswechselbare Presseinsatze der Serie 13, Breitpressung

Technische Daten

Presskraft 120 kN

Hub / Offnungsweite 20 mm

Pressbereich 16 - 400 mm?

Presszeit 7 s bis 8 s (abhéngig vom Pressquerschnitt)

Akkuladezeit 45 min.

Gewicht mit Akku 6,2 kg

Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C

Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Presswerkzeug 16 - 400 mm? EK120UCFB  EK120UCFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer KK120NG KK120NG

Zubehor Seite
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
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Lieferbare Presseinsatze der Serie 13 fiir EK 120 U

geeignet flir Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu, Normalausfiihrung, Rohr- 333
kabelschuhe fiir Schaltgerteanschliisse = 16 - 400 <:>
Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder, Isolierte Stiftkabel- 333
schuhe = 10-150 O
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindrahtige Leiter ) 334
= 10- 150 &
Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA, Ni
Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA VA 334
= 10- 50 G
Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA VA 334
= 70- 95 N
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni Ni 334
g 10-50 Y,
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni Ni 334
= 70-95 N
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu
Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder (DIN 46267, Teil 1) DIN 334
nach DIN - Cu = 10-300 O
Doppelpresskabelschuhe 334
2x50-2x120 O
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu
Quetschkabelschuhe (DIN 46234) und Stiftkabelschuhe (DIN 335
46230) nach DIN - Cu, Quetschverbinder (DIN 46341) nach DIN é)‘ 10 - 150 w
-Cu —
Isolierte Quetschkabelschuhe und Stiftkabelschuhe 335
AN 10-95 N
Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu
Runddriickeinsatze fiir Al- und Cu-Sektorleiter, 3- und 4-Leiter 335
Sektorkabel %@ 10 sm - 300 se / 300 sm Q
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al Al 336
=D 10-300 rm/sm, 16 - 300 re/se O
Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach Adrey ___ 336
DIN EN 50182, Al-Leiter DIN EN 50182, 120 - 185 mm? =5 25-185 O
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach AI/St 336
DIN EN 50182, Stahl-Verpressung = 4-20 (St) - 25-120 (Al) O
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach AUSt___ 336
DIN EN 50182, Stahl-Verpressung Sy 4-20 (St) - 25-120 (Al) O
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu AliCu ) 336
gy 10-300 rm/sm, 16 - 300 re/se O
Klemmen
Abzweigklemmen C-Form 337
= 10-70 O
Abzweigklemmen H-Form 337
¢ ' 70-120 O
Aderendhiilsen
Aderendhiilsen 337
(il 25 - 240 J
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Akkuhydraulische Presswerkzeuge 18 V

EK 135 FT Akkuhydraulisches Presswerkzeug 10 - 630 mm?2 NEXT
GENERATION
» Sehr groBer Presshereich bis 630 mm?

» Sehr leistungsstark mit einer Presskraft von 13,5 t
» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

= Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

= Geschlossener Kopf, drehbar

= Qualitatssicherung mittels optischen und akustischen Signalen im Fehlerfall

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

= Ermiidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= 2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

= Automatischer Riicklaufstopp (ARS) zur Positionssteuerung bei Mehrfachpressungen

= Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

geeignet fiir
“"S = Auswechselbare Presseinsétze der Serie 13, Breitpressung
= Auswechselbare Presseinsétze der Serie 15, Breitpressun
K13| [K15| [TTe pressung

SERIE | |SERIE| |5z
Technische Daten
Presskraft 135 kN
Hub / Offnungsweite 50,8 mm
Pressbereich 10 - 630 mm?
Presszeit ca. 10 s bis 11 s (abhdngig vom Pressquerschnitt)
Akkuladezeit 45 min.
Gewicht mit Akku 10,2 kg
Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C
Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Presswerkzeug 10 - 630 mm? EK135FTCFB  EK135FTCFM
Lieferumfang Seite
Adapter fiir Presseinsétze der Serie 13 UA15T UA15T
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer KK135FTNG ~ KK135FTNG
Zubehor Seite
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484

276



KlauKe

Lieferbare Presseinsatze der Serie 13 fiir EK 135 FT

geeignet flir Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu, Normalausfiihrung, Rohr- 333
kabelschuhe fiir Schaltgerteanschliisse = 16 - 400 <:>
Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder, Isolierte Stiftkabel- 333
schuhe = 10-150 O
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindrahtige Leiter ) 334
= 10- 150 &
Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA, Ni
Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA VA 334
= 10- 50 G
Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA VA 334
= 70- 95 N
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni Ni 334
g 10-50 Y,
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni Ni 334
= 70-95 N
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu
Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder (DIN 46267, Teil 1) DIN 334
nach DIN - Cu = 10-300 O
Doppelpresskabelschuhe 334
2x50-2x120 O
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu
Quetschkabelschuhe (DIN 46234) und Stiftkabelschuhe (DIN 335
46230) nach DIN - Cu, Quetschverbinder (DIN 46341) nach DIN é)‘ 10 - 150 w
-Cu —
Isolierte Quetschkabelschuhe und Stiftkabelschuhe 335
AN 10-95 N
Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu
Runddriickeinsatze fiir Al- und Cu-Sektorleiter, 3- und 4-Leiter 335
Sektorkabel %@ 10 sm - 300 se / 300 sm Q
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al Al 336
=D 10 - 300 rm/sm, 16 - 300 re/se O
Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach Adrey ___ 336
DIN EN 50182, Al-Leiter DIN EN 50182, 120 - 185 mm? =5 25-185 O
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach AI/St 336
DIN EN 50182, Stahl-Verpressung = 4-20 (St) - 25-120 (Al) O
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach AUSt___ 336
DIN EN 50182, Stahl-Verpressung Sy 4-20 (St) - 25-120 (Al) O
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu AliCu ) 336
gy 10-300 rm/sm, 16 - 300 re/se O
Klemmen
Abzweigklemmen C-Form 337
= 10-70 O
Abzweigklemmen H-Form 337
¢ ' 70-120 O
Aderendhiilsen
Aderendhiilsen 337
(il 25 - 240 J

Fortsetzung néchste Seite
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Akkuhydraulische Presswerkzeuge 18 V

Lieferbare Presseinsatze der Serie 15 fiir EK 135 FT

geeignet flr Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform Seite
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder (DIN 46267, Teil 1) DIN 338

nach DIN - Cu = 400 - 625 O

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al Al 338
= 400 - 500 O

Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu

338
400 - 500 O

5
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Pressen
Handhydraulische Presswerkzeuge

LEICHT VON DER HAND -
HANDHYDRAULISCHE
PRESSWERKZEUGE

Klauke-Werkzeuge arbeiten fur Sie. Die 2-Stufen-Hydraulik sorgt fur einen automatischen

Rucklauf nach dem Pressen. Drehbare Kopfe leisten auch an unzuganglichen Stellen

vollen Einsatz und unterstltzen Sie bis zu einem Querschnittsbereich von 400 mm?2.

Aluminium macht das Werkzeug und die Arbeit leichter. Die Bolzenverriegelung macht
das Gerat bei Nicht-Gebrauch sicher. Sie sparen Kraft und Zeit. Nur das Pressen

mussen Sie noch selbst Ubernehmen.

» Komfortabel im Gebrauch

Viele Verpressungen hintereinander sind ermtdend. Deshalb
haben wir bei den handhydraulischen Presswerkzeugen
Gehause und Pumphebel aus Aluminium gefertigt, um ein
geringes Eigengewicht zu erreichen. Der Pumphebel liegt
genau an der richtigen Stelle, damit fir die Pumpbewegung
nur wenig Platz bendétigt wird. Arbeiten Sie besser mit dem

Komfort von Klauke.

GroBer Pressbereich bis 400 mm?

Ergonomisches Design fir ermUdungsfreies Arbeiten
2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub
Einfach und sicher durch automatischen Rucklauf nach
jedem Pressvorgang

Geringes Eigengewicht durch Pumphebel und Gehause

aus Aluminium

» Passt sich an

Alle handhydraulischen Presswerkzeuge haben 360°-drehbare

Presskopfe. Arbeiten Sie auch in beengten Verhaltnissen mit

flexiblen Einstellungen.

360°-drehbare Presskopfe flr sicheres Arbeiten unter
beengten raumlichen Verhaltnissen
Gut geeignet flr die Installation von Verbindungsmuffen

im Erdreich oder im Schaltanlagenbau

» Sparen Sie sich den Riickweg

Ihre Kraft geht nur in den Pressvorgang. Nach beendetem
Pressvorgang fahren die Pressbacken mit automatischem

Rucklauf in die Grundstellung zurlck.
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Handhydraulische Presswerkzeuge

HK 60/18 Handhydraulisches Presswerkzeug 6 - 240 mm?

» Fiir genormte Presseinsétze nach DIN 48083
» Ermiidungsfreies Arbeiten durch geringes Gewicht

Eigenschaften

= Geschlossener Kopf, aufklappbar, drehbar

= Geringes Gewicht durch hochwertiges Aluminiumgehéuse
= 2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

= Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

geeignet fiir
= Fiir auswechselbare Presseinsétze der Serie 18, Schmalpressung

Technische Daten

Presskraft 60 kN
Hub 14 mm
Pressbereich 6 - 240 mm?
Lénge 470 mm
Gewicht 3,0 kg
Umgebungstemperatur -20 °C his +40 °C

;ﬁ-}g Artikel Art.-Nr.
Handhydraulisches Presswerkzeug 6 - 185 mm? HK6018
Lieferumfang Art-Nr.
Stahlblechkasten MK6018
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Lieferbare Presseinsitze der Serie 18 fiir HK 60/18

Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschrédnkungen im technischen Anhang!
Aufgrund der beschrénkten Offnungsweite sind bei Verbindern abweichende maximale Querschnitte zu beachten.

geeignet flir Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe, Normalausfiihrung, 323

Rohrkabelschuhe fiir Schaltgeréteanschliisse = 6 -240 <:>

Verbinder, Normalausfiihrung 323
= 6-95 O

Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder Normalausfiihrung, 323

Isolierte Stiftkabelschuhe SO 10-95 O

Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter @ 323
=J 10 - 50 N\,

Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter e 324
20 15-16 O

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder (DIN 46237, Teil 1) DIN _. 324

nach DIN - Cu = 6-185 O

Pressverbinder DIN 46267 DIN ___ 324
=0 6-70 O

Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

Quetschkabelschuhe (DIN 46234) und Stiftkabelschuhe (DIN B 324

46230), Quetschverbinder (DIN 46341) = 10-70 N\

Isolierte Quetschkabelschuhe und Stiftkabelschuhe < 324
<A 10- 50 N

Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu

Runddriickeinsatze fiir Al- und Cu-Sektorleiter, 3- und 4-Leiter 325

Sektorkabel g@ 10 sm - 300 se / 240 sm Q

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al Al 325
= 10-185 rm/sm, 16 - 240 re/se O

Aluminium-Verbinder Al 325
<=0 6-70 O

Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach Adrey 325

DIN EN 50182 25- 95 O

Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu

Aluminiumseite der Presskabelschuhe und Verbinder: Pressein- e 325

sétze A, Kupferseite der Presskabelschuhe und Verbinder: \é)‘ﬁ 10-185 rm/sm, 16 - 240 re/se <:>

Presseinsétze D e~

Klemmen und Schraubverbinder

Abzweigklemmen C-Form @ 325

4-50 O

Aderendhiilsen

Aderendhiilsen 326
D 10-95 J

Zwillings-Aderendhiilsen 326
o0 2x4-2x16 ]

Zwillings-Aderendhiilsen, Trapez-Sonderform flir ausgediinnte 326

(verdichtete) feindréhtige Leiter @ 2x4-2x16 m

Schneideinsatz

fiir Schneidbereich 18 mm ? 18 mm 392
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HK 60/22 Handhydraulisches Presswerkzeug 6 - 300 mm?

» GroBer Pressbereich bis 300 mm?
» Schlanker Presskopf - ideal bei kritischen Platzverhaltnissen

Eigenschaften

= Geschlossener Kopf, aufklappbar, drehbar

= Geringes Gewicht durch hochwertiges Aluminiumgehéuse
= 2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

= Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

geeignet fiir
= Fiir auswechselbare Presseinsétze der Serie 22, Schmalpressung

Technische Daten

Presskraft 60 kN
Hub 17 mm
Pressbereich 6 - 300 mm?
Lange 460 mm
Gewicht 3,3kg
Umgebungstemperatur -20 °C bis +40 °C

K22

SERIE Artikel Art.-Nr.
Handhydraulisches Presswerkzeug 6 - 300 mm? HK6022
Lieferumfang Art-Nr.
Stahlblechkasten MK6022
Varianten Art.-Nr.
HK 60/22 mit Presseinsatzset R 22 von 16 - 240 mm? HK6022SETR
HK 60/22 mit Presseinsatzset D 22 von 16 - 240 mm? HK6022SETD
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Lieferbare Presseinsitze der Serie 22 fiir HK 60/22

Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschrankungen im technischen Anhang!

(verdichtete) feindréhtige Leiter

geeignet flir Verbindungsmaterial Presshereich mm2 Pressform Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu
Rohrkabelschuhe und Verbinder blue connection® fiir verdich- blue connection 6 - 300 <:> 328
tete Leiter nach DIN EN 60228 Klasse 2 = °
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu, Normalausfiihrung, g 327
Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerateanschliisse @F 6 - 300 <:>
Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder, Isolierte 327
Stiftkabelschuhe ‘eﬁm 10-150 O
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter 328
¢ 10-70 N
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter 1516 <:> 328
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni, VA
i - VA
Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA gﬁ 10 - 50 @ 328
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni 10- 50 @ 328
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu
Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder (DIN 46267, Teil 1) DIN T 329
nach DIN - Cu = 6 - 300 <:>
Doppelpresskabelschuhe = 2%50-2x70 O 329
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu
Quetschkabelschuhe (DIN 46234) und Stiftkabelschuhe (DIN A 329
46230) nach DIN - Cu, Quetschverbinder (DIN 46341) nachDIN - Cu =B 10-70 &
Isolierte Quetschkabelschuhe und Stiftkabelschuhe 10-70 w 329
Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu
R lickeinsétze fiir Al- -Sektorlei - 4-Lei b
S:Etdoc:rkl.;%eeimsatze Uir Al- und Cu-Sektorleiter, 3- und 4-Leiter %@ 10'sm - 300 se / 300 sm Q 330
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al 10 - 300 <:> 330
Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach gy 330
DIN EN 50182, Al-Leiter DIN EN 50182, 120 - 185 mm2 25-185 O
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach Al/St 331
! <) -
DIN EN 50182, Aluminium-Verpressung = 25/4 - 120/20 O
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach AlSt 331
! <J -
DIN EN 50182, Stahl-Verpressung = 25/4 - 120/20 O
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu
Aluminiumseite der Presskabelschuhe und Verbinder: AlCu 330
Presseinsétze A22, Kupferseite der Presskabelschuhe und @J)? 10 - 300 <:>
Verbinder: Presseinsatze D22 =
Klemmen
Abzweigklemmen C-Form @ 4-70 O 331
Abzweigklemmen H-Form @ 70 O 331
Aderendhiilsen
Zwillings-Aderendhiilsen <D 9x4-2x16 G 332
Aderendhiilsen, Trapez-Sonderform fiir ausgediinnte (verdichtete) 332
feindréhtige Leiter D 10-240 Cj
Zwillings-Aderendhiilsen, Trapez-Sonderform fiir ausgediinnte @ 2%4-2%16 Cj 332
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HK 60 VP Handhydraulisches Presswerkzeug 10 - 240 mm?

» Geeignet zum Verpressen von Rohrkabelschuhen und Verbindern
»,Normalausfiihrung“ sowie fein- und feinstdréhtigen Leitern bis 240 mm?

» Das patentierte Zentriersystem gewahrleistet jederzeit optimale
Pressergebnisse

Eigenschaften

= Vierdornpressung mit patentiertem Zentriersystem, keine Presseinsétze erforderlich
= Offener Kopf, drehbar

= Geringes Gewicht durch hochwertiges Aluminiumgehéuse

= 2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

= Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

Technische Daten

Presskraft 55 kN
Presshereich 10 - 240 mm?
Lange 525 mm
Gewicht 4,1kg
Umgebungstemperatur -20 °C bis +40 °C
Artikel Art.-Nr.
""’ Handhydraulisches Presswerkzeug 10 - 240 mm? HK60VP
Lieferumfang Art-Nr.
Stahlblechkasten MK60VP
Lehre und 10 Priifzylinder TS10B
Zubehor Art.-Nr.
Lehre und 10 Priifzylinder TS10B
geeignet fiir Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu
Rohrkabelschuhe Normalausfiihrung und Rohrkabelschuhe
fiir Schaltgerate-Anschliisse 10-240 83
Verbinder Normalausfiihrung
= 10-120 83
Rohrkabelschuhe fiir feindréahtige Leiter &
g_y 10-240 23
Verbinder fiir feindrahtige Leiter @
& 105 &3
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HK 60 VP/FT Handhydraulisches Presswerkzeug 16 - 300 mm?

» Geeignet zum Verpressen von Rohrkabelschuhen und Verbindern
»,Normalausfiihrung“ sowie fein- und feinstdréhtigen Leitern bis 300 mm?

» Das patentierte Zentriersystem gewahrleistet jederzeit optimale
Pressergebnisse

» Geschlossener Presskopf - ideal beim Freileitungsbau

Eigenschaften

= Vierdornpressung mit patentiertem Zentriersystem, keine Presseinsétze erforderlich
= Geschlossener Kopf mit Bolzenverriegelung, aufklappbar, drehbar

= Geringes Gewicht durch hochwertiges Aluminiumgeh&use

= 2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

= Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

Technische Daten

Presskraft 55 kN
Pressbereich 16-300 mm?
Lénge 535 mm
Gewicht 4,1 kg

Umgebungstemperatur -20 °C bis +40 °C

cus Artikel Art.-Nr.
Handhydraulisches Presswerkzeug 16 - 300 mm? HK60VPFT
Lieferumfang Art-Nr.

Stahlblechkasten MK60VP
Lehre und 10 Priifzylinder TS10B
Zubehor Art.-Nr.
Lehre und 10 Priifzylinder TS10B
geeignet flr Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu
Rohrkabelschuhe und Verbinder Normalausfiihrung und
Rohrkabelschuhe fiir Schaltgeréte - Anschliisse =I- 16-300 2:3

Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter

(%@

16-300 2:3
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Handhydraulische Presswerkzeuge

HK 120/30 Handhydraulisches Presswerkzeug 16 - 400 mm?2

» Sehr groBer Presshereich bis 400 mm?
» Bis zu 60% weniger Pressungen durch Breitpressung
im Vergleich zu 6 t Werkzeugen

Eigenschaften

= Offener Kopf, drehbar

= Geringes Gewicht durch hochwertiges Aluminiumgehéuse
= 2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

= Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

geeignet fiir

= Fiir auswechselbare Presseinsétze der Serie 13, Breitpressung

Technische Daten

Presskraft 120 kN

Hub 30 mm

Pressbereich 16 - 400 mm?

Lange 510 mm

Gewicht 5,4 kg

Umgebungstemperatur -20 °C his +40 °C

Artikel Art.-Nr.
Handhydraulisches Presswerkzeug 10 - 400 mm? HK12030
Lieferumfang Art-Nr.
Stahlblechkasten MK12042

Lieferbare Presseinsatze der Serie 13 fiir HK 120/30

Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschréankungen im technischen Anhang!

geeignet flr Verbindungsmaterial Presshereich mm? Pressform Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Fonabelahunefir Sehalgerteanschias 16 -400 O .
StoBverbinder - Normalausfiihrung @} 16-185 <:> 333
ISs;Jr:ij:Le Rohrkabelschuhe und Verbinder, Isolierte Stiftkabel- 10-150 O 333
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter 10- 150 w 334
Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA, Ni

Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA 10-50 @ 334
Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA 70-95 w 334
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni 10-50 @ 334
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni 70-95 w 334

Fortsetzung néchste Seite
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Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschrankungen im technischen Anhang!
geeignet flr Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform Seite

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu DIN ___ 334
= 10- 300 O
Pressverbinder DIN 46267 Teil 1 DIN ___ 334
=0 10 - 150 O
Doppelpresskabelschuhe 334
PPep =0 2x50-2x120 O
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu
Quetschkabelschuhe (DIN 46234) und Stiftkabelschuhe (DIN 46230) ) 335
nach DIN - Cu, Quetschverbinder (DIN46341) nach DIN - Cu =) 10-150 &
Isolierte Quetschkabelschuhe und Stiftkabelschuhe 335
AN 10-95 N
Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu
Runddriickeinsatze fiir Al- und Cu-Sektorleiter, 3- und 4-Leiter 335
Sektorkabel %@ 10 sm - 300 se / 300 sm Q
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al Al 336
= 10-300 rm/sm, 16 - 300 re/se O
Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach Aldrey ___ 336
DIN EN 50182, 120 - 185 mm? 25-185 O
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach AI/St 336
DIN EN 50182, Aluminium-Verpressung = 4-20 (St) - 25-120 (A) <:>
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach AUSt __ 336
DIN EN 50182, Stahl-Verpressung = 4-20 (St) - 25-120 (Al) O
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al/Cu
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al/Cu AliCu__ 336
& 10-300 rm/sm, 16 - 300 re/se O
Klemmen
Abzweigklemmen C-Form 337
& 10-70 O
Abzweigklemmen H-Form 337
') 70 - 120 O
Aderendhiilsen
Aderendhiilsen 337
fiD) 25 - 240 J
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Handhydraulische Presswerkzeuge

HK 120/42 Handhydraulisches Presswerkzeug 16 - 400 mm?

» Sehr groBer Presshereich bis 400 mm?

» Bis zu 60% weniger Pressungen durch Breitpressung
im Vergleich zu 6 t Werkzeugen

» C-Kopf mit groBer 42 mm Offnungsweite

Eigenschaften

= Offener Kopf, drehbar

= Geringes Gewicht durch hochwertiges Aluminiumgehéuse
= 2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

= Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

geeignet fiir
= Fiir auswechselbare Presseinsétze der Serie 13, Breitpressung

Technische Daten

Presskraft 120 kN

Hub 42 mm

Pressbereich 16 - 400 mm?

Lange 560 mm

Gewicht 5,9 kg

Umgebungstemperatur -20 °C bis +40 °C

Artikel Art.-Nr.
Handhydraulisches Presswerkzeug 16 - 400 mm? HK12042
Lieferumfang Art-Nr.
Stahlblechkasten MK12042

Lieferbare Presseinsatze der Serie 13 fiir HK 120/42

Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschréankungen im technischen Anhang!

geeignet flr Verbindungsmaterial Presshereich mm? Pressform Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Fonabelahunefir Sehalgerteanschias 16 -400 O .
StoBverbinder - Normalausfiihrung @} 16-185 <:> 333
ISs;Jr:ij:Le Rohrkabelschuhe und Verbinder, Isolierte Stiftkabel- 10-150 O 333
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter 10- 150 w 334
Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA, Ni

Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA 10-50 @ 334
Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA 70-95 w 334
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni 10-50 @ 334
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni 70-95 w 334

Fortsetzung néchste Seite
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Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschrankungen im technischen Anhang!
geeignet flr Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform Seite

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu DIN ___ 334
= 10- 300 O
Pressverbinder DIN 46267 Teil 1 DIN ___ 334
=0 10 - 150 O
Doppelpresskabelschuhe 334
PPep =0 2x50-2x120 O
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu
Quetschkabelschuhe (DIN 46234) und Stiftkabelschuhe (DIN 46230) ) 335
nach DIN - Cu, Quetschverbinder (DIN46341) nach DIN - Cu =) 10-150 &
Isolierte Quetschkabelschuhe und Stiftkabelschuhe 335
AN 10-95 N
Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu
Runddriickeinsatze fiir Al- und Cu-Sektorleiter, 3- und 4-Leiter 335
Sektorkabel %@ 10 sm - 300 se / 300 sm Q
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al Al 336
= 10-300 rm/sm, 16 - 300 re/se O
Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach Aldrey ___ 336
DIN EN 50182, 120 - 185 mm? 25-185 O
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach AI/St 336
DIN EN 50182, Aluminium-Verpressung = 4-20 (St) - 25-120 (A) <:>
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach AUSt __ 336
DIN EN 50182, Stahl-Verpressung = 4-20 (St) - 25-120 (Al) O
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al/Cu
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al/Cu AliCu__ 336
& 10-300 rm/sm, 16 - 300 re/se O
Klemmen
Abzweigklemmen C-Form 337
& 10-70 O
Abzweigklemmen H-Form 337
') 70 - 120 O
Aderendhiilsen
Aderendhiilsen 337
fiD) 25 - 240 J
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Handhydraulische Presswerkzeuge

HK 120 U Handhydraulisches Presswerkzeug 16 - 400 mm?

K13
SERIE

» H-Kopf fiir Tiefnutpressung
» Bis zu 60% weniger Pressungen durch Breitpressung
im Vergleich zu 6 t Werkzeugen

Eigenschaften

= Geschlossener Kopf, drehbar

= Geringes Gewicht durch hochwertiges Aluminiumgehéuse
= 2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

= Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

geeignet fiir
= Fiir auswechselbare Presseinsétze der Serie 13, Breitpressung

Technische Daten

Presskraft 120 kN

Hub 20 mm

Pressbereich 16 - 400 mm?

Lange 540 mm

Gewicht 5,2 kg

Umgebungstemperatur -20 °C his +40 °C

Artikel Art.-Nr.
Handhydraulisches Presswerkzeug 16 - 400 mm? HK120U
Lieferumfang Art-Nr.

Stahlblechkasten MK120U

Lieferbare Presseinsatze der Serie 13 fiir HK 120 U

Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschréankungen im technischen Anhang!

geeignet flr Verbindungsmaterial Presshereich mm? Pressform Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

v ge Sty o] *
StoBverbinder - Normalausfiihrung @} 16-185 <:> 333
ISs;Jr:ij:Le Rohrkabelschuhe und Verbinder, Isolierte Stiftkabel- 10-150 O 333
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter 10- 150 w 334
Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA, Ni

Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA 10-50 @ 334
Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA 70-95 w 334
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni 10-50 @ 334
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni 70-95 w 334

Fortsetzung néchste Seite
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Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschrankungen im technischen Anhang!
geeignet flr Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform Seite

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu DIN ___ 334
= 10- 300 O
Pressverbinder DIN 46267 Teil 1 DIN ___ 334
=0 10 - 150 O
Doppelpresskabelschuhe 334
PPep =0 2x50-2x120 O
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu
Quetschkabelschuhe (DIN 46234) und Stiftkabelschuhe (DIN 46230) ) 335
nach DIN - Cu, Quetschverbinder (DIN46341) nach DIN - Cu =) 10-150 &
Isolierte Quetschkabelschuhe und Stiftkabelschuhe 335
AN 10-95 N
Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu
Runddriickeinsatze fiir Al- und Cu-Sektorleiter, 3- und 4-Leiter 335
Sektorkabel %@ 10 sm - 300 se / 300 sm Q
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al Al 336
= 10-300 rm/sm, 16 - 300 re/se O
Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach Aldrey ___ 336
DIN EN 50182, 120 - 185 mm? 25-185 O
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach AI/St 336
DIN EN 50182, Aluminium-Verpressung = 4-20 (St) - 25-120 (A) <:>
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach AUSt __ 336
DIN EN 50182, Stahl-Verpressung = 4-20 (St) - 25-120 (Al) O
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al/Cu
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al/Cu AliCu__ 336
& 10-300 rm/sm, 16 - 300 re/se O
Klemmen
Abzweigklemmen C-Form 337
& 10-70 O
Abzweigklemmen H-Form 337
') 70 - 120 O
Aderendhiilsen
Aderendhiilsen 337
fiD) 25 - 240 J
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Hydraulische Presskopfe und Presswerkzeugsysteme

FLEXIBLE KOPFE-
HYDRAULISCHE PRESSKOPFE UND
PRESSWERKZEUGSYSTEME

Ob Dauerbetrieb in der Werkstatt oder
mobiler Einsatz im Feld — mit Klauke

Presskdpfen und -systemen haben Sie
immer die richtige Losung.

» Das Klauke-System

Die volle Flexibilitat mit dem Klauke System - alle hydrauli-
schen Kopfe und Pumpen sind untereinander kompatibel und
auch lhre Presseinsatze der Serien 13, 18 und 22 sind in den

hydraulischen Presskopfen einsetzbar.

m Presskopfe fur die Serien 13, 18 und 22,

auch zur Werkbankmontage
B Presskopfe mit einer Presskraft von 55 kN bis 1.000 kN
m Tischwerkzeuge BG-geprtift

» GroBe Presskraft fiir mehr Breite

Die Presskopfe erreichen eine Presskraft von 55 kN bis oy -
1.000 kN. Damit bearbeiten Sie Kabelschuhe bis 1.600 mm?.

m Kompakte Bauform
m Einfache Handhabung
m Flexibel einsetzbar

m Maximaler Anwendungsbereich

293



Pressen

Hydraulische Presskdpfe und Presswerkzeugsysteme

PK 18 Hydraulischer Presskopf 6 - 240 mm?

B

» Zum Anschluss an hydraulische Pumpen mit 700 bar Betriebsdruck fiir

optimale Pressergebnisse
» Sicherung der Presseinsatz-Halften durch Feder

Eigenschaften
= Offener Kopf mit Schnellkupplung, im drucklosen Zustand 360° drehbar

geeignet fiir

= auswechselbare Presseinsétze der Serie 18, Schmalpressung
= genormte Presseinsétze nach DIN 48083, Blatt 1

Technische Daten

Presskraft 60 kN

Hub / Offnungsweite 17 mm

Pressbereich 6 - 240 mm?

Betriebsdruck max. 700 bar

Lange 310 mm

Gewicht 3,2 kg

Artikel Art.-Nr.
Hydraulischer Presskopf 6 - 185 mm? PK18

Lieferumfang Art-Nr. Seite
Tragetasche T2 194

THK 18 Hydraulisches Presswerkzeug zur Tischmontage 6 - 185 mm?

K18
SERIE

» BG-konforme Ausfiihrung
» Zum Anschluss an hydraulische Pumpen mit 700 bar Betriebsdruck fiir
optimale Pressergebnisse

Eigenschaften
= Schnellkupplung
= Zur Werkbankmontage

geeignet fiir

= auswechselbare Presseinsatze der Serie 18, Schmalpressung
= genormte Presseinsétze nach DIN 48083, Blatt 1

Technische Daten

Presskraft 60 kN

Presshereich 6 - 185 mm?

Betriebsdruck max. 700 bar

Gewicht 8,6 kg

Abmessungen HxBxT:220 x 160 x 120 mm

Artikel Art.-Nr.
Hydraulisches Presswerkzeug zur Tischmontage 6 - 185 mm? THK18
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Lieferbare Presseinsatze der Serie 18 fiir PK 18 und THK 18

Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschrédnkungen im technischen Anhang!
Aufgrund der beschrénkten Offnungsweite sind bei Verbindern abweichende maximale Querschnitte zu beachten.

geeignet flir Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe und Verbinder, Normalausfiihrung, 323

Rohrkabelschuhe fiir Schaltgeréteanschliisse = 6 -240 <:>

Verbinder, Normalausfiihrung 323
= 6-95 O

Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder Normalausfiihrung, 323

Isolierte Stiftkabelschuhe SO 10-95 O

Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter @ 323
=J 10 - 50 N\,

Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter e 324
20 15-16 O

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder (DIN 46237, Teil 1) DIN _. 324

nach DIN - Cu = 6-185 O

Pressverbinder DIN 46267 DIN ___ 324
=0 6-70 O

Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

Quetschkabelschuhe (DIN 46234) und Stiftkabelschuhe (DIN B 324

46230), Quetschverbinder (DIN 46341) = 10-70 N\

Isolierte Quetschkabelschuhe und Stiftkabelschuhe < 324
<A 10- 50 N

Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu

Runddriickeinsatze fiir Al- und Cu-Sektorleiter, 3- und 4-Leiter 325

Sektorkabel g@ 10 sm - 300 se / 240 sm Q

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al Al 325
= 10-185 rm/sm, 16 - 240 re/se O

Aluminium-Verbinder Al 325
<=0 6-70 O

Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach Adrey 325

DIN EN 50182 25- 95 O

Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu

Aluminiumseite der Presskabelschuhe und Verbinder: Pressein- e 325

sétze A, Kupferseite der Presskabelschuhe und Verbinder: \é)‘ﬁ 10-185 rm/sm, 16 - 240 re/se <:>

Presseinsétze D e~

Klemmen und Schraubverbinder

Abzweigklemmen C-Form @ 325

4-50 O

Aderendhiilsen

Aderendhiilsen 326
D 10-95 J

Zwillings-Aderendhiilsen 326
o0 2x4-2x16 ]

Zwillings-Aderendhiilsen, Trapez-Sonderform flir ausgediinnte 326

(verdichtete) feindréhtige Leiter @ 2x4-2x16 m

Schneideinsatz

fiir Schneidbereich 18 mm ? 18 mm 392
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Hydraulische Presskdpfe und Presswerkzeugsysteme

PK 22 Hydraulische Presskopfe 6 - 300 mm?

» GroBer Presshereich bis 300 mm?
» Schlanker Presskopf - ideal bei kritischen Platzverhéltnissen

Eigenschaften

= Geschlossener Kopf, aufklappbar, im drucklosen Zustand 360° drehbar
= Zum Anschluss an hydraulische Pumpen mit 700 bar Betriebsdruck
flir optimale Ergebnisse

geeignet fiir
= auswechselbare Presseinsétze der Serie 22, Schmalpressung

Zusatzinformationen
= Artikel-Nummer-Zusatz fiir W-Presseinsatze (UL-gepriift) ,W*

Technische Daten

Presskraft 60 kN
Hub / Offnungsweite 17 mm
Pressbereich 6 - 300 mm?
Betriebsdruck max. 700 bar
K22 Lange 305 mm
SERIE Gewicht 3,0 kg
Artikel Art.-Nr.
Hydraulischer Presskopf 6 - 300 mm? PK22
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Tragetasche T2 194

THK 22 Hydraulisches Presswerkzeug zur Tischmontage 6 - 300 mm?

» GroBer Presshereich bis 300 mm?2
» Zum Anschluss an hydraulische Pumpen mit 700 bar Betriebsdruck
fiir optimale Pressergebnisse

Eigenschaften

= Schnellkupplung
= Zur Werkbankmontage
= BG-konforme Ausfiihrung

geeignet fiir
= auswechselbare Presseinsétze der Serie 22, Schmalpressung

Technische Daten

Presskraft 60 kN

Pressbereich 6 - 300 mm?

Betriebsdruck max. 700 bar

Gewicht 8,8 kg

Abmessungen HxBxT:220 x 160 x 120 mm

Artikel Art.-Nr.
K22 Hvdrauli ’ )
SERIE ydraulisches Presswerkzeug zur Tischmontage 6 - 300 mm THK22
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Lieferbare Presseinsatze der Serie 22 fiir PK 22 und THK 22

Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschrankungen im technischen Anhang!

(verdichtete) feindréhtige Leiter

geeignet flir Verbindungsmaterial Presshereich mm2 Pressform Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu
Rohrkabelschuhe und Verbinder blue connection® fiir verdich- blue connection 6 - 300 <:> 328
tete Leiter nach DIN EN 60228 Klasse 2 = °
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu, Normalausfiihrung, g 327
Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerateanschliisse @F 6 - 300 <:>
Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder, Isolierte 327
Stiftkabelschuhe ‘eﬁm 10-150 O
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter 328
¢ 10-70 N
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter 1516 <:> 328
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni, VA
i - VA
Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA gﬁ 10 - 50 @ 328
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni 10- 50 @ 328
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu
Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder (DIN 46267, Teil 1) DIN T 329
nach DIN - Cu = 6 - 300 <:>
Doppelpresskabelschuhe = 2%50-2x70 O 329
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu
Quetschkabelschuhe (DIN 46234) und Stiftkabelschuhe (DIN A 329
46230) nach DIN - Cu, Quetschverbinder (DIN 46341) nachDIN - Cu =B 10-70 &
Isolierte Quetschkabelschuhe und Stiftkabelschuhe 10-70 w 329
Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu
R lickeinsétze fiir Al- -Sektorlei - 4-Lei b
S:Etdoc:rkl.;%eeimsatze Uir Al- und Cu-Sektorleiter, 3- und 4-Leiter %@ 10'sm - 300 se / 300 sm Q 330
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al 10 - 300 <:> 330
Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach gy 330
DIN EN 50182, Al-Leiter DIN EN 50182, 120 - 185 mm2 25-185 O
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach Al/St 331
! <) -
DIN EN 50182, Aluminium-Verpressung = 25/4 - 120/20 O
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach AlSt 331
! <J -
DIN EN 50182, Stahl-Verpressung = 25/4 - 120/20 O
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu
Aluminiumseite der Presskabelschuhe und Verbinder: AlCu 330
Presseinsétze A22, Kupferseite der Presskabelschuhe und @J)? 10 - 300 <:>
Verbinder: Presseinsatze D22 =
Klemmen
Abzweigklemmen C-Form @ 4-70 O 331
Abzweigklemmen H-Form @ 70 O 331
Aderendhiilsen
Zwillings-Aderendhiilsen <D 9x4-2x16 G 332
Aderendhiilsen, Trapez-Sonderform fiir ausgediinnte (verdichtete) 332
feindréhtige Leiter D 10-240 Cj
Zwillings-Aderendhiilsen, Trapez-Sonderform fiir ausgediinnte @ 2%4-2%16 Cj 332
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Hydraulische Pressképfe und Presswerkzeugsysteme

PK 60 VP Hydraulischer Presskopf 10 - 240 mm?

.
¥
g

» Geeignet zum Verpressen von Rohrkabelschuhen und Verbindern
»,Normalausfiihrung“ und fein- und feinstdréhtige Leiter bis 240 mm?2
» Das patentierte Zentriersystem gewahrleistet jederzeit optimale Pressergebnisse

» Keine zusitzlichen Presseinséatze erforderlich

Eigenschaften
= Vierdornpressung und Breitpressung

= Offener Kopf mit Schnellkupplung, im drucklosen Zustand 360° drehbar
= Zum Anschluss an hydraulische Pumpen mit 700 bar Betriebsdruck fiir optimale Ergebnisse

Technische Daten

Presskraft 55 kN
Presshereich 10 - 240 mm?
Betriebsdruck max. 700 bar
Lange 305 mm
Gewicht 2,8 kg
Artikel Art.-Nr.
e@D)us |
Hydraulischer Presskopf 10 - 240 mm? PK60OVP
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Tragetasche TT2 194
geeignet fiir Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu
Rohrkabelschuhe Normalausfiihrung, Rohrkabelschuhe o i @
fiir Schaltgerate - Anschliisse = 10-240
Verbinder Normalausfiihrung 10-120 @
Rohrkabelschuhe fiir feindrantige Leiter 10 - 240 @
Verbinder fiir feindrahtige Leiter 10-95 @

PK 60 VP/FT Hydraulischer Presskopf 16 - 300 mm?2

» Geeignet zum Verpressen von Rohrkabelschuhen und Verbindern
»,Normalausfiihrung* sowie fein- und feinstdréahtige Leiter bis 300 mm?

» Das patentierte Zentriersystem gewahrleistet jederzeit optimale Pressergebnisse

» Geschlossener Presskopf - ideal zum Beispiel beim Freileitungsbau

Eigenschaften
= Vierdornpressung und Breitpressung

= Geschlossener Kopf, aufklappbar, im drucklosen Zustand 360° drehbar
= Zum Anschluss an hydraulische Pumpen mit 700 bar Betriebsdruck fiir optimale Ergebnisse

Technische Daten

Presskraft 55 kN
Pressbereich 16 - 300 mm?
Betriebsdruck max. 700 bar
Lange 315 mm
Gewicht 2,8 kg
Artikel Art.-Nr.
“"’ Hydraulischer Presskopf 16 - 300 mm2 PKGOVPFT
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Tragetasche T2 194
geeignet flr Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu
::ﬁhsrl;ﬁl;ﬁlggrr;:r;e_ x?]rsmﬁ::;uhrung und Rohrkabelschuhe = 16 - 300 @
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindrahtige Leiter 16 - 300 @
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PK 60 ID Hydraulischer Presskopf 10 - 240 mm? @

» Extra groBer Pressbereich aufgrund des innovativen 2-stufigen
Teleskopzylinders (patent pending)
-t » Dornpresseung - es ist kein Wechseln von Presseinsitzen erforderlich

Eigenschaften

19} = Geschlossener Kopf, aufklappbar, drehbar
= Zum Anschluss an hydraulische Pumpen mit 700 bar Betriebsdruck
fiir optimale Ergebnisse

T
Technische Daten
Presskraft 30 - 60 kN
P
g

Hub / Offnungsweite 40,5 mm
Pressbereich Cu 10 - 240 mm?
Pressbereich Al 50 - 240 mm?
Betriebsdruck max. 700 bar
Lénge 249,5 mm
Gewicht ca. 2,5 kg
Artikel Art.-Nr.
Hydraulischer Presskopf 10 - 240 mm? PK60ID
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Tragetasche T2 194
geeignet flir Verbindungsmaterial Presshereich mm? Pressform
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu
Rohrkabelschuhe und Verbinder Normalausfiihrung, Rohrkabelschuhe
filr Schaltgeréteanschliisse 10 - 240 N
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindrahtige Leiter
10 - 240 NY
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu
Quetschkabelschuhe (DIN 46234) und Stiftkabelschuhe (DIN 46230)
nach DIN - Cu, Quetschverbinder (DIN 46341) nach DIN - Cu 10 - 240 w
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al Al
= 50 - 240 &0
Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen Aldrey
nach DIN EN 50182, Al-Leiter DIN EN 50182 = 50 - 185 N
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile AlUSt___
nach DIN EN 50182 = 50 - 240 &
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu AllCu__
50 - 240 I\,
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Hydraulische Pressképfe und Presswerkzeugsysteme

PK 120/42 Hydraulischer Presskopf 10 - 400 mm?2

Ol

» GroBer Pressbereich bis 400 mm?

» C-Kopf mit groBer 42 mm Offnungsweite

» Bis zu 60% weniger Pressungen durch Breitpressung im Vergleich
zu einer Schmalpressung

Eigenschaften
= Kopf mit Schnellkupplung, im drucklosen Zustand 360° drehbar

= Zum Anschluss an hydraulische Pumpen mit 700 bar Betriebsdruck fiir optimale

Ergebnisse

geeignet fiir
= auswechselbare Presseinsétze der Serie 13, Breitpressung

Technische Daten

Presskraft 120 kN

Hub / Offnungsweite 42 mm

Presshereich 10 - 400 mm?

Betriebsdruck max. 700 bar

Lange 335 mm

Gewicht 4,5 kg

Artikel Art.-Nr.
Hydraulischer Presskopf 10 - 400 mm? PK12042
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Tragetasche T2 194

THK 120 Hydraulisches Presswerkzeug zur Tischmontage 10 - 400 mm?2

K13
SERIE

» GroBer Pressbereich bis 400 mm?

» Zur Werkbankmontage

» BG-konforme Ausfiihrung

» Bis zu 60% weniger Pressungen durch Breitpressung im Vergleich
zu einer Schmalpressung

Eigenschaften
= Schnellkupplung

= Zum Anschluss an hydraulische Pumpen mit 700 bar Betriebsdruck fiir optimale

Ergebnisse

geeignet fiir
= auswechselbare Presseinsétze der Serie 13, Breitpressung

Technische Daten

Presskraft 120 kN

Pressbereich 10 - 400 mm?

Betriebsdruck max. 700 bar

Gewicht 12 kg

Abmessungen HxBxT:285x 160 x 110 mm

Artikel Art.-Nr.
Hydraulisches Presswerkzeug zur Tischmontage 10 - 400 mm?2 THK120
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Lieferbare Presseinsatze der Serie 13 fiir PK 120/42 und THK 120

Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschrankungen im technischen Anhang!
geeignet flir Verbindungsmaterial Presshereich mm2 Pressform Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu, Normalausfiihrung, 333

Rohrkabelschuhe fiir Schaltgeréteanschliisse = 16 - 400 <:>

StoBverbinder - Normalausfiihrung 333
= 16-185 O

Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder, Isolierte Stiftkabel- 333

schuhe = 10-150 O

Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter 334
10- 150 NS

Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA, Ni

Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA VA 334
= 10- 50 G

Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA VA 334
= 70-95 N,

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni Ni 334
g 10-50 )

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni Ni 334
Ry 70- 95 Na)

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu DIN ___ 334
=I5 10 - 300 O

Pressverbinder DIN 46267 Teil 1 DIN 334
= 10 - 150 O

Doppelpresskabelschuhe 334
2x50-2x120 O

Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

Quetschkabelschuhe (DIN 46234) und Stiftkabelschuhe (DIN 46230) D 335

nach DIN - Cu, Quetschverbinder (DIN46341) nach DIN - Cu =) 10-150 &

Isolierte Quetschkabelschuhe und Stiftkabelschuhe 335
AN 10-95 N

Hiilsen fir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu

Runddriickeinsétze fiir Al- und Cu-Sektorleiter, 3- und 4-Leiter 335

Sektorkabel %@ 10 sm - 300 se / 300 sm O

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al Al 336
= 10-300 rm/sm, 16 - 300 re/se O

Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach Aldrey ___ 336

DIN EN 50182, 120 - 185 mm? 25-185 O

Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach Al/St 336

DIN EN 50182, Aluminium-Verpressung = 4-20 (St) - 25-120 (Al) O

Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach Al/St 336

DIN EN 50182, Stahl-Verpressung =5 4-20 (St) - 25-120 (Al) O

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al/Cu

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al/Cu AliCu__ 336
10-300 rm/sm, 16 - 300 re/se O

Fortsetzung nachste Seite
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Hydraulische Pressképfe und Presswerkzeugsysteme

Lieferbare Presseinsatze der Serie 13 fiir PK 120/42 und THK 120

Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschrankungen im technischen Anhang!

geeignet flr Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform Seite
Klemmen

Abzweigklemmen C-Form @ 10-70 O 337
Abzweigklemmen H-Form @ 70-120 O 337
Aderendhiilsen

Aderendhtilsen D — C_:] 337

PK 120 U Hydraulischer Presskopf 10 - 400 mm?

» H-Kopf fiir Tiefnutpressung
» Bis zu 60% weniger Pressungen durch Breitpressung im Vergleich
zu einer Schmalpressung

Eigenschaften

= Kopf mit Schnellkupplung, im drucklosen Zustand 360° drehbar

= Zum Anschluss an hydraulische Pumpen mit 700 bar Betriebsdruck fiir optimale
Ergebnisse

geeignet fiir
= auswechselbare Presseinsatze der Serie 13, Breitpressung

Technische Daten

Presskraft 120 kN

Hub / Offnungsweite 20 mm

Pressbereich 10 - 400 mm?

Betriebsdruck max. 700 bar

Lange 320 mm

Gewicht 3,7kg

Artikel Art.-Nr.

Hydraulischer Presskopf 10 - 400 mm? PK120U

Lieferumfang Art-Nr. Seite
K13 Tragetasche T2 194

SERIE

Lieferbare Presseinsatze der Serie 13 fiir PK 120 U

Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschréankungen im technischen Anhang!

geeignet flr Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Aoatotahune fir Scragerteananisse 16- 400 O 333
StoBverbinder - Normalausfiihrung 16-185 <:> 333
Ls;lli:zrle Rohrkabelschuhe und Verbinder, Isolierte Stiftkabel- 10-150 O 333
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter 10- 150 w 334

Fortsetzung néchste Seite
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Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschrankungen im technischen Anhang!
geeignet flr Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform Seite

Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA, Ni

Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA VA 334
= 10-50 Y
Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA VA 334
= 70- 95 &
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni Ni 334
10-50 N\
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni Ni 334
=3I 70-95 N
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu DIN 334
= 10 - 300 O
Pressverbinder DIN 46267 Teil 1 DIN 334
= 10 - 150 O
Doppelpresskabelschuhe 334
2x50-2x120 O
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu
Quetschkabelschuhe (DIN 46234) und Stiftkabelschuhe (DIN 46230) p 335
nach DIN - Cu, Quetschverbinder (DIN46341) nach DIN - Cu ) 10-150 &
Isolierte Quetschkabelschuhe und Stiftkabelschuhe < 335
<A 10-95 N
Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu
Runddriickeinsatze fiir Al- und Cu-Sektorleiter, 3- und 4-Leiter Ge 335
Sektorkabel 10 sm - 300 se / 300 sm O
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al Al 336
= 10-300 rm/sm, 16 - 300 re/se O
Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach Aldrey 336
DIN EN 50182, 120 - 185 mm? 25-185 O
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach AUSt___ 336
DIN EN 50182, Aluminium-Verpressung = 4-20 (St) - 25-120 (Al) <:>
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach AI/St 336
DIN EN 50182, Stahl-Verpressung = 4-20 (St) - 25-120 (Al) O
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al/Cu
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al/Cu AllCu__ 336
O 10-300 rm/sm, 16 - 300 re/se O
Klemmen
Abzweigklemmen C-Form 337
= 10-70 O
Abzweigklemmen H-Form 337
’ ') 70-120 O
Aderendhiilsen
Aderendhiilsen 337
(il 25 - 240 J
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Hydraulische Pressképfe und Presswerkzeugsysteme

PK 25/2 Hydraulischer Presskopf 16 - 625 mm?2

» Fiir genormte Presseinsatze nach DIN 48083, Blatt 3

» Sehr groBer Presshereich bis 625 mm?

» Zum Anschluss an hydraulische Pumpen mit 700 bar Betriebsdruck
fiir optimale Pressergebnisse

Eigenschaften
= Kopf mit Schnellkupplung, im drucklosen Zustand 360° drehbar

geeignet fiir
= auswechselbare Presseinsétze der Serie 25, Breitpressung

Technische Daten

Presskraft 250 kN
Hub / Offnungsweite 20 mm
Pressbereich 16 - 625 mm?
Betriebsdruck max. 700 bar
Lange 335 mm
Gewicht 5,3 kg
@ Artikel Art.-Nr.
vrra .
C:Q Hydraulischer Presskopf 16 - 625 mm? PK252
K25 Lieferumfang Art-Nr. Seite
SERIE Tragetasche T2 194
Zubehor Art-Nr. Seite
Adapter fiir Presseinsétze Serie 13 25A13 339
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Lieferbare Presseinsitze der Serie 25 fiir PK 25/2

Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschrankungen im technischen Anhang!
geeignet flir Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform Seite

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu, Normalausfiihrung, 339

Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerteanschliisse = 150 - 400 <:>

Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindrahtige Leiter ) 339
= 185 - 300 N}

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder DIN ___ 339

(DIN 46267, Teil 1) nach DIN - Cu = 150 - 625 O

Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

Quetschkabelschuhe (DIN 46234) und Stiftkabelschuhe 340

(DIN 46230) nach DIN - Cu, Quetschverbinder (DIN 46341) é)f‘ 150 - 240 w

nach DIN - Cu

Isolierte Quetschkabelschuhe und Stiftkabelschuhe 340
120 - 150 N

Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu

Runddriickeinsatze fiir Al- und Cu-Sektorleiter, Ge 340

3- und 4-Leiter Sektorkabel Q> 10 sm - 300 se / 300 sm O

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al Al 340
=0 400 - 500 O

Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen Aldrey ___ 340

nach DIN EN 50182, Al-Leiter DIN EN 50182, 120 - 300 mm? 240 - 300 O

Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu

Aluminiumseite der Presskabelschuhe und Verbinder: e 340

Presseinsétze HA25, Kupferseite der Presskabelschuhe @J)ﬂ 400 - 500 <:>

und Verbinder: Presseinsatze HD25 =

Klemmen und Schraubverbinder

Abzweigklemmen C-Form @ 341

16-185 O
Abzweigklemmen H-Form @ 341
95-120 O
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Hydraulische Pressképfe und Presswerkzeugsysteme

PK 45 Hydraulischer Presskopf 120 - 1000 mm?2

» Sehr groBer Presshereich bis 1000 mm?

» Gute Standfunktion fiir sicheres Arbeiten

» Zum Anschluss an hydraulische Pumpen mit 700 bar Betriebsdruck
fiir optimale Pressergebnisse

Eigenschaften
= Kopf mit Schnellkupplung, im drucklosen Zustand 360° drehbar

geeignet fiir
= auswechselbare Presseinsétze der Serie 45, Breitpressung

Technische Daten

Presskraft 450 kN
Pressbereich 120 - 1000 mm?
Betriebsdruck max. 700 bar
Gewicht 10,3 kg
Hohe 265 mm
Artikel Art.-Nr.
Hydraulischer Presskopf 120 - 1000 mm? PK45
K45
SERIE Lieferumfang Art-Nr. Seite
Tragetasche 112 194
Lieferbare Presseinsatze der Serie 45 fiir PK 45
geeignet fiir Verbindungsmaterial Pressbereich mm? Pressform Seite
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu
Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder DIN 342
(DIN 46267, Teil 1) nach DIN - Cu = 120 - 1000 O
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al Al 342
= 150 - 500 O
Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen Aldrey__ 342
nach DIN EN 50182, Al-Leiter DIN EN 50182, 150 - 300 mm?2 =5 150 - 300 O
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu
Aluminiumseite der Presskabelschuhe und Verbinder: i 342
Presseinsétze HA45, Kupferseite der Presskabelschuhe @‘j 150 - 500 <:>
und Verbinder: Presseinsatze HD45 =
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PK 1000 Hydraulische 100 t Presskopfe bis 1000 mm?

» Einfach wirkender Presskopf zum Anschluss an hydraulische Pumpen
mit 700 bar Betriebsdruck

» Kompakte, einfache Bauform

» Extrem hohe Presskraft

Eigenschaften
= Vernickelte Ausfiihrung
= Schnellkupplung

geeignet fiir
= auswechselbare Presseinsatze (auBen: nach IZUMI Standard EP-100W,
innen: DIN-Standard oder Kundenanfrage)

Zusatzinformationen
= Auch in landerspezifischer Variante lieferbar, Artikel-Nummer-Zusatz ,,C*

Technische Daten

Presskraft 1000 kN

Hub 25 mm

Presshereich ACSR: bis 1045/45 (1046-AL1/45-ST1A) mm?
K100 Pressbereich Cu bis 1000 mm2
SERIE

Pressbereich Al bis 1000 mm?

Betriebsdruck max. 700 bar

Gewicht ohne Presseinsétze: 27 kg

Hohe Inkl. Griffe: 365 mm

Abmessungen AuBendurchmesser: 195 mm

Artikel Art.-Nr.

Hydraulischer 100 t Presskopf mit Cejn Kupplung PK1000

Lieferbare Presseinsatze der Serie 100 fiir PK 1000

geeignet flir Verbindungsmaterial Presshereich mm? Pressform Seite

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder DIN _. 343
(DIN 46267, Teil 1) nach DIN - Cu =0 625 - 1000 O
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Hydraulische Pressképfe und Presswerkzeugsysteme

HK 25/2 Hydraulisches Presswerkzeug mit FuBpumpe 16 - 625 mm?

» Sehr groBer Querschnittshereich bis 625 mm?
» Hydraulisches System mit 250 kN Presskraft
» FuBpumpe mit Zweistufenhydraulik

Eigenschaften

= Kopf mit Schnellkupplung, im drucklosen Zustand 360° drehbar
= Manueller Riicklauf bei Bedarf

geeignet fiir
= auswechselbare Presseinsétze der Serie 25, Breitpressung

Zusatzinformationen
= Das umfangreiche Angebot an lieferbaren Presseinsatzen finden Sie im Kapitel
,Presseinsatze” unter Serie 25.

Technische Daten

Presskraft 250 kN
Pressbereich 16 - 625 mm?
Betriebsdruck max. 700 bar
Gewicht 17,6 kg

’S(E%g Artikel Art.-Nr.
Hydraulisches Presswerkzeug mit FuBpumpe 16 - 625 mm? HK252
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Hydraulikschlauch, 2 m HS22 489
Stahlblechkasten MKU 194
Zubehor Art.-Nr. Seite
Hydraulikschlauch, 3 m HS23 489
Hydraulikschlauch, 4 m HS24 489
Hydraulikschlauch, 5 m HS25 489
Hydraulikschlauch, 6 m HS26 489
Hydraulikschlauch, 8 m HS28 489
Hydraulikschlauch, 10 m HS210 489
Adapter flir Presseinsétze Serie 13 25A13 339
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HK 45 Hydraulisches Presswerkzeug mit FuBpumpe 120 - 1000 mm?2

» Extrem groBer Querschnittsbereich bis 1000 mm?
» Hydraulisches System mit 450 kN Presskraft
» FuBpumpe mit Zweistufenhydraulik

Eigenschaften

= Kopf mit Schnellkupplung

= Manueller Riicklauf bei Bedarf
= Hydraulikschlauch 2 m

geeignet fiir
= auswechselbare Presseinsatze der Serie 45, Breitpressung

Zusatzinformationen
= Das umfangreiche Angebot an lieferbaren Presseinsétzen finden Sie im Kapitel
,Presseinsatze” unter Serie 45.

Technische Daten

Presskraft 450 kN
Pressbereich 120 - 1000 mm?
Betriebsdruck max. 700 bar

K45 Gewicht 23 kg

SERIE
Artikel Art.-Nr.
Hydraulisches Presswerkzeug mit FuBpumpe 120 - 1000 mm? HK45
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Hydraulikschlauch, 2 m HS22 489
Stahlblechkasten MKU 194
Zubehor Art.-Nr. Seite
Hydraulikschlauch, 3 m HS23 489
Hydraulikschlauch, 4 m HS24 489
Hydraulikschlauch, 5 m HS25 489
Hydraulikschlauch, 6 m HS26 489
Hydraulikschlauch, 8 m HS28 489
Hydraulikschlauch, 10 m HS210 489
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Presseinsatze

ZEHN SERIEN IM EINSATZ -
PRESSEINSATZE

Das Klauke-Sortiment an Presseinsatzen ist umfangreich. Insgesamt 10 Serien haben
wir speziell fir Ihre BedUrfnisse entwickelt. Alle zeichnen sich durch hohe Standfestigkeit
und hochste Prazision aus. Fur optimale Pressergebnisse werden die Pressflachen der
Presseinsatze poliert. Sie kdnnen sich darauf verlassen: Mit Werkzeugen, Pressein-
satzen und Verbindungsmaterialien von Klauke werden elektrische Verbindungen
immer perfekt.

» GroBe Vielfalt durch 10 verschiedene Presseinsatzserien

» Ldsungen fiir jedes Material

» Polierte Pressflachen fiir optimale Pressergebnisse

» Schnell den richtigen Einsatz finden durch farbige
Beschichtungen




KilauKEe

K50 K18 K13 K15 K25 K45 | K100

SERIE SERIE SERIE | SERIE | SERIE | SERIE | SERIE
Verbindungs- m -.Jr 2
material 7

blue connection

- 6-150mm2  6-185mm? = 6-300mm? = - = - =

NS

075-25mm? 6-150mm?  6-240mm?  6-240mm?  6-300mm? 16-400mm? - P - -

@Jhm - 10-70mm2  10-95mm2 ~ 10-95mm2  10-150mm? 10-150 mm2 - = - =

@ . . . . . 185-

@g_ - 10-35mm2  10-50mm2  10-50mm2  10-70mm2  10-150 mm - 300 mm2 - =

S

o 1,5-10mm?  1,5-16 mm? - 1,5-16mm?  1,5-16 mm? - - - - -

@JP ,5-10mm2 -~ 1,5-16 mm ,9-16mm ,9-16mm

VA

=<J - 0,5-16 mm? - - 10-50mmz ~ 10-95mm? - - - -

Ni

=) - 0,5-16 mm? - - 10-50mm2  10-95mm2 - - - -

S<TD| 6osmm  6120mme G48smme  6-185mm?  6-300mme 10-300mm? 400-625mme 0 120- 625-

= 625mm2  1000mmz 1000 mm2

A 150-

a‘ 0,5-10mm2 ~ 6-35mm2  10-50mm2  10-70mm2  10-70mm2?  10-150 mm? 2405r?1m2 - -

J - 10-16 mm? - 10-50mm?  10-70mm2  10-95mm? - 120-150 mm? - =

=

@ ~ 10- 10- 10- 10- 10- 10- ~ ~
@ 150mm>2* 300mm2* 300mmz2* 300mm2* 300mm?2* 300mm2*

Al i

400- 400- 150-

@!ﬁ - 16-95mm2  10-185mm?2 16-240mm?2 10-400mm?2 10-300 mm? 500 mm2 500 mm?2 500 mm2 auf Anfrage

AdTEY o= 240- 150-

@Jﬁ - - 25-95mm2  25-95mm? 25-185mm? 25-185mm? 300mm2 300 mm2 auf Anfrage

Al/St

- B _ B _ 4-20(St) 4-20(St) B B B
= 25120(Al)  25-120(Al) auf Anfrage
Al/Cu
400- 400- 150-

@J)ﬁ - 16-95mm?  10-185mm2 16-240mm? 10-400mm?2 10-300 mm? 500 mm?2 500 mm? 500 mm?2 auf Anfrage
@ - 4-35mm2  16-35mm?  4-50mm?  4-70mm?  10-70mm? - 10-185 mm? - =
@ - = - = 70mm2  70-120mm? - 95-120mm? - =

E@ 0,14-50mm2 10-50mm2  10-95mm2  10-95mm?2 10-240mm?2 25-240 mm? - - - -
E@ _ 2x4- 2x4- 2x4- 2x4- _ _ _ _

2x16mm?2  2x16mm?  2x16mm2  2x16mm?

e | 01-16mm? = - = - = - = - =

e ED | 0.25-6mm? - - - - - - - - -

RG 58, RG
BNC-Stecker 59, RG 62, = - = - = - = - =
RG 71

Gedrehte

Rundstecker

und Steck-  0-1-4mm? - - - - - - - - -
buchsen

* Querschnitt abhéngig vom Leiteraufbau
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Presseinsatze

K50 EK 50 ML EK 15/50 ML

Presseinsatze R 50, Dornpressung Presseinsatze D 50 @

DIN -

g%

geeignet fiir geeignet fiir
= Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu, Normalausfiihrung = Presskabelschuhe nach DIN 46235 und Verbinder
nach DIN 46267, Teil 1 - Cu
Querschnitt
mm2 fiir Artikel Art.-Nr. Querschnitt
0,75-2,5 91R, 92R, 93R R501 mm2 Art.-Nr.
4-10 94R, 95R, 2R R502 6-16 D504
16-25 D505
Presseinsatze R 50, Sechskantpressung@ Presseinsatze Q 50
= <
| O] =)
geeignet fiir geeignet fiir
» Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu, Normalausfiihrung = Quetschkabelschuhe nach DIN 46234 und Stiftkabelschuhe
nach DIN 46230 - Cu
Querschnitt = Quetschverbinder nach DIN 46341 - Cu
mm?2 Art.-Nr.
6-16 R504 Querschnitt
16-25 R505 mm? Art.-Nr.
0,5-10 Q501
Presseinsatze M 50 Presseinsatze AE 50
(i)
geeignet fiir
geeignet fiir = Aderendhiilsen
= Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter
Querschnitt
Querschnitt mm2 Art.-Nr.
2 o
UL Gl 0,14-10 AE501
15-4 M50154 10-25 AE502
6-10 M50610 35- 50 AE503
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Presseinsatze IS 50, Einfachpressung Presseinsatze BNC 50

geeignet fiir geeignet fiir
= Isolierte Kabelverbindungen, Einfachpressung - Stift- und Schirmhiilsen
= Isolierte Quetschkabelschuhe und Stiftkabelschuhe = BNC-Stecker fiir Koax-Kabel RG 58, 59, 62 und 71
Querschnitt Art.-Nr.
0 : I
mm Art.-Nr. fur Artikel BNC501
05-25 1S504 670 WS, 680 WS
4-6 18505 700 WS
10- 16 185072 ST17161S, ST17171S, L
652C5, 652C6, 653C6 Presseinsatze SB 50

Presseinsatze IS 50, Doppelpressung

Is]

geeignet fiir
= Gedrehte Rundstecker
= Steckbuchsen

geeignet fiir Querschnitt
= Isolierte Kabelverbindungen, Doppelpressung mm? Art.-Nr.
0,1-1;15-25;4 SB501
Querschnitt
mm? Art.-Nr. flir Artikel
0,1-1 1S503 8201-8201B
05-6 1S501

Presseinsatze CR 50

O]

geeignet fiir
= Nicht isolierte Flachsteckverbindungen

Querschnitt
mm? Art.-Nr. fiir Artikel Steck-breite
0,25-6 CR501 28/6,3
05-25 CR502 48
0,5- 25 CR504 3720,3735 6,3
05-15 CR505 3725 6,3
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Presseinsatze

K4

SERIE

Presseinsitze HR 4

: 1 4
)
K 35/4 EK 35/4 ML EK 35/4

Presseinsatze HIS 4

dft

E-_I'-"' i 1!
) g
geeignet fiir

= Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu, Normalausfiihrung
= Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerateanschliisse

Querschnitt Pressbreite
mm? Art.-Nr. mm
6 HR46 5
10 HR410 5
16 HR416 5
25 HR425 5
35 HR435 5
50 HR450 5
70 HR470 5
95 HR495 5
120 HR4120 5
150 HR4150 5

Presseinsatzset 6 - 150 mm2 HR 4 im
Kunststoffkoffer, 11-teilig

=

geeignet fiir

= Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu, Normalausfiihrung
= Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerateanschliisse

Art.-Nr.
HR4SET

ol

geeignet fiir
= Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder
= Isolierte Stiftkabelschuhe

Querschnitt Pressbreite
mm? Art.-Nr. mm
10 HIS410 5
16 HIS416 5
25 HIS425 5
35 HIS435 5
50 HIS450 5
70 HIS470 5

Presseinsatze blue connection® HB 4

» Passgenaue Zuordnung zum Werkzeug/Presseinsatz durch
Farbleitsystem

geeignet fiir
= Rohrkabelschuhe und Verbinder blue connection® fiir verdichtete
Leiter nach DIN EN 60228 Klasse 2

Querschnitt Pressbreite Anzahl Pres-

mm2 Art.-Nr. mm sungen

6 HB46 9 1

10 HB410 9 1

16 HB416 9 1

25 HB425 9 1

35 HB435 9 1

50 HB450 9 1

70 HB470 5 2
95 HB495 5 2
120 HB4120 5 2
150 HB4150 5 2
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Presseinsatzset 6 - 150 mm?2 blue connection® Presseinsatze HF 4
HB 4 im Kunststoffkoffer, 11-teilig

geeignet fiir

geeignet fiir = Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter

= Rohrkabelschuhe und Verbinder blue connection® fiir verdichtete
Leiter nach DIN EN 60228 Klasse 2

Querschnitt
mm? Art.-Nr.
Gliiels 10 HF410
HBASET
16 HF416
25 HF425
35 HF435

Presseinsatze HN 4, Doppeldornpressung

VA

e -
- &

Presseinsatze HM 4

Gl

geeignet fiir s
= Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni
= Rohrkabelschuhe und Verbinder - Edelstahl

geeignet fiir

Querschnitt = Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter
mm? Art.-Nr.
4-6 HN446
Querschnitt Pressbreite
10 HN410 Tiliif? Art N o

16 HN416 1,5-25/4 HM4154 5

6-10 HM4610 5

16 HM416 5

Presseinsatze HN 4, Dornpressung

geeignet fiir

= Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni
= Rohrkabelschuhe und Verbinder - Edelstahl

Querschnitt
mm? Art.-Nr.
05-1,0 HN4051
1,5-25 HN41525
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Presseinsitze |SERIE

Presseinsatze HD 4

Presseinsatze HQ 4

geeignet fiir

= Presskabelschuhe nach DIN 46235 und Verbinder nach DIN 46267,
Teil 1 - Cu

Querschnitt Pressbreite
mm? Art.-Nr. Kennziffer mm
6 HD46 5 5
10 HD410 6 5
16 HD416 8 5
25 HD425 10 5
35 HD435 12 5
50 HD450 14 5
70 HD470 16 5
95 HD495 18 5
120 HD4120 20 5

Presseinsatzset 6 - 120 mm2 HD 4 im
Kunststoffkoffer, 10-teilig

geeignet fiir

= Presskabelschuhe nach DIN 46235 und Verbinder nach DIN 46267,
Teil 1 - Cu

Art.-Nr.
HDA4SET

4 i

geeignet fiir

= Quetschkabelschuhe nach DIN 46234 und Stiftkabelschuhe nach
DIN 46230 - Cu

= Quetschverbinder nach DIN 46341 - Cu

Querschnitt
mm2 Art.-Nr.
6 HQ46
10 HQ410
16 HQ416
25 HQ425
35 HQ435

Presseinsatze HISQ 4

30
=2

geeignet fiir
= Isolierte Quetschkabelschuhe und Stiftkabelschuhe

Querschnitt
mm? Art.-Nr.
10 HISQ410
16 HISQ416
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Presseinsatze HRU 4 Presseinsatze HC 4 / HMC 4

ol

geeignet fiir geeignet fiir
= Runddriickenpresseinséatze fiir Al- und Cu-Sektorleiter = Abzweigklemmen C-Form
= 3- und 4-Leiter Sektorkabel
Querschnitt Pressbreite
) . . mm? Art.-Nr. mm
Querschnitt  Querschnitt Runddriick-
mm2 mm2 Leiter @ breite 16 HC416 5
re/se rm/sm Art.-Nr. mm mm 25 HC425 5
10 HRU410 41 9
4-4 HMC44 5
16 HRU416 5,1 9
10-10 HMC410 5
35 25 HRU43525 6,3 9
10-16 HMC435 5
50 35 HRU45035 75 9 10-25
70 50 HRU47050 9,0 9 35-35
95 70 HRU49570 10,5 9
120 95 HRU412095 12,5 9
150 120 HRU4150120 14,0 9 Presseinsatze HAES 4

Presseinsatze HA 4 f

_| .
N 3 I
Al i
: “-I a geeignet fiir
— S .
—(-\. = Aderendhiilsen
il =
i ol Querschnitt Pressbreite
- 2 d
geeignet fiir [T Art-Nr. [
= Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al 10 HAES410S 10
= Presskabelschuhe und Verbinder Al/Cu (Aluminiumseite) 16 HAES416S 10
25 HAES425S 10
Querschnitt  Querschnitt
mm? mm? Pressbreite 35 HAES435S 10
re/sm rm/sm Art.-Nr. Kennziffer mm 50 HAES450S 10
16 10 HA410 10 7
25 -35 16 -25 HA41625 12 7
50 35 HA435 14 7
70 50 HA450 16 7
95 70 HA470 18 7

317



Pressen
Presseinsatze

Ka
SERIE

Presseinsatze HZAE 4

Presseinsatze HZAES 4

&

geeignet fiir
= Zwillings-Aderendhiilsen

geeignet fiir
= Zwillings-Aderendhiilsen
= Trapez-Sonderform fiir ausgediinnte feindréhtige Leiter

Querschnitt Pressbreite
mm2 Art.-Nr. mm
2x4 HZAE44 10
2x6 HZAE46 10

2x10 HZAE410 10
2x16 HZAE416 10
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Querschnitt Pressbreite
mm? Art.-Nr. mm
2x4 HZAES44 10
2x6 HZAES46 10

2x10 HZAES410 10
2x16 HZAES416 10
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i K5

SERIE

iv

HK 60 UNV + UAS EK 50/5 EKM 60 UNV + UAS EK 60 UNV + UAS PK 60 UNV + UA5S

Presseinsitze HR 5 Presseinsatze HIS 5

d

geeignet fiir geeignet fiir
= Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu, Normalausfiihrung = |solierte Rohrkabelschuhe und Verbinder
= Isolierte Stiftkabelschuhe
Querschnitt Pressbreite
mm? il UG Querschnitt Pressbreite
6+ 35 HR5635 5 mm? Art.-Nr. mm
10+ 50 HR51050 5 10 HIS510 5
16+70 HR51670 5 16 HIS516 5
25+ 95 HR52595 5 25 HIS525 5
120 HR5120 5 35 HIS535 5
150 HR5150 5 50 HIS550 5
185 HR5185 5 70 HIS570 5
240 HR5240 5 95 HIS595 5

Presseinsatze blue connection® HB 5

Presseinsatzset 6 - 240 mm2 HR 5
im Kunststoffkoffer, 9-teilig

Sk

» Passgenaue Zuordnung zum Werkzeug/Presseinsatz durch
Farbleitsystem

geeignet fiir
= Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu, Normalausfiihrung geeignet fiir
= Rohrkabelschuhe und Verbinder blue connection® fiir verdichtete
Art.-Nr. Leiter nach DIN EN 60228 Klasse 2
HR5SET
Querschnitt Pressbreite Anzahl Pres-
mm? Art.-Nr. mm sungen
6+35 HB5635 9 1
10 + 50 HB51050 9 1
16 + 70 HB51670 9 1
25+95 HB52595 9 1
120 HB5120 5 2
150 HB5150 5 2
185 HB5185 5 2
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Presseinsitze |SERIE

Presseinsatzset 6 - 185 mm?2
blue connection® HB 5
im Kunststoffkoffer, 8-teilig

8
-4

ol

geeignet fiir

= Rohrkabelschuhe und Verbinder blue connection® fiir verdichtete
Leiter nach DIN EN 60228 Klasse 2

Art.-Nr.
HBSSET

Presseinsatze HF 5

a

geeignet fiir
= Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter

Querschnitt
mm? Art.-Nr.
10 HF510
16 HF516
25 HF525
35 HF535
50 HF550

Presseinsatze HD 5

@ﬁ

geeignet fiir

= Presskabelschuhe nach DIN 46235 und Verbinder nach DIN 46267,
Teil 1 - Cu

Querschnitt Pressbreite
mm? Art.-Nr. Kennziffer mm
6+35 HD5635 5+12 5
10 + 50 HD51050 6+14 5
16 + 70 HD51670 8+16 5
25 + 95 HD52595 10+ 18 5
120 HD5120 20 5
150 HD5150 22 5
185 HD5185 25 5

Presseinsatzset 6 - 185 mm2 HD 5
im Kunststoffkoffer, 8-teilig

geeignet fiir

= Presskabelschuhe nach DIN 46235 und Verbinder nach DIN 46267,
Teil 1 - Cu

Art.-Nr.
HD5SET

Presseinsatze HQ 5

geeignet fiir
= Quetschkabelschuhe nach DIN 46234 und Stiftkabelschuhe nach
DIN 46230 - Cu

Querschnitt
mm? Art.-Nr.
10 HQ510
16 H0516
25 H0525
35 HQ535
50 HQ550
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Presseinsatze HRU 5

geeignet fiir
= Runddriickenpresseinsétze fiir Al- und Cu-Sektorleiter
= 3- und 4-Leiter Sektorkabel

Querschnitt  Querschnitt Runddriick-
mm? mm? Leiter @ breite
re/se rm/sm Art.-Nr. mm mm

10 HRU510 41 12

16 HRU516 51 12
35 25 HRU53525 6,3 12
50 35 HRU55035 75 12
70 50 HRU57050 9 12
95 70 HRU59570 10,5 12
120 95 HRU512095 12,5 12
150 120 HRU5150120 14 12
185 150 HRU5185150 15,7 12
240 185 HRU5240185 17,5 12
300 240 HRU5300240 20,3 12

Presseinsatze HA 5
pross

o

geeignet fiir
= Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
= Presskabelschuhe und Verbinder Al/Cu (Aluminiumseite)

Press-
Querschnitt mm2  Querschnitt mm? breite
re/se rm/sm Art.-Nr. Kennziffer mm
16 10 HA510 10 7
25-35 16-25 HA51625 12 7
50 35 HA535 14 7
70 50 HA550 16 7
95 70 HA570 18 7
120-150 95-120 HA595120 22 7
185 150 HA5150 25 7

Presseinsatze HAD 5

geeignet fiir

= Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen
nach DIN EN 50182

Querschnitt Pressbreite
mm2 Art.-Nr. Kennziffer mm
25 HAD525 12 7
35 HAD535 14 7
50 HAD550 16 7
70 HAD570 18 7
95 HAD595 20 7

Presseinsitze HC 5

ol

geeignet fiir
= Abzweigklemmen C-Form

Querschnitt Pressbreite
mm? Art.-Nr. mm
16 HC516 5
25 HC525 5
35 HC535 5
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SERIE

Presseinsatze HAES 5

Presseinsatze HZAE 5

geeignet fiir
= Aderendhiilsen

ollEl

Querschnitt Pressbreite
mm2 Art.-Nr. mm
10 HAES510S 20
16 HAES516S 20
25 HAES525S 20
35 HAES535S 20
50 HAES550S 20
70 HAES570S 20
95 HAES595S 20

B
il

a
geeignet fiir
= Zwillings-Aderendhiilsen
Querschnitt Pressbreite

mm? Art.-Nr. mm
2x4 HZAE54 20
2x6 HZAE56 20
2x10 HZAE510 20
2x16 HZAE516 20
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ST
‘l SERIE

HK60 UNV+UA18  EK 50/18 EKM 60 UNV
+ UA18

-1

o emm

e @

t’ r]» ! L.
4
LG THK 18 PK18 PK 60 UNV + UA18
+ UA18
Presseinsatze R Presseinsatze IS
= =D
geeignet fiir geeignet fiir
= Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu, Normalausfiihrung = |solierte Rohrkabelschuhe und Verbinder
= Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerateanschliisse = Isolierte Stiftkabelschuhe
Verarbeitungshinweise . ) brassh
. . . . . L . uerschnitt ressbreite
. Eel Vﬁ[bmdser.? pltge Verarbeitungshinweise im technischen Anhang TIiE Art-Nr. s
eachten, Seite i- 10 1510 5
Querschnitt Pressbreite 16 1516 5
mm? Art.-Nr. mm 25 1S25 5
6 R6 5 35 IS35 5
10 R10 5 50 150 5
16 R16 5 70 1S70 5
25 R25 5 95 1595 5
35 R35 5
50 R50 5
70 R70 5 Presseinsatze F
95 R95 5
120 R120 5 [ o
150 R150 5 L. - | @
185 R185 5 -
240 R240 5

geeignet fiir
= Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter

Querschnitt
mm? Art.-Nr.
10 F10
16 F16
25 F25
35 F35
50 F50
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Presseinsitze M Presseinsatze Q

0
O] =

geeignet fiir geeignet fiir
= Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter = Quetschkabelschuhe nach DIN 46234 und Stiftkabelschuhe
nach DIN 46230 - Cu
Querschnitt Pressbreite » Quetschverbinder nach DIN 46341 - Cu
mm? Art.-Nr. mm
15-4 M154 5 Querschnitt
2 d
6-10 M610 5 - Art
10 Q1o
16 M16 5
16 Q16
25 Q025
Presseinsitze D » 035
50 Q50
70 Q70

Presseinsatze ISQ

geeignet fiir )
= Presskabelschuhe nach DIN 46235 und Verbinder nach DIN 46267,
Teil 1 - Cu

Verarbeitungshinweise
= Bei Verbindern bitte Verarbeitungshinweise im technischen Anhang
beachten, Seite i-8

geeignet fiir
Querschnitt Prossbratia = Isolierte Quetschkabelschuhe und Stiftkabelschuhe

mm? Art.-Nr. Kennziffer mm

10 D10 6 5 10 110
16 D16 8 5 16 ISQ16
25 D25 10 5 25 1SQ25
35 D35 12 5 35 1SQ35
50 D50 14 5 50 1SQ50
70 D70 16 5

95 D95 18 5

120 D120 20 5

150 D150 22 5

185 D185 25 5
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Presseinsatze RU Presseinsatze AD

aft

geeignet fiir geeignet fiir
= Runddriickenpresseinséatze fiir Al- und Cu-Sektorleiter = Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach
= 3- und 4-Leiter Sektorkabel DIN EN 50182
; _ 5 Verarbeitungshinweise
Quel;s[fg"'ﬁ Quenr1s:]r2m|tt Leiter @ R“%‘:girt‘fk' - Bei Verbindern bitte Verarbeitungshinweise im technischen Anhang
re/se rm/sm Art.-Nr. mm mm beachten, Seite i-8
10 RU10 41 19,5
19 RUT6 > 195 Quer;snﬁlgnitt Art.-Nr. Kennziffer Presr:tr;reite
35 25 RU3525 6,3 19,5 25 AD25 12 7
50 35 RU5035 75 19,5 35 AD35 14 7
70 50 RU7050 9,0 19,5 50 AD50 16 7
95 70 RU9570 10,5 19,5 70 AD70 18 7
120 95 RU12095 12,5 19,5 95 AD95 20 7
150 120 RU150120 14,0 19,5
185 150 RU185150 15,8 19,5
240 185 RU240185 17,5 19,5 Presseinsatze C/ MC
300 240 RU300240 20,3 19,5

=1
£3 -

Presseinsatze A

A geeignet fiir
<J
= = Abzweigklemmen C-Form
AliCu
e
A~ ’ = Querschnitt Pressbreite
4 'L @ mm2 Art.-Nr. mm
16 C16 5
geeignet fiir 25 C25 5
= Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al 35 ¢35 5
= Presskabelschuhe und Verbinder Al/Cu (Aluminiumsei
esskabelschuhe und Verbinder Al/Cu (Aluminiumseite) =0 C50 5
Verarbeitungshinweise 4-4 MCa 5
= Bei Verbindern bitte Verarbeitungshinweise im technischen Anhang
o 10-10 MC10 5
beachten, Seite i-8
10-16 MC35 5
. . . 10 - 25
Querschnitt mm2  Querschnitt mm? Pressbreite 10-35
re/se rm/sm Art.-Nr.  Kennziffer mm )
16 10 A10 10 7
25-35 16-25 A1625 12 7
50 35 A35 14 7
70 50 A50 16 7
95 70 A70 18 7
120-150 95-120 A95120 22 7
185 150 A150 25 7
240 185 A185 28 7
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Presseinsatze AES

Presseinsitze ZAE

geeignet fiir
= Aderendhiilsen

il

Querschnitt Pressbreite
mm2 Art.-Nr. mm
10 AES10S 20
16 AES16S 20
25 AES25S 20
35 AES35S 20
50 AES50S 20
70 AES70S 20
95 AES95S 20

geeignet fiir
= Zwillings-Aderendhiilsen

@
O

Querschnitt Pressbreite
mm? Art.-Nr. mm
2x4 ZAE4 20
2x6 ZAEG 20
2x10 ZAE10 20
2x16 ZAE16 20

Presseinsatze ZAES

geeignet fiir
= Zwillings-Aderendhiilsen

= Trapez-Sonderform fiir ausgediinnte feindréhtige Leiter

Querschnitt Pressbreite
mm2 Art.-Nr. mm
4 ZAES4 20
6 ZAES6 20
10 ZAES10 20
16 ZAES16 20
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-1

EKM 60/22 IS

HK 60/22

)

r. ’

* e

®

Y
= it
i

HK 60 UNV + UA22

. ?L I-
)
<

EKM 60 UNV + UA22 EK 60 UNV +UA22

Presseinsatze R 22

geeignet fiir

= Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu, Normalausfiihrung
= Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerateanschliisse

Querschnitt Pressbreite
mm? Art.-Nr. mm
6 R226 5
10 R2210 5
16 R2216 5
25 R2225 5
35 R2235 5
50 R2250 5
70 R2270 5
95 R2295 5
120 R22120 5
150 R22150 5
185 R22185 5
240 R22240 5
300 R22300 5

f:

&

EK 60/22

-

THK 22

EKM 60/22

PK 22

K22
SERIE

.

PK 60 UNV + UA22

Presseinsatzset 6 - 300 mm2 R 22
im Kunststoffkoffer, 14-teilig

geeignet fiir

SiE

= Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu, Normalausfiihrung
= Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerateanschliisse

Art.-Nr.
R22SET

Presseinsatze IS 22

geeignet fiir

= Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder
= Isolierte Stiftkabelschuhe

Querschnitt Pressbreite
mm? Art.-Nr. mm
10 152210 5
16 152216 5
25 152225 5
35 152235 5
50 1S2250 5
70 152270 5
95 152295 5
120 1522120 5
150 1522150 5
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Presseinsitze |SERIE

Presseinsatze blue connection® B 22

Presseinsatze F 22

lue connection

=
O]

» Passgenaue Zuordnung zum Werkzeug/Presseinsatz durch
Farbleitsystem

geeignet fiir
= Rohrkabelschuhe und Verbinder blue connection® fiir verdichtete
Leiter nach DIN EN 60228 Klasse 2

Querschnitt Pressbreite Anzahl

mm2 Art.-Nr. mm Pressungen

6 B226 9 1

10 B2210 9 1

16 B2216 9 1

25 B2225 9 1

35 B2235 9 1
50 B2250 9 1

70 B2270 9 1

95 B2295 9 1
120 B22120 9 1
150 B22150 9 1
185 B22185 5 2
240 B22240 5 2
300 B22300 5 3

Presseinsatzset 6 - 300 mm?2 blue
connection® B22 im Kunststoffkoffer,
14-teilig

geeignet fiir
= Rohrkabelschuhe und Verbinder blue connection® fiir verdichtete
Leiter nach DIN EN 60228 Klasse 2

Art.-Nr.
B22SET

iy

geeignet fiir
= Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter

Querschnitt
mm2 Art.-Nr.
10 F2210
16 F2216
25 F2225
35 F2235
50 F2250
70 F2270

Presseinsitze M 22

geeignet fiir
= Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter

Querschnitt Pressbreite

mm?2 Art.-Nr. mm

15-4 M22154 5

6-10 M22610 5

16 M2216 5
Presseinsatze N 22

Ni
=)

geeignet fiir
= Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni
= Rohrkabelschuhe und Verbinder - Edelstahl

Querschnitt
mm? Art.-Nr.
10 N2210
16 N2216
25 N2225
35 N2235
50 N2250
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Presseinsatze D 22

i

geeignet fiir
= Presskabelschuhe nach DIN 46235 und Verbinder nach DIN 46267,
Teil 1 - Cu

Querschnitt Pressbreite
mm? Art.-Nr. Kennziffer mm
6 D226 5 5
10 D2210 6 5
16 D2216 8 5
25 D2225 10 5
35 D2235 12 5
50 D2250 14 5
70 D2270 16 5
95 D2295 18 5
120 D22120 20 5
150 D22150 22 5
185 D22185 25 5
240 D22240 28 5
300 D22300 32 5

Presseinsatzset 6 - 300 mm2 D 22
im Kunststoffkoffer, 14-teilig

geeignet fiir
= Presskabelschuhe nach DIN 46235 und Verbinder nach DIN 46267,
Teil 1 - Cu

Art.-Nr.
D22SET

Presseinsatze DP 22

geeignet fiir
= Doppelpresskabelschuhe

Querschnitt
mm? Art.-Nr. Kennziffer
2 x50 DP2250 22 DP
2x70 DP2270 24 DP

Presseinsatze Q 22

=1

geeignet fiir

= Quetschkabelschuhe nach DIN 46234 und Stiftkabelschuhe nach
DIN 46230 - Cu

= Quetschverbinder nach DIN 46341 - Cu

Querschnitt
mm? Art.-Nr.
10 Q2210
16 Q2216
25 02225
35 02235
50 02250
70 Q2270

Presseinsatze 1SQ 22

geeignet fiir
= Isolierte Quetschkabelschuhe und Stiftkabelschuhe

Querschnitt
mm? Art.-Nr.
10 1SQ2210
16 1502216
25 1502225
35 1502235
50 1502250
70 1SQ2270
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Presseinsitze |SERIE

Presseinsatze RU 22

geeignet fiir
= Runddriicken von Al- und Cu-Sektorleiter
= 3- und 4-Leiter Sektorkabel

Querschnitt  Querschnitt

ol

Presseinsatzset 10 - 300 mm2 A 22
im Kunststoffkoffer, 11-teilig

geeignet fiir

= Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
= Presskabelschuhe und Verbinder Al/Cu (Aluminiumseite)

mm2 mm?2 Runddriickbreite
re/sm rm/sm Art.-Nr. mm Art.-Nr.
10 RU2210 19,5 A22SET
16 RU2216 19,5
35 25 RU223525 19,5
50 35 RU225035 19,5
70 50 RU227050 195 Presseinsatze AD 22
95 70 RU229570 19,5
120 95 RU2212095 19,5
150 120 RU22150120 19,5 @
185 150 RU22185150 19,5
240 185 RU22240185 19,5
300 240 RU22300240 19,5 ] )
300 RU22300SM 19,5 geeignet fiir
! = Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach
DIN EN 50182
= Al-Leiter nach DIN EN 50182, 120 - 185 mm?
Presseinsatze A 22 Querschnitt Pressbreite
mm?2 Art.-Nr. Kennziffer mm
25 AD2225 12 7
e 35 AD2235 14 7
& 50 AD2250 16 7
O 70 AD2270 18 7
. . 95 AD2295 20 7
geeignet fur 120 AD22120 25 7
= Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
« Presskabelschuhe und Verbinder Al/Cu (Aluminiumseite) 150 - 185 AD22150185 28 7

Querschnitt Querschnitt

mm? mm? Art.-Nr. Kennziffer Pres;ﬁtr);eite
re/se rm/sm

16 10 A2210 10 7
25-35 16-25 A221625 12 7
50 35 A2235 14 7
70 50 A2250 16 7
95 70 A2270 18 7
120-150 95-120 A2295120 22 7
185 150 A22150 25 7
270 185 A22185 28 7
300 240 A22240 32 5
400 300 A22300 34 5
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Presseinsatze AST 22

geeignet fiir

= Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach
DIN EN 50182

= Aluminium-Verpressung

Querschnitt Pressbreite
mm? Art.-Nr. Kennziffer mm
25-4 AST2225 12 7
35-6 AST2235 14 7
50-8 AST2250 16 7
70-12 AST2270 18 7
95-15 AST2295 22 7
120-20 AST22120 25 7
Presseinsatze ST 22

geeignet fiir

= Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach
DIN EN 50182

= Stahl-Verpressung

Querschnitt Pressbreite

mm? Art.-Nr. Kennziffer mm
25-4 ST2246 6 5
35-6
50-8 ST228 7 5

70-12 ST221215 9 5

95-15

120 - 20 ST2220 13 5

Presseinsatze C 22 / MC 22

Is]

geeignet fiir
= Abzweigklemmen C-Form

Querschnitt Pressbreite
mm2 Art.-Nr. mm
16 C2216 5
25 C2225 5
35 C2235 5
50 C2250 5
70 C2270 5
4-4 MC224 5
10-10 MC2210 5
10-1 MC2235 5
10-25
35-35

Presseinsatze H 22

Is]

geeignet fiir
= Abzweigklemmen H-Form

Querschnitt Pressbreite
mm?2 Art.-Nr. mm
70 H2270 5
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Presseinsitze |SERIE

Presseinsatze AES 22 Presseinsatze ZAE 22

gl

geeignet fiir geeignet fiir
= Aderendhiilsen = Zwillings-Aderendhiilsen
= Trapez-Sonderform fiir ausgediinnte feindrédhtige Leiter
Zusatzinformationen Querschnitt Pressbreite
- * — gilt nicht fiir THK 22 mm Art —
2x4 ZAE224 21
2x6 ZAE226 21
Queésnilgnitt A Presns]trj‘:eite 2310 ZAE2210 Y
10 AES2210S 21 2x16 ZAE2216 21
16 AES2216S 21
25 AES2225S 21
35 AES2235S 21
50 AES2250S 21
70 AES2270S 2 Presseinsatze ZAES 22
95 AES2295S 21
120 AES22120S 21 @
150 AES22150S 21 @
185* AES22185S 21
240" AES22240S 21

geeignet fiir
= Zwillings-Aderendhiilsen
= Trapez-Sonderform fiir ausgediinnte feindrahtige Leiter

Querschnitt Pressbreite
mm2 Art.-Nr. mm
2x4 ZAES224 21
2x6 ZAES226 21
2x10 ZAES2210 21
2x16 ZAES2216 21
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K13
SERIE

HK 120/30 HK 120/42 HK120 U EK 120/32 EK 120/42
Ere v e =T . [ 7
"-*ib "’? “fib !
k: f
EK 120 UNV EK120 U EK 135 FT THK 120 PK 120/42
T ag.,_) ,
®
PK120 U HK 25/2 PK 25/2
+ 25/A13 + 25/A13
Presseinsatze HR 13 Presseinsatze HIS 13
= =)
geeignet fiir geeignet fiir
= Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu, Normalausfiihrung = Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder
= Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerateanschliisse = Isolierte Stiftkabelschuhe
Verarbeitungshinweise " " —
. . . . . L . uerschnitt ressbreite
. Eel Vﬁ[blndser_r; p|tée Verarbeitungshinweise im technischen Anhang i Art-Nr. mm
eachten, oefte I- 10 HIS1310 5
Zusatzinformationen 16 HIS1316 5
= *=Schmalpressung (Press 5 x) 25 HIS1325 5
Querschnitt Pressbreite 3 HIS1335 5
mm? Art.-Nr. mm 50 HIS1350 5
16 HR1316 10 70 HIS1370 5
25 HR1325 10 95 HIS1395 5
35 HR1335 10 120 HIS13120 5
50 HR1350 13 150 HIS13150 5
70 HR1370 13
95 HR1395 14
120 HR13120 14
150 HR13150 14
185 HR13185 11
240 HR13240 11
300 HR13300 11
400 * HR13400 5
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Presseinsiatze HF 13 Presseinsatze HD 13

a

geeignet fiir . S geeignet fiir
= Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter « Presskabelschuhe nach DIN 46235 - Cu

= Pressverbinder nach DIN 46267, Teil 1 - Cu

Querschnitt
L i Verarbeitungshinweise
10 HF1310 = Bei Verbindern bitte Verarbeitungshinweise im technischen Anhang
16 HF1316 beachten, Seite i-8
25 HF1325 Zusatzinformationen
35 HF1335 = *=Schmalpressung (Press 5 x)
50 HF1350
70 HF1370 Querschnitt Pressbreite
95 HF1395 mm? Art.-Nr. Kennziffer mm
120 HF13120 10 HD1310 6 10
150 HF13150 16 HD1316 8 10
25 HD1325 10 10
. . 35 HD1335 12 10
Presseinsatze HN 13, Doppeldornpressung
50 HD1350 14 13
70 HD1370 16 13
95 HD1395 18 14
Ni
= 120 HD13120 20 14
@ 150 HD13150 22 10
- —oii 185 HD13185 25 10
geeignet fiir 240 HD13240 28 10
= Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni 300 * HD13300 39 7
= Rohrkabelschuhe und Verbinder - Edelstahl
Querschnitt
mm? Art.-Nr. . .
0 HN1310 Presseinsatze HDP 13
16 HN1316 :
25 HN1325 =
35 HN1335 O
50 HN1350
Presseinsatze HN 13, Dornpressung geeignet fiir

= Doppelpresskabelschuhe

5

=
m Querschnitt Pressbreite
<= mm? Art.-Nr. Kennziffer mm
L % 2x50 HDP1350 22 DP 12
i @ 2x70 HDP1370 24 DP 12
-,—/
geeignet filr 2x95 HDP1395 29 DP 12
« Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni 2x120 HDP13120 320Dp 12
= Rohrkabelschuhe und Verbinder - Edelstahl
Querschnitt
mm? Art.-Nr.
70 HN1370
95 HN1395
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Presseinsatze HQ 13 Presseinsatze HRU 13
<D o
O
geeignet fiir geeignet fiir
= Quetschkabelschuhe nach DIN 46234 und Stiftkabelschuhe nach = Runddriickenpresseinsétze fiir Al- und Cu-Sektorleiter
DIN 46230 - Cu = 3- und 4-Leiter Sektorkabel
= Quetschverbinder nach DIN 46341 - Cu
Querschnitt  Querschnitt Runddriick-
Querschnitt mm? mm?2 Leiter 0 breite
mm2 Art.-Nr. re/sm rm/sm Art.-Nr. mm mm
10 HQ1310 10 HRU1310 41 35
16 HQ1316 16 HRU1316 5,1 35
25 HQ1325 35 25 HRU133525 6,3 35
35 HQ1335 50 35 HRU135035 75 35
50 HQ1350 70 50 HRU137050 9,0 35
70 HQ1370 95 70 HRU139570 10,5 35
95 HQ1395 120 95 HRU1312095 12,5 35
120 HQ13120 150 120 HRU13150120 14,0 35
150 HQ13150 185 150 HRU13185150 15,8 35
240 185 HRU13240185 17,5 35
300 240 HRU13300240 20,3 35
300 HRU13300SM 22,5 35

Presseinsatze HISQ 13

geeignet fiir
= Isolierte Quetschkabelschuhe und Stiftkabelschuhe

Querschnitt
mm? Art.-Nr.
10 HISQ1310
16 HISQ1316
25 HISQ1325
35 HISQ1335
50 HISQ1350
70 HISQ1370
95 HISQ1395
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Presseinsitze |[SERIE

Presseinsitze HA 13

Presseinsatze HAST 13

>

o

geeignet fiir
= Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
= Presskabelschuhe und Verbinder Al/Cu (Aluminiumseite)

Verarbeitungshinweise
= Bei Verbindern bitte Verarbeitungshinweise im technischen Anhang
beachten, Seite i-8

Querschnitt mm?  Querschnitt mm? Pressbreite
re/se rm/sm Art-Nr.  Kennziffer mm
16 10 HA1310 10 12
25-35 16-25 HA131625 12 12
50 35 HA1335 14 12
70 50 HA1350 16 12
95 70 HA1370 18 12
120-150 95-120 HA1395120 22 14
185 150 HA13150 25 14
270 185 HA13185 28 14
300 240 HA13240 32 17
- 300 HA13300 34 17
Presseinsatze HAD 13

geeignet fiir

= Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach
DIN EN 50182

= Al-Leiter nach DIN EN 50182, 120 - 185 mm?

Verarbeitungshinweise
= Bei Verbindern bitte Verarbeitungshinweise im technischen Anhang
beachten, Seite i-8

Querschnitt Pressbreite
mm? Art.-Nr. Kennziffer mm
25 HAD1325 12 12
35 HAD1335 14 12
50 HAD1350 16 12
70 HAD1370 18 12
95 HAD1395 20 14
120 HAD13120 25 14
150 - 185 HAD13150185 28 14

2
2

@i

geeignet fiir

= Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach
DIN EN 50182
= Aluminium-Verpressung

Verarbeitungshinweise
= Bei Verbindern bitte Verarbeitungshinweise im technischen Anhang
beachten, Seite i-8

Querschnitt Pressbreite
mm? Art.-Nr. Kennziffer mm
25-4 HAST1325 12 12
35-6 HAST1335 14 12
50-8 HAST1350 16 12
70-12 HAST1370 18 12
95-15 HAST1395 22 14
120 - 20 HAST13120 25 14

Presseinsatze HST 13

o

geeignet fiir

= Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach
DIN EN 50182

= Stahl-Verpressung

Verarbeitungshinweise

= BeiVerbindern bitte Verarbeitungshinweise im technischen Anhang
beachten, Seite i-8

Querschnitt Pressbreite

mm? Art.-Nr. Kennziffer mm
25-4 HST1346 6 12
35-6
50-8 HST138 7 12

70-12 HST131215 9 12

95-15

120 - 20 HST1320 13 12
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Presseinsatze HC 13 / HMC 13 Presseinsatze HAES 13

, e, N -
o8 o

ol
B

geeignet fiir

= Abzweigklemmen C-Form geeignet fiir

= Aderendhiilsen

Querschnitt Pressbreite
mm?2 Art.-Nr. mm

16 HC1316 16 Querschnitt Pressbreite

25 HC1325 17 mm? Art.-Nr. mm

v HC1335 20 25 HAES1325§ 20

50 HC1350 20 35 HAES13358 20

70 HC1370 20 50 HAES1350S 20
10-10 HMC1310 13 70 HAES1370 20
10-16 HMC1335 18 % HAES13955 20
10-25 120 HAES13120S 20
353 150 HAES13150S 35
gg ) gg HNC1350 20 185 HAES131855 35
35-70 HMC1370 20 240 HAES132408 35

Presseinsatze HAH 13

geeignet fiir
= Abzweigklemmen H-Form

Querschnitt Pressbreite
mm? Art.-Nr. mm
70 HAH1370 30
95 HAH1395 30
120 HAH13120 20
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SERIE

Presseinsatze HD 15 @

geeignet fiir

= Presskabelschuhe nach DIN 46235 und Verbinder nach DIN 46267,
Teil 1 - Cu

Zusatzinformationen

= *=Schmalpressung (Press 7 x)

Querschnitt Pressbreite
mm? Art.-Nr. Kennziffer mm
400 * HD15400 38 7
500 * HD15500 42 7
625* HD15625 44 7

338

EK135 FT

Presseinsatze HA 15

&

b

C
@@g

geeignet fiir

= Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
= Presskabelschuhe und Verbinder Al/Cu (Aluminiumseite)

Querschnitt Pressbreite
mm2 Art.-Nr. Kennziffer mm
400 HA15400 38 15
500 HA15500 44 15




KilauKEe

K25
el SERIE

]
\Z
HK 25/2 PK 25/2
Adapter fiir Presseinsitze Serie 13 Presseinsatze HF 25

qjix

geeignet fiir
= Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter

Querschnitt
geeignet fiir mm? Art.-Nr.
= Alle Presseinsétze der Serie 13 185 HF25185
240 HF25240
Artikel Art.-Nr. 300 HF25300

Adapter fiir Presseinsatze Serie 13 25A13

Presseinsatze HR 25

Presseinsatze HD 25

i

=
O]

geeignet fiir
et ndobir . e
: gerdteanschiisse - Presskabelschuhe nach DIN 46235 - Cu
= Pressverbinder nach DIN 46267, Teil 1 - Cu
Querschnitt Pressbreite
mm? Art.-Nr. mm
150 HR25150 20 Quer:]srgrzmitt Art.-Nr. Kennziffer Presrﬁlr)rzeite
185 HR25185 20 150 HD25150 22 15
240 HR25240 20 185 HD25185 25 15
300 HR25300 20 240 HD25240 28 15
400 HR25400 20 300 HD25300 32 17
400 HD25400 38 17
500 HD25500 42 17
625 HD25625 44 15
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Pressen K25
Presseinsitze |SERIE

Presseinsatze HQ 25

Presseinsitze HRU 25

geeignet fiir

= Quetschkabelschuhe nach DIN 46234 und Stiftkabelschuhe nach
DIN 46230 - Cu

= Quetschverbinder nach DIN 46341 - Cu

&l

geeignet fiir
= Runddriickenpresseinséatze fiir Al- und Cu-Sektorleiter
= 3- und 4-Leiter Sektorkabel

Querschnitt mm2 Querschnitt mm2 . Rund-
Querschnitt re/se m/sm Leiter @ driickbreite
mm2 Art.-Nr. Art.-Nr. mm mm
150 HQ25150 10 HRU2510 4,1 40
185 HQ25185 16 HRU2516 5,1 40
240 HQ25240 35 25 HRU253525 6,3 40
50 35 HRU255035 75 40
70 50 HRU257050 9,0 40
Presseinsatze HISQ 25 95 70 HRU259570 105 40
120 95 HRU2512095 12,5 40
150 120 HRU25150120 14,0 40
185 150 HRU25185150 15,8 40
Ll ’g‘ 240 185 HRU25240185 17,5 40
: 300 240 HRU25300240 20,3 40
geeignet fiir 300 HRU25300SM 225 40
= Isolierte Quetschkabelschuhe und Stiftkabelschuhe
Querschnitt AL Presseinsitze HAD 25
120 HIS025120
150 HISQ25150 ==

Presseinsatze HA 25

geeignet fiir
= Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
= Presskabelschuhe und Verbinder Al/Cu (Aluminiumseite)

Querschnitt mm2  Querschnitt mm2 Press-
re/se rm/sm breite
Art.-Nr. Kennziffer mm
- 400 HA25400 38 17
- 500 HA25500 44 15

geeignet fiir

= Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach
DIN EN 50182

= Al-Leiter nach DIN EN 50182, 120 - 300 mm?

Querschnitt Pressbreite
mm?2 Art.-Nr. Kennziffer mm
240 HAD25240 34 17
300 HAD25300 38 17
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Presseinsatze HC 25 / HMC 25 Presseinsatze HAH 25

I=]

Is]

geeignet fiir geeignet fiir
= Abzweigklemmen C-Form = Abzweigklemmen H-Form
Querschnitt Pressbreite Querschnitt Pressbreite
mm2 Art.-Nr. mm mm2 Art.-Nr. mm
16 HC2516 16 95 HAH2595 20
25 HC2525 17 120 HAH25120 30
50 HC2550 20
95 HC2595 20
10-16;10-25;35-35 HMC2535 18
25-50; 50 - 50 HMC2550 20
35-70 HMC2570 20
35-95;70-95 HMC2595 20
120-120 HMC25120 20
150 - 150 HMC25150 20
185-185 HMC25185 20
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Pressen
Presseinsatze

K45
SERIE

HK 45 PK 45

Presseinsatze HD 45 Presseinsatze HAD 45

geeignet fiir geeignet fiir
= Presskabelschuhe nach DIN 46235 - Cu = Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach
= Pressverbinder nach DIN 46267, Teil 1 - Cu DIN EN 50182
= Al-Leiter nach DIN EN 50182, 150 - 300 mm?
Querschnitt } Pressbreite
mm2 Art.-Nr. Kennziffer mm Querschnitt Pressbreite
120 HD45120 20 15 mm? Art.-Nr. Kennziffer mm
150 HD45150 29 15 150 - 185 HAD45150185 28 20
185 HD45185 25 15 240 HAD45240 34 20
240 HD45240 28 15 300 HAD45300 38 20
300 HD45300 32 17
400 HD45400 38 17
500 HD45500 42 17
625 HD45625 44 17
800 HD45800 52 20
1000 HD451000 58 20

Presseinsatze HA 45

b3

(%

=
5]
<

%

o

geeignet fiir
= Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
= Presskabelschuhe und Verbinder Al/Cu (Aluminiumseite)

Querschnitt Pressbreite
mm? Art.-Nr. Kennziffer mm
150 HA45150 25 15
185 HA45185 28 15
240 HA45240 32 17
300 HA45300 34 20
400 HA45400 38 20
500 HA45500 44 20
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K100
SERIE

o

PK 1000

Presseinsatze HD 100 @

i

geeignet fiir
= Presskabelschuhe nach DIN 46235 - Cu
= Pressverbinder nach DIN 46267, Teil 1 - Cu

Querschnitt Pressbreite
mm? Art.-Nr. Kennziffer mm
625 HD100625 44 60
800 HD100800 52 40
1000 HD1001000 58 40

Sonderpresseinsatze auf Anfrage erhéatlich.
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SCHNEIDEN
EINFACH ALLES.

Klauke Schneidwerkzeuge Uberzeugen mit einem grof3en
Anwendungsbereich. Egal welches Material und welche

Querschnitte Sie schneiden wollen, mit b
Klauke Werkzeugen arbeiten Sie-. 4
einfach, schnell und si ” ’




Schneiden
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Plattform auf Basis 18 V 360
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Verdrahtungskanalschneider 392
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Schneiden
Mechanische Schneidwerkzeuge

PERFEKT SCHNEIDEN -
MECHANISCHE
SCHNEIDWERKZEUGE

Im Einsatz muss jeder Schnitt sofort sitzen. Unsere mechanischen
Schneidwerkzeuge sind auf Ihre Arbeit vorbereitet. Die ergonomischen
Griffe unterstlitzen Sie, denn ab dem ersten Moment Ubertragt die
typische Klauke Hebeltechnik Ihre Kraft optimal. lhre Schnitte

sind prazise, die Werkzeuge handlich und dank hoher

Materialgute langlebig. Passt ab dem ersten Eindruck.

» Schneidwerkzeuge fiir Aluminium- und Kupferkabel
bis zu einem Durchmesser von 100 mm

» Einfaches Arbeiten durch optimale Kraftiibertragung

» Prazise Schnitte mit hochwertigen Schneidmessern

» Ermiidungsfreies Arbeiten durch ergonomische Form




KlauKe

» Fiir den taglichen Einsatz

Klauke Schneidwerkzeuge sind aus hochwertigen Materialien B Auch erhdltlich als vollisolierte Werkzeuge bis 1.000 V
gefertigt: ,Made in Germany*. Sie sind besonders langlebig nach DIN EN 60900

und damit bestens geeignet fur den taglichen Einsatz in der B Nachjustierbare Schneiden

Werkstatt oder auch auf der Baustelle. B Schonendes Arbeiten aufgrund geringen Eigengewichtes

B Verarbeitung hochwertiger Materialien

B Schneidwerkzeuge flr Kabel aus Aluminium und Kupfer

bis 100 mm Durchmesser

» In jeder Situation stark

m Kompakt und handlich in der GroBe

B Praktische Einhandbedienung bei geringem
Kraftaufwand

m Effektive Schneidleistung bis Cu @ 12 mm

B Geringer Kraftaufwand durch unterschiedliche

Schneidprofile fur groBe und kleine Durchmesser

» Flexibel in der Anwendung

m Stufenlose Teleskopgriffe ermdglichen eine optimale

Hebelanpassung
m Schneidkopf kann ausgetauscht werden
| Gut geeignet fur feindrahtige Leiter
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Schneiden
Mechanische Schneidwerkzeuge

K 118 Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 12 mm

» Optimal auch bei engen Platzverhéltnissen

» Handliche Bauform mit hoher Schneidleistung

» Hervorragendes Schneidwerkzeug fiir Massiv-, mehr-, fein- und
feinstdrahtige Kabel z.B. nach DIN EN 60228, Klasse 1,2, 5 und 6

» Hoher Anwenderkomfort durch zwei Schneidprofile fiir kleine und groBe
Kabelabmessungen

Eigenschaften
= Einhandbedienung

geeignet fiir

= Cu Massivleiter Klasse 1 bis 10 mm2 (max. @ 4 mm)

= Cu mehrdréhtige Leiter Klasse 2 bis 16 mm?2 (max. @ 5 mm)

= Al mehrdréhtige Leiter Klasse 2 bis 25 mm2 (max. @ 10 mm)

= Cu fein- und feinstdréhtige Kabel Klasse 5 und 6 bis 50 mm2 (max. @ 12 mm)

Technische Daten

Schneidbereich max. @ 12 mm, z.B. 1 x 50 mm? HO7VK

Lange 165 mm

Gewicht 0,17 kg

Artikel Art.-Nr.
Hand-Schneidwerkzeug fiir @ bis 12 mm K118

K 100 Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 14 mm

» Optimales Schneidwerkzeug fiir fein- und mehrdréhtige Kabel

Eigenschaften

= Kurze Bauform ermdglicht Schneiden auch bei beengten Platzverhéltnissen
= Zweihandbedienung

Technische Daten

Schneidbereich max. @ 14 mm z.B. 1 x 50 mm2 HO7VK
| Linge 280 mm
Gewicht 0,55 kg
Artikel Art.-Nr.
Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 14 mm K100

K 102 Hand-Schneidwerkzeug fiir @ bis 25 mm

» Optimales Schneidwerkzeug fiir fein- und feinstdréhtige Cu-Kabel nach
- DIN EN 60228 Klasse 5+6
» Nachstellbares Schraubgelenk

I . Eigenschaften
|. . = Handgriffe mit Abgleitschutz und Beschriftungsfeld
h._l.' = Beidhandig bedienbare Arretierung
Technische Daten
Schneidbereich max. @ 25 mm z. B. 1 x 95 mm? HO7V-K
Lange 210 mm
Gewicht 0,38 kg
Artikel Art.-Nr.
Hand-Schneidwerkzeug fiir @ bis 25 mm K102
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KilauKEe

K 106/1 Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 34 mm @

» Ermiidungsfreies Arbeiten durch kraftsparendes 2-Stufen Ratschensystem
» Leichte Bauform bei groBer Schneidleistung
» Fiir Erd-, Kunststoff- und Gummikabel

Eigenschaften

= Einhandbedienung

= Nicht geeignet zum Schneiden von Stahl oder Stahldraht
= Handgriffe mit Abgleitschutz und Beschriftungsfeld

Technische Daten

Schneidbereich max. @ 34 mm, z. B. 4 x 35 mm2 NYY
Lénge 260 mm
Gewicht 0,6 kg
Artikel Art.-Nr.
Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 34 mm K1061
K 106/2 Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 62 mm @

» Ermiidungsfreies Arbeiten durch kraftsparendes 2-Stufen Ratschensystem
» Leichte Bauform bei groBer Schneidleistung

» Schneidbereich bis 62 mm

» Fiir Erd-, Kunststoff- und Gummikabel

Eigenschaften

= Einhandbedienung

= Nicht geeignet zum Schneiden von Stahl oder Stahldraht
= Handgriffe mit Abgleitschutz und Beschriftungsfeld

Technische Daten

Schneidbereich z.B. 4 x 120 mm2 NYY, max. @ 62 mm

Lénge 260 mm

Gewicht 0,6 kg

Artikel Art.-Nr.
Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 62 mm K1062

K 103/1 Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 60 mm

» Kraftsparendes 2-Stufen Ratschensystem
» Fiir Erd-, Kunststoff- und Gummikabel

Eigenschaften
= Nicht geeignet zum Schneiden von Stahl oder Stahldraht

Technische Daten

Schneidbereich z. B. 4 x 240 mm2 NAYY, max. @ 60 mm

Lénge 720 mm

Gewicht 4,5Kkg

Artikel Art.-Nr.
Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 60 mm K1031
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Schneiden
Mechanische Schneidwerkzeuge

K 104/1 Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 100 mm

» Kraftsparendes 2-Stufen Ratschensystem
» Fiir Erd-, Kunststoff- und Gummikabel
» Sehr groBer Schneidbereich bis 100 mm Durchmesser

Eigenschaften
= Nicht geeignet zum Schneiden von Stahl oder Stahldraht

Technische Daten

Schneidbereich z.B. 4 x 400 mm?2 NAYY, max. @ 100 mm

Lange 870 mm

Gewicht 5,7 kg

Artikel Art.-Nr.
Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 100 mm K1041

K 130 Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 30 mm

» Hervorragende Schneidleistung auch bei feindrahtigen Leitern durch speziell
geformte, extrem flache Schneidmesser
» GroBer Schneidbereich

Eigenschaften

= Sicheres Arbeiten durch angeraute Handgriffe
= Nicht geeignet zum Schneiden von Stahl oder Stahldraht

Technische Daten

Schneidbereich z.B. 4 x 35 mm2 NYY, max. @ 30 mm

Lange 570 mm

Gewicht 1,7kg

Artikel Art.-Nr.
Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 30 mm K130

K 230 Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 30 mm

» Hervorragende Schneidleistung auch bei feindréhtigen Leitern durch speziell
— geformte, extrem flache Schneidmesser
» 1000 V Vollisolierung nach IEC 60900

Eigenschaften

= Sicheres Arbeiten durch angeraute Handgriffe
= Nicht geeignet zum Schneiden von Stahl oder Stahldraht

Technische Daten

Schneidbereich max. @ 30 mm z. B. 4 x 35 mm2 NYY

Lange 570 mm

Gewicht 2,1kg

Artikel Art.-Nr.
Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 30 mm K230

1000V

1EC 60900
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K 250 Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 50 mm

» Hervorragende Schneidleistung auch bei feindréhtigen Leitern durch speziell
geformte, extrem flache Schneidmesser
» 1000 V Vollisolierung nach IEC 60900

Eigenschaften

= Zweihandbedienung
= GroBer Schneidbereich
= Nicht geeignet zum Schneiden von Stahl oder Stahldraht

Technische Daten

Schneidbereich z.B. 4 x 120 mm2 NYY, max. @ 50 mm

Lénge 710 mm

Gewicht 3,7 kg

Artikel Art.-Nr.
Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 50 mm K250

1000V

IEC 60900

K 150 Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 50 mm

» Hervorragende Schneidleistung auch bei feindréhtigen Leitern durch speziell
geformte, extrem flache Schneidmesser
» Sicheres Arbeiten durch angeraute Handgriffe

Eigenschaften
= GroBer Schneidbereich
= Nicht geeignet zum Schneiden von Stahl oder Stahldraht

Technische Daten

Schneidbereich max. @ 50 mm z. B. 4 x 120 mm?2 NYY

Lénge 710 mm

Gewicht 3 kg

Artikel Art.-Nr.
Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 50 mm K150

K 101/1 Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 26 mm

» Wartung vor Ort durch Austausch der Schneidkopfe
» Hervorragende Schneidleistung auch bei feindrahtigen Leitern

e Eigenschaften

= Zweihandbedienung

= Gute Hebeliibersetzung

= Nicht geeignet zum Schneiden von Stahl oder Stahldraht
= Sicheres Arbeiten durch angeraute Handgriffe

Technische Daten

Schneidbereich z.B. 4 x 25 mm2 NYY, max. @ 26 mm

i Lénge 570 mm
Gewicht 1,8 kg
Artikel Art.-Nr.
Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 26 mm K1011
Zubehor Art.-Nr.
Ersatzschneidkopf K1011E

351



Schneiden
Mechanische Schneidwerkzeuge

K 105/1 Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 26 mm mit Teleskopgriffen

» Kompakte Bauform mit verldngerbaren Teleskopgriffen fiir einen

einfachen Transport
» Hohe Schneidleistung

Eigenschaften
| = Zweihandbedienung
= Wartung vor Ort durch Austausch der Schneidkdpfe
= Sicheres Arbeiten durch angeraute Handgriffe
= Nicht geeignet zum Schneiden von Stahl oder Stahldraht

Technische Daten

» Auch fiir feindréhtige Leiter z.B. DIN EN 60228 Klasse 5

Schneidbereich z.B. 4 x 25 mm2 NYY, max. @ 26 mm

Lange stufenlos 350-520 mm

Gewicht 1,4 kg

Artikel Art.-Nr.
Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 26 mm, K1051

Lange 350 - 520 mm stufenlos

Zubehor Art.-Nr. Seite
Ersatzschneidkopf K1011E

K 201/1 Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 26 mm, Ladnge 570 mm

» 1000 V Vollisolierung nach IEC 60900
» Hohe Schneidleistung
8 » Auch fiir feindrahtige Leiter z.B. DIN EN 60228 Klasse 5

Eigenschaften

= Zweihandbedienung
= Wartung vor Ort durch Austausch der Schneidkdpfe
= Nicht geeignet zum Schneiden von Stahl oder Stahldraht

Technische Daten

Schneidbereich max. @ 26 mm, z.B. 4 x 95 mm?2 NYY

Lange 570 mm

Gewicht 2 kg

Artikel Art.-Nr.

Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 26 mm, K2011

Lénge 570 mm
1000V Zubehor Art.-Nr. Seite
e Ersatzschneidkopf K1011E
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K 101/2 Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 38 mm

» GroBer Schneidbereich

» Verldngerte Hebelarme

» Auch fiir feindréhtige Leiter z.B. DIN EN 60228 Klasse 5
» Wartung vor Ort durch Austausch der Schneidkopfe

Eigenschaften
= Nicht geeignet zum Schneiden von Stahl oder Stahldraht
= Sicheres Arbeiten durch angeraute Handgriffe

Technische Daten

Schneidbereich max. @ 38 mm

Lénge 930 mm

Gewicht 4,2 kg

Artikel Art.-Nr.
Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 38 mm K1012

Zubehor Art.-Nr. Seite
Ersatzschneidkopf K1012E
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Schneiden
Akkuhydraulische Schneidwerkzeuge 10,8 V

DER KLEINE SCHNEID-EXPERTE -
AKKUHYDRAULISCHE
SCHNEIDWERKZEUGE (10,8 V)

Der Klauke mini ist leicht und leistungsstark in einem.
Die hochwertigen Scheren schneiden mit einer
Offnungsweite von 32mm, die Bolzenschneider

mit 12 mm Offnungsweite. Mit seinen praktischen
Malen ist er besonders gut geeignet fur schwer
zugangliche Stellen.

KiauKe mni

» Pure Leistung ohne Schnickschnack

Die Klauke mini konzentriert sich auf seine Kernaufgabe: das
sichere Schneiden. Auch ohne Drucksensor und Display
erledigt der kleine Experte seinen Job zuverlassig - ohne
Wenn und Aber.

» Einsatzzeit im Blick

Lesen Sie den Ladestand jederzeit direkt am leistungsstarken
10,8-V-Akku ab.

» Rundherum Schneiden

Schneiden an schwierigen Stellen? Kein Problem mit den
Schneidkdpfen, die 360° drehbar sind.




KilauKEe

EBS 8 ML / EBS 12 ML Akkuhydraulische Bolzenschneider @ 8 mm / @ 12 mm

» Zum Schneiden von Kabelrinnen, Bolzen und Stahldraht mittelhart
(z.B. ST 37)
» Ideal bei kritischen Platzverhaltnissen: der schlanke Schneidkopf!
» Leistungsstarke 10,8 V Li-lon-Akkutechnologie mit Ladezustandsanzeige

Eigenschaften

Offener Kopf, drehbar

Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

Komfortable und sichere Einhandbedienung durch ergonomisches
2-Komponenten Kunststoffgehduse mit Softeinlage

Ermiidungsfreies Arbeiten durch geringes Eigengewicht

Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang
Wartungsanzeige mittels LED

Technische Daten

Schneidbereich EBS8ML: max. @ 8 mm, EBS12ML: max. @ 12 mm
Schneidkraft EBS8ML: 15 kN, EBS12ML: 45 kN
Schneidzeit EBS8ML: 2 s, EBS12ML: 4 s (abhédngig von Materialstérke)
Anzahl Schnitte EBS8ML: 80 bei Silberstahl 6 mm,

EBS12ML: 105 bei Baustahl 10 mm
Akkuspannung 10,8V
Akkukapazitat 1,5 Ah, Li-lon
Akkuladezeit ca. 40 min.
Gewicht mit Akku EBS8ML: 1,2 kg, EBS12ML: 1,8 kg
Umgebungstemperatur -10 °C bis +40°C
Artikel Art.-Nr.
Akkuhydraulischer Bolzenschneider @ 8 mm EBS8ML
Akkuhydraulischer Bolzenschneider @ 12 mm EBS12ML
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Kunststoffkoffer KKML
Akku 10,8 V /1,5 An, Li-lon (16,2 Wh) RAML1 485
Ladegerét fiir 10,8 V Li-lon Akkus, 230 V LGML1 487
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Schneiden

Akkuhydraulische Schneidwerkzeuge 10,8 V

Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 20 mm

356

» Zum Schneiden von Al/St-Seilen (ACSR) nach DIN EN 50182, massive
Al/Cu-Kabel nach DIN EN 60228 Klasse 1 und Cu-Lamellen-Schienen

» Extrem robuste Bauform bei geringem Eigengewicht

» Leistungsstarke 10,8 V Li-lon-Akkutechnologie mit Ladezustandsanzeige

Eigenschaften

= Offener Kopf, drehbar

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

= Komfortable und sichere Einhandbedienung durch ergonomisches 2-Komponenten
Kunststoffgehduse mit Softeinlage

= Ermiidungsfreies Arbeiten durch geringes Eigengewicht

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

= Wartungsanzeige mittels LED

Technische Daten

Schneidbereich mehrdrahtig max. @ 20 mm (abhéngig vom Kabel-/Seiltyp)
Schneidkraft 23 kN

Schneidzeit 4 s bis 6 s (abhéngig von Materialstérke)

Anzahl Schnitte ca. 160 bei Stahlseil 8 mm

Akkuspannung 10,8V

Akkukapazitat 1,5 Ah, Li-lon

Akkuladezeit ca. 40 min.

Gewicht mit Akku 1,6 kg

Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C

Artikel Art.-Nr.
Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 20 mm ES20ML
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Akku 10,8 V/ 1,5 Ah, Li-lon (16,2 Wh) RAML1 485
Ladegerét fir 10,8 V Li-lon Akkus, 230 V LGML1 487
Kunststoffkoffer KKML

Zubehor Art-Nr.
Ersatzmesser ES20E




KilauKEe

ES 32 ML / ES 32 F ML Akkuhydraulische Schneidwerkzeuge @ 32 mm

» Zum Schneiden von mehrdrahtigen Kupfer- und Aluminium-Kabeln
(ES 32 ML)
» Zum Schneiden von fein- und feinstdréhtigen Kupferkabeln (ES 32 F ML)
» Schlanker Schneidkopf - ideal bei kritischen Platzverhéltnissen
» Leistungsstarke 10,8 V Li-lon-Akkutechnologie mit Ladezustandsanzeige

Eigenschaften

= Offener Kopf, drehbar

Elektronische Steuerung und Uberwachung des Arbeitsvorganges

Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

Komfortable und sichere Einhandbedienung durch ergonomisches
2-Komponenten Kunststoffgehduse mit Softeinlage

= Ermidungsfreies Arbeiten durch geringes Eigengewicht

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang
= Wartungsanzeige mittels LED

Technische Daten

Schneidbereich max. @ 32 mm
Schneidkraft 15 kN
Schneidzeit 8 s bis 10 s (abhéngig von Materialstérke)
Anzahl Schnitte ES32ML: ca. 90 bei 150 mm2 NYY,

ES32FML: ca. 120 bei HO7V-K 185 mm?
Akkuspannung 10,8V
Akkukapazitét 1,5 An, Li-lon
Akkuladezeit ca. 40 min.
Gewicht mit Akku 1,8 kg
Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C
Artikel Art.-Nr.
Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 32 mm ES32ML
Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 32 mm, feinstdréhtig ES32FML
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Akku 10,8V /1,5 Ah, Li-lon (16,2 Wh) RAML1 485
Ladegerat fir 10,8 V Li-lon Akkus, 230 V LGML1 487
Kunststoffkoffer KKML
Zubehor Art-Nr.
Ersatzmesser-Set ES32E
Ersatzmesser-Set fiir fein- und feinstdréhtige Kupferkabel ES32FE
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Schneiden
Akkuhydraulische Schneidwerkzeuge 18 V

DER NEUE STANDARD -
KLAUKE NEXT GENERATION
SCHNEIDWERKZEUGE

Setzen Sie auf den neuen Standard: Akkuhydraulische Schneidwerkzeuge von Klauke
Uberzeugen mit Leistungsstarke und Ausdauer. Die Werkzeuge schneiden muhelos bis
zu einem Querschnitt von 105 mm, mit offenem Schneidkopf fur bessere Zuganglichkeit
oder geschlossenem Schneidkopf fur eine bessere Kraftlbertragung. Verbesserte
Ergonomie mit optimierter Schwerpunktlage macht das Arbeiten komfortabler und
schneller. Auch durch den zeitsparenden Offnungsmechanismus.

» Frei wéhlbare Akkuplattform: mit Bosch oder Makita

» Qualitatsnachweis via Bluetooth erstellbar

» Werkzeugverfiigbarkeit sicherstellen: Ablesen der
Werkzeugeigenschaften per Display oder App

» Ermiidungsfreies Arbeiten durch modernes,
ergonomisches Design

Interesse an Klauke Werkzeugen der Next Generation?
Dann schauen Sie sich auch unser Universalwerkzeug
Multi auf Seite 467 an >>
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» Erleichtert das Arbeiten

Die Klauke Schneidwerkzeuge garantieren ein ermidungsfreies

Arbeiten: die ,mini* glanzt durch ihr geringes Eigengewicht und

die Pistolenform sorgt flr eine ausgewogene Schwerpunktlage

m FUr schwer zugangliche Stellen ist unsere ,mini* mit ihrer
kompakten Bauweise einfach perfekt

= Mit der 2-Stufen-Hydraulik arbeiten Sie schnell dank Vorlauf
und Krafthub

m Sparen Sie Zeit mit dem innovativem Offnungsmechanis-
mus der Schneiden. Sie 6ffnen sofort nach erfolgtem
Schnitt.

B Besonders eindrucksvoll und sicher: das Ein-Knopf-

Bedienkonzept aller Werkzeuge

» Neueste Entwicklungen fiir lhre tagliche Arbeit

Mini-Bauform - Riesen-Schneidkraft: Die ESGM45 und die
ESM50 Uberzeugen auf ganzer Linie und flr jeden Arbeits-

einsatz

m Schneiden einfach gemacht durch eine neue, verbesserte
Schneidengeometrie

m Gratfreies Schneiden von Gitterkanélen ganz ohne

Nacharbeit dank des neuen Gitterkanalschneiders

» i-press® App

Mit der i-press® App Uberprifen und steuern Sie lhre Werk-
zeugdaten von unterwegs. Individuelle Werkzeugeinstellun-
gen, zum Beispiel die Doppelklickfunktion fur erhdhte
Anwendersicherheit, helfen Ihnen dabei, Ihren Arbeitsalltag
leichter und sicherer zu machen - genau so, wie Sie es
bendtigen.

Die i-press® App finden Sie unter:
klauke.com/de/service/downloads/
connectivity-software/
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Schneiden

Akkuhydraulische Schneidwerkzeuge 18 V

EBS 6 L GKS Akkuhydraulischer Gitterkanalschneider @ 6 mm

360

» Keine Nacharbeit erforderlich dank gratfreiem Schneidresultat

» Schnelles und effizientes Arbeiten: der Schnitt erfolgt in weniger als 1 Sek.

» Wartung erstmals nach 20.000 Schnitten erforderlich (erneuertes
hydraulisches StoBdampfersystem)

» Immer schneidbereit durch eigensténdig austauschbare Schneidklingen

Eigenschaften

Offener Kopf, drehbar

Elektronische Steuerung und Uberwachung des Arbeitsvorganges

Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

Komfortable und sichere Einhandbedienung durch ergonomisches
2-Komponenten Kunststoffgehduse mit Softeinlage

Ausgewogene Schwerpunktlage fiir einfaches Handling und
ermiidungsfreies Arbeiten

LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

Leistungsstarker 18V Li-lon Akku - hohe Kapazitat, kurze Ladezeit
Leistungsstarker Motor fiir maximale Arbeitsgeschwindigkeit
Energiesparfunktion durch Motorabschaltung nach erfolgtem Arbeitsvorgang
Motorschnellstopp flir hohe Anwendersicherheit

Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang
Manueller Riicklauf bei Bedarf

Multifunktions-LED zur Wartungsanzeige sowie Ladezustandsanzeige des Akkus
Umweltfreundliches Hydraulikél, biologisch schnell abbaubar

Technische Daten

Schneidbereich max. 6 mm (VA)

Schneidkraft 24 kN

Schneidzeit <1s

Anzahl Schnitte ca. 300 bei 6 mm (VA), 360 bei Gitterkanal 5 mm
Akkuspannung 18V

Akkukapazitat 1,5Ah

Akkuladezeit 15 min.

Gewicht mit Akku 1,9kg

Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C

Artikel Art.-Nr.
Akkuhydraulischer Gitterkanalschneider @ 6 mm EBS6LGKS
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Makita Akku 18 V /1,5 Ah, Li-lon RAL1 483
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer KK50L

Zubehor Art.-Nr. Seite
Makita Akku 18 V / 3,0 Ah, Li-lon (54 Wh) RAL2 483
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
18 V Netzadapter fiir 230 V Netzspannung NG2230 485




KilauKEe

EBS 8 Akkuhydraulische Bolzenschneider @ 8 mm

ceEiTon

» Zum Schneiden von Kabelrinnen, Bolzen und mittelhartem Stahldraht
(z.B. ST 37)

» Ideal bei kritischen Platzverhdltnissen: der schlanke Presskopf!

» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

= Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

= Offener Kopf, drehbar

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

= Ermiidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

= LED-Display zur Anzeige von Werkzeugdaten

= Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

geeignet fiir
= Kabelrinnen, Bolzen, mittelharter Stacheldraht

IEC
Technische Daten
Schneidbereich max. 8 mm 0
Schneidkraft 15 kN
Schneidzeit 1 s (abhédngig von Materialstérke)
Akkuladezeit 15 min.
Gewicht mit Akku 1,65 kg
Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C
Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
Akkuhydraulischer Bolzenschneider @ 8 mm EBS8CFB EBS8CFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V /2,0 Ah, Li-lon RALB1EU 484
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18 V /1,5 Ah, Li-lon RAL1 483
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer KK50NG KK50NG
Zubehor Seite
Bosch Akku 18V /5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18 V / 3,0 Ah, Li-lon (54 Wh) RAL2 483
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Schneiden

Akkuhydraulische Schneidwerkzeuge 18 V

EBS 12 Akkuhydraulische Bolzenschneider @ 12 mm N

362

T
GENEER%TION

» Zum Schneiden von Kabelrinnen, Bolzen und mittelhartem Stahldraht

(zB.ST 37)

» Schlanker Schneidkopf - Ideal bei kritischen Platzverhéltnissen
» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

Offener Kopf, drehbar

Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

Ermiidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang
LED-Display zur Anzeige von Werkzeugdaten

Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

geeignet fiir

Kabelrinnen, Bolzen, mittelharter Stacheldraht

Technische Daten

Schneidbereich max. @ 12 mm

Schneidkraft 45 kN

Schneidzeit 2 s (abhéngig von Materialstarke)

Akkuladezeit 15 min.

Gewicht mit Akku 2,1 kg

Umgebungstemperatur -10°C bis 40 °C

Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
Akkuhydraulischer Bolzenschneider @ 12 mm EBS12CFB EBS12CFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V / 2,0 A, Li-lon RALB1EU 484
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18V / 1,5 Ah, Li-lon RAL1 483
Makita Schnell-Ladegerat fir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer KK50NG KK50NG

Zubehor Seite
Bosch Akku 18V / 5,0 A, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18V / 3,0 Ah, Li-lon (54 Wh) RAL2 483




KilauKEe

ES 20 Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 20 mm

ceEiTon

» Zum Schneiden von Al/St-Seilen (ACSR) nach DIN EN 50182, massive
Al/Cu-Kabel nach DIN EN 60228 Klasse 1 und Cu-Lamellen-Schienen

» Extrem robuste Bauform bei geringem Eigengewicht

» Schlanker Schneidkopf - ideal bei kritischen Platzverhéltnissen

» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

= Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

= Offener Kopf, drehbar

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

= Ermidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

= Manueller Riicklaufstopp (MRS) fiir effizientes Arbeiten

= Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

geeignet fiir
IEC = Al/St-Seile (ACSR)

Technische Daten
Schneidbereich max. @ 18 mm (abhéngig vom Kabel- / Seiltyp)

Schneidkraft 23 kN

Schneidzeit 2 s bis 4 s (abhéngig von KabelgroBe)
Akkuladezeit 15 min.

Gewicht mit Akku 2,0 kg

Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C

Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 20 mm ES20CFB ES20CFM

Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V / 2,0 Ah, Li-lon RALB1EU 484

Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18V / 1,5 Ah, Li-lon RAL1 483
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer KK50NG KK50NG

Zubehor Seite
Ersatzmesser ES20E

Bosch Akku 18 V /5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18 VV / 3,0 An, Li-lon (54 Wh) RAL2 483

Varianten Seite

L-BOXX mit akkuhydraulischem Schneidwerkzeug LBOXXES20CFB 203
ES20CFB

L-BOXX mit akkuhydraulischem Schneidwerkzeug LBOXXES20CFM 203
ES20CFM
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Schneiden
Akkuhydraulische Schneidwerkzeuge 18 V

Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug mit Fernbedienung @ 20 und 32 mm NEXT
GENERATION
» Werkzeug mit Fernbedienung, z.B. fiir Teleskopstangen
» ES20RMC: Zum Schneiden von Al/St-Seilen (ACSR) nach DIN EN 50182,
massive Al/Cu-Kabel nach DIN EN 60228 Klasse 1 und Cu-Lamellen-Schienen
® ] » ES32RMC: Zum Schneiden von mehrdrahtigen Al/Cu-Kabeln Klasse 2
. j » Extrem robuste Bauform bei geringem Eigengewicht
q » Schlanker Schneidkopf - ideal bei kritischen Platzverhaltnissen

'«I

» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

» Leistungsstarker 18 V Li-lon-Akku - hohe Kapazitat, kurze Ladezeit

» Auch als normaler Kabelschneider einsetzbar, wenn der Hotstick-Halter
nicht angebracht wird

1 Eigenschaften

A = Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita
= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth
= Offener Kopf, drehbar
= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller Werkzeugfunktionen
= Ermiidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage,
auch bei Nutzung mit einer Teleskopstange

A a2

BTC2

ES 20 RMC ES 32 RMC - LED zur Arbeitsraumbeleuchtung
= Motorschnellstopp fiir hohe Anwendersicherheit
IEC = Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

— = Manueller Riicklaufstopp (MRS) fiir effizientes Arbeiten
= Energiesparend: Motor stoppt nach dem Arbeitsgang
= Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige
= Einfache Ein-Hand-Steuerung (iber Fernbedienung

ES 20 RMC geeignet fiir
= Al/St-Seile (ACSR)

= Massive Al/Cu-Kabel nach DIN EN 60228 Klasse 1
= Cu-Lamellen-Schienen

ES 32 RMC geeignet fiir
= Mehrdréhtige Al/Cu-Kabel Klasse 2

Zusatzinformationen
= Artikel-Nummer-Zusatz fiir Werkzeug ohne Akku und Ladegerét ,,0000“

Technische Daten

Kopfform Schere offen
Schneidbereich ES20RMC: max. 20 mm @, ES32RMC: max. 32 mm @
Schneidzeit 2 s bis 8 s (abhéngig von KabelgroBe/Materialstarke)

ES 20 RMC mit Lieferumfang Akkuladezeit 15 min.
Gewicht mit Akku 2,0 kg
Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C
Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 20 mm ES20RMCCFB
Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 20 mm ES20RMCCFM
Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 32 mm ES32RMCCFB
Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 32 mm ES32RMCCFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V / 2,0 Ah, Li-lon RALB1EU 484
Makita Akku 18V / 1,5 Ah, Li-lon RAL1 483
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon-Akkus LGL1 486
Bluetooth Fernbedienung BTC2 BTC2
Zubehor Seite
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
Ersatzmesser fiir ES 20 RMC ES20E ES20E
Ersatzmesser fir ES 32 RMC ES32E ES32E
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KlauKe

Akkuhydraulische Schneidwerkzeuge mit Fernbedienung @ 65 und 105 mm

B Ton

» Werkzeug mit Fernbedienung fiir sicheren Abstand beim Schneiden

» Weltweit einzigartige echte Endlagenerkennung

» Zum Schneiden von Kupfer- und Aluminiumkabeln nach DIN EN 60228
Klasse 1 und 2 auch mit leichter Stahlarmierung

» Schneidkrafte: ESG65RMGC: 60 kN, ESG105RMC: 120 kN fiir extra groBe
Schneidbereiche

» Auch wie gewohnt handbetétigt einsetzbar

Eigenschaften
ESGE5RMCCEM = Akustische und optische Benachrichtigung (iber vollendeten Schnitt an der
Fernbedienung
= Sehr hohe Reichweite bis zu 70 m
= Bequeme Ein-Hand-Steuerung (ber die Fernbedienung

Geschlossener Kopf, drehbar

Motorschnellstopp fiir hohe Anwendersicherheit
Riicklaufstopp fiir effizientes Arbeiten

= Energiesparend: Motor stoppt nach vollendetem Schnitt
= Jederzeit im Blick: Ladestand- und Serviceanzeige

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

geeignet fiir
= Cu- und Al-Kabel, auch leicht armiert

Technische Daten ESG65RMCCFM ESG105RMCCFM
Kopfform Guillotine geschlossen Guillotine geschlossen
Schneidbereich max. 65 mm @, z. B. max. 105 mm @, z. B.
NYCWY 4 x 240 SM/120  NYCWY 4 x 240 SM/120
ESG105RMCCFM Schneidzeit 25bis 135 (abhingig  2's bis 32 s (abhiingig von
von KabelgrdBe) KabelgrdBe)

Akkuladezeit 36 min. 36 min.
Gewicht mit Akku 6,0 kg 10,5 kg
Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C -10 °C bis +40 °C
Artikel Art-Nr. Art-Nr.
Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug ESGE5RMCCEM
0 65 mm
Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug ESG105RMCCEM
0 105 mm
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 RAL40 484
Makita Schnell-Ladegerat fiir 18 V LGL1 LGL1 486
Li-lon-Akkus
Bluetooth Fernbedienung BTC3 BTC3
Zubehor Art-Nr. Seite
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 RAL40 484
Bluetooth Fernbedienung BTC3 BTC3
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Schneiden

Akkuhydraulische Schneidwerkzeuge 18 V

ESG 25 Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 25 mm N

366

GENEER%II-ON

» Zum Schneiden von Al/St-Seilen (ACSR), Rundmaterialien (Cu, Al, St) sowie
armierten Kabeln, massivem Baustahl, als auch Abspannseile

» Hervorragende Schneideigenschaften fiir hochflexible Leitungen und
Drahtseile

» Extrem robuste Bauform bei geringem Eigengewicht

» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

Wiahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

Geschlossener Kopf, aufklappbar, drehbar

Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

Ermiidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang
Manueller Riicklaufstopp (MRS) fiir effizientes Arbeiten

Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

geeignet fiir

Al/St-Seile (ACSR) Cu, Al, St sowie armierte Kabel, Baustahl, Abspannseile

Technische Daten

Kopfform Guillotine geschlossen

Schneidbereich max. 25 mm @

Schneidkraft 60 kN

Schneidzeit abhéngig von Materialstérke

Akkuladezeit 15 min.

Gewicht mit Akku 2,0 kg

Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C

Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 25 mm ESG25CFB ESG25CFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V /2,0 Ah, Li-lon RALB1EU 484
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18 V /1,5 Ah, Li-lon RAL1 483
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer KK50NG KK50NG

Zubehor Seite
Inneres bewegliches Messer ESG252ES

AuBeres feststehendes Messer ESG252EF

Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18 V / 3,0 Ah, Li-lon (54 Wh) RAL2 483
Ersatzmesser-Set ESG252ESET  ESG252ESET




KilauKEe

ESM 25 Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 25 mm

GENERATION

» Zum Schneiden von Al/St-Seilen (ACSR), Rundmaterialien (Cu, Al) sowie
armierten Kabeln als auch Abspannseilen (stay wire)

» Geschiitzte Schneidmechanik durch Kunststoffgehduse

» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App
» Schnell wechselbare Schneidmesser

Eigenschaften

= Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

= Offener Kopf, drehbar

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller Werkzeugfunktionen
= Ermidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

= Manueller Riicklaufstopp (MRS) fiir effizientes Arbeiten

= Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

geeignet fiir
= Freileitung (ACSR, Aldrey), Abspannseile und hochfeste Abspannseile

Technische Daten

Kopfform Schere offen

Schneidbereich Freileitung (ACSR, Aldrey) bis @ 25 mm, Abspannseile bis @
12 mm

Schneidkraft 67 kN

Schneidzeit 85 - 10 s (abhéngig von Materialstarke)

Akkuladezeit 15 min.

Gewicht mit Akku 3,0 kg

Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C

Artikel Art-Nr. Bosch Art-Nr. Makita

Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 25 mm ESM25CFB ESM25CFM

Lieferumfang Seite

Makita Akku 18V / 1,5 Ah, Li-lon RALA1 483

Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon-Akkus LGL1 486

Bosch Akku 18V / 2,0 Ah, Li-lon RALB1EU 484

Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486

Kunststoffkoffer KK50NG KK50NG

Zubehor Art-Nr. Seite

Makita Akku 18 V / 3,0 Ah, Li-lon (54 Wh) RAL2 483

Bosch Akku 18V /5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485

Ersatzmesser-Set ESM25ESET ESM25ESET
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Schneiden
Akkuhydraulische Schneidwerkzeuge 18 V

ES 32 Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 32 mm

368

ceEiTon

» Schlanker Schneidkopf - ideal bei kritischen Platzverhéltnissen
» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

= Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita
= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

= Offener Kopf, drehbar

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller

Werkzeugfunktionen

= Ermiidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunkilage

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang
= Manueller Riicklaufstopp (MRS) fiir effizientes Arbeiten
= Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

geeignet fiir
= Mehrdrahtige Leiter Kupfer und Alu

Technische Daten

Kopfform Schere offen

Schneidbereich max. @ 32 mm

Schneidkraft 15 kN

Schneidzeit 8 s bis 10 s (abhéngig von Materialstérke)

Akkuladezeit 15 min.

Gewicht mit Akku 2,0 kg

Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C

Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 32 mm ES32CFB ES32CFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V / 2,0 Ah, Li-lon RALB1EU 484
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18 V /1,5 Ah, Li-lon RAL1 483
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer KK50NG KK50NG

Zubehor Seite
Ersatzmesser-Set ES32E

Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18 V / 3,0 Ah, Li-lon (54 Wh) RAL2 483
Varianten Seite
L-BOXX mit akkuhydraulischem Schneidwerkzeug LBOXXES32CFB 203

ES32CFB

L-BOXX mit akkuhydraulischem Schneidwerkzeug
ES32CFM

LBOXXES32CFM 203




KilauKEe

ES 32 F Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 32 mm NEXT
fur fein- und feinstdrahtige Kupferkabel GENERATION

» Zum Schneiden von fein- und feinstdréhtigen Kupferkabeln
» Schlanker Schneidkopf - ideal bei kritischen Platzverhéltnissen
» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

= Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

= Offener Kopf, drehbar

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

= Ermiidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

= Manueller Riicklaufstopp (MRS) fiir effizientes Arbeiten

= Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

geeignet fiir
= Fein- und feinstdréhtige Kupferkabel

IEC Technische Daten

— Kopfform Schere offen
Schneidbereich max. @ 32 mm
Schneidkraft 15 kN
Schneidzeit 8 s bis 10 s (abhéngig von Materialstérke)
Akkuladezeit 15 min.
Gewicht mit Akku 2,0 kg
Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C
Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
gﬁﬁ:ﬂjﬁ:}ﬁisches Schneidwerkzeug @ 32 mm, ES32FCFB ES32FCFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V /2,0 Ah, Li-lon RALB1EU 484
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18V / 1,5 Ah, Li-lon RAL1 483
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer KK50NG KK50NG
Zubehor Seite
Ersatzmesser-Set fiir fein- und feinstdréahtige Kupferkabel ES32FE
Bosch Akku 18V /5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18 V / 3,0 Ah, Li-lon (54 Wh) RAL2 483
Varianten Seite
L-BOXX mit akkuhydraulischem Schneidwerkzeug LBOXXES32FCFB 203
ES32FCFB
L-BOXX mit akkuhydraulischem Schneidwerkzeug LBOXXES32FCFM 203
ES32FCFM
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Schneiden
Akkuhydraulische Schneidwerkzeuge 18 V

ESM 35 Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 35 mm fiir Kupfer- und NEXT
Aluminiumkabel GENERATION
» Geschiitzte Schneidmechanik durch Kunststoffgehduse

» Zum Schneiden von Kupfer- und Aluminiumkabel aller Leiterklassen
» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

= Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

= Offener Kopf, drehbar

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller Werkzeugfunktionen
Ermiidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang
Manueller Riicklaufstopp (MRS) fiir effizientes Arbeiten

Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

geeignet fiir
= Zum Schneiden von Kupfer- und Aluminiumkabel aller Leiterklassen

Technische Daten

g Kopfform Schere offen
Schneidbereich max. @ 35
Schneidkraft 25 kN
Schneidzeit 4 s bis 6 s (abhéngig von Materialstérke)
Akkuladezeit 15 min.
Gewicht mit Akku 2,9 kg
Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C
Artikel Art-Nr. Bosch Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 35 mm ESM35CFB ESM35CFM
Lieferumfang Seite
Makita Akku 18 V /1,5 Ah, Li-lon RALA1 483
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon-Akkus LGL1 486
Bosch Akku 18V /2,0 Ah, Li-lon RALB1EU 484
Bosch Ladegerat fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Kunststoffkoffer KK50NG KK50NG
Zubehir Art-Nr. Seite
Makita Akku 18 V / 3,0 Ah, Li-lon (54 Wh) RAL2 483
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
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KilauKEe

ESGM 45 Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 45 mm

ceEbTon

» Zum Schneiden von Al/St-Seilen (ACSR), Rundmaterialien (Cu, Al, St) sowie
armierten Kabeln und massivem Baustahl.
» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

= Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

= Geschlossener Kopf mit Bolzenverriegelung, aufklappbar, drehbar

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

= Ermiidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= 2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

= Manueller Riicklaufstopp (MRS) fiir effizientes Arbeiten

geeignet fiir
= Cu- und Al-Kabel, Al/St-Seile (ACSR)

IEC
Technische Daten
Kopfform Guillotine geschlossen
Schneidbereich max. @ 45 mm
Schneidkraft 70 kN
Schneidzeit 8 s bis 10 s (abhéngig von Materialdicke)
Akkuladezeit 15 min.
Gewicht mit Akku 4,6 kg
Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C
Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 45 mm ESGM45CFB  ESGM45CFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V /2,0 Ah, Li-lon RALB1EU 484
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18V / 1,5 A, Li-lon RAL1 483
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer KKESGM45NG  KKESGM45NG
Zubehor Seite
Bosch Akku 18V /5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18 V / 3,0 A, Li-lon (54 Wh) RAL2 483

SPEZIALIST FUR ARMIERTE KABEL + BAUSTAHL

Die ESGM45 ist dank dem geschlossenen und drehbarem Kopf der Spezialist

flr das Schneiden von Materialien wie ACSR-Seilen, Rundmaterialien (Cu, Al, St),
sowie armiertem Kabel und massivem Baustahl. Auch feindréhtige und hochflexible
Leitungen und Drahtseile bis zu 45 mm werden prazise geschnitten. Als besonderes
Highlight besitzt das Werkzeug den innovativen Offnungsmechanismus, welcher

ein sichereres und schnelleres Arbeiten ermdglicht. Fir den Fall, dass sich ein
unerwunschter Gegenstand zwischen die Schneiden befindet, missen Sie nur noch
den Bedienknopf loslassen. Die beiden Schneidmesser fahren dann sofort wieder
auseinander. Dieser Mechanismus hilft dariber hinaus dabei, dass das Werkzeug
nach einem getatigten Schnitt schneller wieder einsetzbar ist.
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Schneiden
Akkuhydraulische Schneidwerkzeuge 18 V

ESG 45 Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 45 mm

GE‘I\VERATION

» Hohe Schneidkraft zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabeln mit
Armierung sowie von Al/St-Seilen (ACSR)

» Auch geeignet fiir Rundmaterial aus Al, Cu und Stahl

» Extrem robuste Bauform bei geringem Eigengewicht

» Zeitersparnis bei Mehrfachschnitten durch innovativen
Offnungsmechanismus

» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

= Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

= Geschlossener Kopf mit Bolzenverriegelung, aufklappbar, drehbar

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

= Ermiidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= 2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

= Manueller Riicklaufstopp (MRS) fiir effizientes Arbeiten

= Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

geeignet fiir
= armierte Cu- und Al-Kabel, Al/St Seile

Technische Daten

Kopfform Guillotine geschlossen

Schneidbereich max. @ 45 mm

Schneidkraft 70 kN

Schneidzeit 8 s bis 18 s (abhangig von Materialstarke)

Akkuladezeit 45 min.

Gewicht mit Akku 5,9 kg

Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C

Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 45 mm ESG45CFB ESGA45CFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18 V / 3,0 Ah, Li-lon (54 Wh) RAL2 483
Makita Schnell-Ladegerat fir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer KK120NG KK120NG

Zubehor Seite
Inneres, bewegliches Messer ESG45ES1

AuBeres, feststehendes Messer ESG45EF

Bosch Akku 18V /5,0 An, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
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KilauKEe

ESM 50 Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 50 mm NEXT
fur Kupfer- und Aluminiumkabel GENERATION
» Hohe Schneidkraft zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabeln
(auch feindrahtig)
» Zeitersparnis bei Mehrfachschnitten durch innovativen
Offnungsmechanismus

» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

= Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

= Offener Kopf, drehbar

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

= Ermidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= 2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

= Manueller Riicklaufstopp (MRS) fiir effizientes Arbeiten

= Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

geeignet fiir
= Cu- und Al-Kabel (mehr- und feindréhtig), auch armierte Kabel

Technische Daten

Kopfform Schere offen

Schneidbereich max. @ 54 mm

Schneidkraft 38 kN

Schneidzeit 8 s bis 10 s (abhéngig von Materialstérke)

Akkuladezeit 15 min.

Gewicht mit Akku 3,0kg

Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C

Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 50 mm ESM50CFB ~ ESM50CFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V /2,0 Ah, Li-lon RALB1EU 484
Bosch Ladegerat fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18V / 1,5 Ah, Li-lon RAL1 483
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer KK50NG KK50NG

Zubehor Seite
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18 V / 3,0 A, Li-lon (54 Wh) RAL2 483

EIN ECHTER ALLROUNDER !

Ein Werkzeug fUr (fast) alle Falle! Sowohl mehr- als auch feindrahtige
Kabel (auch armierte) werden zuverlassig geschnitten. So bendtigen
Sie nur noch ein Werkzeug fur diverse Anwendungen. Dank der neuen
Schneidgeometrie gehdrt auch das lastige Verklemmen von Litzen in
den Schneidmessern der Vergangenheit an.
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Schneiden

Akkuhydraulische Schneidwerkzeuge 18 V

ESG 55 Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 55 mm N

GENEER%'IIIION

» Hohe Schneidkraft zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabeln
mit Armierung sowie von Al/St-Seilen (ACSR)

» Auch geeignet fiir Rundmaterial aus Al, Cu und Stahl

» 120 kN Schneidkraft fiir maximale Leistung

» Zeiterspanis bei Mehrfachschnitten durch innovativern
Offnungsmechanismus

» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

Geschlossener Kopf mit Bolzenverriegelung, aufklappbar, drehbar
Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

Ermiidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage
LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang
Manueller Riicklaufstopp (MRS) fiir effizientes Arbeiten

Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

geeignet fiir

armierte Cu- und Al-Kabel, Al/St Seile

Technische Daten

Kopfform Guillotine geschlossen

Schneidbereich max. @ 55 mm

Schneidkraft 120 kN

Schneidzeit 10 s bis 19 s (abhéngig von Materialstarke)

Akkuladezeit 45 min.

Gewicht mit Akku 8,2 kg

Umgebungstemperatur -10 °C his +40 °C

Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 55 mm ESG55CFB ESG55CFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer KK120NG KK120NG

Zubehor Seite
Inneres, bewegliches Messer ESG55ES

AuBeres, feststehendes Messer ESG55EF

Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
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KilauKEe

ES 65 Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 65 mm

GE'IVEHATION

» Zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabeln mit leichter
Stahlarmierung (kabeltypabhéngig)

» Auch geeignet fiir feindréhtige Kabel (kabeltypabhéngig)

» Zeitersparnis bei Mehrfachschnitten durch innovativen
Offnungsmechanismus

» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

= Wahlen Sie lhr Akku-System: Bosch oder Makita

= Offener Kopf, drehbar

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

= Ermidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= 2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

= Manueller Riicklaufstopp (MRS) fiir effizientes Arbeiten

IEC = Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

geeignet fiir
= Cu-/Al-Kabel

Technische Daten

Kopfform Schere offen

Schneidbereich max. @ 65 mm

Schneidkraft 40 kN

Schneidzeit abhéngig von der Materialstarke

Akkuladezeit 45 min.

Gewicht mit Akku 6,3 kg

Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C

Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 65 mm ES65CFB ES65CFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18V / 3,0 Ah, Li-lon (54 Wh) RAL2 483
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer KK120NG KK120NG

Zubehor Seite
Ersatzmesser ES65E

Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
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Schneiden
Akkuhydraulische Schneidwerkzeuge 18 V

ESG 85 Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 85 mm

ek Ton

» Zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabeln mit leichter
Stahlarmierung (kabeltypabhéngig)

» Zeitersparnis bei Mehrfachschnitten durch innovativen
Offnungsmechanismus

» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

= Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

= GroBer Schneidbereich, optimale Kraftiibertragung durch die geschlossene Kopfform

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= 2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

= Manueller Riicklaufstopp (MRS) fiir effizientes Arbeiten

= Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

geeignet fiir
= = leicht armierte Cu- und Al-Kabel

Technische Daten

Kopfform Guillotine geschlossen

Schneidbereich max. @ 85 mm

Schneidkraft 60 kN

Schneidzeit abhangig von der Materialstarke

Akkuladezeit 45 min.

Gewicht mit Akku 6,8 kg

Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C

Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 85 mm ESG85CFB ESG85CFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V /5,0 A, Li-lon RALB2EU 485
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer KK120NG KK120NG

Zubehor Seite
Inneres, bewegliches Messer ESG85ES1

KuBeres, feststehendes Messer ESG85EF1

Bosch Akku 18V / 5,0 A, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
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KilauKEe

ES 85 Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 85 mm

ceEiTon

» Zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabeln mit leichter
Stahlarmierung (kabeltypabhéngig)

» Auch geeignet fiir feindréhtige Kabel (kabeltypabhéngig)

» Zeitersparnis bei Mehrfachschnitten durch innovativen
Offnungsmechanismus

» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

= Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

= Offener Kopf, drehbar

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

= Ermiidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= 2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

= Manueller Riicklaufstopp (MRS) fiir effizientes Arbeiten

IEC = Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

geeignet fiir
= Cu- und Al-Kabel

Technische Daten

Kopfform Schere offen

Schneidbereich max. @ 85 mm

Schneidkraft 30 kN

Schneidzeit abhéngig von der Materialstarke

Akkuladezeit 45 min.

Gewicht mit Akku 7,2 kg

Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C

Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 85 mm ES85CFB ES85CFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer KK120NG KK120NG

Zubehor Seite
Ersatzmesser ES85E

Bosch Akku 18V /5,0 A, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
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Schneiden

Akkuhydraulische Schneidwerkzeuge 18 V

ESG 105 Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 105 mm N

GENEER%II-ON

» Zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabeln mit Armierung

» 120 kN Schneidkraft fiir extrem groBen Schneidbereich bis @ 105 mm

» AuBerordentlich geringes Gewicht fiir ein Werkzeug dieser Leistungsklasse

» Zeitersparnis bei Mehrfachschnitten durch innovativen
Offnungsmechanismus

» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

Geschlossener Kopf mit Bolzenverriegelung, aufklappbar, drehbar
Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

Ermiidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage
LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang
Manueller Riicklaufstopp (MRS) fiir effizientes Arbeiten

Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

geeignet fiir

leicht armierte Cu- und Al-Kabel

Technische Daten

Kopfform Guillotine geschlossen

Schneidbereich max. @ 105 mm

Schneidkraft 120 kN

Schneidzeit abhéngig vom Kabeltyp

Akkuladezeit 45 min.

Gewicht mit Akku 10,7 kg

Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C

Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 105 mm ESG105CFB  ESG105CFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer MK105NG MK105NG

Zubehor Seite
Inneres, bewegliches Messer ESG105ES

AuBeres, feststehendes Messer ESG105EF

Bosch Akku 18 V /5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
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ES 105 Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 105 mm

ceEiTon

» Zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabeln mit leichter
Stahlarmierung sowie feindrahtigen Leitern (kabeltypabhéngig)

» Extrem groBer Schneidbereich bis @ 105 mm

» Zeitersparnis bei Mehrfachschnitten durch innovativen
Offnungsmechanismus

» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

= Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

= Offener Kopf, drehbar

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

= Ermiidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= 2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

= Manueller Riicklaufstopp (MRS) fiir effizientes Arbeiten

IEC = Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

geeignet fiir
= Cu- und Al-Kabel

Technische Daten

Kopfform Schere offen

Schneidbereich max. @ 105 mm

Schneidkraft 74 kN

Schneidzeit abhéangig vom Kabeltyp

Akkuladezeit 45 min.

Gewicht mit Akku 9,6 kg

Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C

Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 105 mm ES105CFB ES105CFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Bosch Ladegerat fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer MK105NG MK105NG

Zubehor Seite
Ersatzmesser ES105E

Bosch Akku 18V / 5,0 A, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
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Schneiden
Handhydraulische Schneidwerkzeuge

IMMER IN POSITION -
2 STUFEN FUR MEHR STARKE

Wir versprechen Ihnen: Unsere Schneidwerkzeuge sind stark. Die 2-Stufen-Hydraulik

nutzt lhre Kréafte voll und ganz aus, der automatische Rucklauf fuhrt die Schneidmesser

nach dem Schneiden in die Ausgangsposition zurtick. Aus Aluminium gefertigt liegen

sie leicht in der Hand. Wie gesagt: starkes Werkzeug!

» Lange komfortabel

Viele Schnitte hintereinander ermtden. Bei den handhydrauli-
schen Schneidwerkzeugen sind Gehause und Pumphebel
deshalb aus Aluminium gefertigt. Der Pumphebel liegt genau
an der richtigen Stelle, damit fur die Pumpbewegung nur wenig
Platz bendtigt wird — im Vergleich zu einem mechanischen

Werkzeug. Arbeiten Sie besser mit dem Komfort von Klauke.

ErmUdungsfreies Arbeiten durch ergonomisches Design
und leichtes Gewicht
Schneller arbeiten dank innovativer 2-Stufen-Hydraulik fr

schnellen Vorlauf und Krafthub bei Gegendruck

» Passt sich an

Alle handhydraulischen Schneidwerkzeuge haben 360°-dreh-
bare Schneidkopfe. So arbeiten Sie auch in beengten

Verhéltnissen mit flexiblen Einstellungen.

Drehbare Kopfe fur Arbeiten in beengten Raumverhaltnissen

Extrem robuste Schneidkdpfe

» Sparen Sie sich den Riickweg

Ihre Kraft geht nur in eine Richtung: nach vorne. Nach
beendetem Schneidevorgang fahren die Schneidmesser mit
automatischem Rucklauf in die Grundstellung zurtick. Sie

sparen sich den Ruckweg.

Automatischer Rucklauf fahrt die Schneidmesser nach
dem Schneidvorgang zuriick in die Ausgangsposition
Mehr Sicherheit und kirzere Intervalle zwischen Schneid-
vorgangen

Einsetzbar bis zu einem Durchmesser von 85 mm
Schneidkraft bis zu 120 kN

Bolzenverriegelung der Schneidmesser




KilauKEe

HSG 45 Handhydraulisches Schneidwerkzeug @ 45 mm

» Zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabeln mit Armierung sowie von
Al/St-Seilen (ACSR)

» Auch geeignet fiir Rundmaterial aus Al, Cu und Stahl

» Extrem robuste Bauform

Eigenschaften

s = Geschlossener Kopf mit Bolzenverriegelung, aufklappbar, im drucklosen Zustand
360° drehbar
[y = Geringes Gewicht durch hochwertiges Aluminiumgeh&use
= 2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub
= Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang
Technische Daten
Schneidbereich max. @ 45 mm

Schneidkraft 60 kN

Lénge 560 mm

Gewicht 4,9 kg

Umgebungstemperatur -20 °C bis +40 °C

Artikel Art.-Nr.
Handhydraulisches Schneidwerkzeug @ 45 mm HSG45
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Stahlblechkasten MK50

Zubehor Seite
AuBeres, feststehendes Messer ESG45EF

Inneres, bewegliches Messer ESGA45ES1
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Handhydraulische Schneidwerkzeuge

HSG 55 Handhydraulisches Schneidwerkzeug @ 55 mm

» Zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabeln mit Armierung sowie von
Al/St-Seilen (ACSR)

» Auch geeignet fiir Rundmaterial aus Al, Cu und Stahl

» Maximale Leistung durch 120 kN Schneidkraft

Eigenschaften

= Geschlossener Kopf mit Bolzenverriegelung, aufklappbar, im drucklosen Zustand
360° drehbar

= Geringes Gewicht durch hochwertiges Aluminiumgehéuse

= 2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

= Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

Technische Daten

Schneidbereich max. @ 55 mm

Schneidkraft 120 kN

Lange ca. 605 mm

Gewicht 7,3 kg

Umgebungstemperatur -20 °C bis +40 °C

Artikel Art.-Nr.
Handhydraulisches Schneidwerkzeug @ 55 mm HSG55
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Stahlblechkasten MKHSG55

Zubehor Seite
AuBeres, feststehendes Messer ESG55EF

Inneres, bewegliches Messer ESG55ES

HSG 85/2 Handhydraulisches Schneidwerkzeug @ 85 mm

» Zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabeln mit leichter
Stahlarmierung (kabeltypabhéngig)

» GroBer Schneidbereich

» Hohe Anwendersicherheit durch Schneidkopf mit Bolzenverriegelung

Eigenschaften

= Geschlossener Kopf mit Bolzenverriegelung, aufklappbar, im drucklosen Zustand
360° drehbar

= Geringes Gewicht durch hochwertiges Aluminiumgehéuse

= 2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

= Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

Technische Daten

Schneidbereich max. @ 85 mm

Schneidkraft 60 kN

Lange ca. 677 mm

Gewicht 5,9 kg

Umgebungstemperatur -20 °C bis +40 °C

Artikel Art.-Nr.
Handhydraulisches Schneidwerkzeug @ 85 mm HSG852
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Stahlblechkasten MK852

Zubehor Seite
AuBeres, feststehendes Messer ESG85EF1

Inneres, bewegliches Messer ESG85EST
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Schneiden KlauKEe

Hydraulische Schneidkoépfe und Schneidwerkzeugsysteme

ERWEITERN SIE
IHREN EINSATZ

Mit dem richtigen Schneidkopf kommen die Mdglich-
keiten. Machen Sie lhre Pumpe bereit flur jeden
Arbeitseinsatz. Klauke Schneidkdpfe sind mit den
Klauke Systempumpen (ab S.484) flexibel kombinier-
bar und bieten Innen somit fUr jede Herausforderung

eine individuelle Losung.

» Besser abschneiden mit den richtigen Schneidképfen.

Bauform Anwendung
) Cu
Kopf-  Kopfform 0ff- Schneid- /Al Stahl
form  geschlos-  nungs- kraft Cu/ Al/St mas- mas-
Werkzeug offen sen weite kN Al* (ACSR) siv siv Besonderheit
SDG 45 4 45 60 v 4 v v Speziell fiir Al/St-Seile bis @ 45 mm
und St massiv.
SDG 55 4 55 120 v v 4 4 Mit 120 kN Schneidkraft fiir alle Kabel
und Al/St Seile bis @ 55 mm und St massiv.

v 65 42 v Ideal zum Schneiden von Erdkabeln
bis @ 65 mm.

SDK 65

v 85 60 v Zum Schneiden von Kupfer- und
Aluminiumkabeln bis @ 85 mm.

SDG 85/2

v 85 30 v Zum Schneiden von Kommunikations-
und Erdkabeln bis @ 85 mm.

SDK 85

© 105 mm — auch fiir armierte Kabel.

v 105 74 v Auch fr feindréhtige Kabel
bis @ 105 mm.

SDK 105

v 120 55 v Extrem groBer Schneidbereich
bis @ 120 mm.

SDK 120

Y
SDG 105 Q v 105 120 v v Sehr groBer Schneidbereich bis
V
H‘

* Diese Spalte beinhaltet auch Cu / Al mehrdrahtig und Cu / Al mit Blech- und Drahtarmierung.
** Die exakte Schneidleistung hangt vom jeweiligen Kabel- bzw. Seiltyp ab.
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Hydraulische Schneidkdpfe und Schneidwerkzeugsysteme

SDG 45 Hydraulischer Schneidkopf @ 45 mm

384

» Hohe Schneidkraft zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabeln

Eigenschaften

flir optimale Ergebnisse

Technische Daten

mit Armierung sowie von Al/St-Seilen (ACSR)
» Auch geeignet fiir Rundmaterial aus Al, Cu und Stahl

= Geschlossener Kopf mit Bolzenverriegelung, aufklappbar
= Kopf mit Schnellkupplung, 360° drehbar
= Zum Anschluss an hydraulische Pumpen mit 700 bar Betriebsdruck

Schneidbereich max. @ 45 mm

Schneidkraft 60 kN

Betriebsdruck max. 700 bar

Lange 340 mm

Gewicht 3,8 kg

Artikel Art.-Nr.
Hydraulischer Schneidkopf @ 45 mm SDG45
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Tragetasche T2 194
Zubehor Seite
Inneres, bewegliches Messer ESG45ES1

AuBeres, feststehendes Messer ESG45EF
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SDG 55 Hydraulischer Schneidkopf @ 55 mm

» Hohe Schneidkraft zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabeln mit
Armierung sowie von Al/St-Seilen (ACSR)

» Auch geeignet fiir Rundmaterial aus Al, Cu und Stahl

» 120 kN Schneidkraft fiir maximale Leistung

Eigenschaften

= Geschlossener Kopf mit Bolzenverriegelung, aufklappbar, im drucklosen Zustand
360° drehbar

= Zum Anschluss an hydraulische Pumpen mit 700 bar Betriebsdruck
fiir optimale Ergebnisse

= Ergonomisches Handling durch Handgriff

Technische Daten

Schneidbereich max. @ 55 mm

= Schneidkraft 120 kN

-~ Betriebsdruck max. 700 bar

Lange 380 mm
Gewicht 5,6 kg
Artikel Art.-Nr.
Hydraulischer Schneidkopf @ 55 mm SDG55
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Tragetasche T2 194
Zubehor Seite
Inneres, bewegliches Messer ESG55ES
AuBeres, feststehendes Messer ESG55EF

SDK 65 Hydraulischer Schneidkopf @ 65 mm

» Zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabeln mit leichter
Stahlarmierung (kabeltypabhéngig)

» Auch geeignet fiir feindrahtige Kabel (kabeltypabhéngig)

» Sicheres Arbeiten aufgrund hoher Bodenstandfestigkeit durch Doppelgriff

» Verbesserte Schneideigenschaften durch neue Schneidgeometrie

Eigenschaften

= Offener Kopf mit Schnellkupplung, im drucklosen Zustand 360° drehbar
= Zum Anschluss an hydraulische Pumpen mit 700 bar Betriebsdruck
fiir optimale Ergebnisse

Technische Daten

Schneidbereich max. @ 65
Schneidkraft 42 kN

i Betriebsdruck max. 700 bar

i
Lénge 425 mm
Gewicht 4,7 kg
Artikel Art.-Nr.
Hydraulischer Schneidkopf @ 65 mm SDK65
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Tragetasche TT2 194
Zubehor Seite
Ersatzmesser ES65E
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Hydraulische Schneidkdpfe und Schneidwerkzeugsysteme

SDG 85/2 Hydraulischer Schneidkopf @ 85 mm

» Hohe Anwendersicherheit durch Schneidkopf mit Bolzenverriegelung

Eigenschaften

360° drehbar

Technische Daten

» AuBerordentlich leichte und kurze Bauform
» Zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabeln mit leichter
Stahlarmierung (kabeltypabhéngig)

= Geschlossener Kopf mit Bolzenverriegelung, aufklappbar, im drucklosen Zustand

= Zum Anschluss an hydraulische Pumpen mit 700 bar Betriebsdruck
flir optimale Ergebnisse
= Einfache Handhabung

Schneidbereich max. @ 85 mm

Schneidkraft 60 kN

Betriebsdruck max. 700 bar

Lange 445 mm

Gewicht 4,3 kg

Artikel Art.-Nr.
Hydraulischer Schneidkopf @ 85 mm SDG852
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Tragetasche T2 194
Zubehor Seite
Inneres, bewegliches Messer ESG85ES1

AuBeres, feststehendes Messer ESG85EF1

SDK 85 Hydraulischer Schneidkopf @ 85 mm

» Zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabeln mit leichter
Stahlarmierung (kabeltypabhéngig)
» Geeignet fiir feindréhtige Kabel und Telekommunikationskabel

(kabeltypabhéangig)

— » Sicheres Arbeiten aufgrund hoher Bodenstandfestigkeit durch Doppelgriff
q » Verbesserte Schneideigenschaften durch neue Schneidengeometrie

Eigenschaften

= Offener Kopf mit Schnellkupplung, im drucklosen Zustand 360° drehbar

Technische Daten

= Zum Anschluss an hydraulische Pumpen mit 700 bar Betriebsdruck
flir optimale Ergebnisse
= GleichméBiger Schnitt durch Messerfiihrung

] Schneidbereich max. @ 85 mm

: Schneidkraft 30 kN
Betriebsdruck max. 700 bar
Lange 450 mm
Gewicht 5,2 kg
Artikel Art.-Nr.
Hydraulischer Schneidkopf @ 85 mm SDK85
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Tragetasche 112 194
Zubehor Seite
Ersatzmesser ES85E
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SDG 105 Hydraulischer Schneidkopf @ 105 mm

» Zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabeln mit Armierung
» 120 kN Schneidkraft fiir extrem groBen Schneidbereich bis @ 105 mm

Eigenschaften

= Geschlossener Kopf mit Bolzenverriegelung, aufklappbar, im drucklosen Zustand
360° drehbar

= Kurze Bauform ermdglicht Schneiden auch bei beengten Platzverhéltnissen

= Einfache Handhabung

= Zum Anschluss an hydraulische Pumpen mit 700 bar Betriebsdruck
fiir optimale Ergebnisse

Technische Daten

Schneidbereich max. @ 104 mm

Schneidkraft 120 kN

Betriebsdruck max. 700 bar

Lénge 432 mm

Gewicht 7,7 kg

Artikel Art.-Nr.
Hydraulischer Schneidkopf @ 105 mm SDG105
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Tragetasche 112 194
Zubehor Seite
Inneres, bewegliches Messer ESG105ES

RuBeres, feststehendes Messer ESG105EF

SDK 105 Hydraulischer Schneidkopf @ 105 mm

» Zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabeln mit leichter
Stahlarmierung (kabeltypabhéngig)

» Extrem groBer Schneidbereich bis @ 105 mm, auch fiir feindrahtige Kabel
(kabeltypabhéngig)

» Sicheres Arbeiten aufgrund hoher Bodenstandfestigkeit durch Doppelgriff

Eigenschaften
= Offener Kopf mit Schnellkupplung, im drucklosen Zustand 360° drehbar
= Zum Anschluss an hydraulische Pumpen mit 700 bar Betriebsdruck
fiir optimale Ergebnisse
= Hohe Bodenstandfestigkeit durch Doppelgriff

Technische Daten

Schneidbereich max. @ 105 mm

Schneidkraft 74 kN

Betriebsdruck max. 700 bar

Lange 510 mm

Gewicht 7,7 kg

Artikel Art.-Nr.
Hydraulischer Schneidkopf @ 105 mm SDK105
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Tragetasche T4 194
Zubehor Seite
Ersatzmesser ES105E
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Hydraulische Schneidkdpfe und Schneidwerkzeugsysteme

SDK 120 Hydraulischer Schneidkopf @ 120 mm

» Zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabeln mit leichter
Stahlarmierung (kabeltypabhéngig)

» Extrem groBer Schneidbereich bis @ 120 mm, auch fiir feindréhtige Kabel
(kabeltypabhéngig)

» AuBerordentlich leichte und kurze Bauform

» Sicheres Arbeiten aufgrund hoher Bodenstandfestigkeit durch Doppelgriff

Eigenschaften
= Offener Kopf mit Schnellkupplung, im drucklosen Zustand 360° drehbar
= Hohe Bodenstandfestigkeit durch Doppelgriff
= Zum Anschluss an hydraulische Pumpen mit 700 bar Betriebsdruck
fiir optimale Ergebnisse

Technische Daten

Schneidbereich max. @ 120 mm

Schneidkraft 55 kN

Betriebsdruck max. 700 bar

Lange 538 mm

Gewicht 8,7 kg

Artikel Art.-Nr.
Hydraulischer Schneidkopf @ 120 mm SDK120
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Tragetasche T4 194
Zubehor Seite
Ersatzmesser ES120E
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AS 105 FHP / AS 120 FHP Hydraul. Schneidwerkzeuge mit FuBpumpe @ 105 und 120 mm

» Zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabeln mit leichter
Stahlarmierung (kabeltypabhéngig)

» Geeignet fiir feindréhtige Kabel und Telekommunikationskabel

» Sicheres Arbeiten aufgrund hoher Bodenstandfestigkeit durch Doppelgriff

» GroBer Schneidbereich auch fiir feindrahtige Kabel

Eigenschaften

= FuBpumpe mit Zweistufenhydraulik

= Offener Kopf mit Schnellkupplung, im drucklosen Zustand 360° drehbar
= Manueller Riicklauf bei Bedarf

= Hydraulikschlauch 2 m

Technische Daten

Schneidbereich AS105FHP: max. 105 mm @, AS120FHP: max. 120 mm @
Schneidkraft AS105FHP: 74 kN, AS120FHP: 55 kN

Betriebsdruck max. 700 bar

Gewicht AS105FHP: 19,7 kg, AS120FHP: 20,7 kg

Artikel Art.-Nr.
Hydraulisches Schneidwerkzeug mit FuBpumpe @ 105 mm AS105FHP
Hydraulisches Schneidwerkzeug mit FuBpumpe @ 120 mm AS120FHP
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Hydraulikschlauch, 2 m HS22 489
Stahlblechkasten MKU 194
Zubehor Art.-Nr. Seite
Ersatzmesser ES105E
Ersatzmesser ES120E
Hydraulikschlauch, 3 m HS23 489
Hydraulikschlauch, 4 m HS24 489
Hydraulikschlauch, 5 m HS25 489
Hydraulikschlauch, 6 m HS26 489
Hydraulikschlauch, 8 m HS28 489
Hydraulikschlauch, 10 m HS210 489
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Schneiden
Spezialschneidwerkzeuge

5 PROFILE FUR

SPEZIALSCHNEID-

WERKZEUGE

FUr anspruchsvolle Arbeiten im Anlagen- und Schaltschrank-

bau setzen wir Werkzeuge der Marke Greenlee ein. Kompakt

gebaut bringen die hochwertigen Gerate alle Funktionen

mit, die Sie brauchen.

» DIN-Profilschienen

Damit Sie beim Schneiden im Profil bleiben:

DIN-Profilschienenschneider von Greenlee.

Gratfreies Ablangen und Lochen aller gangigen DIN-Profile

Handhebel mit optimaler Kraftibertragung
Hochwertige Schneidemesser nahezu ohne Verschleil3
Integrierte Befestigungslocher erleichtern Montage
an der Werkbank

Einfaches Wechseln der Schnittplattenkassette

» Schneid-Werte

Arbeiten Sie prazise mit unserem Verdrahtungskanalschneider.

Fur halogenfreie Kabelkanale bis 125 mm Breite
Wartungsfreie Mechanik

MaBschieber erleichtert prazises Ablangen

Hohe Bediensicherheit beim Arbeiten durch vollstandig

abgedecktes Schneidmesser

» Genau in der Spur: Verdrahtungskanalschneider

Alles passt genau, bereits ab der ersten Einstellung. Der
MaBschieber erleichtert prazises Ablangen. Die Schneide-
messer sind sicher abgedeckt. Sie schneiden halogenfreie
Kabelkanale bis 125 mm Breite genau da, wo Sie sollen.
Hochwertige Materialien und beste Verarbeitung geben

Sicherheit und Verlasslichkeit: Die Schneidmesser arbeiten
nahezu verschleiBfrei, die Schneidmechanik ist ganz
wartungsfrei. Sie machen sich keine Gedanken um die

Gerate. Volle Konzentration auf die Aufgabe.




KilauKEe

DIN Profilschienen-Schneid- und Stanzgerat

» Zum gratfreien Abldngen und Lochen
» Geringer Kraftaufwand
» Beinhaltet Schnittplattenkassette mit 5 Profilen

geeignet fiir

= Stanzt vertikale und horizontale Montageltcher 6,4 x 12,0 mm
= Mit Bohrungen fiir Werkbankmontage

Zusatzinformationen

= Sonderschnittplatten auf Anfrage

Artikel Art.-Nr.
DIN Profilschienen-Schneid- und Stanzgerét 50115413

A-350mm  A-350mm  A-340mm  A-150mm  A-100mm
B-270mm  B-27.0mm B-105mm
C-75mm C-150mm C-150mm C- 55mm C- 30mm
D- 10mm D- 15mm D- 1,0mm

o N I R U N

Profilschienen-Schneidgeridt Compact

» Zum gratfreien Ablangen
/ » Geringer Kraftaufwand
f » Beinhaltet Schnittplattenkassette mit 2 Profilen
i
/
/ geeignet fiir
= Mit Bohrungen fiir Werkbankmontage
= Manuelle Betatigung
Lange der Lange des
MaBschiene Handhebels
Artikel mm mm Art.-Nr.
Profilschienen-Schneidgerét 1000 850 52055684
’ Compact

A-350mm A-350mm
B-27,0mm B-27,0mm
C- 75mm C-150mm
D- 1,0mm D- 1.5mm
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Verdrahtungskanalschneider @

» Gratfreies Ablangen auch fiir halogenfreie Kabelkanéle
» 90° winkelgenaues Schneiden
, » Verletzungsschutz bei Nichtgebrauch

Eigenschaften

= Einfache Werkbankmontage
= Wartungsfrei
= Schneidmechanik vollstandig geschiitzt

geeignet fiir

= Standard- und halogenfreie Kunststoffprofile mit 2,5 mm Wandstérke
und bis zu einer Breite von 125 mm

Technische Daten

Schnittbreite 125 mm
Abmessungen 1460 x 250 x 990 mm
Gewicht 10,5 kg

Lange der MaBschiene 1000 mm

Lange des Handhebels 600 mm

Verdrahtungskandle (Wandstérke) 2,5 mm

Artikel Art.-Nr.
Verdrahtungskanalschneider 50125701
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Handhebel

MaBschieber 50115537

MaBleiste

Schneideinsatz

18 - = - L o .
@ » Fiir mehrdréhtige Al- und Cu-Kabel ohne Armierung

Artikel Schneidbereich Art.-Nr.
Schneideinsatz, 18 mm 18 mm S$18
Schneidbereich
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Hydraulische Sicherheitswerkzeuge
Akkuhydraulische Press- und Schneidwerkzeuge

KLAUKE ORANGE -
SICHERHEIT NEU DEFINIERT !

Weltweit einzigartig

Mitarbeiter und deren Gesundheit ist das hochste Gut, das wir
haben. Deshalb hat Klauke die weltweit ersten akkuhydrauli-
schen Schneid- und Crimpwerkzeuge mit integriertem Span-
nungsschutz bis 1.000 V entwickelt.

Ob Schaltschrankbauer oder Energieversorger — entscheiden
Sie sich bei Arbeiten an potentiell spannungsfuhrenden Leitun-
gen fur mehr Sicherheit: Klauke ORANGE.

N1000V

REG F647

VDE gepriift und zertifiziert bis 1000 V in Anlehnung an
IEC 60900 und vollumféanglich zertifiziert nach IEC 62841-1

» Anliegende Spannung am Werkzeugkopf schldgt nicht
zum Werkzeugkorpus durch

» Integrierter Abgleitschutz verhindert unbeabsichtigten
Kontakt mit spannungsfiihrenden Teilen

» Gehéause in Signalorange zur einfachen Unterscheidung
von Standard-Werkzeugen

Klauke ORANGE - Sicherheit. Neu definiert.
https://www.youtube.com/watch?v=eZNVe5V7VD0
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» Deutlich mehr Arbeitssicherheit

Die Arbeit im Niederspannungsbereich bis 1000V stellt eine
Reihe von Herausforderungen dar: Nahe zu potentiell
spannungsfuhrenden Teilen, beengte Platzverhaltnisse und
Zeitdruck.

In einem solchen Arbeitsumfeld sind Sicherheit und die
Verwendung der richtigen Schutzausristung unerlasslich.
Mit Klauke ORANGE erhdhen wir deutlich die Sicherheit des

Anwenders, wenn nicht klar ist, dass an potentiell spannungs-

fUhrenden Teilen gearbeitet wird.

Unbeabsichtigter Kontakt der Hande mit
spannungsfiihrenden Teilen wird durch
normgerechten Abgleitschutz verhindert

» Sicher und komfortabel

Haufig kdnnen elektrische Anlagen nicht ab- oder freigeschal-

tet werden, sodass die Kabelbearbeitung unter Spannung
durchgefiihrt werden muss. Unsere akkuhydraulischen
Orange Crimp- und Schneidwerkzeuge ermdglichen in diesem
Bereich eine wesentliche Steigerung des Arbeitskomforts und
-schutzes. Sie sind fur sémtliche Einsatzbereiche im Nieder-
spannungsbereich bis 1000 V geeignet: von der Installation
von Muffen Uber die Arbeit an Freileitungen bis hin zu
Montagen und Reparaturen an StraBenbeleuchtungs- oder

Z&hleranlagen.

Die bewahrten Funktionen unserer Next Generation bleiben
erhalten. Somit haben Sie alle Informationen auf einen Blick,
dank des integrierten Displays. Zusatzlich verfligen die

Werkzeuge der Orange Line Uber einen endlos drehbaren

Werkzeugkopf.

» Sicherheitsschneidgerite

Mit der BG-gepruften Sicherheitsschneidanlage ASSG von
Klauke lassen sich selbst im Fehlerfall unter Spannung
stehende Cu/Al-Kabel mit einer Nennspannung bis 60 kV
sicher schneiden. Der Schneidvorgang wird mit zwei
leistungsstarken und ausdauernden 5 Ah-Lithium-lonen-
Akkus ausgefuhrt. Die Fernbedienung sorgt fur erhdhten
Komfort und flr beste Kontrolle wéhrend des Schneid-
vorgangs. Mithilfe der an der ASSG-Pumpe befindlichen

Schnellkupplung lassen sich die verschiedenen Schneidkopfe

mit vormontiertem Hydraulikschlauch schnell und einfach

anschlieBen.
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Pressen
VDE-Akkuhydraulische Presswerkzeuge

EKM 60/22 IS VDE-Akkuhydraulisches Presswerkzeug 6 - 300 mm? @

» Gehéause in Signalorange zur einfachen Unterscheidung von
Standard-Werkzeugen

» Isoliert und VDE-Zertifiziert bis 1000V fiir erhdhte Sicherheit bei
Arbeiten an potentiell unter Spannung stehenden Teilen

» GroBer Pressbereich bis 300 mm?

» Alle Werkzeugdaten im Blick dank eingebautem Display

Eigenschaften

= Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

= Geschlossener Kopf mit Bolzenverriegelung, aufklappbar, 360° drehbar

= Qualitatssicherung mittels optischen und akustischen Signalen im Fehlerfall

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

= Ermiidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunkilage

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

= Automatischer Riicklaufstopp (ARS) zur Positionssteuerung bei Mehrfachpressungen

= Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

geeignet fiir
= Auswechselbare Einsatze der Serie 22, Schmalpressung

Technische Daten

Presskraft 60 kN
cu, Hub 17,5 mm

Pressbereich 6 - 300 mm?

'S(E%E ﬁlooov Presszeit 2 s (bei ARS) und 5 s (abhéngig vom Pressquerschnitt)
Akkuladezeit 15 min.
Gewicht mit Akku 3,1kg
Umgebungstemperatur -10 °C bis 40 °C
Artikel Art-Nr. Bosch Art-Nr. Makita
VDE-Akkuhydraulisches Presswerkzeug 6 - 300 mm? EKM6022I1SB EKM6022ISM
Lieferumfang
Bosch Akku 18V /2,0 A, Li-lon RALB1EU
Bosch Ladegerat fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU
Makita Akku 18 V /1,5 Ah, Li-lon RAL1
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon-Akkus LGL1
Kunststoffkoffer KK50IS KK501S
Zubehor
Bosch Akku 18V / 5,0 A, Li-lon RALB2EU
Makita Akku 18V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40
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Lieferbare Einsatze der Serie 22 fiir EKM 60/22 IS

Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschrankungen im technischen Anhang!

(verdichtete) feindréhtige Leiter

geeignet flir Verbindungsmaterial Presshereich mm2 Pressform Seite
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu
Rohrkabelschuhe und Verbinder blue connection® fiir verdich- blue connection 328
tete Leiter nach DIN EN 60228 Klasse 2 6 - 300 O
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu, Normalausfiihrung, g 327
Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerateanschliisse @F 6 - 300 <:>
Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder, Isolierte 327
Stiftkabelschuhe ‘eﬁm 10-150 O
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindréhtige Leiter 328

¢ 10-70 N
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter 1516 <:> 328
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni, VA

i - VA
Rohrkabelschuhe und Verbinder - VA gﬁ 10 - 50 @ 328
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni 10- 50 @ 328
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu
Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder (DIN 46267, Teil 1) DIN T 329
nach DIN - Cu = 6 - 300 <:>
Doppelpresskabelschuhe = 2%50-2x70 O 329
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu
Quetschkabelschuhe (DIN 46234) und Stiftkabelschuhe (DIN A 329
46230) nach DIN - Cu, Quetschverbinder (DIN 46341) nachDIN - Cu =B 10-70 &
Isolierte Quetschkabelschuhe und Stiftkabelschuhe 10-70 w 329
Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu
Fsaglr(ltdoc:rkg%l:insétze flir Al- und Cu-Sektorleiter, 3- und 4-Leiter %@ 10'sm - 300 se / 300 sm Q 330
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al 10 - 300 <:> 330
Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach gy 330
DIN EN 50182, Al-Leiter DIN EN 50182, 120 - 185 mm2 25-185 O
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach Al/St 331
! <) -
DIN EN 50182, Aluminium-Verpressung = 25/4 - 120/20 O
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Stahl-Seile nach AlSt 331
! <J -

DIN EN 50182, Stahl-Verpressung = 25/4 - 120/20 O
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu
Aluminiumseite der Presskabelschuhe und Verbinder: AlCu 330
Presseinsétze A22, Kupferseite der Presskabelschuhe und @J)? 10 - 300 <:>
Verbinder: Presseinsatze D22 =
Klemmen
Abzweigklemmen C-Form @ 4-70 O 331
Abzweigklemmen H-Form @ 70 O 331
Aderendhiilsen
Zwillings-Aderendhiilsen <D 9x4-2x16 G 332
Aderendhiilsen, Trapez-Sonderform fiir ausgediinnte (verdichtete) 332
feindréhtige Leiter D 10-240 Cj
Zwillings-Aderendhiilsen, Trapez-Sonderform fiir ausgediinnte @ 2%4-2%16 Cj 332
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Pressen

VDE-Akkuhydraulische Presswerkzeuge

EKM 60 ID IS VDE-Akkuhydraulisches Presswerkzeug 10 - 240 mm?

GlIS

=
¥
%

@

» Gehduse in Signalorange zur einfachen Unterscheidung von
Standard-Werkzeugen

» Isoliert und VDE-Zertifiziert bis 1000 V fiir erhohte Sicherheit bei
Arbeiten an potentiell unter Spannung stehenden Teilen

» Extra groBer Pressbereich aufgrund des innovativen 2-stufigen
Teleskopzylinders (patent pending)

» Dornpressung - es ist kein Wechseln von Einsétzen erforderlich

» Alle Werkzeugdaten im Blick dank eingebautem Display

Eigenschaften

Wiahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

Mit innovativem 2-stufigen Teleskopzylinder

Geschlossener Kopf, aufklappbar, 360° drehbar

Qualitatssicherung mittels optischen und akustischen Signalen im Fehlerfall
Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

Ermiidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

geeignet fiir

Sehr gut geeignet fiir verdichtete Leiter
Speziell fiir feindréhtige Leiter nach DIN EN 60228

Zusatzinformation

ab 16 mm? zertifiziert

Technische Daten

Presskraft 30 - 60 kN
e A1000v Hub / ffnungsweite 35,5 mm
Pressbereich Cu: 10 - 240 mm?2, Al: 50 - 240 mm?
Uiy Ve:glgtglrjir;?s- Pres;lt:ﬁgelch Heso Presszeit 2 s (bei MRS+) bis 7 s (abhéngig vom Pressquerschnitt)
Akkuladezeit 15 min.
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu - -
Rohrkabelschuhe und Gewicht mit Akku 26k
}(gr:binder Normalaus- > Umgebungstemperatur -10 °C bis 40 °C
lihrung, Y 10 - 240 C v ;
Rohrkabe!gchuhe ﬂ{r Artikel Art-Nr. Bosch Art-Nr. Makita
Schaltgerateanschilisse VDE-Akkuhydraulisches Presswerkzeug 10 - 240 mm?  EKMGOIDISB EKMBOIDISM
Rohrkabelschuhe und ) i
Verbinder fiir feindrahtige g 10 - 240 \ ! )
. =
Leiter ‘) Bosch Akku 18V /2,0 Ah, Li-lon RALB1EU
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu ogch Ladegerdit fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU
Quetschkabelschuhe (DIN : i
46234) und Siftkabel- Makita Akku 18 V /1,5 Ah, Li-lon RAL1
schuhe (DIN 46230) nach A Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon-Akkus LGL1
DIN - Cu, Quetschver- @“ 10 -240 w g
binder (DIN 46341) nach Kunststoffkoffer KK50IS KK50IS
DIN - Cu
. Zubehor
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al -
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU
Presskabelschuhe und Al -
Verbinder nach DIN - Al = 50 - 240 ND Makita Akku 18 V/ / 4,0 A, Li-lon RAL40
Pressverbinder nach DIN TSt
48085, Teil 3 fiir Al-Stahl- @4 - 50 - 240 Q ! )
Seile nach DIN EN 50182 =
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu
Presskabelschuhe und AliCu_
Verbinder - Al/Cu \@’)v 50 - 240 w
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Schneiden K’ EUKE

VDE-Akkuhydraulische Schneidwerkzeuge

ESM 50 IS VDE-Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 50 mm
fur Kupfer- und Aluminiumkabel @

» Gehduse in Signalorange zur einfachen Unterscheidung von
Standard-Werkzeugen

» Isoliert und VDE-Zertifiziert bis 1000V fiir erhdhte Sicherheit bei
Arbeiten an potentiell unter Spannung stehenden Teilen

» Hohe Schneidkraft zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabeln
(auch feindrahtig)

» Zeitersparnis bei Mehrfachschnitten durch innovativen
Offnungsmechanismus

» Alle Werkzeugdaten im Blick dank eingebautem Display

Eigenschaften

= Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

= Offener Kopf, 360° drehbar

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

= Ermidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= 2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

= Manueller Riicklaufstopp (MRS) fiir effizientes Arbeiten

= Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

geeignet fiir
= Cu- und Al-Leiter (mehr- und feindrahtig), auch armierte Leiter

A 1000V Technische Daten

REG F647

Kopfform Schere offen

Schneidbereich max. @ 50 mm

Schneidkraft 38 kN

Schneidzeit 8 s bis 10 s (abhéngig von Materialstérke)

Akkuladezeit 15 min.

Gewicht mit Akku 3,1 kg

Umgebungstemperatur -10 °C bis 40 °C

Artikel Art-Nr. Bosch Art-Nr. Makita
VDE-Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 50 mm ESM50ISB ESM50ISM
Lieferumfang

Bosch Akku 18V /2,0 Ah, Li-lon RALB1EU

Bosch Ladegerat fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU

Makita Akku 18 V /1,5 Ah, Li-lon RAL1
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon-Akkus LGL1
Kunststoffkoffer KKESM50IS KKESM50IS
Zubehor

Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU

Makita Akku 18 V / 3,0 Ah, Li-lon (54 Wh) RAL2
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Schneiden
VDE-Akkuhydraulische Schneidwerkzeuge

ESM 35 IS VDE-Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 35 mm
fur Kupfer- und Aluminiumkabel @

» Gehduse in Signalorange zur einfachen Unterscheidung von
Standard-Werkzeugen

» Isoliert und VDE-Zertifiziert bis 1000V fiir erhdhte Sicherheit bei
Arbeiten an potentiell unter Spannung stehenden Teilen

» Hohe Schneidkraft zum Schneiden von Kupfer- und Aluminium-Kabeln
(auch feindréhtig)

» Alle Werkzeugdaten im Blick dank eingebautem Display

Eigenschaften

= Wahlen Sie lhr Akku-System: Bosch oder Makita

= Offener Kopf, 360° drehbar

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

= Ermiidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= 2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

= Manueller Riicklaufstopp (MRS) fiir effizientes Arbeiten

= Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

geeignet fiir
= Cu- und Al-Leiter (mehr- und feindréhtig), auch armierte Leiter

Technische Daten

Kopfform Schere offen
voe A1000v Schneidbereich max. @ 35 mm
Schneidkraft 25kN
Schneidzeit 4 s bis 6 s (abhéngig von Materialstérke)
Akkuladezeit 15 min.
Gewicht mit Akku 2,9 kg
Umgebungstemperatur -10 °C bis 40 °C
Artikel Art-Nr. Bosch Art-Nr. Makita
VDE-Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 25 mm ESM35ISB ESM35ISM
Lieferumfang
Bosch Akku 18V / 2,0 Ah, Li-lon RALB1EU
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU
Makita Akku 18 V /1,5 Ah, Li-lon RAL1
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon-Akkus LGL1
Kunststoffkoffer KKESM50IS KKESM50IS
Zubehor
Bosch Akku 18V /5,0 A, Li-lon RALB2EU
Makita Akku 18V / 3,0 Ah, Li-lon (54 Wh) RAL2
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ESM 25 IS VDE-Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 25 mm @

» Gehduse in Signalorange zur einfachen Unterscheidung von
Standard-Werkzeugen

» Isoliert und VDE-Zertifiziert bis 1000V fiir erhdhte Sicherheit bei
Arbeiten an potentiell unter Spannung stehenden Teilen

» Zum Schneiden von Al/St-Seilen (ACSR), Rundmaterialien (Cu, Al, St)
sowie armierten Kabeln, massivem Baustahl, als auch Abspannseilen
(stay wire)

» Extrem robuste Bauform bei geringem Eigengewicht

» Alle Werkzeugdaten im Blick dank eingebautem Display

Eigenschaften

= Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

= Offener Kopf, 360° drehbar

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

= Ermidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= 2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

= Manueller Riicklaufstopp (MRS) fiir effizientes Arbeiten

= Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

geeignet fiir
= Freileitung (ACSR, Aldrey), Abspannseile und hochfeste Abspannseile

ﬁlooov Technische Daten

REG F647

Kopfform Schere offen
Schneidbereich bis 25 mm 0 Freileitung (ACSR, Aldrey),

bis 16 mm @ Abspannseile, bis 12 mm @ Hochfeste Abspannseile
Schneidkraft 67 kN
Schneidzeit abhéngig von Materialstérke
Akkuladezeit 15 min.
Gewicht mit Akku 2,9 kg
Umgebungstemperatur -10 °C bis 40 °C
Artikel Art-Nr. Bosch Art-Nr. Makita
VDE-Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 25 mm ESM25ISMB ESM25ISM
Lieferumfang
Bosch Akku 18V /2,0 Ah, Li-lon RALB1EU
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU
Makita Akku 18 V /1,5 Ah, Li-lon RAL1
Makita Schnell-Ladegerat fiir 18 V Li-lon-Akkus LGL1
Kunststoffkoffer KKESM50IS KKESM50IS
Zubehor
Bosch Akku 18 V /5,0 Ah, Li-lon RALB2EU
Makita Akku 18 V/ 3,0 Ah, Li-lon (54 Wh) RAL2
Ersatzmesser-Set ESM25ESET ESM25ESET
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Schneiden

VDE-Akkuhydraulische Schneidwerkzeuge

ES 20 IS VDE-Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 20 mm @

REG F647

404

A 1000V

» Gehduse in Signalorange zur einfachen Unterscheidung von Standard-
Werkzeugen

» Isoliert und VDE-Zertifiziert bis 1000 V fiir erhohte Sicherheit bei Arbeiten an
potentiell unter Spannung stehenden Teilen

» Zum Schneiden von Al/St-Seilen (ACSR) nach DIN EN 50182, massive Al/Cu-
Kabel nach DIN EN 60228 Klasse 1 und Cu-Lamellen-Schienen

» Extrem robuste Bauform bei geringem Eigengewicht

» Schlanker Schneidkopf - ideal bei kritischen Platzverhéltnissen

» Alle Werkzeugdaten im Blick dank eingebautem Display

Eigenschaften

= Wahlen Sie lhr Akku-System: Bosch oder Makita

= Offener Kopf, drehbar

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

= Ermiidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

= Manueller Riicklaufstopp (MRS) fiir effizientes Arbeiten

= Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

geeignet fiir
= Al/St-Seile (ACSR)

Technische Daten

Kopfform Schere offen

Schneidbereich max. @ 18 mm (abhéngig vom Kabel- / Seiltyp)
Schneidkraft 23 kN

Schneidzeit 2 s bis 4 s (abhéngig von KabelgroBe)

Akkuladezeit 15 min.

Gewicht mit Akku 2,1kg

Umgebungstemperatur -10 °C his 40 °C

Artikel Art-Nr. Bosch Art-Nr. Makita
VDE-Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 25 mm ES20ISB ES20ISM
Lieferumfang

Bosch Akku 18V / 2,0 A, Li-lon RALB1EU

Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU

Makita Akku 18V /1,5 Ah, Li-lon RAL1
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon-Akkus LGL1
Kunststoffkoffer KK50IS KK501S
Zubehor

Bosch Akku 18 V /5,0 Ah, Li-lon RALB2EU

Makita Akku 18 V / 3,0 Ah, Li-lon (54 Wh) RAL2
Ersatzmesser ES20E ES20E




KilauKEe

ES 32 IS VDE-Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 32 mm @

» Gehduse in Signalorange zur einfachen Unterscheidung von Standard-
Werkzeugen

» Isoliert und VDE-Zertifiziert bis 1000 V fiir erhohte Sicherheit bei Arbeiten an
potentiell unter Spannung stehenden Teilen

» Schlanker Schneidkopf - ideal bei kritischen Platzverhéltnissen

» Alle Werkzeugdaten im Blick dank eingebautem Display

Eigenschaften

= Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

= Offener Kopf, drehbar

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

= Ermidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

= Manueller Riicklaufstopp (MRS) fiir effizientes Arbeiten

= Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

geeignet fiir
= Mehrdréhtige Cu- und Al-Kabel

Technische Daten

Kopfform Schere offen
Schneidbereich max. @ 32 mm (abhangig vom Kabel- / Seiltyp)

ﬁ 1000V Schneidkraft 15 kN
Schneidzeit 8 s bis 10 s (abhéngig von Materialstérke)
Akkuladezeit 15 min.
Gewicht mit Akku 2,0 kg
Umgebungstemperatur -10 °C bis 40 °C
Artikel Art-Nr. Bosch Art-Nr. Makita
VDE-Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug @ 32 mm ES32ISB ES32ISM
Lieferumfang
Bosch Akku 18V /2,0 Ah, Li-lon RALB1EU
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU
Makita Akku 18 V /1,5 Ah, Li-lon RAL1
Makita Schnell-Ladegerat fir 18 V Li-lon-Akkus LGL1
Kunststoffkoffer KK50NG KK50NG
Zubehor
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU
Makita Akku 18 V / 3,0 Ah, Li-lon (54 Wh) RAL2
Ersatzmesser ES32E ES32E

405



Schneiden
Sicherheitsschneidgeréte

SSG Hydraul. Sicherheitsschneidgerate mit FuBpumpe bis max. 105 mm @

» Sicherheitsschneidgerdte zum Schneiden von im Fehlerfall unter Spannung
stehenden Cu/Al-Kabeln ohne Stahlarmierung mit Nennspannung bis 60 kV

» Einleiterkabel ohne Stahlarmierung kdnnen bis 110 kV/60Hz gefahrlos unter
Spannung geschnitten werden

Eigenschaften

= Zweistufenhydraulik

= Manueller Riicklauf bei Bedarf

= Der Schneidkopf wird generell inklusive Sicherheits-Hydraulikschlauch (10 m)

ausgeliefert

Technische Daten SSGG85 SSG105 SSGG105

Kopfform geschlossen offen geschlossen

Schneidbereich max. @ 85 mm max. @ 105 mm max. @ 105 mm
(abhéngig vom (abhéngig vom (abhéngig vom
Kabeltyp) Kabeltyp) Kabeltyp)

Betriebsdruck 625 bar 625 bar 625 bar

Hydraulikol Spezial6l Rivolta Spezialél Rivolta Spezialél Rivolta
S.B.H.11 S.B.H.11 S.B.H.11

Gewicht 16,0 kg 19,0 kg 19,0 kg

Umgebungstemperatur -20 °C bis +40 °C

Artikel Art.-Nr.

Hydraulisches Sicherheitsschneidgerat mit FuBpumpe max. 85 mm 0 SSGG85

Hydraulisches Sicherheitsschneidgerét mit FuBpumpe max. 105 mm @ SSG105

Hydraulisches Sicherheitsschneidgerét mit FuBpumpe max. 105 mm @ SSGG105

Lieferumfang Art-Nr. Seite
Erdungsgarnitur EG1

Stahlblechkasten MKSSG

Zubehor Art.-Nr. Seite
Hitzeschutzdecke 1,80 m x 1,80 m HSD1

Hitzeschutzdecke 1,20 m x 0,90 m HSD2

Ersatzmesser fiir SSGG85 SSG105 SSGG105

ES105E .

ESG85EF1 .

ESG85ES1 °

ESG105EF .

ESG105ES .

Ersatzschneidkopf SSGG85 SSG105 SSGG105

SSGG85 o

SSG105 .

SSGG105 o
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ESSG Akkuhydraul. Sicherheitsschneidgerate bis max. 105 mm @

» Sicherheitsschneidgerdt zum Schneiden von im Fehlerfall unter Spannung
stehenden Cu/Al Kabeln ohne Stahlarmierung mit Nennspannung bis 60 kV

» Einleiterkabel ohne Stahlarmierung kdnnen bis 110 kV/60 Hz gefahrlos
unter Spannung geschnitten werden

» Leistungsstarker 3,3 Ah Li-lon Akku

Eigenschaften

= 2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

= Elektronische Steuerung

= Multifunktions-LED zur Wartungsanzeige sowie Ladezustandsanzeige des Akkus
= LED Anzeige fiir Serviceintervalle nach 250 Schnitten

= Der Schneidkopf wird generell inklusive Sicherheits-Hydraulikschlauch (10 m)

ausgeliefert
Technische Daten ESSGG85L ESSG105L
Kopfform geschlossen offen
Schneidbereich max. @ 85 mm max. @ 105 mm
(abh.vom Kabeltyp) (abh.vom Kabeltyp)
Schneidkraft 60 kN 80 kN
Schneidzeit ca.21-40s ca.21-40s
Betriebsdruck 625 bar 625 bar
IEC Akkuspannung 18V 18V
— Akkukapazitit 3,3 Ah, Li-lon 3,3 Ah, Li-lon
Akkuladezeit 60 min. 60 min.
Hydraulikol Spezialél Rivolta S.B.H.11 Spezialdl Rivolta S.B.H.11
Gewicht 9,98 kg 13,13 kg
Umgebungstemperatur  -20 °C bis +40 °C -20 °C bis +40 °C
Artikel Art.-Nr.
Akkuhydraulisches Sicherheitsschneidgerat max. 85 mm @ ESSGG85L
Akkuhydraulisches Sicherheitsschneidgerat max. 105 mm @ ESSG105L
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Akku 18V / 3,3 Ah, Li-lon (54 Wh) RAL3
Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL3
Kunststoffkoffer inklusive Trolley fiir ESSG65L und ESSG105L KKESSGL
Kunststoffkoffer inklusive Trolley fiir ESSGG85L KKESSGG85L
Erdungsgarnitur EG1
Zubehor Art.-Nr. Seite
Hitzeschutzdecke 1,80 m x 1,80 m HSD1
Hitzeschutzdecke 1,20 m x 0,90 m HSD2
Ersatzmesser fir ESSGG85L ESSG105L
ES105E o
ESG85EF1 .
ESG85ES1 °
Ersatzschneidkopf SSGG85 SSG105 SSGG105
SSGG85 o
SSG105 o
SSGG105 o
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Schneiden
Sicherheitsschneidgerate

ASSG Akkuhydraulische Sicherheitsschneidgeréte bis max. @ 120 mm

» DGUV-gepriiftes Sicherheitsschneidgerat zum Schneiden von im Fehlerfall
unter Spannung stehenden Cu/Al Kabeln ohne Stahlarmierung mit
Nennspannung bis 60 kV

» Einleiterkabel ohne Stahlarmierung kdnnen bis 110 kV/60 Hz gefahrlos
unter Spannung geschnitten werden

» Sehr groBe Offnungsweite bis 120 mm

» Sicheres und schnelles Arbeiten durch Nutzung mit Fernbedienung
und 10m langen Sicherheitshydraulikschlauch

Eigenschaften

= 2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

= Motorschnellstopp flir hohe Anwendersicherheit

= Elektronische Steuerung

= DGUV-geprift

= 360° drehbarer Anschluss wie auch Schneidkopf

= Mit nichtleitendem Ol gefiillte Akkupumpe

= Fernbedienung flir erhdhten Komfort und Sicherheit

= Zwei leistungsstarke 5 Ah, 18 V Lithium-lonen-Akkus (ein Akku dient immer als Ersatz)

- Robustes Gehduse aus stoBfestem, glasfaserverstérkten Polyamid

1IEC = Der Schneidkopf wird generell inklusive Sicherheits-Hydraulikschlauch (10 m)
ausgeliefert

= Multifunktions-Anzeige zur Druckpriifung, Stromaufnahme und Serviceintervall

Zusatzinformationen
= Komplettsystem, verfiigbar in unterschiedlichen Varianten abhéngig vom Schneidkopf

Technische Daten  ASSGG85L ASSG105L ASSGG105L ASSG120SL
Kopfform geschlossen offen geschlossen offen
Schneidbereich max. @ max. @ max. @ max. @

85 mm 105 mm 105 mm 120 mm
Betriebsdruck max. 630 bar max. 630 bar  max. 630 bar max. 630 bar
Akkuspannung 18V 18V 18V 18V
Akkukapazitat 2 x 5 Ah Li-lon 2x5AnLi-lon 2x5AnLi-lon 2x5Ah

Li-lon
Akkuladezeit 45 min. 45 min. 45 min. 45 min.
Max. Olvolumen ca. 750 ml ca. 750 ml ca. 750 ml ca. 750 ml
Hydraulikol Shell Naturelle HF-E 15 Shell Naturelle Shell Naturelle ~ Shell Natu-
HF-E15 HF-E 15 relle HF-E 15

Gewicht mit Akku 2 Akkus 2 Akkus 2 Akkus 2 Akkus

ca. 6,4 kg ca. 6,4 kg ca. 6,4 kg ca. 6,4 kg
Umgebungstemp. -20°Cbis+40°C  -20°Chis+10°C -20 °C bis +40 °C
Abmessung 330 x 160 x 280 mm
Artikel Art.-Nr.
Akkuhydraulisches Sicherheitsschneidgerdt max. @ 85 mm ASSGG85L
Akkuhydraulisches Sicherheitsschneidgerat max. @ 105 mm ASSG105L
Akkuhydraulisches Sicherheitsschneidgerdt max. @ 105 mm ASSGG105L
Akkuhydraulisches Sicherheitsschneidgerdt max. @ 120 mm ASSG120SL
Lieferumfang Art-Nr. Menge  Seite
Makita Akku 18 V / 5,0 Ah, Li-lonen (90 Wh) RAL4 2
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 1
Erdungsgarnitur EG1 1
Tragegurt mit Schulterpolster TG3 1
Fernbedienung mit 1,5 m Kabel HTA4 1
Kunststoffkoffer inklusive Trolley KKASSGL 1
Zusatzl. Kunststoffkoffer inklusive Trolley fiir ASSG105L KKSSK120S 1
und ASSG120SL
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SCHNELL
UND SAUBER.

Greenlee Werkzeuge zum Lochen und Stanzen -
einfach genau richtig fUr akkurates Arbeiten. Sicher
in der Anwendung fuhren sie schnell zu einem

gratfreien Ergebnis.
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Lochen / Stanzen
Rund- und Formlocher

PATENTIERT SAUBERE LOSUNG —
RUND- UND FORMLOCHER

Geschwindigkeit und Innovation zeichnen unsere Produkte der Marke Greenlee aus.
Mit Speed Punch und Slug Splitter arbeiten Sie bei jeder Anwendung schnell und
prazise. Unser Einsatz fur lhre Arbeit.

» Hohe Standzeit

» Fiir Aluminium und Stahl bis 3,5 mm Dicke
» Gewindeloses Profil fiir schnelles Wechseln
» Kein Verklemmen von Stanzresten

» Keine Wartung des Gewindes




KilauKEe

» Schneller Lochen mit Speed Punch

Wir lassen Sie schneller werden. Zeitsparend arbeiten geht B Fur Aluminium und Stahl bis zu 3,5 mm Dicke

mit dem Speed-Punch-Profil ganz leicht. Das gewindelose B Innovative Klammertechnik

Stempelprofil wechseln Sie Uber eine Klammertechnik schnell m Kein Auf- und Abschrauben der Kontermutter

aus — kein Auf- und Abschrauben der Kontermutter mehr mehr erforderlich

notwendig! Das heiBt auch: Wartung und Pflege des Gewin- m Keine Pflege und Wartung des Gewindes mehr notwendig

des entfallen. Lochen geht so bis zu dreimal schneller als bisher.

Video Speed Punch:
m Schnelllochsystem: bis zu 3 x schnelleres Lochen youtube.com/watch?v=0LJ7mHEgeow

» Slug Splitter: automatisch saubere Stanzen

Wir machen es Ihnen leicht. Der Slug Splitter teilt Stanzabfélle.

Sie k&nnen sich ganz auf das Lochen von Edelstahl konzent-
rieren, ohne Verzbgerungen durch aufwendiges entfernen von

Stanzresten.

m Teilt die Stanzen in zwei Teile fur direkte Entfernung
der Stanzreste

B Hochste Lebensdauer durch hochwertigen Werkzeugstahl

m Slug-Splitter: Einsetzbar mit jeder Greenlee-Stanzhydraulik

» Quadratlocher: Lochen in Sonderform

Displays und Anzeigenelemente bendtigen die passende
Ausstanzung in quadratischer Form. Die besonderen
Schneidstempel von Greenlee stanzen Edelstahl und Normal-
stahl gratfrei. Hochwertiger Werkzeugstahl entspricht Ihren

Anspriichen — in bewéahrter Qualitét von Greenlee.

m Fur Stahlblech (St37), Kunststoff und Aluminium bis 3,0 mm
und V2A-Edelstahl bis 1,5 mm
| Gratfreies Stanzen von Ausschnitten flr Displays

und Anzeigen

m Hochwertiger Werkzeugstahl
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Lochen / Stanzen
Rund- und Formlocher

Standard Blechlocher Systeme

» Geringer Kraftaufwand durch Kugellagerschraube

geeignet fiir
= Stahlblech (St37), Kunststoff und Aluminium bis zu 3,5 mm

Betitigung
= Manuell / hydraulisch

Vorbohren

= Zugschraube @ 9,5 mm, Vorbohrer @ 9,7 mm 50360183
Zugschraube @ 11,1mm, Vorbohrer @ 12,7mm 50344102
Zugschraube @ 19,0 mm, Vorbohrer @ 20,5 mm 50344030

Lieferumfang

= Komplettsystem bestehend aus Stempel, Matrize und Zugschraube fiir manuelle
Betétigung

Zusatzinformationen

= * 50042181 Schraube ohne Kugellager
**52085634 nur fiir 22,5mm / Pg16, 2,5mm Stahlblech und 2mm V2A

LochergrdBe MTQ% Einzelteile fiir manuellen Betrieb Zugbolzen + Zubehor fiir Hydraulik Geréate Komplettlocher
rial-
starke Zugbolzen Zubehor
s
sRjro ||| i
Effektiv-
maB  Norm-GroBe
hydr.
Zugschraube  Handhydraulik  Akku- 52%%”1830, A'?l?'z:;‘r
mm mit Kugel-  Kugellager-  Reduzier- 7804E, hydraulik 52084941 9,5/ 19,0 fiir

mm Pg 1SO (St37) Stempel Matrize lager mutter buchse 7904E LS50 FLEX  LS100 FLEX 51300430 Art.-Nr.
12,7 PG7 1,5 50069969 50042351 50042181 50024086
14,3 1,5 50042300 50042297 50042181 50024337
152 Pg9 2,0 50213164 50320025 50000420 50211153
15,9 1,5 50042238 50042246 50042181 50339672 50024094
16,2 IS016 2,0 50351621 50000420 51300430 51300430 52042827 50339672 50351923
18,6 2,0 50177001 50320033 50000420 51300430 51300430 52042827 50339672 50188860
191 2,0 50000420 51300430 51300430 52042827 50339672 50206672
20,4 Pg13 1S020 2,0 50176978 50320041 50000420 51300430 51300430 52042827 50339672 50188879
20,6 2,0 50042262 50042254 50000420 51300430 51300430 52042827 50339672 50206680
225 Pg16 2,5 52085632 52085629 52085686 52085690 52085690 52085689 52085634
22,5 Pg16 3,5 51040060 51147220 50000420 51300430 51300430 52042827 50339672 50225634
23,8 2,0 50042386 50042378 50000420 51300430 51300430 52042827 50339672 50253417
254 IS025 2,0 50039865 50351648 50000420 51300430 51300430 52042827 50339672 50206702
27,0 2,0 50042408 50042424 50000420 51300430 51300430 52042827 50339672 50253425
28,3 Pg21 3,5 51040080 51069720 50040405 52085691 52085691 52085692 50339672 50225642
28,3 Pg21 2,0 50368826 50320068 50000420 51300430 51300430 51300430 50339672 50369105
28,6 2,0 50039903 50039911 50000420 51300430 51300430 51300430 50339672 50206710
30,5 1,5 50362828 50362798 50000420 51300430 51300430 51300430 50339672 50365061
31,8 1,5 50000420 51300430 51300430 51300430 50339672 50206737
32,5 Pg32 35 50244590 50351680 50040405 52085691 52085691 52085692 50244760
33,4 1,5 50065866 50000420 52085691 52085691 52085692 50253441
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LochergroBe Ml;teaxal Einzelteile fiir manuellen Betrieb Zugbolzen + Zubehor fiir Hydraulik Gerate Komplettlocher
rial-
starke Zugbolzen Zubehor
o |||
I AERRRET
Effektiv-
ma8  Norm-GroBe
hydr.
Zugschraube  Handhydraulk  Akku- 52%%[28;0, Adapter-
mm mit Kugel-  Kugellager-  Reduzier- 7804E, hydraulik 52084941 hiilsen
mm Pg ISO (St37) Stempel Matrize lager mutter buchse 7904E LS50 FLEX  LS100 FLEX 19,0/28,6 Art.-Nr.
34,6 3,5 50040103 50040111 50040405 52085691 52085691 52085692 50225650
34,9 3,5 50047345 50047353 50040405 52085691 52085691 52085692 50254278
37,0 Pg29 3,5 50183311 50320084 50040405 52085691 52085691 52085692 50188909
38,1 3,5 50047361 50070444 50040405 52085691 52085691 52085692 50254286
40,5 IS040 3,5 50244620 50351591 50040405 52085691 52085691 52085692 50244779
41,3 3,5 50042513 50042505 50040405 52085691 52085691 52085692 50253492
43,2 3,5 51069740 50040138 50040405 52085691 52085691 52085692 50225669
44,5 3,5 50042572 50042564 50040405 52085691 52085691 52085692 50253506
47,0 35 50176870 51320090 52085688 52085691 52085691 52085692 50188917
47,6 3,5 50042483 50042491 52085688 52085691 52085691 52085692 50253514
49,6 35 50040618 52085688 52085691 52085691 52085692 50225677
50,8 IS050 3,5 50042327 50351613 52085688 52085691 52085691 52085692 50206761
54,0 Pg42 3,5 50042459 50361732 52085688 52085691 52085691 52085692 50206788
57,2 3,5 50040588 50040596 52085688 52085691 52085691 52085692 50253603
60,0 Pg48 3,5 50176900 50320114 52085688 52085691 52085691 52085692 50188925
61,5 35 52085670 52085666 52085688 52085691 52085691 52085692 52085672
63,5 IS063 3,5 50042343 50042335 50041886 52085691 52085691 52085692 50206796
66,7 3,5 50042521 50069977 50041886 50041878 52085692 52085692 50212141
69,9 3,5 50042475 50042467 50041886 50041878 52085692 52085692 50253611
70,6 3,5 50024450 50024434 50041886 50041878 52085692 52085692 50253832
74,0 3,5 52085674 52085673 52085694 50046853 52093902 52085693 52085675
76,2 3,5 50042599 50042580 50041886 50041878 52093902 52085693 50253727
79,4 3,5 50063634 50063626 50041886 50041878 52093902 52085693 50254030
82,0 3,5 50189050 50189069 50041886 50041878 52093902 52085693 50186353
89,8 3,5 52085677 52085676 52085694 50046853 52093902 52085693 52085678
95,3 3,5 50052659 50052667 50041886 50041878 50046861 52085692 52085692 50031708 50212168
102,7 3,5 52085680 52085679 52085694 50046853 50046861 52093902 52085693 50031708 52085681
115,4 3,5 52085683 52085682 52085694 50046853 50046861 52093902 52085693 50031708 52085684
120,0 3,5 50214896 50214918 52085694 50046853 50046861 52093902 52085693 50031708 50215191
143,7 3,5 50054473 50054481 52085694 50046853 50046861 52093902 52085693 50031708 50199803
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Lochen / Stanzen
Rund- und Formlocher

Slug-Buster® Spalt-Blechlocher-Systeme

» Fiir schnelles, sauberes, miiheloses und gradfreies Lochen
» Stanzabfall-Stiicke werden gespalten und konnen leicht entfernt werden

geeignet fiir
= Stahlblech (St37), Kunststoff und Aluminium bis zu 3,5 mm

Betitigung
= Manuell / hydraulisch

Vorbohren

= Zugschraube @ 9,5 mm, Vorbohrer @ 9,7 mm 50360183
Zugschraube @ 11,1mm, Vorbohrer @ 12,7mm 50344102
Zugschraube @ 19,0 mm, Vorbohrer @ 20,5 mm 50344030

Lieferumfang

= Komplettsystem bestehend aus Stempel, Matrize und Zugschraube fiir manuelle
Betatigung

Zusatzinformationen

= * 50042181 Schraube ohne Kugellager
** 52085633 nur flir 22,5mm / Pg16, 2,5mm Stahlblech und 2mm V2A
*** 50339672 Adapter 9,5mm /19mm fiir Zugbolzen 51300430

LochergréBe max. Einzelteile fiir manuellen Betrieb Zugbolzen + Zubehor fir Hydraulik ~ Komplettlocher
Material- Gerat
stérke
v i Col o
Effektivmal NormgroBe T -
Handhydraulik Handhydralik

mm Pg IS0 (323"}) Stempel Matrize n%il;ngungﬂ:ggr AEEQE%%%%( 520?%%;3&%@&920 Art.-Nr.

12,5 Pg7 1SO12 1,5 50067281 50067290 50042181 50067273
15,2 Pg9 2,0 50319698 50320025 50000420 51300430 52042827 50319892
16,2 IS0 16 2,0 50351630 50351621 50000420 51300430 52042827 50351770
18,6 Pg 11 2,0 50319701 50320033 50000420 51300430 52042827 50319906
20,4 Pg13 1S020 2,0 50319710 50320041 50000420 51300430 52042827 50319914
22,5 Pg 16 2,0 50317563 51147220 50000420 51300430 52042827 50319620
22.5 Pg 16 25 52085631 52085629 52085686 52085690 52085689 52085633
254 IS0 25 2,0 50351656 50351648 50000420 51300430 52042827 50351788
28,3 Pg 21 3,0 50317571 51069720 50040405 50318721 52045040 50319639
28,3 Pg 21 2,0 50319736 50320068 50000420 52085691 52042827 50319930
30,5 2,0 50362844 50362798 50000420 51300430 52042827 50365088
30,5 35 50362780 50040405 52085691 52085692 50602462
32,5 IS0 32 35 50351699 50351680 50040405 52085691 52085692 50351796
34,6 35 50040111 50040405 52085691 52085692 50319647
37,0 Pg 29 35 50319752 50320084 50040405 52085691 52085692 50319957
40,5 IS0 40 3,5 50351583 50351591 50040405 52085691 52085692 50351800
432 35 50040138 50040405 52085691 52085692 50319655
47,0 Pg 36 35 51319760 51320090 52085688 52085691 52085692 50319965
49,6 35 50040618 52085688 52085691 52085692 50319663
50,8 IS0 50 35 50351605 50351613 52085688 52085691 52085692 50351818
54,0 Pg 42 35 50361724 50361732 52085688 52085691 52085692 50361716
60,0 Pg 48 35 50319787 50320114 52085688 52085691 52085692 50319981
61,5 35 52085668 52085666 52085688 52085691 52085692 52085671
64,0 IS0 63 35 50351664 52085688 52085691 52085692 50351826
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Slug-Splitter® Spalt-Blechlocher-System (Edelstahl)

» Spezielle Legierung fiir hochste Lebensdauer
» Stanzabfallstiicke werden gespalten und kénnen leicht entsorgt werden

geeignet fiir
= Edelstahl (V2A), Stahlblech (St37), Kunststoff und Aluminium bis zu 3,5 mm Stérke

Betétigung
= Hydraulisch

Vorbohren

= Zugschraube @ 11,1 mm, Vorbohrer @ 12,7 mm 50344102
Zugschraube @ 19,0 mm, Vorbohrer @ 20,5 mm 50344030

Lieferumfang
= Komplettsystem bestehend aus Stempel und Matrize

Zusatzinformationen
= *=Slug Splitter SC® - selbstzentrierend

LochergroBe max. Einzelteile fiir manuellen Betrieb Zugbolzen Komplettlocher
Materialstérke
2
€ & 4 6
EffektivmaB NormgroBe o
Pumpe,
mm Akku- u.

mm Pg IS0 (V2A) Stempel Matrize Handhydraulik Art.-Nr.
15,2 Pg9 2,5 50311174 50311263 50294512 50069519
16,2 IS0 16 2,5 50045997 50045989 50294512 50069527
18,6 Pg 11 2,5 50311190 50311280 50294512 50069535
20,4 Pg 13 ISO 20 2,5 50311204 50311298 50294512 50069543
22,5 Pg 16 3,5 50281542 50281550 50294512 50069551
254 IS0 25 3,5 50046020 50046012 50294512 50069560
28,3 Pg 21 3,5 50281569 50281577 50294520 50069578
30,5 35 50364901 50364898 50294520 50069586
32,5 IS0 32 35 50046055 50046039 50294520 50069594
34,6 3,5 50281585 50281593 50294520

37,0 Pg 29 3,5 50311220 50311352 50294520 50069608
40,5 ISO 40 35 50046080 50046071 50294520 50069616
432 35 50281607 50281615 50294520

47,0 Pg 36 35 50311239 50311310 50294520 50069624
49,6 3,5 50281623 50281631 50294520

50,8 IS0 50 3,5 50046110 50046098 50294520 50069632
54,0 Pg 42 35 50311247 50311328 50294520 50069640
60,0 Pg 48 35 50311255 50311336 50294520 50069659
61,5 35 50281658 50281666 50294520

64,0 IS0 63 3,5 50046144 50046136 50294520 50069667

417



Lochen / Stanzen
Rund- und Formlocher

Speed-Punch™ Spalt-Blechlocher-System

» Innovatives gewindeloses Stempelprofil
» Einfachste und schnellste Handhabung, da kein Auf- und Abschrauben der
Kontermutter erforderlich ist

geeignet fiir
= Stahlblech (St37), Kunststoff und Aluminium bis zu 3,5 mm

Betitigung
= Hydraulisch

Vorbohren

= Zugbolzen @ 9,5 mm; Vorbohrer @ 9,7 mm
Zugbolzen @ 19,0 mm; Vorbohrer @ 20,5 mm

Lieferumfang
= Komplettsystem bestehend aus Stempel und Matrize

Zusatzinformationen

= Klammer und Zugbolzen miissen separat bestellt werden, diese sind nicht im
Lieferumfang enthalten

= Zugbolzen fiir LS100Flex, manuelle Hydraulik 1725 und 767
Speed Punch™ Zugbolzen 19 mm zu 9,5 mm fiir ISO 16/20/25 und PG16
Art.-Nr. 52066000
Speed Punch™ Zugbolzen 19 mm fiir ISO 16/20/25 und PG16 Art.-Nr. 52058897

LochergréBe max. Einzelteile fiir hydraulischen Betrieb Zugbolzen Klammer Stempel und Matrize
Material-
starke |
EffektivmaB  NormgroBe ' . . ‘
fiir LS50Flex und Quick

mm PG IS0 (gt]g;) Stempel Matrize II)_irgfvr‘elr(unrincfhatnig)] Lie(frgflrr}wifranng) Art.-Nr.

16,2 IS0 16 3,5 52066021 52066022 52066001 52066002 52055431

20,4 PG13 IS0 20 35 52066023 52066024 52066001 52066002 52055432

22,5 PG 16 3,5 52065998 52065999 52066001 52066002 52055433

254 IS0 25 3,5 52066025 52066026 52066001 52066002 52055434

32,5 IS0 32 3,5 52066027 52066028 52047818 52047817 52055435

40,5 IS0 40 3,5 52066029 52066030 52047818 52047817 52055436

50,8 IS0 50 3,5 52066031 52066032 52047818 52047817 52055437

64,0 IS0 63 3,5 52066033 52066034 52047818 52047817 52055438
Zubehor Art-Nr. Seite
Speed Punch™ Klammer und Zugbolzen 9,5 mm fiir ISO 16/20/25 und PG 16 52055439
Speed Punch™ Klammer und Zugbolzen 19,0 mm fiir ISO 32/40/50/63 52055440
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KlauKe

Zugschrauben fur Blechlocher mit manueller Betatigung

» hoher Abnutzungswiderstand

Bestellinfo
= Zur Erhéhung der Standzeiten empfehlen wir das Einfetten
der Zugschrauben mit der Greenlee Montagepaste Nr. 50115472
= MaBangaben in Durchmesser x Lange
= Toleranzabweichungen sind vorbehalten

— i@
i~ @

MaBe Art.-Nr MaBe Art.-Nr MaBe Art.-Nr
9,5 x40 mm 50000420 6,5x 35 mm 50042181 1immx76 mm 52085686

:

MaBe Art.-Nr MaBe Art.-Nr MaBe Art.-Nr MaBe Art.-Nr
28,6 x 190 mm 52085694 19 x 140 mm 50041886 19 x 87 mm 52085688 19 x 55 mm 50040405

o——s- g
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Lochen / Stanzen
Rund- und Formlocher

Zugbolzen flr Blechlocher mit hydraulischer Betatigung

Bestellinfo

= Zur Erhéhung der Standzeiten empfehlen wir das Einfetten
der Zugschrauben mit der Greenlee Montagepaste Nr. 50115472

= MaBangaben in Durchmesser x Lange

= Toleranzabweichungen sind vorbehalten

= Zugbolzen lang, zur Verwendung fiir LS100Flex, 767 und 1725 Hydraulik
(746A Stanzkopf)

= Zugholzen kurz, zur Verwendung flir LS50Flex und Quick Draw Hydraulik

MaBe Art.-Nr
19x28,6 x 52085693
143 mm (lang)
19x28,6 x 52093902
124mm (Kurz)
a
-
3
4
&
Adapter
MaBe Art.-Nr MaBe Art.-Nr MaBe Art.-Nr MaBe Art.-Nr
9.5x71 mm 51300430 1 1mmx19mm, 52085690 Adapter 19 mm 50031708 19x 48 mm 50339672
108 mm (kurz) auf 28,6 mm (Innen 9,5 mm)
11,1 mmx19mm, 52085689 19 x48 mm 50601148
127mm (lang) (Innen 6,3 mm)
19x48 mm 50601679

5
o
-
]
[+
g

]

(Innen 12,7 mm)

MaBe Art.-Nr MaBe Art.-Nr MaBe Art.-Nr MaBe Art.-Nr
19x 122 mm (kurz) 52085691 f:%lx 1430 |I'Tt]tr2r® 50294520 f"11,;51| X 1{28|'?t]m® 50294512 9,5 n11r2nzx 19 mm, 52042827
19x143mm (lang) ~ 52085692 tr slug Sp ar slug Spiitter mm
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KilauKEe

Rechtecklocher

geeignet fiir
= Stahlblech (St37), Kunststoff und Aluminium bis 3,0 mm und V2A 1,5 mm
= Das Stanzen von gratfreien Durchbriichen

Betétigung
= Manuell / hydraulisch

Vorbohren

= (09,7 mm Vorbohrer 50360183
0 12,7 mm Vorbohrer 50344102
© 15,9 mm Vorbohrer 50344030
0 30,2 mm Vorbohrer 50364146

Lieferumfang
= Komplettsystem bestehend aus Stempel, Matrize, Zugschraube, Kontermutter
und Kugellagermutter

Zusatzinformationen

= * = Nur fiir den Gebrauch mit den Hydraulikstanzen 52084920, 52084941, LS60L
und LS50FLEX

= ** = Nur fiir den Gebrauch mit den Hydraulikstanzen 52084920, 52084941 und
LS50FLEX

Einzelteile fiir manuellen Betrieb

Locr;\e;gBroBe Materrrilaial);térke " H{,‘g h pstgnfie Aulf(;lc:«.}lh_ge- Komplettlocher
- )
mm
mm (St37) Betétigung Zugbolzen Kugellagermutter Kontermutter Art.-Nr. mm Art.-Nr.
11,1x22,2 1,5 Hand/Hydr, 50601156 50601202 50052446 50601148 9,7 50600257
17,0x19,0 2,0 Hand/Hydr, 52020113 50347330 50046381 50339672 12,7 50610281
19,1x29,0 2,0 Hand/Hydr, 50601172 50601652 50602586 50601679 15,9 50600311
19,1x33,3 2,0 Hand/Hydr, 50601172 50601652 50602586 50601679 15,9 50600346
21,9x25,9 2,0 Hand/Hydr, 50601172 50601652 50602586 50601679 15,9 50600370
22,0x 30,0 2,0 Hand/Hydr, 50601172 50601652 50602586 50601679 15,9 50600400
22,0x42,0 2,0 Hand/Hydr, 50184369 50601652 50602586 50601679 15,9 50600435
25,1x29,0 2,0 Hand/Hydr, 50601172 50601652 50602586 50601679 15,9 50600478
31,8x35,1 2,0 Hand/Hydr, 50184369 50601652 50602586 50601679 15,9 50600508
29,0x71,0 3,0 Hydr, 52045298 52046101 28,6 52045296
30,0 x 90,0 3,0 Hydr, 52045298 52046101 28,6 52045297
33,3x 66,7 3,0 Hydr, 52046100 52046101 30,2 50600532
35,0x 52,0 3,0 Hydr, 52046100 52046101 30,2 50600567
35,0 x 65,0 3,0 Hydr, 52046100 52046101 30,2 50600591
35,0 x 82,0 2,0 Hydr,* 52046100 52046101 30,2 50600621
35,0x112,0 2,0 Hydr,* 52046100 52046101 30,2 50600656
46,0 x 92,0 3,0 Hydr,* 52046100 52046101 30,2 50600680
57,2x 88,9 3,0 Hydr,* 52046100 52046101 30,2 50600710
68,0x138,0 2,0 Hydr,** 52046100 52046101 30,2 50600745
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Lochen / Stanzen
Rund- und Formlocher

Quadratlocher

geeignet fiir

= Stahlblech (St37), Kunststoff und Aluminium bis 3,0 mm und V2A 1,5 mm
= Das Stanzen von gratfreien Durchbriichen

Betétigung

= Manuell / hydraulisch

Vorbohren

= (09,7 mm Vorbohrer 50360183
? 12,7 mm Vorbohrer 50344102
? 15,9 mm Vorbohrer 50344030

@ 30,2 mm Vorbohrer 50364146

Lieferumfang

= Komplettsystem bestehend aus Stempel, Matrize, Zugschraube, Kontermutter

und Kugellagermutter

Zusatzinformationen

= * = Nur fiir den Gebrauch mit den Hydraulikstanzen 52084920, 52084941,
LS50 Flex und LS100 Flex
= ** = Nur fiir den Gebrauch mit den Hydraulikstanzen 52084920, 52084941

und LS100Flex

Einzelteile fiir manuellen Betrieb

LochergroBe Mgt]:éél- Adapter f.  Aufnahme- Komplettlocher
AxB stirke ;' ' Hydr. Stanze  loch-0 \’
[ -
mm
mm (St37) Betatigung Zugbolzen Kugellagermutter Kontermutter Art.-Nr. mm Art.-Nr.
12,7x12,7 1,5 Hand/Hydr, 50601156 50601202 50052446 50601148 9,5 50600010
159x 15,9 2,0 Hand/Hydr, 52020113 50347330 50046381 50339672 12,7 50610045
19,1x 19,1 2,0 Hand/Hydr, 50184369 50347330 50602586 50339672 12,7 50610076
22,4x22,4 2,0 Hand/Hydr, 50184369 50347330 50602586 50339672 12,7 50610106
24,0x 24,0 2,0 Hand/Hydr, 52020113 50347330 50046381 50339672 12,7 50610137
25,4 x 25,4 2,0 Hand/Hydr, 50601172 50601652 50602586 50601679 15,9 50600168
45,0 x 45,0 3,0 Hydr, 52046100 52046101 30,2 50115723
46,0 x 46,0 3,0 Hydr, 52046100 52046101 30,2 50600192
50,8 x 50,8 3,0 Hydr, 52046100 52046101 30,2 50601687
68,0 x 68,0 3,0 Hydr, 52046100 52046101 30,2 50601717
92,0x92,0 3,0 Hydr,* 52046100 52046101 30,2 50601741
104,8 x 104,8 2,0 Hydr,* 52046100 52046101 30,2 50601776
138,0 x 138,0 2,0 Hydr,** 52055901 30,2 50602349
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KilauKEe

Spezial-Quadratlocher mit abgeflachten Ecken

geeignet fiir
= Stahlblech (St37), Kunststoff und Aluminium bis 2,0 mm
= Das Stanzen von gratfreien Durchbriichen

Betétigung
= Manuell / hydraulisch

Vorbohren
= (12,7 mm Vorbohrer 50344102

Lieferumfang

= Komplettsystem bestehend aus Stempel, Matrize, Zugschraube, Kontermutter
und Kugellagermutter

Einzelteile fiir manuellen Betrieb

max.

LochergroBe Material- Adapter f. Hydr. Aufnahmeloch-@ Komplettlocher
AxB = Stanze =
stérke J . ’g
' J
mm
mm (St37) Betatigung Zugbolzen Kugellagermutter Kontermutter Art.-Nr. mm Art.-Nr.
22.5x20.1 2.0 Hand/Hydr. 50184369 50347330 50602586 50339672 12,7 50611257

Rundlocher mit vier Verdrehschutznasen

geeignet fiir
= Stahlblech (St37), Kunststoff und Aluminium bis 3,0 mm

Betétigung
= Manuell / hydraulisch

Vorbohren
= (15,9 mm Vorbohrer 50344030

Lieferumfang
H‘ ‘% = Komplettsystem bestehend aus Stempel, Matrize, Zugschraube, Kontermutter und

Kugellagermutter
l (T

Einzelteile fiir manuellen Betrieb

max.

th:l;eég;%se Material- Adapter f. Hydr.  Aufnahmeloch-0 Komplettlocher

- Stanze
starke . I '
.

mm
mm (St37) Betatigung Zugbolzen Kugellagermutter ~ Kontermutter Art.-Nr. mm Art.-Nr.
22,5x3,2x25,4 2,0 Hand/Hydr. 50184369 50601652 50602586 50601679 15,9 50602381
30,5x4,8x36,0 3,0 Hand/Hydr. 50184369 50601652 50602586 50601679 15,9 50602420

423



Lochen / Stanzen
Rund- und Formlocher

»D“-Formlocher

geeignet fiir
= Stahlblech (St37), Kunststoff und Aluminium bis 2,0 mm

Betétigung
= Manuell / hydraulisch

Vorbohren
= (12,7 mm Vorbohrer 50344102

Lieferumfang

A = Komplettsystem bestehend aus Stempel, Matrize, Zugschraube, Kontermutter
und Kugellagermutter

B Zusatzinformationen
= *50610809 und 50610830 nur als Komplettlocher lieferbar

Einzelteile fiir manuellen Betrieb

max.

LochergroBe Material- Adapter f. Hydr. R manmelochin Komplettlocher
AxB = ] Stanze
stirke .:,. ' ﬂ ‘
mm
mm (St37) Betétigung Zugbolzen Kugellagermutter Kontermutter Art.-Nr. mm Art.-Nr.
12,7x11,9 2,0 Hand/Hydr. 50601156 50601202 50052446 50601148 9,5 50600770
15,9x 15,1 2,0 Hand/Hydr. 50344218 50347330 50046381 50339672 12,7 50610809
19,1x17,9 2,0 Hand/Hydr. 50344218 50347330 50046381 50339672 12,7 50610830

Doppel-“D“-Formlocher

geeignet fiir
= Stahlblech (St37), Kunststoff und Aluminium bis 2,0 mm

Betétigung
= Manuell / hydraulisch

Vorbohren
= (15,9 mm Vorbohrer 50344030

T Lieferumfang

B = Komplettsystem bestehend aus Stempel, Matrize, Zugschraube, Kontermutter
und Kugellagermutter

Zusatzinformationen
‘7A4> = Alle Locher nur als Komplettlocher lieferbar

Einzelteile fiir manuellen Betrieb

LochergroBe Lax, Adapter f. Hydr. Aufnahmeloch-0 Komplettlocher
Material- St
= anze
stirke a . ﬁ "
mm
mm (St37) Betatigung Zugbolzen Kugellagermutter Kontermutter Art.-Nr. mm Art.-Nr.

19,5x 16,3 2,0 Hand/Hydr. 52020113 50347330 50046381 50339672 12,7 50610861
20,2x17,6 2,0 Hand/Hydr. 52020113 50347330 50046381 50339672 12,7 50610892
23,2x19,2 2,0 Hand/Hydr. 52020113 50347330 50046381 50339672 12,7 50610922
23,2x20,2 2,0 Hand/Hydr. 52020113 50347330 50046381 50339672 12,7 50610953
34,9x 28,6 2,0 Hand/Hydr. 50601660 50601652 50602586 50601679 23,8 50600982
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KilauKEe

Kerbnutlocher

geeignet fiir
= Stahlblech (St37), Kunststoff und Aluminium bis 2,0 mm

Betétigung
= Manuell / hydraulisch

Vorbohren
= (23,8 mm Vorbohrer 50300083

Lieferumfang

= Komplettsystem bestehend aus Stempel, Matrize, Zugschraube, Kontermutter
und Kugellagermutter

Einzelteile fiir manuellen Betrieb

LochergroBe |, M3 Adapter L Hydr, o g plettiocher

Material-
AxB stirke ’ h‘. “ Stanze E ‘i

mm
mm (St37) Betitigung Zugbolzen Kugellagermutter ~ Kontermutter Art.-Nr. mm Art.-Nr.
12,2x1,4x0,8 1,5 Hand/Hydr. 50601156 50601202 50052446 50601148 9,5 50601016

Locher fur Profilzylinder

geeignet fiir
= Stahlblech (St37) bis 2,0 mm und Aluminium 3,5 mm Stérke

Betétigung
= Manuell / hydraulisch

Vorbohren
= (12,7 mm Vorbohrer 50344102

Lieferumfang
= Komplettsystem bestehend aus Stempel, Matrize, Zugschraube, Kontermutter
und Kugellagermutter

Einzelteile fiir manuellen Betrieb

LochergroBe max. i Adapter f. ) Komplettiocher
AxBxC Materialstirke u " Hydr. Stanze Aufnahmeloch-0@
mm Kugellager-
mm (St37) Betatigung Zugbolzen mutter Kontermutter ~ Distanzbuchse Art.-Nr. mm Art.-Nr.
17,0x33,3x10,5 2,0 Hand/Hydr. 50053043 50347330 90500113 50053051 50339672 12,7 50053078

425



Lochen / Stanzen
Rund- und Formlocher

Sub-Min-“D“-Locher

geeignet fiir
= Stahlblech (St37) bis 2,0 mm und Aluminium 3,5 mm Stérke
= Front- oder riickseitige Montage

Betétigung
= Manuell / hydraulisch

Vorbohren
= (12,7 mm Vorbohrer 50344102

Lieferumfang
= Komplettsystem bestehend aus Stempel, Matrize, Zugschraube, Kontermutter
1,6 mm
e A ‘ /Fm und Kugellagermutter
R.
N 4
T + C
|
Norm Anzahl Abmessung Einzelteile fiir manuellen Betrieb Adapter Komplettlocher
Pole f. Hydr. Stanze
A B ©
Betétigung mm mm mm Zugbolzen Kugellagermutter ~ Kontermutter Art.-Nr. Art.-Nr.
229 9 Hand/Hydr. 20,0 24,9 11,9 52020113 50347330 50046381 50339672 50344366
231 15 Hand/Hydr. 28,6 33,3 11,9 52020113 50347330 50046381 50339672 50344374
RS232 25 Hand/Hydr. 42,0 47,1 11,9 52020113 50347330 50046381 50339672 50344200
234 37 Hand/Hydr. 58,3 63,4 11,9 52020113 50347330 50046381 50339672 50344293
238 50 Hand/Hydr. 55,9 61,0 14,7 52020113 50347330 50046381 50339672 50344447
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KilauKEe

Spezial-Formlocher fiir schwere Steckverbinder mit 4 Ankérnpunkten

Eigenschaften

= Die Rechtecklocher fiir schwere Steckverbinder sind mit einer in die Matrize
integrierten Bohrschablone zum Bohren der 4 Befestigungslocher ausgestattet.

geeignet fiir
= Stahlblech (St37) bis 3,0 mm Stérke und Aluminium bis 3,5 mm

Betétigung
= Hydraulisch

Vorbohren
= (30,2 mm Vorbohrer 50364146

Lieferumfang
= Komplettsystem bestehend aus Stempel, Matrize, Zugschraube und Kontermutter

LochergroBe max. Einzelteile fiir manuellen Betrieb Aufnahme- Komplettlocher
AxB Material- loch-0
starke

o

o | |

Artikel mm mm Betétigung Zugbolzen Kontermutter mm Art.-Nr.
Spezial-Formlocher fiir schwere Steckver- 36,0 x 52,0 3,0 Hydraulisch 52046100 52046101 30,2 52033816
binder, 6-polig, 36 x 52 mm

Spezial-Formlocher fiir schwere Steckver- 36,0 x 65,0 3,0 Hydraulisch 52046100 52046101 30,2 52033817
binder, 10-polig, 36 x 65 mm

Spezial-Formlocher fiir schwere Steckver- 36,0 x 86,0 3,0 Hydraulisch 52046100 52046101 30,2 52033818
binder, 16-polig, 36 x 86 mm

Spezial-Formlocher fiir schwere Steckver- 36,0x91,0 3,0 Hydraulisch 52046100 52046101 30,2 52033819
binder, 24-polig, 36 x 91 mm

Spezial-Formlocher fiir schwere Steckver- 36,0x112,0 3,0 Hydraulisch 52046100 52046101 30,2 52033820
binder 36 x 112 mm

Spezial-Formlocher fiir schwere Steckver- 46,0 x 86,0 3,0 Hydraulisch 52046100 52046101 30,2 52033831
binder 46 x 86 mm

Spezial-Formlocher fiir schwere Steckver- 46,0x112,0 3,0 Hydraulisch 52046100 52046101 30,2 52033832
binder 46 x 112 mm

Spezialformlocher HAN Yellock® 30 mit 4 47,2 x 85,5 3,0/3,0VA Hydraulisch 52046100 52046101 30,2 52058592

Ankornpunkten 47,2 x 85,5 mm
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Lochen / Stanzen
Rund- und Formlocher

Zugbolzen fur Formlocher

Bestellinfo

= Zur Erhéhung der Standzeiten empfehlen wir das Einfetten
der Zugschrauben mit der Greenlee Montagepaste Nr. 50115472

= MaBangaben in Durchmesser x Lange

= Toleranzabweichungen sind vorbehalten

MaBe
19x150 mm

Art.-Nr
52046100

MabBe
9,5x 135 mm

Art.-Nr
50053043

MaBe Art.-Nr MaBe Art.-Nr
12,7 x 117 mm 50601172 12,7 x 117 mm 50601660
MaBe Art.-Nr MabBe Art.-Nr
6,3 x 87 mm 50601156 9,5x88 mm 52020113
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KlauKe

BEI JEDER STANZUNG

SPEED PUNCH™ ist das revolutionare Stanzsystem von
Greenlee, dem fUhrenden Hersteller fur Lochwerkzeuge. Das
patentierte ,gewindelose” Stempel-Design verhindert ein Ver-

kanten des Stempels. Der leistungsstarke und robuste SPEED

ZEIT UND GELD SPAREN - '

LOCK-Mechanismus sorgt fur eine schnellere und sichere
Fixierung des Stempels. Das verlangert die Werkzeuglebens-
dauer und vereinfacht die Stanzvorgange, was letztlich Zeit und
Kosten spart. SPEED PUNCH™ ist in den metrischen GroBen
von ISO 16 bis 63 und PG 16 (22,5 mm) erhéaltlich.

o gl

» Speed Punch - spart Zeit und Kosten » Vereinfachte Stanzvorgange
SPEED-LOCK-Mechanismus fixiert das Stanzsystem in Standard-Zugbolzen-Gewinde
seiner Position: Fur mehr Locher in kirzerer Zeit. Kann mit Inren vorhandenen handhydraulischen und
Das ,gewindelose” Stempeldesign ermdglicht ein schnelles akkuhydraulischen Stanzwerkzeugen betrieben werden.

und einfaches Aufschieben auf den Zugbolzen.

Das schnellste Stanzsystem, das gegenwartig auf dem
Markt erhaltlich ist.

Angepasste Matrizen-Hoéhen machen eine zusatzliche
Distanzbuchse UberflUssig.

Weniger Teile, die am Einsatzort verloren gehen kénnten.

Keine Gewindeschaden und teuren Ausfallzeiten mehr
LS50 FLEX

» In Verbindung mit der akkuhydrauli-
schen Stanze LS50 Flex das Non plus
Ultra in Leistung und Geschwindigkeit.
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Lochen / Stanzen
Stanzwerkzeuge und Sets

DER VORSPRUNG IM STANZEN -
STANZWERKZEUGE UND SETS

Greenlee Stanzwerkzeuge sind schnell. Ob flr
gerade Stanzungen in Stahl (St37) und Edelstahl
oder an beengten Stellen mit schwenkbarem
Kopf: Greenlee stattet Sie fur jede Situation mit
dem richtigen Set aus. In Kombination mit dem
Speed Punch steht das schnellste und effizien-
teste Stanzsystem in unserem Sortiment fur Sie
in Startposition. Gehen Sie beim Stanzen in

Vorsprung!

seERsTon

» Immer einsetzbar durch kurze Akkuladezeiten

» Kopfe um 360° drehbar zur Optimierung der
Arbeitsergonomie

» Geringes Gewicht dadurch keine Ermiidung

» 3x schnelleres Stanzen mit dem Speed-Punch System
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» Die Schnelle: LS 50 FLEX

Die LS 50 FLEX ist nicht einfach schnell. Sie ist ganzheitlich

gedacht und gefertigt. In nur 22 min ist sie vollstandig
aufgeladen und einsatzbereit. Ergonomisches Design und eine
ausgewogene Schwerpunktlage unterstlitzen Sie bei Arbeiten
Uber einen langen Zeitraum. Der Kopf ist um 360° drehbar und
stanzt auch an beengten Stellen zuverlassig. Fir noch mehr
Geschwindigkeit kombinieren Sie die LS 50 FLEX mit dem

Speed-Punch-Lochsystem. Schneller geht Stanzen nicht.

B Einsetzbar fur Stahl (St37) und Edelstahl

Ergonomisches Design fur ermUdungsfreies Arbeiten

Automatische Endabschaltung fur langere Lebensdauer
der Lochstempel

22 min Ladezeit des Akkus

Integrierte LED zur Beleuchtung der Arbeitsstelle

Kopf 360° drehbar

Kombinierbar mit Speed-Punch-Lochsystem flr

hochste Stanz-Geschwindigkeit

» Speed-Punch-Satz

Mit dem Speed-Punch geht Lochen bis zu dreimal schneller

als bisher. Das gewindelose Stempelprofil lasst sich Uber eine
Klammertechnik schnell auswechseln — es ist kein Auf- und
Abschrauben der Kontermutter mehr notwendig. Im Set ist

alles enthalten, was Sie flir den Speed Punch brauchen.

m Speed-Punch-Satz ISO 16 - 63 inklusive Zubehor
fur hydraulische Betéatigung
m FUr alle gangigen Stahlbleche

m Hochwertiger Transportkoffer aus Kunststoff fir

Sl E— === optimalen Produktschutz

» Slug-Buster-Satz ISO 16 - 40

Der Slug Buster von Greenlee teilt den Stanzabfall automa- B Slug-Buster-System inklusive Zubehor

tisch, so dass dieser von alleine aus der Matrize féllt. Kein B RatschenringschlUssel fir manuelle Betatigung inklusive
Verklemmen und aufwendiges Entfernen der Stanzreste mehr. m Vorbohrer inklusive

Das Set umfasst alle Bestandteile des Spaltblechlocher- B Hochwertiger Transportkoffer aus Kunststoff flr
Systems. optimalen Produktschutz
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Lochen / Stanzen
Stanzwerkzeuge und Sets

KWSET, Kerbnutstanze fiir hydraulische Betéatigung

Eigenschaften

= Kompatibel mit allen Greenlee Hand- und Akkuhydraulikstanzen

g < B « Einfache Handhabung
>\

geeignet fiir

= Stahlblech (St37) bis 2,5 mm Stérke
= Edelstahl bis 2,5 mm Stérke

= 19 mm Zugbolzenaufnahme

Zusatzinformation

= Bei Verwendung der Quick Draw Serie sowie der LS50Flex, ist die Distanzbuchse,

kurz ( Art.-Nr 50032488 ) erforderlich

Artikel Art.-Nr.

KWSET 52086978
Zubehor Art.-Nr. Seite
Ersatzstempel Kit 52086956
Ersatzfeder Kit 52086957
Ersatzmatrize Kit 52086955

Kerbnutzange
» Zeitsparendes Ausstanzen von Nuten fiir verdrehschutzgesicherte Teile
» Hohe Lebensdauer
~ - geeignet fiir

= Stahlblech (St37) bis 3 mm Stérke

o1 = Manuelle Betétigung
16"
%‘ }‘7(4.7mm)

Artikel Art.-Nr.
B Kerbnutzange 50265342
i Zubenor ATt Seite
I_f Ersatzstempel fiir Kerbnutzange 50265369
1/8” —
— (3.2mm) Ersatzmatrize fiir Kerbnutzange 50265385
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KilauKEe

Hydraulik-Stanze Quick Draw 90™ 7904E

» Ideal fiir schnelles, frontales Stanzen von Gehdusen
» Sehr flexibel einsetzbar durch drehbaren Kopf um 180°
» Sehr robust

Eigenschaften
= Kompakte Bauform
= Handhydraulik-Stanze mit 90° Kopf

Zusatzinformationen
= Beiliegende Zugholzen bis 64 mm ST 37 geeignet

geeignet fiir
= Formlocher bis zu einer MaximalgroBe von 68 x 68 mm bzw. 35 x 65 mm
= Rundlocher bis IS0 63 (@ 64 mm)

Technische Daten

Abmessungen 312x 110 x 65 mm

Stanzkraft 80 kN

Gewicht 3,4 kg

Artikel Art.-Nr.

Quick Draw 90™ 7904E 50342991
Lieferumfang Art.-Nr. Seite
Hand-Hydraulik Stanze 7904E 50337866

Zugbolzen fiir hydraulische Betatigung @ 9,5 x 71 mm 51300430

Zugbolzen fiir hydraulische Betatigung @ 19,0 x 105 mm 52085691 420
Distanzbuchse, kurz 50032488

Adapter @ 19,0 x 48 mm mit Innengewinde 9,5 mm 50339672 426
Kunststoffkoffer 50352024

Hydraulik-Stanze Quick Draw™ 7804E

» Ideal fiir schnelles, frontales Stanzen von Gehdusen
» Kompakte Bauform
» Sehr robust

Eigenschaften
= Handhydraulik-Stanze mit geradem Kopf

Zusatzinformationen
= Beiliegende Zugbholzen bis 64 mm ST 37 geeignet

geeignet fiir
= Formlocher bis zu einer MaximalgroBe von 68 x 68 mm bzw. 35 x 65 mm
= Rundlocher bis ISO 63 (9 64 mm)

Technische Daten

Abmessungen 321 x 110 x 70 mm

Stanzkraft 80 kN

Gewicht 2,5 kg

Artikel Art.-Nr.

Quick Draw™ 7804E 50342916
Lieferumfang Art.-Nr. Seite
Hand-Hydraulik Stanze 7804E 50342886

Zugbolzen fiir hydraulische Betatigung @ 9,5 x 71 mm 51300430

Zugbolzen fiir hydraulische Betatigung @ 19,0 x 105 mm 52085691 420
Distanzbuchse, kurz 50032488

Adapter @ 19,0 x 48 mm mit Innengewinde 9,5 mm 50339672 420
Kunststoffkoffer 50352024
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Handhydraulik-Stanze

» Flexibler Kopf ermoglicht universellen Einsatz auch an schwer zugénglichen
Stellen

Eigenschaften
= Dreh- und Schwenkbar

geeignet fiir

= Formlocher bis zu einer MaximalgroBe von 68 x 68 mm bzw. 35 x 65 mm
= Rundlocher bis ISO 63 (0 64 mm)

Zusatzinformationen

= Handhydraulik-Stanze inkl. Zugbolzen, Vorbohrer und Distanzbuchse im
Kunststoffkoffer

- Beiliegende Zugbolzen bis 64 mm ST 37 geeignet

= Ohne Locher

Technische Daten

Abmessungen 340 x 150 x 85 mm

Stanzkraft 80 kN

Gewicht 2,2 kg

Dreh-/Schwenkbar 360°

Artikel Art.-Nr.
Handhydraulik-Stanze 52033843
Lieferumfang Art.-Nr. Seite
Zugbolzen fiir hydraulische Betétigung @ 9,5 auf @ 19 mm, 122 mm 52042827

HSS Cob Stufenbohrer 52049371 459
Distanzbuchse, kurz 50032488
Kunststoffkoffer
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LS 50 FLEX Akkuhydraulisches Stanzwerkzeug

ceEiTon

» Hohe Flexibilitat mittels drehbaren Kopf 360°
» Ein integrierter Drucksensor erhdht die Lebensdauer der Lochstempel
) » Automatische Endabschaltung erhdht die Standzeiten der Werkzeuge

Eigenschaften

= Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

= Ausgewogene Schwerpunktlage fiir einfaches Handling und
ermidungsfreies Arbeiten

LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= Energiesparfunktion durch Motorabschaltung nach erfolgtem Arbeitsvorgang
= Manueller Riicklauf bei Bedarf

= Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

Technische Daten

Stanzkraft 60 kN
Gewicht 2,1kg
IEC Akkuladezeit 15 min.
Stanzzeit 5 s bei @ 22,5 mm, 3 mm St37
6 s bei @ 63,5 mm, 3 mm St37
Umgebungstemperatur -15 °C bis +40 °C
Abmessungen 340 x 115 x 80 mm
Stanzkapazitat 120 Stanzungen/Akku bei @ 22,5 mm und 3,4 mm Bleche St37

190 Stanzungen/Akku bei @ 22,5 mm und 3 mm Bleche St37
280 Stanzungen/Akku bei @ 22,5 mm und 2,5 mm Bleche St37

Artikel Art-Nr. Bosch ~ Art-Nr. Makita

LS 50 FLEX Akkuhydraulisches Stanzwerkzeug LS50FLEXCFB LS50FLEXCFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V / 2,0 Ah, Li-lon RALB1EU 484
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18V / 1,5 Ah, Li-lon RALA1 483
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Zugbolzen fiir hydraulische Betatigung @ 19,0x 105 mm 52085691 52085691 420
Distanzbuchse, kurz 50032488 50032488

Kwik Stepper™ Stufenbohrer mit ROTASTOP®-Schaft 52049371 52049371 459
6-21 mm

Adapter @ 19,0 x 48 mm mit Innengewinde 9,5 mm 50339672 50339672 420
Zugbolzen fiir hydraulische Betétigung @ 9,5 x 71 mm 51300430 51300430 420
Kunststoffkoffer KK50FLEXNG ~ KK50FLEXNG
Zubehor Seite
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18 VV / 3,0 Ah, Li-lon (54 Wh) RAL2 483
Varianten Seite
L-BOXX mit flexibler Akkuhydraulik-Stanze L BOXXLS50FLEXCFB 203
LS50FLEXCFB

L-BOXX mit flexibler Akkuhydraulik-Stanze | BOXXLS50FLEXCFM 203
LS50FLEXCFM
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LS 100 FLEX Akkuhydraulisches Stanzwerkzeug N
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EXT
GENERATION
» Hohe Flexibilitat mittels drehbarem Kopf

» Ein integrierter Drucksensor erhdht die Lebensdauer der Lochstempel
» Automatische Endabschaltung erhdht die Standzeiten der Werkzeuge

Eigenschaften

Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

Ausgewogene Schwerpunktlage fiir einfaches Handling und
ermiidungsfreies Arbeiten

LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

Energiesparfunktion durch Motorabschaltung nach erfolgtem Arbeitsvorgang
Wechselbare Modi fiir den automatischen oder manuellen Riicklauf

Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

Zusatzinformationen

Bei Anwendung mit Speed Punch bitte folgende Zugbolzen verwenden: 52066000
(bis IS0 25), 50032488, 52058897 (ab IS0 25)

Technische Daten

Stanzkraft 100 kN
Gewicht 2,7kg
Akkuladezeit 15 min.
Stanzzeit 5sbei @ 22,5 mm, 3 mm St37
6 s bei @ 63,5 mm, 3 mm St37
Umgebungstemperatur -15 °C bis +40 °C
Abmessungen 370 x 120 x 80 mm
Stanzkapazitat ST37 max.: 152,4 mm bei einer Materialstarke von 3 mm

V2A max.: 104,8 mm bei einer Materialstirke von 3 mm

Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita

LS 100 FLEX Akkuhydraulisches Stanzwerkzeug ~ LS100FLEXCFB LS100FLEXCFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Zugbolzen fiir hydraulische Betétigung @ 19,0 x 52085692 52085692 420
137 mm

Zugbolzen fiir hydraulische Betatigung @ 9,5 auf @ 52042827 52042827 420
19 mm, 122 mm

Distanzbuchse, kurz 50032488 50032488

HSS Co5 Stufenbohrer 52049371 52049371 459
Adapter @ 19,0 x 48 mm mit Innengewinde 9,5 50339672 50339672 420
mm

Kunststoffkoffer KK50LFLEX KK50LFLEX
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Hydraulik-Stanze mit Handpumpe

» Kompakte Bauweise

Eigenschaften
= Mit Handpumpe, Schlauch und Zylinder

geeignet fiir
= Alle Locher bis 144,17 mm rund und 138 x 138 mm quadratisch
= St37 bis zu 3,5 mm und 3,5 mm V2A (je nach LochergroBe)

Betétigung
= Hydraulisch

Zusatzinformationen

= Bei Anwendung mit Speed Punch bitte folgende Zugbolzen verwenden: 52066000
(bis IS0 25), 50032488, 52058897 (ab IS0 25)

= Zugbolzen 52085689 11,1 mm auf 19mm, zur Verwendung des 22,5 mm
SB-Blechlocher* 52085633, oder 22,5mm SR-Blechlocher* 52085634.
*geeignet fiir St37 2.5mm /V2A 2.0mm

Technische Daten

Stanzkraft 110 kN

Gewicht 8,3 kg

Artikel Art.-Nr.
Hydraulik-Stanze mit Handpumpe 52084920
Lieferumfang Art.-Nr. Seite
Hydraulik-Zylinder 50170910

767 Hydraulik-Handpumpe 50132849 482
Hydraulikschlauch @ 6,4 mm x 0,9 m 50383167

Zugbolzen fiir hydraulische Betatigung @ 19,0 x 137 mm 52085692

Zugbolzen fiir hydraulische Betatigung 11,1mm zu 19mm, 127 mm 52085689

Hydraulik-Stanze mit FuBpumpe

Eigenschaften
= Mit FuBpumpe, Schlauch und Zylinder

geeignet fiir
= Bis 144.1 mm rund und 138 x 138 mm quadratisch
= St37 bis zu 3,5 mm und 3,5 mm V2A (je nach LochergroBe)

Betatigung
= Hydraulisch

Zusatzinformationen

= Bei Anwendung mit Speed Punch bitte folgende Zugbolzen verwenden: 52066000
(bis ISO 25), 50032488, 52058897 (ab IS0 25)

= Zugholzen 52085689 11,1 mm auf 19 mm, zur Verwendung des 22,5mm SB-
Blechlocher* 52085633, oder 22,5 mm SR-Blechlocher* 52085634.
*geeignet fiir St37 2.5mm /V2A 2.0mm

Technische Daten

Stanzkraft 110 kN

Gewicht 15,2 kg

Artikel Art.-Nr.
Hydraulik-Stanze mit FuBpumpe 52084941
Lieferumfang Art.-Nr. Seite
Hydraulik-Zylinder 50170910

1725 Hydraulik-FuBpumpe 50313533 482
Hydraulikschlauch @ 6,4 mm x 3 m 50377299

Zugbolzen fiir hydraulische Betdtigung @ 19,0 x 137 mm 52085692

Zugbolzen fiir hydraulische Betédtigung 11,1mm zu 19 mm, 127mm 52085689
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Montagepaste

» Erhoht die Lebensdauer
» Verhindert ,,Festfressen
» Gegen VerschleiB der Gewinde von Schrauben und Muttern

S I—
T S T geeignet fiir
e s

= Statisch und dynamisch hochbeanspruchte Schraubverbindungen

Artikel Art.-Nr.
Montagepaste, 30 g 50115472

Slug Buster® Spalt-Blechlocher-Satz fiir alle Anwendungen von ISO 16 - 40

geeignet fiir
= Stahlblech (St37), Kunststoff und Aluminium bis zu 3,5 mm

Betétigung
= Manuell

Vorbohren

= Zugschraube @ 9,5 mm, Vorbohrer @ 9,7 mm 50360183
Zugschraube @ 19,0 mm, Vorbohrer @ 20,5 mm 50344030

Artikel Art.-Nr.

Slug Buster® Spalt-Blechlocher-Satz ISO 16 bis 40 50366920
Lieferumfang Art.-Nr. Seite
Slug Buster® Spalt-Blechlocher-Satz IS0 16/20/25/32/40 50356178SET 445
Zugschraube fiir manuelle Betdtigung @ 9,5 x 40 mm 50000420 419
Zugschraube fiir manuelle Betdtigung @ 19,0 x 55 mm 50040405 419
Ratsche 50349414

Kwik Stepper™ Stufenbohrer 9,7 mm 50360183 458
Kunststoffkoffer 50366858
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Slug Buster® Spalt-Blechlocher-Satz fiir alle Anwendungen von
PG 9 bis PG 21 und 30,5 mm

geeignet fiir
= Stahlblech (St37), Kunststoff und Aluminium bis zu 3,5 mm

Betétigung
= Manuell

Vorbohren

= Zugschraube @ 9,5 mm, Vorbohrer @ 9,7 mm 50360183
Zugschraube @ 19,0 mm, Vorbohrer @ 20,5 mm 50344030

Artikel Art.-Nr.

Slug Buster® Spalt-Blechlocher-Satz PG 9 bis PG 21 und 30,5 mm 50366904
Lieferumfang Art.-Nr. Seite
Slug Buster® Spalt-Blechlocher-Satz PG 9 - 21, 30,5 mm 50323989SET 446
Zugschraube fiir manuelle Betatigung @ 9,5 x 40 mm 50000420 419
Ratsche 50349414

Kwik Stepper™ Stufenbohrer 9,7 mm 50360183 458
Kunststoffkoffer 50366858

Slug Buster® Spalt-Blechlocher-Satz fiir ISO 16 - 63

geeignet fiir
= Stahlblech (St37), Kunststoff und Aluminium bis zu 3,5 mm

Betétigung
= Manuell

Vorbohren

= Zugschraube @ 9,5 mm, Vorbohrer @ 9,7 mm 50360183
Zugschraube @ 19,0 mm, Vorbohrer @ 20,5 mm 50344030

Artikel Art.-Nr.

Slug Buster® Spalt-Blechlocher-Satz ISO 16 bis 63 50366939
Lieferumfang Art.-Nr. Seite
Slug Buster® Spalt-Blechlocher-Satz ISO 16 - 63 50068920SET 445
Zugschraube fiir manuelle Betatigung @ 9,5 x 40 mm 50000420 419
Zugschrauben fiir manuelle Betédtigung @ 19,0 x 75 mm 50040421

Ratsche 50349414

Kwik Stepper™ Stufenbohrer 9,7 mm 50360183 458
Kunststoffkoffer 50366858
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Slug Buster® Spalt-Blechlocher-Satz fiir alle Anwendungen von PG 9 - 48 und 30,5 mm

geeignet fiir
= Stahlblech (St37), Kunststoff und Aluminium bis zu 3,5 mm

Betétigung
= Manuell

Vorbohren

= Zugschraube @ 9,5 mm, Vorbohrer @ 9,7 mm 50360183
Zugschraube @ 19,0 mm, Vorbohrer @ 20,5 mm 50344030

Artikel Art.-Nr.

Slug Buster® Spalt-Blechlocher-Satz PG 9 bis 48 und 30,5 mm 50366912
Lieferumfang Art.-Nr. Seite
Zugschraube fiir manuelle Betétigung @ 9,5 x 40 mm 50000420 419
Zugschraube fiir manuelle Betatigung @ 19,0 x 55 mm 50040405 419
Ratsche 50349414

Slug Buster® Spalt-Blechlocher-Satz PG 9 - 48, 30,5 mm 50328034SET 446
Kunststoffkoffer 50366858

Speed Punch™ Spalt-Blechlocher-Satz ISO 16 - 40

» Bis zu 3-mal schneller als herkommliche Lochstanzwerkzeuge

» Einfachste und schnellste Handhabung, da kein Auf- und Abschrauben der
Kontermutter erforderlich ist

» Kompatibel mit allen Greenlee Hand- und Akkuhydraulikstanzwerkzeugen

» Kein Einfetten der Zugschraube notwendig

geeignet fiir

= Stahlblech (St37), Kunststoff und Aluminium bis zu 3,5 mm
= LS50Flex und Quick Draw

Betitigung
= Hydraulisch

Vorbohren

= Zugschraube @ 9,5 mm, Vorbohrer @ 9,7 mm 50360183
Zugschraube @ 19,0 mm, Vorbohrer @ 20,5 mm 50344030

Lieferumfang

= Komplettsystem bestehend aus Zugbolzen, Klammer, Stempel und Matrize inkl.
Kunststoffkoffer

Artikel Art.-Nr.

Speed Punch™ Spalt-Blechlocher-Satz ISO 16/20/25/32/40 52055439SET

Lieferumfang Art.-Nr. Seite

Stempel und Matrize I1SO 16 (16,2mm) 52055431 418

Stempel und Matrize 1SO 20 (20,4 mm) 52055432 418

Stempel und Matrize 1SO 25 (25,4 mm) 52055434 418

Stempel und Matrize 1SO 32 (32,5 mm) 52055435 418

Stempel und Matrize 1SO 40 (40,5 mm) 52055436 418

Speed Lock und Zugbolzen 9,5 mm fiir ISO 16/20/25 und PG 16 52055439 418

Speed Lock und Zugbolzen 19,0 mm fiir ISO 32/40/50/63 52055440 418

Kunststoffkoffer KKSPIS016B63

Zubehor Art-Nr. Seite

Kunststoffkoffer KKSPISO16B63
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Speed Punch™ Spalt-Blechlocher-Satz ISO 16 - 63

» Bis zu 3-mal schneller als herkommliche Lochstanzwerkzeuge

» Einfachste und schnellste Handhabung, da kein Auf- und Abschrauben der
Kontermutter erforderlich ist

» Kompatibel mit allen Greenlee Hand- und Akkuhydraulikstanzwerkzeugen

» Kein Einfetten der Zugschraube notwendig

geeignet fiir

= Stahlblech (St37), Kunststoff und Aluminium bis zu 3,5 mm
= LS50Flex und Quick Draw

Betétigung
= Hydraulisch

Vorbohren

= Zugschraube © 9,5 mm, Vorbohrer @ 9,7 mm 50360183
Zugschraube @ 19,0 mm, Vorbohrer @ 20,5 mm 50344030

Lieferumfang

= Komplettsystem bestehend aus Zugbolzen, Klammer, Stempel und Matrize inkl.
Kunststoffkoffer

Artikel Art.-Nr.

Speed Punch™ Spalt-Blechlocher-Satz ISO 16 — 63 52055440SET

Lieferumfang Art.-Nr. Seite

Stempel und Matrize ISO 16 (16,2mm) 52055431 418
Stempel und Matrize I1SO 20 (20,4 mm) 52055432 418
Stempel und Matrize ISO 25 (25,4 mm) 52055434 418
Stempel und Matrize 1SO 32 (32,5 mm) 52055435 418
( )
( )
( )

Stempel und Matrize 1SO 40 (40,5 mm 52055436 418
Stempel und Matrize 1SO 50 (50,8 mm 52055437 418
Stempel und Matrize I1SO 63 (64,0 mm 52055438 418

Speed Lock und Zugbolzen 9,5 mm fiir ISO 16/20/25 und PG 16 52055439 418
Speed Lock und Zugbolzen 19,0 mm fiir ISO 32/40/50/63 52055440 418
Kunststoffkoffer KKSPISO16B63
Zubehor Art-Nr. Seite
Kunststoffkoffer KKSPISO16B63
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Slug-Splitter® Spalt-Blechlocher-Satz (Edelstahl) ISO 16 - 40

» Einzigartiges Stempelprofil
» Stanzabfall-Stiicke werden gespalten und konnen leicht entfernt werden

geeignet fiir
= Edelstahl (V2A), Stahlblech (St37), Kunststoff und Aluminium bis zu 3,5 mm Stéarke

Betitigung
= Hydraulisch

Vorbohren

= Zugschraube @ 19 mm, Vorbohrer @ 20,5 mm 50344030
Zugschraube @ 11,1 mm, Vorbohrer @ 12,7 mm 50344102

Artikel Art.-Nr.

Slug Splitter® Spalt-Blechlocher-Satz (Edelstahl) ISO 16/20/25/32/40 50766803
Lieferumfang Art.-Nr. Seite
Slug-Splitter® Spalt-Blechlocher (Edelstahl) 16,2 mm 50069527 417
Slug-Splitter® Spalt-Blechlocher (Edelstahl) 20,4 mm 50069543 417
Slug-Splitter® Spalt-Blechlocher (Edelstahl) 25,4 mm 50069560 417
Slug-Splitter® Spalt-Blechlocher (Edelstahl) 32,5 mm 50069594 417
Slug-Splitter® Spalt-Blechlocher (Edelstahl) 40,5 mm 50069616 417
Zugbolzen fiir hydraulische Betatigung @ 11,1 auf @ 19 mm, 108 mm 50294512 420
Zugbolzen fiir hydraulische Betatigung 19 x 140 mm 50294520 420
Kunststoffkoffer KKSSIS016B63

Slug-Splitter® Spalt-Blechlocher-Satz (Edelstahl) ISO 16 - 63

» Einzigartiges Stempelprofil
» Stanzabfall-Stiicke werden gespalten und kénnen leicht entfernt werden

geeignet fiir
= Edelstahl (V2A), Stahlblech (St37), Kunststoff und Aluminium bis zu 3,5 mm Stérke

Betitigung
= Hydraulisch

Vorbohren

= Zugschraube @ 19 mm, Vorbohrer @ 20,5 mm 50344030
Zugschraube @ 11,1 mm, Vorbohrer @ 12,7 mm 50344102

Artikel Art.-Nr.

Slug Splitter® Spalt-Blechlocher-Satz (Edelstahl) ISO 50766797
16/20/25/32/40/50/63

Lieferumfang Art.-Nr. Seite
Slug-Splitter® Spalt-Blechlocher (Edelstahl) 16,2 mm 50069527 417
Slug-Splitter® Spalt-Blechlocher (Edelstahl) 20,4 mm 50069543 417
Slug-Splitter® Spalt-Blechlocher (Edelstahl) 25,4 mm 50069560 417
Slug-Splitter® Spalt-Blechlocher (Edelstahl) 32,5 mm 50069594 417
Slug-Splitter® Spalt-Blechlocher (Edelstahl) 40,5 mm 50069616 417
Slug-Splitter® Spalt-Blechlocher (Edelstahl) 50,8 mm 50069632 417
Slug-Splitter® Spalt-Blechlocher (Edelstahl) 64 mm 50069667 417
Zugbolzen fiir hydraulische Betatigung @ 11,1 auf @ 19 mm, 108mm 50294512 420
Zugbolzen fiir hydraulische Betatigung 19 x 140 mm 50294520 420
Kunststoffkoffer KKSSIS016B63
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Slug Buster® Hand-Hydraulik Stanzensatz PG 9 - PG 21, 30,5 mm

geeignet fiir
= Stahlblech (St37), Kunststoff und Aluminium bis zu 3,5 mm

Betétigung
= Hydraulisch

Vorbohren

= Zugschraube @ 9,5 mm, Vorbohrer @ 9,7 mm 50360183
Zugschraube @ 19,0 mm, Vorbohrer @ 20,5 mm 50344030

Artikel Art.-Nr.

Slug Buster® Hand-Hydraulik Stanzensatz PG 9 bis PG 21 50356119SET

und 30,5 mm

Lieferumfang Art.-Nr. Seite
Hand-Hydraulik Stanze 7804E 50342886

Zugbolzen fiir hydraulische Betatigung @ 9,5 x 71 mm 51300430 420
Zugbolzen fiir hydraulische Betatigung @ 19,0 x 105 mm 50318721 420
Distanzbuchse, kurz 50032488

Adapter @ 19,0 x 48 mm mit Innengewinde 9,5 mm 50339672 420
Slug Buster® Spalt-Blechlocher-Satz PG 9 - 21, 30,5 mm 50323989SET 446
Kunststoffkoffer 50352024

Slug Buster® Hand-Hydraulik Stanzensatz 90° PG 9 - PG 21, 30,5 mm

geeignet fiir
= Stahlblech (St37), Kunststoff und Aluminium bis zu 3,5 mm Stérke

Betétigung
= Hydraulisch

Vorbohren
= Zugschraube @ 9,5 mm, Vorbohrer @ 9,7 mm 50360183
Zugschraube @ 19,0 mm, Vorbohrer @ 20,5 mm 50344030

Artikel Art.-Nr.
Slug Buster® Hand-Hydraulik Stanzensatz PG 9 bis PG 21 50356151SET

und 30,5 mm

Lieferumfang Art.-Nr. Seite
Hand-Hydraulik Stanze 7904E 50337866

Zugbolzen fiir hydraulische Betatigung @ 9,5 x 71 mm 51300430 420
Zugbolzen fiir hydraulische Betatigung @ 19,0 x 105 mm 50318721 420
Distanzbuchse, kurz 50032488

Adapter @ 19,0 x 48 mm mit Innengewinde 9,5 mm 50339672 420
Slug Buster® Spalt-Blechlocher-Satz PG 9 - 21, 30,5 mm 50323989SET 446
Kunststoffkoffer 50352024
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Slug Buster® Hand-Hydraulik Stanzensatz ISO 16 - 40

geeignet fiir

Betétigung
= Hydraulisch

Vorbohren

= Zugschraube @ 9,5 mm, Vorbohrer @ 9,7 mm 50360183
Zugschraube @ 19,0 mm, Vorbohrer @ 20,5 mm 50344030

= Stahlblech (St37), Kunststoff und Aluminium bis zu 3,5 mm Stérke

Artikel Art.-Nr.

Slug Buster® Hand-Hydraulik Stanzensatz ISO 16 bis 40 50356143SET
Lieferumfang Art.-Nr. Seite
Hand-Hydraulik Stanze 7804E 50342886

Zugbolzen fiir hydraulische Betétigung @ 9,5 x 71 mm 51300430 420
Zugbolzen fiir hydraulische Betatigung @ 19,0 x 105 mm 50318721 420
Distanzbuchse, kurz 50032488

Adapter @ 19,0 x 48 mm mit Innengewinde 9,5 mm 50339672 420
Slug Buster® Spalt-Blechlocher-Satz ISO 16/20/25/32/40 50356178SET 445
Kunststoffkoffer 50352024

Slug Buster® Hand-Hydraulik Stanzensatz 90° ISO16 - 40

geeignet fiir

= Stahlblech (St37), Kunststoff und Aluminium bis zu 3,5 mm Stérke

Betitigung

= Hydraulisch
Vorbohren

= Zugschraube @ 9,5 mm, Vorbohrer @ 9,7 mm 50360183

Zugschraube @ 19,0 mm, Vorbohrer @ 20,5 mm 50344030

Artikel Art.-Nr.

Slug Buster® Hand-Hydraulik Stanzensatz ISO 16 bis 40 50356160SET
Lieferumfang Art.-Nr. Seite
Hand-Hydraulik Stanze 7904E 50337866

Zugbolzen fiir hydraulische Betétigung @ 9,5 x 71 mm 51300430 420
Zugbolzen fiir hydraulische Betatigung @ 19,0 x 105 mm 50318721 420
Distanzbuchse, kurz 50032488

Adapter @ 19,0 x 48 mm mit Innengewinde 9,5 mm 50339672 420
Slug Buster® Spalt-Blechlocher-Satz ISO 16/20/25/32/40 50356178SET 445
Kunststoffkoffer 50352024
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Handhydraulik-Stanzensatz 90° ISO 16 - 40

» Flexibler Kopf ermdglicht universellen Einsatz an schwer zugénglichen Stellen

geeignet fiir

= Formlocher bis zu einer MaximalgroBe von 68 x 68 mm bzw. 35 x 65 mm
= Rundlocher bis ISO 63 (@ 64 mm)

Artikel Art.-Nr.
Hand-Hydraulikstanzenset ISO 16 - 40 52034233
Lieferumfang Art.-Nr. Seite
Slug Buster® Spalt-Blechlocher-Satz ISO 16/20/25/32/40 50356178SET 445
Zugbolzen fiir hydraulische Betétigung @ 9,5 auf @ 19 mm, 122 mm 52042827 420
Zugbolzen fiir hydraulische Betatigung @ 19,0 x 105 mm 50318721 420
Distanzbuchse, kurz 50032488

Kwik Stepper™ Stufenbohrer mit ROTASTOP®-Schaft 52049371 459
Kunststoffkoffer KK520342333

Slug Buster® Spalt-Blechlocher-Satz ISO 16 - 40

» Fiir schnelles, sauberes, miiheloses und gratfreies Lochen
» Stanzabfall-Stiicke werden gespalten und konnen leicht entfernt werden

geeignet fiir
= Stahlblech (St37), Kunststoff und Aluminium bis 3,0 mm
Betétigung
= Manuell
Vorbohren
= Zugschraube @ 9,5 mm, Vorbohrer @ 9,7 mm 50360183
Zugschraube @ 19,0 mm, Vorbohrer @ 20,5 mm 50344030
Lieferumfang
= Komplettsystem bestehend aus Stempel und Matrize inkl. Kunststoffkoffer

Artikel Art.-Nr.

Slug Buster® Spalt-Blechlocher-Satz IS0 16/20/25/32/40 50356178SET
Zubehor Art-Nr. Seite
Kunststoffkoffer KKISO16B63

Slug Buster® Spalt-Blechlocher-Satz ISO 16 - 63

» Lange Produktlebensdauer
» Sehr leicht anzuwenden
geeignet fiir
= Stahlblech (St37), Kunststoff und Aluminium bis zu 3,5 mm
Betétigung
= Manuell
Vorbohren
= Zugschraube @ 9,5 mm, Vorbohrer @ 9,7 mm 50360183
Zugschraube @ 19,0 mm, Vorbohrer @ 20,5 mm 50344030
Lieferumfang
= Komplettsystem bestehend aus Stempel und Matrize inkl. Kunststoffkoffer

Artikel Art.-Nr.

Slug Buster® Spalt-Blechlocher-Satz IS0 16/20/25/32/40/50/63 50068920SET
Zubehor Art-Nr. Seite
Kunststoffkoffer KKISO16B63
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Stanzwerkzeuge und Sets

Slug Buster® Spalt-Blechlocher-Satz PG 9 - 21, 30,5 mm

» Einzigartiges Stempelprofil
» Stanzabfall-Stiicke werden gespalten und konnen leicht entfernt werden

geeignet fiir

= Stahlblech (St37), Kunststoff und Aluminium bis zu 3,5 mm
Betitigung

= Manuell

Vorbohren

= Zugschraube @ 9,5 mm, Vorbohrer @ 9,7 mm 50360183
Zugschraube @ 19,0 mm, Vorbohrer @ 20,5 mm 50344030

Lieferumfang
= Komplettsystem bestehend aus Stempel und Matrize inkl. Kunststoffkoffer

Artikel Art.-Nr.

Slug Buster® Spalt-Blechlocher-Satz PG 9/11/13/16/21 50323989SET

und 30,5 mm

Zubehor Art-Nr. Seite
Kunststoffkoffer fiir Slug Buster® und Slug Splitter® KKPG9B48

Spalt-Blechlocher-Satze

Slug Buster® Spalt-Blechlocher-Satz PG 9 - PG 48, 30,5 mm

» Einzigartiges Stempelprofil
» Stanzabfall-Stiicke werden gespalten und kénnen leicht entfernt werden
geeignet fiir
= Stahlblech (St37), Kunststoff und Aluminium bis zu 3,5 mm
Betétigung
= Manuell
Vorbohren

= Zugschraube @ 9,5 mm, Vorbohrer @ 9,7 mm 50360183
Zugschraube @ 19,0 mm, Vorbohrer @ 20,5 mm 50344030

Lieferumfang
= Komplettsystem bestehend aus Stempel und Matrize inkl. Kunststoffkoffer

Artikel Art.-Nr.

Slug Buster® Spalt-Blechlocher-Satz PG 9/11/13/16/21/29/36/48 50328034SET

und 30,5 mm

Zubehor Art-Nr. Seite
Kunststoffkoffer fiir Slug Buster® und Slug Splitter® KKPG9B48

Spalt-Blechlocher-Séatze
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Lochen / Stanzen
Lochsagen

FUR TIEFE EINSCHNITTE -
LOCHSAGEN

Machen Sie den Weg frei fur Kabel und elektrische Verbindungen. Mit unseren
Greenlee Lochsagen haben Sie eine langfristig prazise Losung in der Hand. Eine
Verstarkung der Ruckenplatte sorgt fur verringerte Vibrationen. Das schont Ihre Kraft
und macht den Rundlauf genau. HSS Bi-Metall Lochsagen sind fUr die Bearbeitung
von Stahlblech, Gusseisen, Messing und weiteren Materialien geeignet.

» Verringerte Vibration durch verstarkte Riickenplatte

» Hohe Standzeit durch Hochleistungsstahl

» Fiir viele Materialien geeignet

» Fiir den multifunktionalen Einsatz beachten Sie
bitte unsere Universalwerkzeuge
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» HSS Bi-Metall Lochsage

Vor den HSS Bi-Metall Lochs&gen ist fast kein Material sicher. B Kuhlungsschlitze fir geringe Warmeentwicklung
Extra harter Hochleistungsstahl (M 42) arbeitet lange sauber B Ségt bis zu einer Schnitttiefe von 41,3 mm
und zuverlassig. m Verbesserte Standzeit durch Zahnharte Rc65-68

B Geeignet fur Stahlblech, Gusseisen, Messing, Glasfaser,
B Praziser Schnitt durch positive Verzahnung Holz und Kunststoff

| Verstarkte Ruckenplatte reduziert Vibrationen

m Hohe Rundlaufgenauigkeit

» Lochsagen im Set: HSS Bi-Metall Lochsédgensatz

Mit dem Lochségensatz haben Sie alle gangigen GroBen

sauber in einem Set vereint. Gut sortiert und perfekt geschitzt.

m Alle gangigen GroBen an Lochséagen
B Fertigung aus M42 Hochleistungsstanhl
B Inklusive Zubehorteile

m Sichere Aufbewahrung in

robustem Koffer

)
-
] =
= ﬁ e Y

e®
0’.
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Lochen / Stanzen
Lochségen

HSS-Bi-Metall Lochsédgen

» Vibrationsreduktion und hohe Rundlaufgenauigkeit durch dicke Riickenplatte
» Hochwertige Verzahnung gewabhrleistet einfachen, prazisen Schnitt

» Kiihlungsschlitze sorgen fiir geringe Warmeentwicklung

» Kein Verkanten beim Ségevorgang

Eigenschaften

= Hochwertige, variable Schréankung der Z&hne gewéhrleistet einfaches,
schnelles Sagen

= Hohe Rundlaufgenauigkeit

= Max. Schnitttiefe 41,3 mm

= Hérte der Zahne Rc 65-68

geeignet fiir
= Stahlblech, GuBeisen, Messing, Aluminium, Glasfaser, Holz, VA-Blech und Kunststoff

Zusatzinformationen
= Aufnahmeschafte getrennt bestellen, sind nicht im Lieferumfang

der Lochsége enthalten
Empfohlene Schnittgeschwindigkeit
Locher- U/min. fiir
groBe  Norm-GroBe Norm-GroBe  Gewicht Werkzeug

mm Pg I1SO g Stahlblech  und Edelstanl ~ Gusseisen NE-Metall Aluminium Holz Art.-Nr.
14 46 580 300 400 790 900 800 50191314
15 46 580 300 400 790 900 800 52057722
16 Pg 9 IS0 16 46 550 275 365 730 825 760 52057723
17 46 500 250 330 665 750 720 52057724
18 46 500 250 330 665 750 720 52057725
19 Pg 11 46 460 230 300 600 690 680 52057726
20 IS0 20 46 445 220 290 580 660 640 52057727
21 Pg 13 46 425 195 280 560 635 580 52057728
22 Pg 16 46 390 195 260 520 585 560 52057729
23 46 380 190 250 510 570 540 52057730
24 46 370 185 245 494 555 520 52057731
25 IS0 25 46 350 175 235 470 525 500 52057732
26 46 325 160 215 435 480 500 52057733
27 46 300 150 200 400 450 450 52057734
28 46 300 150 200 400 450 450 52057735
29 Pg 21 91 285 145 190 380 425 430 52057736
30 91 270 140 180 360 410 410 52057737
32 IS0 32 91 270 140 180 360 410 410 52057738
33 46 250 125 165 330 375 370 52057739
35 46 240 120 160 315 360 30 52057740
36 91 240 120 160 315 360 30 52057741
37 Pg 29 91 230 115 150 300 345 330 52057742
38 91 220 110 145 290 330 310 52057743
40 1SO 40 91 210 110 140 280 315 290 52057744
41 91 205 105 135 270 305 270 52057745
42 137 205 105 135 270 305 270 52057746
43 91 195 100 130 260 295 250 52057747
44 91 190 95 125 250 285 230 52057748
45 91 190 95 125 250 285 230 52057749
46 137 180 90 120 240 270 210 52057750
48 Pg 36 91 180 90 120 240 270 210 52057751
50 IS0 50 91 170 85 115 230 255 200 52057752
51 137 165 80 110 220 245 200 52057753
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Empfohlene Schnittgeschwindigkeit

Locher- U/min. fiir
gréBe  Norm-GroBe Norm-GroBe — Gewicht Werkzeug

mm Pg I1SO g Stahlblech  und Edelstahl ~ Gusseisen NE-Metall Aluminium Holz Art.-Nr.

52 137 165 80 110 220 245 200 52057754
53 137 160 80 105 210 240 190 52057755
54 Pg 42 137 160 80 105 210 240 190 52057756
55 137 150 75 100 200 225 185 52057757
57 227 150 75 100 195 225 185 52057758
59 137 140 70 95 190 220 180 52057760
60 Pg 48 137 135 70 90 180 205 180 52057761
63 IS0 63 182 130 65 85 175 200 175 52057762
64 182 130 65 85 175 200 175 52057801
65 182 130 65 85 170 195 170 52057763
67 182 125 60 80 160 185 165 52057764
68 182 125 60 80 160 185 160 52057765
70 182 120 55 80 160 180 160 52057766
73 182 115 55 75 150 170 150 52057767
74 182 115 55 75 150 170 150 52057768
75 227 115 55 75 150 170 150 52057769
76 227 110 55 70 140 165 145 52057770
79 227 120 55 70 140 165 165 52057802
80 227 110 55 70 140 165 145 52057771
83 273 105 50 70 140 155 140 52057773
86 273 100 50 65 130 150 135 52057774
89 273 95 45 65 130 145 130 52057775
92 273 95 45 60 120 130 120 52057776
95 318 95 45 60 120 135 110 52057777
98 318 90 40 60 120 135 110 52057778
102 318 85 10 55 110 130 100 52057779
105 363 80 40 55 110 120 110 50191772
108 363 80 40 55 110 120 110 50191780
111 363 80 40 50 100 120 110 50191799
114 409 75 40 50 100 105 100 50191802
121 499 75 35 50 95 95 100 50191810
127 545 65 35 45 90 90 100 50191829
140 545 60 35 35 85 85 100 50191837
152 636 55 35 35 75 75 100 50191845
168 701 55 35 35 68 65 100 52057803
177 728 55 35 35 65 65 100 52057804
210 820 55 35 25 55 55 100 52057805
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Lochségen

HSS-Bi-Metall Lochsdgensatz

» Zeitersparnis durch geringe Vibrations- und Warmeentwicklung
» Variable Zahnteilung fiir einen gleichméaBigen Schnitt
» Kaum Kraftaufwand beim Bohren

Eigenschaften
bie. = Hohe Rundlaufgenauigkeit
%% ' i ‘ ‘B = Geringerer Kraftaufwand beim Schneiden
geeignet fiir
= Metall, Messing, Glasfaser, NE-Metall, Gusseisen, Aluminium, Holz und Kunststoff, VA-Blech

Artikel Art.-Nr.
HSS-Bi-Metall Lochségensatz Elektro Il 52059292SET
HSS-Bi-Metall Lochségensatz Universalset 52059293SET
HSS-Bi-Metall Lochségensatz ISO 16 bis 63 50069497SET
HSS-Bi-Metall Lochségensatz Sanitér Set 52059294SET
HSS-Bi-Metall Lochsdgensatz (830 PG) 50292099SET
HSS-Bi-Metall Lochségensatz Elektro-Set 52059295SET
Elektro-Set mit Randversenker 35/68/75 mm 50125630SET
Norm-GrdBe Lochsatz
NennmaB 52059292SET  52059293SET  50069497SET  52059294SET  50292099SET  52059295SET  50125630SET
Beschreibung in mm Pg 1SO Elektro Il Universal IS0 16-63 Sanitar 830PG Standard Elektro
Bi-Metall Lochsage 16 Pg9 ([ J ([ J [
17 1S0 16 [
19 Pg 11 [ J [ J [ J [ J
21 Pg 13 1S0 20 [ J [ J
22 Pg 16 [ J [ J [ J [ J
24 [ J
25 IS0 25 [ ] [ J
29 Pg 21 [ [ ] [ ] [ ] [
30 [ ]
33 1S0 32 [ ]
35 [ [ ] [ J [ ]
37 Pg 29 [ J
38 [ ] [
41 IS0 40 [
44 [ J [ ] [ [
48 Pg 36 )
51 1S0 50 [ [ ] [
52 [ J
57 [ [
60 Pg 48 )
63 1S0 63 [ [ [
67 [ J [
68 [ [ ]
75 [ J
76 [ J
Randversenker fiir 68 mm Lochsége ([ J
Aufnahmeschaft von 14 bis 32 mm [ ([ [ ([ (] [
Aufnahmeschaft von 32 bis 152 mm ([ [ ] [ ] [ ] [ ([ ] [ ]
Koffer [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
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Elektro-Set mit Randversenker
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Eigenschaften
= Randversenker mit zwei spezialgeharteten Schneidzahnen

geeignet fiir

= Stahl, Buntmetalle, Aluminium, Gusseisen, rostfreien Stahl, Holz, Kunststoff und
Baumaterialien

Lieferumfang

= Bestehend aus Lochségen 35 mm, 68 mm, 75 mm, Randversenker flir 68 mm
Lochsége, Aufnahmeschaft mit Fiihrungsbohrer und Kontermutter fiir Lochsdgen
32 - 152 mm und Ersatz HSS-Fiihrungsbohrer @ 6,35 mm

Artikel Art.-Nr.
Elektro-Set mit Randversenker 35/68/75 mm 50125630SET
Lieferumfang Art.-Nr. Seite
HSS-Bi-Metall Lochségen 35 mm 52057740 450
HSS-Bi-Metall Lochségen 68 mm 52057765 451
HSS-Bi-Metall Lochségen 75 mm 52057769 451
Randversenker fiir Lochsage 52033839
Aufnahmeschaft fiir HSS-Bi-Metall Lochsdgen 8,6 mm 52057781 454
Koffer 52059258
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Lochségen

Aufnahmeschaft fiir HSS-Bi-Metall Lochsagen 14 - 30 mm

geeignet fiir
= Die GroBen von 14 - 30 mm

*ﬁﬂ el

Art.-Nr.
Aufnahmeschaft 6,3 mm 50371576
Aufnahmeschaft fiir HSS-Bi-Metall Lochségen 7,9 mm 50385224
Aufnahmeschaft 8,6 mm 52057780
Aufnahmeschaft 11,1 mm 50371550

Aufnahmeschaft fiir HSS-Bi-Metall Lochsagen 32 - 152 mm
geeignet fiir
= Die GroBen von 32 - 51 mm
= Die GroBen von 32 - 152 mm
Artikel Art.-Nr.
Aufnahmeschaft 7,9 mm fiir HSS-Bi-Metall Lochségen 32 - 51mm 50371541
Aufnahmeschaft 8,6 mm fiir HSS-Bi-Metall Lochs&gen 32 -152mm 52057781
Aufnahmeschaft 11,1 mm fiir HSS-Bi-Metall Lochsdgen 32 -152 mm 50371568
SDS Aufnahmeschaft fiir HSS-Bi-Metall Lochséagen
geeignet fiir
= Die GroBen von 32 - 152 mm
= Die GroBen von 14 - 30 mm
Ty

Artikel Art.-Nr.
SDS Aufnahmeschaft fiir HSS-Bi-Metall Lochsdgen 14 - 30 mm 50069691
SDS Aufnahmeschaft fiir HSS-Bi-Metall Lochsdgen 32 - 152 mm 50069292

Auswechselbarer Zentrierbohrer fiir Aufnahmeschaft HSS-Bi-Metall Lochsédgen

Artikel

m Auswechselbarer Zentrierbohrer fiir Aufnahmeschaft HSS-Bi-Metall
Lochségen

Art.-Nr.
52057782
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Lochen / Stanzen
Bohrer und Stufenbohrer

EINFACH BOHREN -
ALLES IN EINEM ARBEITSGANG

Greenlee Bohrer sind mit modernster CNC-Technologie gefertigt. Der Nutzen fUr Sie
ist klar: Saubere Schneidkanten erbringen langere und bessere Schneidleistungen
gleich beim ersten Ansetzen. Das spart Ihre Kraft. Die beidseitige Entgratung durch
den Kantenbrecher spart Ihnen Zeit. Das Rotastop-System am Schaft verhindert ein
Durchrutschen des Bohrers ins Bohrfutter. So geht Bohren heute.

» Perfekte Schneidleistung im ersten Durchgang

» Mit Rotastop gegen Durchrutschen des Bohrers

» Kreuzanschliff fiir weniger Kraftaufwand
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» Kwik Stepper mit Rotastop

In diesem Bohrer zeigen sich jahrelange Erfahrung und
Entwicklung. Der Kwik Stepper bohrt nicht nur gratfrei mit
optimaler Spanabfuhr, die Spiralnut verringert auBerdem die
Warmeentwicklung wahrend des Bohrvorgangs. Das macht
den Kwik Stepper besonders langlebig. Das Rotastop-System
héalt den Bohrer an seinem Platz — ohne Durchrutschen.
Zusatzlich reduziert der Kreuzanschliff Ihren Kraftaufwand

beim Bohren. Viel Leistung in einem Bohrer vereint.

» Leistung im Set: Kwik Stepper Stufenbohrersatz

Damit Sie beim Bohren flexibel sind, haben wir alle gangigen
Stufenbohrer in einem praktischen Set vereint und in robuster

Kunststoffbox verpackt. Mit einem Griff ist alles dabei.

m Alle gangigen Stufenbohrer

B Leichte Zuordnung der Bohrer durch Laserskalierung
der Bohrstufen

B Robuste Kunststoffbox mit integriertem Aufsteller

m Leichtes Transportieren und Lagern

Alle bendtigten Bohrbereiche in einem Werkzeug
Rotastop fiir héchste Ubertragung des Drehmoments
Schneller Bohrerwechsel

Kein Durchrutschen im Bohrfutter

Spiralnut fUr bessere Schneidleistungen

Beidseitiges Entgraten

Verwendbar fur Bleche, Rohre, NE-Metalle, Edelstahl

und Kunststoffe
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Bohrer und Stufenbohrer

Kwik Stepper™ Stufenbohrer

» Geringe Gratbildung

» Hohe Standzeit
» Gute Drehmomentsiibertragung

» Geringer Kraftaufwand beim Bohren

geeignet fiir

= Blech, Rohre, NE Metall und Kunststoff

Stufenabmes-
Bohrbereich @ sungen 0 Gesamtlénge Schaft @
Artikel mm mm mm Stufenanzahl mm Art.-Nr.
Kwik Stepper™ Stufenbohrer 3,2-12,7 32/40/48/56/ 80 13 6,4 52084123
3,2-12,7mm 6,4/71/79/87
/9,5/10,3/11,1/

11,9/12,7
Kwik Stepper™ Stufenbohrer 48-12,7 48/6,4/79/95/ 80 6 6,4 52084124
4,8-12,7mm 11,1/12,7
Kwik Stepper™ Stufenbohrer 22,2 22,2 85 1 9,5 52084128
22,2 mm
Kwik Stepper™ Stufenbohrer 4,8-222 48/6,4/79/95/ 85 12 9,5 52084129
4,8 -22,2mm 11,1/12,7/143/

15,9/17,5/19,1/

20,6 /22,2
Kwik Stepper™ Stufenbohrer 12,7 - 28,6 12,7/22,2 /28,6 57 3 9,5 52084131
12,7 - 28,6 mm
Kwik Stepper™ Stufenbohrer 22,2-349 22,2/286/31,0/ 73 5 9,5 52084134
22,2 - 349 mm 31,8/34,9
Kwik Stepper™ Stufenbohrer 9,7 Vorbohrer fiir 40 1 6,4 50360183
9,7 mm Greenlee-Zugbolzen

09,7 mm
Kwik Stepper™ Stufenbohrer 12,7 Vorbohrer fiir 40 1 6,4 52084125
12,7 mm Greenlee-Zugbolzen

0127

Kwik Stepper™ Stufenbohrer Pg7-21 Pg7 /Pg9/Pgl1/ 90 7 9,5 52084132
Pg7-21 Pg13/Pg16 / Pg21
Kwik Stepper™ Stufenbohrer 1SO 16 - 32 IS0 16/20/25/32 80 4 9,5 52084133
IS0 16 - 32
Kwik Stepper™ Stufenbohrer 191 Vorbohrer fiir 99 1 9,5 52084126
19.1 mm Greenlee Zugbolzen
Kwik Stepper™ Stufenbohrer 12 Vorbohrer fiir 99 1 4,4 52085453
12 mm Greenlee Zugbolzen
Varianten Art.-Nr.
Kwik Stepper™ Stufenbohrer Set bestehend aus 52084123 + 52084129 52084141
Kwik Stepper™ Stufenbohrer Set bestehend aus 52084123 + 52084129 + 52084131 52085454
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Kwik Stepper™ Stufenbohrer mit ROTASTOP®-Schaft

» ROTASTOP® garantiert bestmdgliche Drehmomentiibertragung
» Kaum Gratbildung

» Kein Durchrutschen im Futter durch ROTASTOP®

» Lange Standzeit

» Minimaler Aufwand beim Bohren

geeignet fiir
= Das Aufreiben von Blechen, Rohren, NE Metallen und Kunststoff

0N =N\ e

— —

Stufenabmes-
Bohrbereich @ sungen @ Gesamtlange Schaft @

Artikel mm mm mm Stufenanzahl mm Art.-Nr.
Kwik Stepper™ Stufenbohrer 4-12 40/50/6,0/7,0 80 9 8,0 50069845
mit ROTASTOP®-Schaft /8,0/9,0/10,0/
4-12 mm 11,0/12,0
Kwik Stepper™ Stufenbohrer 4-20 40/6,0/8,0/10,0 67 9 8,0 50069853
mit ROTASTOP®-Schaft /12,0/14,0/16,0/
4-20 mm 18,0/20,0
Kwik Stepper™ Stufenbohrer 6-21 6,0/8,0/10,0/ 67,5 8 8 52049371
mit ROTASTOP®-Schaft 11,5/12,5/14,5/
IS0 12 - 40 mm 17,0/21,0
Kwik Stepper™ Stufenbohrer 6-30 6,0/8,0/10,0/ 98 13 10,0 50069861
mit ROTASTOP®-Schaft 12,0/14,0/16,0/
6-30mm 18,0/20,0/22,0/

24,0/26,0/28,0

/30,0
Kwik Stepper™ Stufenbohrer 6-36 6,0/9,0/12,0/ 85 11 12,0 50069870
mit ROTASTOP®-Schaft 15,0/18,0/21,0/
6-36 mm 24,0/27,0/30,0/
33,0/36,0

Kwik Stepper™ Stufenbohrer IS0 12 - 40 Fiir ISO GroBen 12 / 110 6 12,0 50069888
mit ROTASTOP®-Schaft 16/20/25/32/40

IS0 12 - 40 mm

459



Lochen / Stanzen
Bohrer und Stufenbohrer

Kwik Stepper™ Stufenbohrersatz

Kombi Bit Set M 3 - M 10

» ROTASTOP® garantiert bestmdgliche Drehmomentiibertragung
» Kaum Gratbildung

» Kein Durchrutschen im Futter durch ROTASTOP®

» Hohe Standzeit

» Kaum Kraftaufwand beim Bohren

geeignet fiir
= Das Aufreiben von Blechen, Rohren, NE Metallen und Kunststoff

Artikel Art.-Nr.

Kwik Stepper™ Stufenbohrersatz 50069900
Lieferumfang Art.-Nr. Seite
Kwik Stepper™ Stufenbohrer mit ROTASTOP®-Schaft 4 - 12 mm 50069845 459
Kwik Stepper™ Stufenbohrer mit ROTASTOP®-Schaft 4 - 20 mm 50069853 459
Kwik Stepper™ Stufenbohrer mit ROTASTOP®-Schaft 6 - 30 mm 50069861 459

460

» Drei Arbeitsgénge in einem - Kernlochbohren, Gewindeschneiden und
Entgraten

geeignet fiir
= Die Bearbeitung von St37, NE Metallen, Edelstahl und Kunststoffen

Artikel Art.-Nr.

Kombi Bit Set in Kunststoffkassette M 3 - M 10 50121510
Lieferumfang Art.-Nr. Seite
Kombi Bit M3 50116312

Kombi Bit M4 50116320

Kombi Bit M5 50116339

Kombi Bit M6 50116347

Kombi Bit M8 50116355

Kombi Bit M10 50116363

Kombi Bit Halter 50116371
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Kombi Bit Set M 3 - M 10 (VA)

geeignet fiir
= Die Bearbeitung von St37, NE Metallen, Edelstahl und Kunststoffen

Artikel Art.-Nr.

Kombi Bit Set M 3 - M 10 (VA) 52086846
Lieferumfang Art.-Nr. Seite
Kombi Bit M3 52086840

Kombi Bit M4 52086841

Kombi Bit M5 52086842

Kombi Bit M6 52086843

Kombi Bit M8 52086844

Kombi Bit M10 52086845

Kombi Bit Halter 50116371
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DAS MULTITALENT.

Manchmal muss es eben Alles in Einem sein:
Pressen, Schneiden, Biegen, Lochen und
Kropfen. Mit Klauke haben Sie alle Moglichkeiten

in einem Werkzeug.




=
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Universal-
werkzeuge

Handhydraulisches Werkzeug, hydraulischer Universalkopf

Akkuhydraulische Universalwerkzeuge

Stromschienenbearbeitungszentrum



Universalwerkzeuge
Handhydraulisches Universalwerkzeug, hydraulischer Universalkopf

EIN WERKZEUG FUR
ALLE FALLE -
UNIVERSALWERKZEUGE

Pressen, Schneiden oder Lochen: Austauschbare Adapter und
Einsatze passen das Werkzeug schnell an individuelle Aufgaben

an. Leicht im Gewicht und stark in der Anwendung: Verpressen
bis 400 mm2, Schneiden bis 40 mm Durchmesser oder Stanzen

bis 92 x 92 mm, fur die Klauke Multi alles kein Problem.
Die Klauke Multi: in jedem Fall das richtige Werkzeug.

GE’I\\I,E%%III-ON

» Presst mit System

Alle Presseinsatze von Klauke funktionieren mit jedem
Klauke-Werkzeug. Verpressen Sie Kabelschuhe mit den
Klauke-Serien 5, 18 und 22 (6T-Werkzeuge) und mit Breit-
verpressung der Serie 13 (12T-Werkzeuge). Unterschiedliche
Pressformen und Nennquerschnitte bis 400 mm? bearbeiten

Sie mit nur einem Werkzeug.

Verwendbar mit den Einsatzserien 5, 18 und 22 (6T)
Breitverpressung mit der Einsatzserie 13 (12T) mdglich
Querschnitte bis 400 mm?

Einfaches Auswechseln der Adapter

» Das Plus: Lochstanzen

Umrlsten auf Lochstanzen ist mit der Klauke multi ganz leicht.
In Verbindung mit den Lochstanz-Adaptern von Greenlee
kénnen Locher bis 64 mm rund und max.

92 mm x 92 mm quadratisch gestanzt werden.
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» Schneidet rundum

Bleiben Sie auf verschiedene Materialien vorbereitet. Kabel

aus Kupfer und Aluminium sind mit dem passenden Schneid-
kopf kein Problem, ebenso wie Profilschienen, Gewinde-
stangen oder Oberleitungen der Eisenbahn. Klauke Universal-

werkzeug schneidet alles bis 40 mm Durchmesser.

Schneiden von unterschiedlichen Materialien maglich:
Kabel aus Aluminium und Kupfer, Gewindestangen,
Profilschienen, Oberleitungen der Eisenbahn und
Freileitungsseile

Passende Schneideinsétze fir jede Anwendung
Schneidbereich bis 40 mm

Das Klauke Universalwerkzeug kann auch flr Bearbeitungs-
vorgange an massiven Stromschienen und Lamellenschienen
bis 120 mm x 12 mm genutzt werden. Biegen, Lochen,
Schneiden und Kropfen gehen mit einem Gerét, das mit der
AHP700L und den elektrischen Pumpen von Klauke betrieben

werden kann.




KilauKEe

HK 60 UNV Handhydraulisches Universalwerkzeug

GIIS

KS
SERIE

K18
SERIE

K22
SERIE

» Ein Kopf zum Pressen, Schneiden und Lochen - Ein Werkzeug fiir alle Félle
» Ideal fiir den Montagebereich, da alle géngigen Arbeiten mit nur einem
Werkzeug erledigt werden kdnnen

Eigenschaften

Universalkopf aufklappbar, drehbar

Adapter fiir Presseinsatze der Klauke Serien 5, 18 und 22

Diverse Schneideinsatze fiir Aluminium- und Kupferleiter mit und ohne Armierung
sowie Al/St-Seile (ACSR)

Schneideinsétze zum Schneiden von Gewindestangen und DIN-Schienen

= Lochstanz-Adapter fiir Greenlee-Lochstanzwerkzeuge

= Locheinsatze zum Lochen von DIN-Schienen

= Geringes Gewicht durch hochwertiges Aluminiumgeh&use

= 2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

Verarbeitungshinweise

= Austauschbare Adapter und Einséatze zum Pressen, Schneiden oder Lochen finden
Sie auf Seite 470

Technische Daten

Presskraft 60 kN

Hub 42 mm

Pressbereich 6 - 300 mm?

Schneidbereich max. @ 40 mm

Stanzleistung bis @ 64 mm rund, bis 92 x 92 mm Quadrat
Lénge 540 mm

Gewicht 3,5kg

Umgebungstemperatur -20 °C bis +40 °C

Artikel Art.-Nr.
Handhydraulisches Universalwerkzeug HKG60UNV
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Stahlblechkasten MKBOUNV
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Universalwerkzeuge
Handhydraulisches Universalwerkzeug, hydraulischer Universalkopf

PK 60 UNV Hydraulischer Universalkopf

» Ein Kopf zum Pressen, Schneiden und Lochen - Ein Werkzeug fiir alle Félle

» Ideal fiir den Montagebereich, da alle gdngigen Arbeiten mit nur einem
Werkzeug erledigt werden konnen

» Zum Anschluss an hydraulische Pumpen mit 700 bar Betriebsdruck fiir
optimale Press-, Schneid- und Lochstanzergebnisse

Eigenschaften

= Universalkopf mit Schnellkupplung, im drucklosen Zustand 360° drehbar,
aufklappbar

= Diverse Schneideinsatze fiir Aluminium- und Kupferleiter mit und ohne Armierung
sowie Al/St-Seile (ACSR)

= Locheinsétze zum Lochen von DIN-Schienen

= Adapter firr Presseinsétze der Klauke Serien 5, 18 und 22

Verarbeitungshinweise

= Austauschbare Adapter und Einsétze zum Pressen, Schneiden oder Lochen finden
Sie auf Seite 470

Technische Daten

Presskraft 60 kN
Hub 42 mm
cus Presszeit 3 s bis 5 s (abhangig vom Pressquerschnitt)
‘ K5 | | K18 ‘KZZ Anzahl Pressungen ca. 300 bei 150 mm2 Cu DIN
SERIE| [SERIE] |SERIE Schneidbereich max. @ 40 mm
Anzahl Schnitte ca. 110 bei 4 x 70 mm?2 NYY
Stanzleistung bis @ 64 mm rund, bis 92 x 92 mm Quadrat
Betriebsdruck max. 700 bar
Lange 350 mm
Gewicht 2,4 kg
Artikel Art.-Nr.
Hydraulischer Universalkopf PK60UNV
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Tragetasche T2 194
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Universalwerkzeuge K’E"KE

Akkuhydraulische Universalwerkzeuge

EKM 60 UNV Akkuhydraulisches Universalwerkzeug 6 - 300 mm?2

ceEiTon

» Ein Kopf zum Pressen, Schneiden, Lochen - Ein Werkzeug fiir alle Félle

» Ideal fiir den Montagebereich, da alle géngigen Arbeiten mit nur einem
Werkzeug erledigt werden kdnnen

» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

» Klein und schlank, perfekt fiir beengte Verhaltnisse

ﬂb Eigenschaften
I = Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita
= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth
= Universalkopf aufklappbar, drehbar
= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen
= Ermidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage
= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung
= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang
(Pressen oder Schneiden)
= Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

Verarbeitungshinweise
= Austauschbare Adapter und Einsatze zum Pressen, Schneiden oder Lochen finden

Sie auf Seite 470

Technische Daten
K22 K18 | K5

SERIE| |SERIE | | SERIE Presskraft 60 kN
Hub 42 mm
Pressbereich 6 - 300 mm?
Presszeit 7 s bis 9 s (abhangig vom Pressquerschnitt)
Schneidbereich max. @ 40 mm
Stanzleistung bis @ 64 mm rund; bis 92 x 92 mm Quadrat
Akkuladezeit 15 min.
Gewicht 3,0 kg
Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C
Artikel Art-Nr. Bosch  Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Universalwerkzeug 6 - 300 mm? EKM60UNVCFB EKMG60UNVCFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V /2,0 A, Li-lon RALB1EU 484
Bosch Ladegerat fir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18 V /1,5 Ah, Li-lon RAL1 483
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Adapter flir Presseinsétze der Serie 22 UA22 UA22 470

Kunststoffkoffer

KKMUNVNG ~ KKMUNVNG

Zubehor Seite
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18V / 3,0 Ah, Li-lon (54 Wh) RAL2 483
Varianten Seite
L-BOXX mit akkuhydraulischem Universalwerkzeug LBOXXEKMBOUNVCFB 203

EKMBOUNVCFB

L-BOXX mit akkuhydraulischem Universalwerkzeug
EKM60UNVCFM

LBOXXEKMGOUNVCFM 203
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Universalwerkzeuge
Akkuhydraulische Universalwerkzeuge

EK 60 UNV Akkuhydraulisches Universalwerkzeug 6 - 300 mm? NEXT

GENERATION

- » Ein Kopf zum Pressen, Schneiden und Lochen - Ein Werkzeug fiir alle Fille

» Ideal fiir den Montagebereich, da alle gdngigen Arbeiten mit nur einem
Werkzeug erledigt werden kénnen

» Schnelles Arbeiten durch 2-Stufen Hydraulik
» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

= Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

= Universalkopf aufklappbar, drehbar

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

= Ermiidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= 2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang
(Pressen oder Schneiden)

= Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

Verarbeitungshinweise

cus . A_ustausch_bare Adapter und Einsatze zum Pressen, Schneiden oder Lochen finden
— Sie auf Seite 470
,S(E%l% ;g:!rz' s'égs Technische Daten
Presskraft 60 kN
Hub 42 mm
Pressbereich 6 - 300 mm?
Presszeit 3 s bis 5 s (abhéngig vom Pressquerschnitt)
Schneidbereich max. @ 40 mm
Stanzleistung bis @ 64 mm rund; bis 92 x 92 mm Quadrat
Akkuladezeit 45 min.
Gewicht 4,8 kg
Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C
Artikel Art-Nr. Bosch ~ Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Universalwerkzeug 6 - 300 mm?2 EK60UNVCFB EKG60UNVCFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V / 5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Adapter fiir Presseinsatze der Serie 22 UA22 UA22 470
Kunststoffkoffer KK120UNVNG  KK120UNVNG
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EK 120 UNV Akkuhydraulisches Universalwerkzeug 10 - 400 mm?2

ceEiTon

» Ein Kopf zum Pressen, Schneiden und Lochen - Ein Werkzeug fiir alle Félle

» Ideal fiir den Montagebereich, da alle géngigen Arbeiten mit nur einem
Werkzeug erledigt werden kdnnen

» Alle Werkzeugdaten im Blick dank Display und i-press® App

Eigenschaften

= Wahlen Sie Ihr Akku-System: Bosch oder Makita

= Einfaches Auslesen aller Daten mittels Bluetooth

= Universalkopf aufklappbar, drehbar

= Einfach und sicher: Ein-Knopf-Bedienkonzept zur Steuerung aller
Werkzeugfunktionen

= Ermidungsfreies Arbeiten durch ausgewogene Schwerpunktlage

= LED zur Arbeitsraumbeleuchtung

= 2-Stufen-Hydraulik mit schnellem Vorlauf und Krafthub

= Einfach und sicher: Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang
(Pressen oder Schneiden)

= Immer einsatzbereit dank Ladestand- und Serviceanzeige

Verarbeitungshinweise

= Austauschbare Adapter und Einsatze zum Pressen, Schneiden oder Lochen finden
cus Sie auf Seite 470

é}g Technische Daten
Presskraft 108 kN
Hub 42 mm
Pressbereich 10 - 400 mm?
Presszeit Kabeltypabhéngig
Schneidbereich max. @ 40 mm
Stanzleistung bis @ 144 mm rund; bis 138 x 138 mm Quadrat
Akkuladezeit 45 min.
Gewicht 6,5 kg
Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C
Artikel Art-Nr. Bosch ~ Art-Nr. Makita
Akkuhydraulisches Universalwerkzeug 10 - 400 mm2 ~ EK120UNVCFB EK120UNVCFM
Lieferumfang Seite
Bosch Akku 18V / 5,0 A, Li-lon RALB2EU 485
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU 486
Makita Akku 18V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGL1 486
Kunststoffkoffer KK120NG KK120NG
Zubehor Seite
Bosch Akku 18 V /5,0 Ah, Li-lon RALB2EU 485
Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40 484
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Universalwerkzeuge
Akkuhydraulische Universalwerkzeuge

Austauschbare Adapter und Einsatze zum Pressen, Schneiden oder Lochen

=,

Artikelbeschreibung Art.-Nr. Werkzeuge
Anwendung: Pressen 6 ton 12 ton
b;; s Adapter fiir Presseinsétze der Serie 5 UA5 [ ]
-.“.,A ¥, Adapter fiir Presseinsatze der Serie 13 UA12TKL [ J
o
é..h " Adapter fiir Presseinsatze der Serie 18 UA18 [ ]
=2
= q,;’ Adapter flir Presseinsétze der Serie 22 UA22 [ ]
Anwendung: Schneiden 6 ton 12 ton
tJ Schneideinsatz fiir Al-/Cu-Leiter, ACSR-Leiter, hochfeste Stahlseile, bis max. 40 mm @ UCACSR [ ] [ ]
(. Schneideinsatz fiir Cu-/Al-Leiter ohne Armierung (nicht fiir fein- und feinstdréhtige Leiter geeignet) Uuc26 [ ] [ J
J Schneideinsatz fiir Cu-/Al-Leiter ohne Armierung (nicht fiir fein- und feinstdréhtige Leiter geeignet) uc4o [ ] [ J
Schneideinsatz fiir Gewindestangen M5 metrisch UCM5 [ ] o
Schneideinsatz fir Gewindestangen M6 metrisch UCM6 [ ] [
Schneideinsatz fiir Gewindestangen M8 metrisch ucms [ ] [ J
‘ Schneideinsatz fir Gewindestangen M10 metrisch UcM10 [ ] o
* Schneideinsatz fiir Gewindestangen M12 metrisch UCM12 [ ] [ J
Schneideinsatz fiir Gewindestangen 1/4" UCUNC14 [ ] [ J
Schneideinsatz fir Gewindestangen 3/8" UCUNC38 [ J [
Schneideinsatz fiir Gewindestangen 1/2" UCUNC12 [ ] [ J
Schneideinsatz fiir Profilschienen 35 x 15 UCD3515 [ J [ ]
L& Schneideinsatz fiir Profilschienen 32 x 15 x 9 uCcD3215 [ J ([
Schneideinsatz fiir Profilschienen 35 x 7.5 UCD3575 [ J [
& Schneideinsatz fiir Profilschiene 2980 UCN2980 [ J ([
< aox Schneideinsatz fiir laminierte Cu-Schienen, max. Breite 37,5 mm UCF [ J [
Schneideinsatz zum Fahrdrahtschneiden im Eisenbahnbau 107 mm?, Typ AC UCAC107 ([ ] ([ ]
Schneideinsatz zum Fahrdrahtschneiden im Eisenbahnbau 85 mm2, Typ BC UCBC85 [ ] [ ]
"_,%}. Schneideinsatz zum Fahrdrahtschneiden im Eisenbahnbau 110 mm2, Typ BC UCBC110 [ ] ([ ]
: Schneideinsatz zum Fahrdrahtschneiden im Eisenbahnbau 120 mm?, Typ BC UCBC120 [ ] ®
Schneideinsatz zum Fahrdrahtschneiden im Eisenbahnbau 150 mm?, Typ BC UCBC150 ([ ] ®
Anwendung: Lochen 6 ton 12ton
Lochstanzadapter bis @ 64 mm, 92 x 92 mm und 46 x 92 mm UAG6P [ ]
‘.‘5" Lochstanzadapter bis @ 144 mm, 138 x 138 mm und 68 x 138 mm UA12P [ ]
35:& Locheinsatz fiir Profilschienen 35 x 15; 32x 15x 9; 35 x 7,5 UPD6 [ ]
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Universalwerkzeuge K’E"KE

Stromschienenbearbeitungszentrum

Stromschienenbearbeitungszentrum

» Grundgerét zum Biegen, Lochen und Schneiden von Strom- und
Lamellenschienen bis 120 x 12 mm
» Kompakte Bauform und niedriges Gewicht

geeignet fiir
= Antrieb mit der EHP4 oder AHP700-L

Zusatzinformationen

= Fiir Antrieb mit EHP4 ist der Artikel-Nummer-Zusatz ,EHP4“ erforderlich
(50052241EHP4). Fiir Antrieb mit AHP700-L ist der Stecker Sbz4 erforderlich.

Technische Daten

Presskraft 185 kN

Max. Arbeitsdruck 700 bar

Forderleistung 1,51/ min.

Erforderliches Olvolumen 0,151

Abmessungen 480 x 500 x 360 mm

Gewicht 51 kg

Artikel Art.-Nr.
Stromschienenbearbeitungszentrum 50052241

Biegewerkzeug

» Fiir Materialien Al/Cu bis max. 120 x 12 mm
» Biegeradius 5,0 mm

Eigenschaften
= Max. Biegewinkel 100°

Technische Daten

Gewicht 7,1 kg
Artikel Art.-Nr.
Biegewerkzeug 5,0 mm Biegeradius 50052250

Lochwerkzeug |

Eigenschaften
= Massivschienen aus Al/Cu bis max. 12 mm und Stahl bis 10 mm Materialstarke

geeignet fiir

= Lochdurchmesser von 6,5 - 21 mm

Technische Daten

Gewicht 4,5 kg

Artikel Art.-Nr.
Lochwerkzeug | 50052128
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Universalwerkzeuge
Stromschienenbearbeitungszentrum

Locheinsatze fiir Lochwerkzeug |

Eigenschaften
= Massivschienen aus Al/Cu bis max. 12 mm und Stahl bis 10 mm Materialstirke

Artikel Art.-Nr.

Locheinsatz @ 6,5 mm 50052276
Locheinsatz @ 8,5 mm 50052284
Locheinsatz @ 11 mm 50052292
Locheinsatz @ 13 mm 50052306
Locheinsatz @ 15 mm 50052314
Locheinsatz @ 17 mm 50052322
Locheinsatz @ 21 mm 50052330
Langlocheinsatz 8,5 x 16 mm 50052357
Langlocheinsatz 13,0 x 20 mm 50052373
Langlocheinsatz 17,0 x 20 mm 50052381
Langlocheinsatz 6,5 x 13 mm 50052349
Langlocheinsatz 11,0 x 20 mm 50052365

Lochwerkzeug lil

Eigenschaften

= Massiv- und Lamellenschienen aus Al/Cu bis max 12 mm und Stahl
bis 10 mm Materialstirke

geeignet fiir
= Lochdurchmesser von 6,5 - 21 mm

Technische Daten

Lo

Gewicht 4,5kg

Artikel Art.-Nr.

Lochwerkzeug Il 50766919
Locheinsatze fiir Lochwerkzeug Il

Eigenschaften

= Massiv- und Lamellenschienen aus Al/Cu bis max 12 mm und Stahl
bis 10 mm Materialstirke

. ' ' Artikel Art.-Nr.

Locheinsatz @ 6,5 mm 50115286
Locheinsatz @ 8,5 mm 50115294
Locheinsatz @ 11 mm 50115308
Locheinsatz @ 13 mm 50115316
Locheinsatz @ 15 mm 50115324
Locheinsatz @ 17 mm 50115332
Locheinsatz @ 21 mm 50115340
Langlocheinsatz 6,5 x 13 mm 50115359
Langlocheinsatz 8,5 x 16 mm 50115367
Langlocheinsatz 11 x 20 mm 50115375
Langlocheinsatz 13 x 20 mm 50115383
Langlocheinsatz 17 x 20 mm 50115391
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Schneidwerkzeug

Eigenschaften
= Materialien Al/Cu bis max. 120 x 12 mm

Technische Daten
Gewicht 5,3 kg
Artikel Art.-Nr.
Schneidwerkzeug 50052144
Kropfwerkzeug
Eigenschaften

= Werkstiickversatz 5, 6, 8, 10 und 12 mm durch Einsatz der Einlegeplatten
= Materialien Al/Cu bis max. 120 x 12 mm

Technische Daten

Abmessungen 175x90 x 135 mm

Gewicht 10,0 kg

Artikel Art.-Nr.
Kropfwerkzeug 50052152

Zubehorkoffer Alu fiir Lochwerkzeuge, leer

geeignet fiir
— . = Aufbewahrung des Zubehdrs

i AT RGN

Technische Daten

Abmessungen 350 x 250 x 200 mm

Gewicht 4,3kg

Artikel Art.-Nr.
Werkzeugkoffer Alu (leer) 50052160
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Pumpen
Hydraulische Pumpen

DER ANTRIEB -
HYDRAULISCHE PUMPEN
UND ANTRIEBSAGGREGATE

Bei Klauke passt alles zusammen. Klauke Hydraulikpumpen
versorgen jeden Klauke Press-, Schneid- und Multi-Kopf mit
dem ndtigen Schub. Alle Pumpen sind auf die verschiedenen
Kopfe eingestimmt. Sie machen mit 700 bar Druck,

damit das Werkzeug bei jedem Einsatz volle
Leistung liefert.

» Antrieb per FuBdruck: hydraulische FuBpumpen

Behalten Sie Ihre Hande frei: Mit den standfesten hydrauli- FuBpumpe mit bis zu 700 bar Druck

schen FuBpumpen betreiben Sie alle Press- und Schneidkdpfe 2-Stufen-Hydraulik flr effiziente Pumpwirkung
mit Ihrem FuBdruck. Die 2-Stufen-Hydraulik arbeitet dabei Automatische Druckabschaltung

besonders effizient. Hochster Komfort und gute Standfestigkeit

Bis zu 10 m Hydraulikschlauch erhaltlich

» Mobiler Druck: akkuhydraulische Pumpen » Druck mit Strom: elektrohydraulische Pumpen

Pumpen Sie, wo Sie wollen. Unsere akkuhydraulische Pumpe Nutzen Sie die volle Kraft lhrer Werkzeuge auch mit dem
AHP 700-L nehmen Sie mit Schultergurt oder Tragerucksack elektrohydraulischen Antrieb der EHP 2, 3 oder 4.
einfach mit.

Druckleistung bis zu 700 bar
Pumpe mit bis zu 700 bar Druck Hohe Forderleistung bei kompakter Bauform
Kompakte Bauweise flr den mobilen Einsatz Hydraulikschlauch bis zu 10 m Lange erhaltlich
Einfache Bedienung Uber Handschalter mit 1,5 m Kabel
Display mit Umstellfunktion
Hydraulikschlauch bis zu 10 m Lange erhaltlich
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FHP 2 FuBpumpe 700 bar

» Zweistufenhydraulik
» Manueller Riicklauf bei Bedarf, auch im Hochdruckbereich
» Gute Standfestigkeit

Eigenschaften
= Automatische Druckabschaltung

geeignet fiir
= Den Betrieb von hydraulischen Press- und Schneidképfen

Technische Daten

Betriebsdruck max. 700 bar

Gewicht 12 kg

Artikel Art.-Nr.

FuBpumpe 700 bar FHP2

Lieferumfang Art-Nr. Seite
Hydraulikschlauch, 2 m HS22 489
Zubehor Art.-Nr. Seite
Hydraulikschlauch, 3 m HS23 489
Hydraulikschlauch, 4 m HS24 489
Hydraulikschlauch, 5 m HS25 489
Hydraulikschlauch, 6 m HS26 489
Hydraulikschlauch, 8 m HS28 489
Hydraulikschlauch, 10 m HS210 489

PHD 2 Pneumatisch-Hydraulischer Druckiibersetzer, 700 bar

» Manueller Riicklauf bei Bedarf, auch im Hochdruckbereich

geeignet fiir
= Den Betrieb von hydraulischen Press- und Schneidkdpfen

Technische Daten

Erforderlicher Luftdruck max. 6 bar

Betriebsdruck max. 700 bar

Gewicht 6,3 kg

Artikel Art.-Nr.
Pneumatisch-Hydraulischer Druckiibersetzer PHD2

Lieferumfang Art-Nr. Seite
Hydraulikschlauch, 2 m HS22 489
Zubehdr Art.-Nr. Seite
Hydraulikschlauch, 3 m HS23 489
Hydraulikschlauch, 4 m HS24 489
Hydraulikschlauch, 5 m HS25 489
Hydraulikschlauch, 6 m HS26 489
Hydraulikschlauch, 8 m HS28 489
Hydraulikschlauch, 10 m HS210 489
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Pumpen
Hydraulische Pumpen

EHP 2 Elektrohydraulische Pumpe 400V, 700 bar

478

» Kompakte Bauform und geringes Gewicht kombiniert

mit hoher Férderleistung

Eigenschaften

Mit Drehstrommotor
Hydraulikschlauch 2 m
Dreistufiger SicherheitsfuBtaster
Elektronische Steuerung

70% Einschaltdauer (ED)

geeignet fiir

= Den Betrieb von hydraulischen Press- und Schneidkopfen

Technische Daten

Ausfiihrung Drehstrommotor

Nennleistung 0,55 kW

Motorspannung 360V -440V/50Hz

Forderleistung 0,821/ min.

Betriebsdruck max. 700 bar

Gewicht 22,9 kg

Betdtigung 70% Einschaltdauer (ED)

Artikel Art.-Nr.
Elektrohydraulische Pumpe 400V, 700 bar EHP2380
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Hydraulikschlauch, 2 m HS22 489
FuBschalter fiir elektrohydraul. Pumpen EHP 2 bis EHP 4 FTA1 488
und HK 12/2 EL

Zubehor Art.-Nr. Seite
Transportwagen fiir elektrohydraulische Pumpe EHP 2 TW50
Zweihand-Sicherheitssteuerung fiir Pumpen EHP 2 bis EHP 4 ZST3 488
Hydraulikschlauch, 3 m HS23 489
Hydraulikschlauch, 4 m HS24 489
Hydraulikschlauch, 5 m HS25 489
Hydraulikschlauch, 6 m HS26 489
Hydraulikschlauch, 8 m HS28 489
Hydraulikschlauch, 10 m HS210 489
Adapter Klauke Muffe auf Greenlee-Stecker CMGSK




KilauKEe

EHP 3 Elektrohydraulische Pumpe 400 V, 700 bar

» Dauerbetrieb
» Hohe Forderleistung bei kompakter Bauform

Eigenschaften

= Mit Drehstrommotor

= Hydraulikschlauch 2 m

= Dreistufiger SicherheitsfuBtaster
= Elektronische Steuerung

geeignet fiir
= Den Betrieb von hydraulischen Press- und Schneidképfen

Technische Daten

Ausflihrung Drehstrommotor

Nennleistung 1,1 kW

Motorspannung 360V -440V/50 - 60 Hz

Forderleistung 0,9 1/ min.

Betriebsdruck max. 700 bar

Gewicht 40,9 kg

Betatigung 100% Einschaltdauer (ED)

Artikel Art.-Nr.
Elektrohydraulische Pumpe 400V, 700 bar EHP3
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Hydraulikschlauch, 2 m HS22 489
FuBschalter fiir elektrohydraul. Pumpen EHP 2 bis EHP 4 FTA1 488
und HK 12/2 EL

Zubehor Art.-Nr. Seite
Zweihand-Sicherheitssteuerung flir Pumpen EHP 2 bis EHP 4 ZST3 488
Hydraulikschlauch, 3 m HS23 489
Hydraulikschlauch, 4 m HS24 489
Hydraulikschlauch, 5 m HS25 489
Hydraulikschlauch, 6 m HS26 489
Hydraulikschlauch, 8 m HS28 489
Hydraulikschlauch, 10 m HS210 489
Adapter Klauke Muffe auf Greenlee-Stecker CMGSK
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Pumpen
Hydraulische Pumpen

EHP 4 Elektrohydraulische Pumpen, 700 bar

480

» Hohe Forderleistung
» Manuell einstellbare Kolbenvorschubgeschwindigkeit / Fordervolumen
der Pumpe

» Geschlossenes, kompaktes und abschlieBbares Gehduse (IP54 oder hiher)

zum Schutz vor Feuchtigkeit, Staub und unbefugter Manipulation

Eigenschaften

= Kompatibel zu hydraulischen Press- und Schneidkdpfen von Klauke

= Zum Anschluss an Stromschienenbearbeitungszentrum

= Einsetzbar zum Stanzen von Stromschienen in Verbindung mit LSK 120
und Adapter CMGSK

= Kompatibilitat zu Greenlee Lochstanzwerkzeugen (Rund- und Formlocher)
mit Adapter CMGSK

Zusatzinformationen

= Die hydraulischen Pumpen sind auch als System kundenspezifisch individuell
konfigurierbar.

Technische Daten

Ausfiihrung Wechselstrom

Nennleistung 0,75 kW

Motorspannung EHP4115: 115V / 50 Hz, EHP4230: 230V / 50 Hz
Forderleistung 0,821/ min.

Betriebsdruck max. 700 bar

Gewicht 28,3 kg

Betdtigung 70% Einschaltdauer (ED)

Artikel Art.-Nr.
Elektrohydraulische Pumpe, 115V EHP4115
Elektrohydraulische Pumpe, 230 V EHP4230
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Hydraulikschlauch, 3 m HS23 489
FuBschalter fir elektrohydraul. Pumpen EHP 2 bis EHP 4 FTA1 488
und HK 12/2 EL

Zubehor Art.-Nr. Seite
Zweihand-Sicherheitssteuerung fiir Pumpen EHP 2 bis EHP 4 ZST3 488
Hydraulikschlauch, 3 m HS23 489
Hydraulikschlauch, 4 m HS24 489
Hydraulikschlauch, 5 m HS25 489
Hydraulikschlauch, 6 m HS26 489
Hydraulikschlauch, 8 m HS28 489
Hydraulikschlauch, 10 m HS210 489
Transportwagen fiir elektrohydraulische Pumpe EHP 4 TW150 487
Adapter Klauke Muffe auf Greenlee-Stecker CMGSK




KilauKEe

AHP 700-L Akkuhydraulische Pumpe, 700 bar

» Kompakte und leichte Bauform zum mobilen Einsatz
» Hohe Forderleistung

Eigenschaften

= Programm-Umschaltung fiir Pressen, Schneiden und Lochen

= Gehduse aus stoBfestem, glasfaserverstarktem Polyamid

= GroBes Display zur Uberwachung, Diagnose und Einstellung der Pumpe

= Zwei leistungsstarke Lithium-lonen-Akkus mit hoher Kapazitat
Automatischer Riicklauf nach vollendetem Arbeitsgang

Man. Riicklaufstopp mit ,,teach-in“ (MRS+) zur Positionssteuer. bei Mehrfachpressungen
Fernbedienung mit Kabel zur einfachen Bedienung der Akkupumpe

= Wartungsanzeige mittels LED

= Alle Hydraulikschlduche mit Kupplungsstecker und Kupplungsmuffe, dlbefillt
= Hoher Tragekomfort durch Schultergurt mit Polster

geeignet fiir
= Den Betrieb aller einfach wirkenden Klauke Press-, Schneid-
— und Stanzwerkzeuge mit 700 bar Betriebsdruck
= Den an Stromschienenbearbeitungszentrum
= Das Stanzen von Stromschienen in Verbindung mit LSK 120
und Adapter CMGSK

Zusatzinformationen
= Auch in landerspezifischer Variante lieferbar, Artikel-Nummer-Zusatz ,,C“

Technische Daten

Akkuspannung 18V

Akkukapazitat 2 x 4,0 Ah, Li-lonen

Akkuladezeit 22 min.

Gewicht mit Akku mit zwei Akkus ca. 6,4 kg

Umgebungstemperatur -12 °C bis +40 °C

Betriebsdruck max. 700 bar

Max. Olvolumen ca. 800 ml

Abmessungen L x B x H: 330 x 160 x 280 mm

Artikel Art.-Nr.
Akkuhydraulische Pumpe, 700 bar AHP700L
Lieferumfang Art-Nr. Menge  Seite
Makita Akku 18V / 4,0 A, Li-lon RAL40 2 484
Makita Schnell-Ladegerét fiir 18 V Li-lon-Akkus LGL1 1 486
Hydraulikschlauch, 2 m, dlbefiillt HSOEL2 1 489
Tragegurt mit Schulterpolster TG3 1 487
Tragetasche T2 1 194
Fernbedienung mit 1,5 m Kabel HTA4 1 491
Zubehor Art.-Nr. Seite
Hydraulikschlauch, 3 m, dlbefillt HSOEL3 489
Hydraulikschlauch, 4 m, dlbefiillt HSOEL4 489
Hydraulikschlauch, 5 m, dlbefiillt HSOEL5 489
Hydraulikschlauch, 6 m, 6lbefillt HSOEL6 489
Hydraulikschlauch, 10 m, dlbefilllt HSOEL10 489
18 VV Netzadapter fiir 230 V Netzspannung NG2230 485
Zweihand-Sicherheitssteuerung fiir akkuhydraul. Pumpe AHP 700-L ZST4 488
FuBtaster fiir akkuhydraul. Pumpe AHP 700-L FTA4 488
Transport-Rucksack TRAHP700L

Varianten Art.-Nr. Seite
AHP 700-L mit Transport-Rucksack im Set TRAHP700LSET
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Pumpen
Hydraulische Pumpen

767 Hydraulik-Handpumpe

» Leichte, traghare Handpumpe
» Robuste Bauweise

Eigenschaften
= Vielseitig einsetzbar - arbeitet in jeder Position
= Inkl. Montageldcher fiir die Werkbankmontage

Zusatzinformationen
= In Verbindung mit dem Zugzylinder 50170910 fiir alle LochergroBen

Technische Daten

Abmessungen 330 x 100 x 100 mm

Betriebsdruck max. 460 bar

Gewicht 2,7 kg

Artikel Art.-Nr.
Hydraulik-Handpumpe 767 50132849

Zubehor Art.-Nr. Seite
Hydraulikschlauch @ 6,4 mm x 0,9 m 50383167 490

1725 Hydraulik-FuBpumpe

» FuBbetétigung fiir beidhdndiges Bedienen der Rund- und Formlocher

Eigenschaften

= Arretierbares Pedal fiir Lagerung und Transport
= Vielseitig einsetzbar

Zusatzinformationen
= In Verbindung mit dem Zugzylinder 50170910 fiir alle LochergroBen

Technische Daten

Abmessungen 400 x 200 x 150 mm

Betriebsdruck max. 460 bar

Gewicht 5,0 kg

Artikel Art.-Nr.

1725 Hydraulik-FuBpumpe 50313533

Zubehor Art.-Nr. Seite
Hydraulikschlauch @ 6,4 mm x 3 m 50377299 490
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Pumpen K’ EUKE

Zubehor flr hydraulische Werkzeuge

RAL 1 Makita Akku 18 V / 1,5 Ah, Li-lon (27 Wh)

Eigenschaften

= Kein Memory-Effekt

= Sehr geringe Selbstentladung
= Geringes Gewicht

geeignet fiir
= Fiir akkuhydraulische Werkzeuge Next Generation mit Makita Akkuaufnahme

Technische Daten

Akkuspannung 18V

Akkukapazitat 1,5Ah

Akkuladezeit mit LGL1: 15 min.

Zellentechnologie Li-lon

Gewicht 0,4 kg

Artikel Art.-Nr.
Makita Akku 18V / 1,5 A, Li-lon RAL1

RAL 2 Makita Akku 18 V / 3,0 Ah, Li-lon (54 Wh)

Eigenschaften

= Kein Memory-Effekt
= Sehr geringe Selbstentladung
= Geringes Gewicht

geeignet fiir
= Akkuhydraulische Werkzeuge Next Generation mit Makita Akkuaufnahme

Technische Daten

Akkuspannung 18V

Akkukapazitét 3,0 Ah

Akkuladezeit mit LGL1: 22 min.

Zellentechnologie Li-lon

Gewicht 0,6 kg

Artikel Art.-Nr.
Makita Akku 18 V / 3,0 Ah, Li-lon (54 Wh) RAL2

RAL 3 Akku 18 V/ 3,3 Ah, Li-lon (54 Wh)

Eigenschaften

= Kein Memory-Effekt
= Sehr geringe Selbstentladung
= Geringes Gewicht

geeignet fiir
= Klauke Sicherheitsschneidgerate

Technische Daten

Akkuspannung 18V

Akkukapazitét 3,3Ah

Akkuladezeit Mit LGL3: 60 min.

Umgebungstemperatur -20 °C bis +40 °C

Zellentechnologie Li-lon

Gewicht 0,6 kg

Artikel Art.-Nr.
Akku 18V / 3,3 Ah, Li-lon (54 Wh) RAL3
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Pumpen
Zubehor fur hydraulische Werkzeuge

RAL 40 Makita Akku 18 V / 4,0 Ah, Li-lon (72 Wh)

Eigenschaften

= Kein Memory-Effekt

= Sehr geringe Selbstentladung

= Leicht - gleiches Gewicht wie Makita 3,0 Ah Akku

geeignet fiir
= Akkuhydraulische Werkzeuge Next Generation mit Makita Akkuaufnahme

Technische Daten

Akkuspannung 18V

Akkukapazitat 4,0 Ah

Akkuladezeit Mit LGL1: 36 min.

Umgebungstemperatur -20 °C bis +40 °C

Zellentechnologie Li-lon

Gewicht 0,6 kg

Artikel Art.-Nr.
Makita Akku 18V / 4,0 Ah, Li-lon RAL40

RAL 4 Makita Akku 18 V / 5,0 Ah, Li-lon

Eigenschaften

= Kein Memory-Effekt

= Sehr geringe Selbstentladung

= Leicht - gleiches Gewicht wie Makita 3,0 Ah Akku

geeignet fiir

= Akkuhydraulische Werkzeuge Next Generation mit Makita Akkuaufnahme

Technische Daten

Akkuspannung 18V

Akkukapazitét 5,0 Ah

Akkuladezeit Mit LGL1: 45 min.

Umgebungstemperatur -20 °C bis +40 °C

Zellentechnologie Li-lon

Gewicht 0,6 kg

Artikel Art.-Nr.
Makita Akku 18 V / 5,0 Ah, Li-lonen (90 Wh) RAL4

RAL B1 EU Bosch Akku 18 V / 2,0 Ah, Li-lon

Technische Daten

Akkukapazitét 2,0 Ah

Akkuladezeit mit LGLB1EU: 15 min.

Zellentechnologie Li-lon

Spannungsbereich 18V

Gewicht 0,4 kg

Artikel Art.-Nr.
Bosch Akku 18V /2,0 Ah, Li-lon RALB1EU
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KlauKe

RAL B2 EU Bosch Akku 18 V / 5,0 Ah, Li-lon

Technische Daten

Akkuspannung 18V

Akkukapazitat 5,0 Ah

Akkuladezeit Mit LGLB1EU: 45 min.

Zellentechnologie Li-lon

Gewicht 0,69 kg

Artikel Art.-Nr.
Bosch Akku 18 V /5,0 Ah, Li-lon RALB2EU

RAML1 Akku 10,8 V/ 1,5 Ah, Li-lon (16,2 Wh)

Technische Daten
Akkuspannung 10,8V

Akkukapazitat 1,5Ah
Zellentechnologie Li-lon
Gewicht 0,3 kg
Artikel Art.-Nr.
Akku 10,8V /1,5 A, Li-lon (16,2 Wh) RAML1

NG2 Netzadapter 18 V fiir 120 V bzw. 230 V Netzspannung

Ce

Eigenschaften

« Ubertemperaturschutz

= Einschaltstrombegrenzung
- Uberspannungsschutz 250 V
= Kabelldnge: 5 m

geeignet fiir
= Alle Klauke Werkzeuge mit 18 V Akkuaufnahme - Makita Version

Technische Daten

Netzanschluss 120V /230V

Spannungsbereich 18V

Gewicht 0,8 kg

Artikel Art.-Nr.
18 VV Netzadapter fiir 120 V Netzspannung NG2115
18 V Netzadapter fiir 230 V Netzspannung NG2230
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Pumpen
Zubehor fur hydraulische Werkzeuge

LGL 1 Makita Schnell-Ladegerat fir 18 V Li-lon-Akkus

geeignet fiir
= Klauke Li-lon Makita Akkus mit 18 V

Technische Daten

Akkuladezeit mit RAL1: 15 min., mit RAL2: 22 min.
Netzanschluss 230V

Spannungsbereich 18V

Gewicht 1,0 kg

Artikel Art.-Nr.
Makita Schnell-Ladegerat fiir 18 V Li-lon-Akkus LGL1

LGL 3 Makita Ladegerat fur 18 V Li-lon-Akkus

geeignet fiir
= Klauke Li-lon Makita Akkus mit 18 V

Technische Daten

Akkuladezeit 60 min.

Netzanschluss 220 - 240V

Spannungsbereich 18V

Gewicht 0,6 kg

Artikel Art.-Nr.
Ladegerat fiir 18 V Li-lon Akkus LGL3

LGL B1 EU Bosch Ladegerit fir 18 V Li-lon Akkus

geeignet fiir
= Alle Klauke Li-lon Bosch Akkus mit 18 V

Technische Daten

Akkuladezeit mit RALB1EU: 15 min, mit RALB2EU: 45 min.
Netzanschluss 230V

Spannungsbereich 18V

Gewicht 0,65 kg

Artikel Art.-Nr.
Bosch Ladegerét fiir 18 V Li-lon Akkus LGLB1EU
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KilauKEe

LGML 1 Ladegerat fur 10,8 V Li-lon Akkus, 230 V

geeignet fiir
= Alle Klauke Li-lon Bosch Akkus mit 18 V

Technische Daten

Zellentechnologie Li-lon

Netzanschluss 220 - 240V

Spannungsbereich 10,8V

Gewicht 0,5 kg

Artikel Art.-Nr.
Ladegerét fiir 10,8 V Li-lon Akkus, 230 V LGML1

TW 150 Transportwagen fiir elektrohydraulische Pumpe EHP 4

Gewicht
Artikel kg Art.-Nr.
Transportwagen fiir elektro- 8,7 TW150
hydraulische Pumpe EHP 4
TG 3 Tragegurt mit Schulterpolster
geeignet fiir
= Akkuhydraulische Pumpe AHP 700-L
Artikel Art.-Nr.
Tragegurt mit Schulterpolster TG3
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Pumpen
Zubehr fur hydraulische Werkzeuge

ZST 3 / ZST 4 Zweihand-Sicherheitssteuerungen fiir Pumpen

geeignet fiir
= Pumpen: EHP 4 und AHP 700-L

Artikel Art.-Nr.
Zweihand-Sicherheitssteuerung fiir Pumpe EHP 4 ZST3
Zweihand-Sicherheitssteuerung fiir akkuhydraul. Pumpe AHP 700-L 2ST4
FTA 1/ FTA 4 FuBschalter fir Pumpen

geeignet fiir

= Pumpen: EHP 4, HK 12/2 EL, AHP 700-L

Artikel Art.-Nr.

FuBschalter fiir elektrohydraul. Pumpe EHP 4 und HK 12/2 EL FTA1

FuBtaster fiir akkuhydraul. Pumpe AHP 700-L FTA4

T 15 Spezial-Hydraulikol
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Eigenschaften

= Umweltfreundliches Hydraulikl, biologisch schnell abbaubar
= 5[ Kanister

geeignet fiir

Artikel
Spezial-Hydraulikél

= Sémtliche Hydraulikpumpen, Ausnahme: Sicherheitsschneidgerate

Art.-Nr.
T15




KilauKEe

Hydraulikol

Eigenschaften
= Speziell entwickelt fiir GREENLEE-Hydraulik-Werkzeuge

| Artikel Art.-Nr.
Hydrauliksl 3,8 | 90510593
Hydrauliksl 0,95 | 90508068

HS 2 Hydraulikschlauche

geeignet fiir

= Hydraulische Press- und Schneidsysteme und Pumpen

= Zum Anschluss an die Hydraulikpumpen FHP 2, PHD 2, EHP 2, EHP 3, EHP 4,
HK12/2 EL, HK 25/2 EL, AS 65 FHP, AS 105 FHP, HK 25/2, HK 45

Artikel Art.-Nr.
Hydraulikschlauch, 2 m HS22
Hydraulikschlauch, 3 m HS23
Hydraulikschlauch, 4 m HS24
Hydraulikschlauch, 5 m HS25
Hydraulikschlauch, 6 m HS26
Hydraulikschlauch, 8 m HS28
Hydraulikschlauch, 10 m HS210

HS OEL Hydraulikschlauche, élbefillt

Eigenschaften
= Zum Anschluss an die akkuhydraulische Pumpe AHP 700-L

Zusatzinformationen
= Auch in landerspezifischer Variante lieferbar, Artikel-Nummer-Zusatz ,,C*

Artikel Art.-Nr.
Hydraulikschlauch, 2 m, 6lbefiillt HSOEL2
Hydraulikschlauch, 3 m, dlbefiillt HSOEL3
Hydraulikschlauch, 4 m, dlbefiillt HSOEL4
g J Hydraulikschlauch, 5 m, 6lbefiillt HSOEL5
H g- Hydraulikschlauch, 6 m, dlbefiillt HSOEL6
Hydraulikschlauch, 10 m, élbefiillt HSOEL10
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Pumpen
Zubehor fur hydraulische Werkzeuge

Hydraulikschlauch @ 6,4 mm x3 m

Eigenschaften
= Geflillt mit Hydraulikol

geeignet fiir
= Hydraulik-FuBpumpe 1725

Artikel Art.-Nr.
Hydraulikschlauch @ 6,4 mm x 3 m 50377299
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Hydraulikschlauch 3 m 90525159
Kupplungsstecker 90541693
Staubkappe 90541707
Hydraulikschlauch @ 6,4 mm x 0,9 m

Eigenschaften

= Ohne Hydraulikol

geeignet fiir

= Hydraulik-Handpumpe 767

Artikel Art.-Nr.
Hydraulikschlauch @ 6,4 mm x 0,9 m 50383167
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Hydraulikschlauch, 0,9 m 50063022

& Kupplungsstecker 90541693
v '« Staubkappe 90541707
KST 2 Kupplungsstecker

Eigenschaften

= EinschlieBlich Adapter

geeignet fiir

= Hydraulische Press- und Schneidsysteme und Pumpen

Artikel Art.-Nr.
Kupplungsstecker KST2
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KilauKEe

KMF 1 Kupplungsmuffe fiir Press- und Schneidkdpfe

Eigenschaften

= KMF 1: Zum Anschluss an die hydraulischen Press- / Schneidkopfe: PK 18, PK 22,
PK 120/42, PK 120 U, PK 25/2, PK 45, PK 60 VP, PK 60 VP/FT, PK 60 UNV, THK 18,
THK 22, THK 120, SDG 45, SDG 50, SDG 55, SDG 85/2, SDG 105, SDK 65, SDK 85,
SDK 105, SDK 120

= EinschlieBlich Doppelnippel

= Mit 1/4" - Anschluss (AuBengewinde)

Artikel Art.-Nr.
Kupplungsmuffe fiir Press- und Schneidképfe mit Doppelnippel KMF1
DNP 2 Doppelnippel
geeignet

= Zum Verbinden bzw. Verlangern von Hydraulikschlduchen der Typenreihe HS 2

Artikel Art.-Nr.
Doppelnippel DNP2

HTA 4 Fernbedienung fiir hydraulische Pumpe

geeignet fiir
= Akkuhydraulische Pumpe AHP 700-L

Artikel Art.-Nr.
Fernbedienung mit 1,5 m Kabel HTA4
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SO GEHT DIE ARBEIT
LEICHT VON DER HAND.

Sicherheit, Ergonomie und Langlebigkeit — diese Qualitats-
merkmale gehdren bei der taglichen Arbeit zum Standard.

Klauke Handwerkzeuge sind dafur wie geschaffen.




Handwerk-
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VDE-Werkzeuge 494
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Schraubendreher 500
Sortimente und Sets 503
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Handwerkzeuge
VDE-Werkzeuge

SICHER GEPRUFTE SERIE -
VDE-WERKZEUGE

FUr die Sicherheit unserer Kunden lassen wir unsere / 1
Produkte auch unabhangig tberprufen. Die Kennzeichnung . Qb%ﬁ
"VDE-Werkzeug" gibt an, dass diese besondere Klauke-Serie ﬁ}%
den aktuellen Richtlinien des Sicherheitsprifverfahrens nach wt 40
EN/IEC 60900 entspricht. Alle Werkzeuge mit dem VDE-Titel ¥ \

sind bis 1.000 V Wechselspannung und 1.500V Gleichspannung | e
zulassig. Spezial-Werkzeugstahl bringt zuséatzliche Robustheit. Sz D

» Entspricht aktuellen Richtlinien EN/IEC 60900
» Fertigung mit Spezial-Werkzeugstahl

» Ermiidungsfreies Arbeiten durch optimale Ergonomie
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» Geht gut in die Tiefe: SLIM-Serie

Schraubendreher der SLIM-Serie haben eine verjingte Klinge

im vorderen Bereich. Tiefer liegende Schrauben wie in
Sicherungsautomaten werden gut erreicht. Kein Abrutschen
und Wegrollen durch spezielle Griffform. Die Slim-Serie eignet
sich durch die schlanke Spitze bestens flir das Losen von

Kabeln aus Federklemmen.

B Einsatz bei engen Platzverhaltnissen durch verjingte Klinge

| Sicheres Arbeiten durch Abrollschutz

» Alles sicher im Griff: VDE-Kabelschere

Die VDE-Kabelscheren halten was aus. Sie bestehen Kélte-
schlagprifungen bei -25 °C, Prifungen der Haftfahigkeit des
Isoliermaterials mit 500 N und Spannungszeinzelprifungen im
Wasserbad mit 10.000 V AC. Die Belohnung: Die Zertifizierung
nach EN/IEC 60900. Ganz schon sicher.

| Erweiterter Handschutz gegen Funkenschlag
m Sicheres Arbeiten durch rutschsichere Auflage
| Sicherheit auch unter extremen Bedingungen

B Fr fein- und feinstdrahtige Kupfer- und Aluminiumkabel

» Mehr als eine Kraft: Kraft-Kombizange

Die Kraft-Kombizange ist ein echtes Multitalent: schneiden,
greifen, kontern, Leiter einfUhren. Deshalb haben wir sie auch
Kombi genannt. Vier Werkzeuge in einem: Sie reduzieren die
Menge an lhren Werkzeugen und die Kraftunterstitzung

erleichtert Ihnen auch noch das Arbeiten.

B Schneidet Kabel, Leitungen und Drahtseile

m Greifen von Flach- und Rundmaterial wie Sicherungssplints

B Vereinfacht das Einfuhren von Leitern in die Klemme oder
den Sicherungsautomat

m Auch verwendbar, um Muttern zu kontern
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Handwerkzeuge
VDE-Werkzeuge

VDE-Kabelschere

A 10000

VDE-Kraft-Kombizange

Eigenschaften

= Nachstellbares Schraubgelenk
= Schneidet fein- und feinstdréhtige Kupfer- und Aluminiumkabel

Art.-Nr. KL010160IS KL0102101S
Artikel VDE-Kabelschere, 160 mm VDE-Kabelschere, 210 mm
Abmessung mm 160 210

Gewicht g 225 340
Schneidleistung bis @ 16 25

1000V
— IEC 60900

VDE-Kraft-Kombizange, abgewinkelt

Eigenschaften

= Mit Kombi-Ringschliissel von 11 - 17 mm (M8 - M10)

= Halt Flach- und Rundmaterial

= Schneidet weichen Draht, z.B. Kupfer, Alu, mittelharten Draht z.B. Nagel, Drahtstift
und harten Draht, z.B. Drahtseil, Stahldraht

Art.-Nr. KL020165IS KL020180IS KL020205IS

Artikel VDE-Kraft-Kombi- VDE-Kraft-Kombi- VDE-Kraft-Kombi-
zange, 165 mm zange, 180 mm zange, 205 mm

Abmessung mm 165 180 205

Gewicht g 200 255 280

Schneidleistung 4,0 52 59

weicher Draht @ mm

Schneidleistung 3,1 34 3,8

mittelharter Draht

0 mm

Schneidleistung harter 2,0 2,2 2,5

Draht @ mm

L

U

!
L] )

3

1000V
— 1EC 60900
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Eigenschaften

= Angenehmes Arbeiten durch ergonomisch optimierten, 45° abgewinkelter Kopf

= Mit Kombi-Ringschliissel von 11 - 17 mm (M8 - M10)

= Halt Flach- und Rundmaterial

= Schneidet weichen Draht, z.B. Kupfer, Alu, mittelharten Draht z.B. Nagel, Drahtstift
und harten Draht, z.B. Drahtseil, Stahldraht

Art.-Nr. KL026205IS

Artikel VDE-Kraft-Kombizange, abgewinkelt, 205 mm
Abmessung mm 205

Gewicht g 285

Schneidleistung weicher Draht @ mm 59

Schneidleistung mittelharter Draht @ mm 3,8

Schneidleistung harter Draht @ mm 2,5




KilauKEe

VDE-Seitenschneider

Eigenschaften

= Verbessertes Schneiden von isolierten Kabeln durch abgleitreduzierendes
Wellenprofil

= Schneidet weichen Draht, z.B. Kupfer, Alu, mittelharten Draht z.B. Nagel, Drahtstift
i; e und harten Draht, z.B. Drahtseil, Stahldraht

h Art.-Nr. KL040145IS KL0401601S KL040180IS
Artikel VDE-Seitenschneider, VDE-Seitenschneider, VDE-Seitenschneider,

145 mm 160 mm 180 mm

Abmessung mm 145 160 180
Al00oy Gewicht g 180 210 265

Schneidleistung 5,0 6,0 7,0

weicher Draht @ mm

Schneidleistung 2,5 35 40

mittelharter Draht

0 mm

Schneidleistung harter 1,7 2,0 2,5

Draht @ mm

Schneidleistung bis @ 8,0 11,0 13,0

VDE-Elektriker-Seitenschneider
Eigenschaften

= Hohe Schneidleistung fiir feinste Dréhte dank gehérteten Prézisionsschneiden
= Schneidet weichen Draht, z.B. Kupfer, Alu, mittelharten Draht z.B. Nagel, Drahtstift

und harten Draht, z.B. Drahtseil, Stahldraht
o ,@F
: b Art-Nr. KL0421901S

Artikel VDE-Elektriker-Seitenschneider, 190 mm
Abmessung mm 190
Gewicht g 285
ﬁ.‘s‘c’?&! Schneidleistung weicher Draht @ mm 2,0
Schneidleistung mittelharter Draht @ mm 1,0
Schneidleistung bis @ 4,0

VDE-Kraft-Seitenschneider

Eigenschaften
= Verbessertes Schneiden von isolierten Kabeln durch
abgleitreduzierendes Wellenprofil
y. = Optimale Handhabung durch den ergonomisch geformten Griff
= Hohe Schneidleistung bei harten Drahten und Piano-Draht

'11.:~ Art.-Nr. KL045180IS KL0442001S KL0452401S

Artikel VDE-Kraft-Seiten- VDE-Elektro-Kraft- VDE-Kraft-Seiten-
schneider, 180 mm Seitenschneider, schneider, 240 mm
200 mm
1000V
frc 60900 Abmessung mm 180 200 240
Gewicht g 285 280 420
Schneidleistung 3,7 40 45
weicher Draht @ mm
Schneidleistung 2,6 2,8 35
mittelharter Draht
0 mm
Schneidleistung 2,2 3,0

harter Draht @ mm

Schneidleistung 2,5
Piano-Draht @ mm
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Handwerkzeuge
VDE-Werkzeuge

VDE-Hebel-Kraft-Seitenschneider

Eigenschaften

= 40% Kraftersparnis

= Hohe Schneidleistung fiir feinste Dréhte dank gehérteten Prézisionsschneiden
= Spezial Werkzeugstahl gesenkgeschmiedet, 6lgehartet

a8 o = Schneidet mittelharten Draht z.B. Nagel, Drahtstift und harten Draht,
— ~ z.B. Drahtseil, Stahldraht, sowie Piano-Draht
Art.-Nr. KL046200IS
Artikel VDE-Hebel-Kraft-Seitenschneider
looov Abmessung mm 200
Schneidleistung mittelharter Draht @ mm 45
Schneidleistung harter Draht @ mm 3,5
Schneidleistung Piano-Draht @ mm 3,0

VDE-Telefonzange, gerade

Eigenschaften

= Lange, flach-runde Backen

= Optimaler Halt durch gezahnte Greifflache

= Schneide induktiv gehértet

= Mit Kombi-Ringschliissel von 11 - 17 mm (M8 - M10)

e ’,' o ' = Mit Drahtschneider fiir weichen Draht, z.B. Kupfer, Alu, mittelharten Draht z.B. Nagel,
TT— £ ‘h Drahtstift und harten Draht, z.B. Drahtseil, Stahldraht

Art.-Nr. KL050205IS
Artikel VDE-Telefonzange, gerade

ﬁlg?ogx Abmessung mm 205
Gewicht g 215
Schneidleistung weicher Draht @ mm 39
Schneidleistung mittelharter Draht @ mm 3,2
Schneidleistung harter Draht @ mm 2,2

VDE-Telefonzange, gebogen

Eigenschaften

= Lange, 45° abgewinkelte, flach-runde Backen
= Optimaler Halt durch gezahnte Greifflache

= Schneide induktiv gehértet

' - Mit Kombi-Ringschliissel von 11 - 17 mm (M8 - M10)
! ’

Schneidet weichen Draht, z.B. Kupfer, Alu, mittelharten Draht z.B. Nagel, Drahtstift

~ und harten Draht, z.B. Drahtseil, Stahldraht

Art.-Nr. KL055205IS
Artikel VDE-Telefonzange, gebogen
A loooy Abmessung mm 205
Gewicht g 215
Schneidleistung weicher Draht @ mm 39
Schneidleistung mittelharter Draht @ mm 3,2
Schneidleistung harter Draht @ mm 2,2
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KilauKEe

VDE-Abisolierzange

Eigenschaften

- - Mit Offnungsfeder und V-férmiger Schneide
= Mit Stellschraube zum Einstellen des Kabeldurchmessers

e L AN, KLOGO1601S

\ \ Artikel VDE-Abisolierzange
Abmessung mm 160
Gewicht g 185

1000V
— IEC 60900

VDE-Wasserpumpenzange, Spannweite 50 mm

Eigenschaften

= Spannweite 50 mm

= Sicherer Arbeiten durch Klemmschutz und Sicherheitsgelenk
= Rasterverstellung

= Optimaler Halt durch gezahnte Greiffldche

Art.-Nr. KL0702501S
Artikel VDE-Wasserpumpenzange, Spannweite 50 mm
Abmessung mm 250

1000V

freeosne Gewicht g 410

Automatische VDE-Abisolierzange 0,2 - 6 mm?

Eigenschaften

= Fir Arbeiten an unter Spannung stehenden Leitern
bis 1000 V

= Einstellbarer Ldngenanschlag von 5 - 12 mm

= Feststellfunktion zum Schutz der Klingen

geeignet fiir
= Flexible und massive Leiter von 0,2 - 6 mm?2

Art.-Nr. KL7601801S

Artikel Automatische VDE-Abisolierzange 0,2 - 6 mm?
Abmessung mm 215

Gewicht g 130

1000V

IEC 60900
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Handwerkzeuge
VDE-Werkzeuge

VDE- Schlitzschraubendreher

Eigenschaften
= Ergonomischer Griff mit optimaler Kraftiibertragung

e — ,‘ = Ein Abrollschutz verhindert das Wegrollen auf schrégen Flachen
Schaftlinge  Griffldnge Griffbreite Gewicht
Art.-Nr. mm mm mm g VE/St.
looov KL10075251S 75 67 18 22 1
KL10010030IS 100 67 18 28 1
KL10010035IS 100 67 18 30 1
KL10010040IS 100 79 23 44 1
KL10012555IS 125 89 27 70 1
KL10015065IS 150 89 27 86 1
KL10017580IS 175 98 32 135 1

VDE- Schlitzschraubendreher, Slim Line

Eigenschaften
= Ergonomischer Griff mit optimaler Kraftlibertragung
_ = Ein Abrollschutz verhindert das Wegrollen auf schrégen Fléchen
A 4 = Reduzierter Platzbedarf fiir die Verwendung in beengten Baurdumen
(z. B. Zugfederklemmen)
1000V Schaftldnge  Grifflinge Griffbreite Gewicht
— 1EC 60900 Art.-Nr. mm mm mm g VE/St.
KL10010035ISLIM 100 67 18 35,9 1
KL10010040ISLIM 100 79 23 44 1
KL10012555ISLIM 125 89 27 70 1
KL10012565ISLIM 125 89 27 86 1

VDE-Phillips-Schraubendreher

Eigenschaften
= Ergonomischer Griff mit optimaler Kraftlibertragung

cn—— ‘, « Ein Abrollschutz verhindert das Wegrollen auf schrigen Flidchen

Schaftlange  Grifflinge Griffbreite Gewicht

Art.-Nr. mm mm mm g VE/St.
Aoy KL110PH11S 80 89 27 52 1
teedoseo KL110PH2IS 100 93 32 80 1
KL110PH3IS 150 98 32 145 1

VDE-Phillips-Schraubendreher, Slim Line

Eigenschaften

= Ergonomischer Griff mit optimaler Kraftlibertragung

= Ein Abrollschutz verhindert das Wegrollen auf schrégen Fléchen

= Reduzierter Platzbedarf fiir die Verwendung in beengten Baurdumen

' (z. B. Zugfederklemmen)
)

Schaftlange  Grifflinge Griffbreite Gewicht
Art.-Nr. mm mm mm g VE/St.

Al0ooy KL110PH1ISLIM 80 89 27 52 1
1

B S

KL110PH2ISLIM 100 98 32 80 1
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KilauKEe

VDE-Pozidriv-Schraubendreher

Eigenschaften

= Ergonomischer Griff mit optimaler Kraftiibertragung
= Ein Abrollschutz verhindert das Wegrollen auf schragen Flachen

Schaftlinge  Grifflange Grifforeite Gewicht
Art.-Nr. mm mm mm g VE/St.
.‘:290 go ‘£ KL120PZ1IS 80 89 27 49 1
KL120PZ2IS 100 98 32 76 1
KL120PZ3IS 150 98 32 140 1
VDE-Pozidriv-Schraubendreher, Slim Line
Eigenschaften
= Ergonomischer Griff mit optimaler Kraftiibertragung
= Ein Abrollschutz verhindert das Wegrollen auf schragen Flachen
-——:_J = Reduzierter Platzbedarf fiir die Verwendung in beengten Baurdumen
(z. B. Zugfederklemmen)
Schaftlinge  Grifflange Grifforeite Gewicht
—— .'32,90‘5 Art.-Nr. mm mm mm g VE/St.
KL120PZ1ISLIM 80 89 27 49 1
KL120PZ2ISLIM 100 98 32 76 1
VDE-Plus/Minus-Pozidriv Schraubendreher
Eigenschaften
= Ergonomischer Griff mit optimaler Kraftiibertragung
——_ = Ein Abrollschutz verhindert das Wegrollen auf schragen Flachen
Schaftlange  Grifflinge Grifforeite Gewicht
‘ﬁ Art.-Nr. mm mm mm g VE/St.
 GAN M KL130PM11S 80 89 27 52 1
KL130PM2IS 100 98 32 80 1
VDE-Plus/Minus-Pozidriv Schraubendreher Slim Line
Eigenschaften
= Ergonomischer Griff mit optimaler Kraftiibertragung
— e a = Ein Abrollschutz verhindert das Wegrollen auf schrégen Flachen
= Reduzierter Platzbedarf fiir die Verwendung in beengten Baurdumen
(z. B. Zugfederklemmen)
1000V Schaftlange  Grifflinge Grifforeite Gewicht
— EC 60900 Art.-Nr. mm mm mm VE/St.
KL130PM1ISLIM 80 1
KL130PM2ISLIM 100

1
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Handwerkzeuge
VDE-Werkzeuge

VDE-TORX®-Schraubendreher

Eigenschaften
= Ergonomischer Griff mit optimaler Kraftlibertragung
= Ein Abrollschutz verhindert das Wegrollen auf schrégen Fléchen

" Schaftlinge  Grifflinge Grifforeite Gewicht

Art.-Nr. mm mm mm g VE/St.
KL150TX101S 100 79 23 45 1
Aloooy KL150TX151S 100 89 27 45 1
KL150TX201S 125 98 32 69 1
KL150TX251S 125 98 32 69 1
KL150TX301S 150 98 32 9 1

VDE-TORX®-Schraubendreher, Slim Line

Eigenschaften
= Ergonomischer Griff mit optimaler Kraftlibertragung
= Ein Abrollschutz verhindert das Wegrollen auf schrégen Fléchen

= Reduzierter Platzbedarf fiir die Verwendung in beengten Baurdumen
] y (z. B. Zugfederklemmen)

Schaftlange  Grifflinge Grifforeite Gewicht

Art.-Nr. mm mm mm g VE/St.
R KL150TX15ISLIM 100 89 27 45 1
KL150TX20ISLIM 125 98 32 69 1
KL150TX25ISLIM 125 98 32 69 1

VDE-M-TEC-Schraubendreher fiir Sechskant-Muttern

Eigenschaften

= Mit Steckrohrschliissel - Eintauchtiefe ca. 41 mm - optimal fiir tiefsitzende
Schrauben und Muttern
= Mit federbelastetem Magnetkorper

‘ Abmessung Fiir Gewicht

Artikel mm Gewinde g Art.-Nr.
VDE-Schraubendreher M-TEC Gr. 5,5 110x5,5 M3 100 KL145551S
ﬁ 1000V VDE-Schraubendreher M-TEC Gr. 6 110x6,0 M3,5 100 KL145601S
— e 0900 VDE-Schraubendreher M-TEC Gr. 7 110x7,0 M4 100 KL145701S
VDE-Schraubendreher M-TEC Gr. 8 110x 8,0 M5 110 KL145801S
VDE-Schraubendreher M-TEC Gr. 10 125x10,0 M6 110 KL145100IS
VDE-Schraubendreher M-TEC Gr. 13 110x 13,0 M8 110 KL145130IS

Phasenprifer mit Kraftformheft, einpolig, VDE 0680 150 V - 250 V

Eigenschaften
= Einpolig

fr— = Mit Kraftformheft
—

Abmessung Gewicht
Artikel mm g Art.-Nr.
Phasenpriifer mit Kraftformheft, einpolig, 73x3,0x0,8 30 KL19073IS

VDE 0680 150V - 250 V
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VDE-Zangen-Set, 3-teilig

_NF_ Artikel Art.-Nr,
#j& - VIDE-Zangen-Set, 3-teilig KL3031S
Lieferumfang Art-Nr. Seite
R ! = VDE-Kraft-Kombizange, 180 mm KL020180IS 496
d y VDE-Seitenschneider, 160 mm KL040160IS 497
- ’ VDE-Telefonzange, gerade 205 mm KL0502051S 498
o
1000V
— IEC 60900
VDE-Zangen-Set, 4-teilig
.&‘ Artikel Art.-Nr.
Wi VDE-Zangen-Set, 4-teilig KL3041S
L “» ) Lieferumfang Art-Nr. Seite
— i} ” VDE-Kraft-Kombizange, 180 mm KL020180IS 496
—_—
'\~ VDE-Elektro-Power Kraftseitenschneider, 200 mm KL044200IS 497
‘.’i - i VDE-Telefonzange, gerade 205 mm KL050205IS 498
S
d i VDE-Abisolierzange, 160 mm KLOBO160IS 499
s p—
& AN
VDE-Zangen-Schraubendreher-Set, 6-teilig
] = Artikel Art-Nr.
\,~" Zangen-Schraubendreher-Set, 6-teilig KL3061S
"u Lieferumfang Art-Nr. Seite
——u
u VDE-Telefonzange, gerade 205 mm KL050205IS 498
__‘ ) VDE-Seitenschneider, 160 mm KL040160IS 497
W VDE-Phillips-Schraubendreher, PH1 KL110PH1IS 500
=,
p d VDE-Phillips-Schraubendreher, PH2 KL110PH2IS 500
@ y
VDE-Schlitzschraubendreher, 2,5 x 0,4 mm KL1007525IS 500
VDE-Schlitzschraubendreher, 4,0 x 0,8 mm KL10010040IS 500
—> R
VDE-Schraubendreher-Set, 3-teilig
Artikel Art.-Nr.
——‘ ) VDE-Schraubendreher-Set, 3-teilig KL391IS
Lieferumfang Art-Nr. Seite
‘ VDE-Phillips-Schraubendreher, PH1 KL110PH1IS 500
R ]
VDE-Phillips-Schraubendreher, PH2 KL110PH2IS 500
VDE-Schlitzschraubendreher, 3,5 x 0,6 mm KL10010035IS 500

1000V
— IEC 60900
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Handwerkzeuge
VDE-Werkzeuge

VDE-Schraubendreher-Set, 3-teilig

— g

VDE-Schraubendreher-Set, 3-teilig

1000V

IEC 60900

Artikel Art.-Nr.
VDE-Schraubendreher-Set, 3-teilig KL392IS
Lieferumfang Art-Nr. Seite

VDE-Pozidriv-Schraubendreher, PZ1

KL120PZ11S 501

VDE-Pozidriv-Schraubendreher, PZ2

KL120PZ2IS 501

VDE-Schlitzschraubendreher, 4,0 x 0,8 mm

KL10010040IS 500

VDE-Schraubendreher-Set, 6-teilig

1000V

IEC 60900

Artikel Art.-Nr.
VDE-Schraubendreher-Set, 3-teilig KL393IS
Lieferumfang Art-Nr. Seite

VDE-Plus/Minus-Pozidriv Schraubendreher, Z1

KL130PM1IS 501

VDE-Plus/Minus-Pozidriv Schraubendreher, Z2

KL130PM2IS 501

Phasenpriifer mit Kraftformheft, einpolig, VDE 0680 150V - 250V

KL19073IS 502

1000V

IEC 60900

Artikel Art.-Nr.
VDE-Schraubendreher-Set, 6-teilig KL390IS
Lieferumfang Art-Nr. Seite

VDE-Phillips-Schraubendreher, PH1

KL110PH1IS 500

VDE-Phillips-Schraubendreher, PH2

KL110PH2IS 500

VDE-Schlitzschraubendreher, 2,5 x 0,4 mm

KL1007525IS 500

VDE-Schlitzschraubendreher, 4,0 x 0,8 mm

KL10010040IS 500

VDE-Schlitzschraubendreher, 5,5 x 1,0 mm

KL10012555IS 500

Phasenpriifer mit Kraftformheft, einpolig, VDE 0680 150V - 250 V

KL19073IS 502

VDE Schraubendreher-Set Slim Line, 5-teilig

AN

504

Eigenschaften

= Reduzierte Klinge fiir optimale Passform

= Ergonomischer Griff mit optimaler Kraftlibertragung
= Abrollschutz

Artikel Art.-Nr.
VDE Schraubendreher-Set Slim Line, 5-teilig KL390ISLIM
Lieferumfang Art-Nr. Seite

VDE Schlitzschraubendreher 3,5 x 0,6 x 100 Slim Line

KL10010035ISLIM 500

VDE Schlitzschraubendreher 5,5 x 1,0 x 125 Slim Line

KL10012555ISLIM 500

VDE Pozidriv-Schraubendreher PZ1 Slim Line

KL120PZ1ISLIM 501

VDE Pozidriv-Schraubendreher PZ2 Slim Line

KL120PZ2ISLIM 501

Phasenpriifer mit Kraftformheft, einpolig, VDE 0680 150V - 250 V

KL19073IS 502




KilauKEe

VDE Schraubendreher-Set Slim Line, 6-teilig, Koffer

Eigenschaften

= Reduzierte Klinge fiir optimale Passform

= Ergonomischer Griff mit optimaler Kraftiibertragung
= Abrollschutz

Artikel Art.-Nr.
VDE Schraubendreher-Set Slim Line, 6-teilig, Koffer KL391ISLIM
Lieferumfang Art-Nr. Seite
VDE Schlitzschraubendreher 3,5 x 0,6 x 100 Slim Line KL10010035ISLIM 500
VDE Schlitzschraubendreher 4,0 x 0,8 x 100 Slim Line KL10010040ISLIM 500
VDE Schlitzschraubendreher 5,5 x 1,0 x 125 Slim Line KL10012555ISLIM 500
VDE Phillips-Schraubendreher PH2 Slim Line KL110PH2ISLIM 500
VDE Pozidriv-Schraubendreher PZ1 Slim Line KL120PZ1ISLIM 501
1000V VDE Pozidriv-Schraubendrener PZ2 Slim Line KU20PZ25LM 501
— IEC 60900

Werkzeugtasche, bestiickt mit 9 VDE Wechselklingen

Eigenschaften

= Klingen aus spezieller Chrom-Molybdén-Vanadium Legierung

= Standard 1/4“ Aufnahme fiir die Verwendung von Drehmomentgriffen
= Klingenlange: 170 mm

Artikel Art.-Nr.
Werkzeugtasche, bestiickt mit 9 VDE Wechselklingen KL390TB9
Lieferumfang

VDE-Schlitz-Klinge, 3,5 x 0,6 mm in SB-Verpackung
VDE-Schlitz-Klinge, 4,0 x 0,8 mm in SB-Verpackung
VDE-Schlitz-Klinge, 5,5 x 1,0 mm in SB-Verpackung
VDE-Philips-Klinge, PH1 in SB-Verpackung
VDE-Philips-Klinge, PH2 in SB-Verpackung
VDE-Pozidriv-Klinge, PZ1 in SB-Verpackung
VDE-Pozidriv-Klinge, PZ2 in SB-Verpackung
VDE-Plus/Minus-Pozidriv-Klinge, PM1 in SB-Verpackung
VDE-Plus/Minus-Pozidriv-Klinge, PM2 in SB-Verpackung

Zubehor Art.-Nr.
Werkzeugtasche, leer KL390TL
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Handwerkzeuge
Basiswerkzeuge und Zubehor

DER STANDARD -
KLAUKE BASISWERKZEUGE,
SETS UND ZUBEHOR

Mit den Klauke Sets haben Sie Ihre Grundausstattung immer griffbereit.
Ob Elektroniker oder Feinmechaniker — das Klauke-Sorti-
ment umfasst alle Standardausfiihrungen bis hin zu

Zangen fur Wasserpumpen und Armatu-
ren. Vertrauen Sie von Anfang
an auf die Klauke-Qualitat —
auch bei schnellen Einsatzen
zwischendurch.

» Steckschliissel-Set KL 361 » Der Lehrlingskoffer: KL 855 B22

Wir haben den Standardsatz an Steckschlisseln flr Sie schon Der schlagfeste Koffer aus ABS-Material beinhaltet alles, was
zusammengestellt und alles im hochwertigen Kunststoffkoffer man als Lehrling der Elektroinstallation bendtigt, von
stoBsicher verstaut. Insgesamt besteht das Set aus 29 Teilen Standardutensilien wie Kabelmessern und Phasenprtifern bis
im MaB 14", zu VDE-Sicherheitswerkzeugen.

29-teilig: 16-teiliger Bit-Satz, Bit-Halter, Adapter, 7-teiliger Gehen Sie gut ausgestattet in die Lehre!

Stecknuss-Satz, Profiratsche, unterschiedliche Verlange-

rungen, T-Smart-Griff

» Die Techniker-Grundausstattung: KL 905 B15

In der praktischen Notebook-Tragetasche kommt alles unter, Sicherer Transport durch spritzwassergeschitzten Boden
was Sie vor Ort bendtigen. Das 15-teilige Set lasst sich sicher Doppelter, fixierbarer Tragegriff
in den aufklappbaren Einschubfachern verstauen. Basis-Set VDE-Schraubendreher

Standard-Utensilien wie Phasenprifer und Kabelmesser
Techniker-Notebook-Tasche aus strapazierfahigem Nylon
Schnelles Auffinden des Werkzeugs durch aufklappbare

Vordertasche
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Handwerkzeuge
Basiswerkzeuge und Zubehor

Wasserpumpenzange, Spannweite 50 mm

Wasserpumpenzangen

Eigenschaften

= Spannweite 50 mm

= Sicherer Arbeiten durch Klemmschutz und Sicherheitsgelenk
= Rasterverstellung

= Optimaler Halt durch gezahnte Greifflache

= Tauchplastik liberzogene Griffe

= 2-Komponentengriff

Art.-Nr. KL070250G

Artikel Wasserpumpenzange, Spannweite 50 mm
Abmessung mm 250

Gewicht g 355

Armaturenzange, Spannweite 53 mm

Eigenschaften

= Spannweite bis zu 65 mm

= Sicherer Arbeiten durch Klemmschutz und Sicherheitsgelenk

= Druckknopfverstellung fiir schnell und passgenaue Einstellung

= Invertiert durchgestecktes Sicherheitsgelenk mit breiten Filhrungsflachen
Optimaler Halt durch gezahnte Greifflache

Hohe Haltekraft und Belastbarkeit durch induktiv gehértete Zahne

= Tauchplastik iberzogene Griffe

= 2-Komponentengriff

508

Art.-Nr. KL072180G KL072250G KL072300G
Artikel Wasserpumpenzange, Wasserpumpenzange, Wasserpumpenzange,
Spannweite 35 mm Spannweite 50 mm Spannweite 65 mm
Abmessung mm 180 250 300
Gewicht g 190 300 530
Eigenschaften

= Optimale Presskraft dank parallel greifender und beweglicher Backen
= GroBe Mauléffnung einstellbar von 0 - 53 mm

= Sicherer Arbeiten durch Klemmschutz und Sicherheitsgelenk

= Druckknopfverstellung fiir schnell und passgenaue Einstellung

= Durchgestecktes Sicherheitsgelenk

= Tauchplastik iberzogene Griffe

Art.-Nr. KL078250G

Artikel Armaturenzange; Spannweite 53 mm
Abmessung mm 250

Gewicht g 375




KilauKEe

ESD-Elektronik-Seitenschneider

Eigenschaften

= Prazisionszange fiir feinste Schneidarbeiten

= Reibungsarme Doppelfeder

= Hohe Schneidkraft durch zusatzlich induktiv gehértet

= Spannungsschutz durch elektrisch ableitende Griffhiillen
= Oberflachenwiderstand betragt 1 bis 100 MOhm

geeignet fiir
= Fiir weiche Drahte bis 1,2 mm

Abmessung Gewicht
Artikel mm g Art.-Nr.
Elektronik-Seitenschneider, mit Facette 115 62 KL040115EL
Elektronik-Seitenschneider, ohne Facette 115 60 KL040115ELW

ESD-Elektronik-Kettenzange

Eigenschaften

= Glatte Innenflachen, Kanten gerundet

= Spannungsschutz durch elektrisch ableitende Griffhiillen

= Qberflachenwiderstand betrdgt 1 bis 100 MOhm

= Optimal zum Greifen von feinen Seiten oder Formen von Drahten

Abmessung Gewicht
Artikel mm g Art.-Nr.
Elektronik-Kettenzange 115 64 KL050115EL
Elektronik-Seitenschneider
Eigenschaften
= Schneide 21° abgewinkelt
= Spielfreier Gang
= Mit Offnungsfeder
= 2-Komponentengriff
geeignet fiir
= Fiir weiche Drahte bis @ 1,3 mm
Abmessung Gewicht
Artikel mm g Art.-Nr.
Elektronik-Seitenschneider, ohne Haltefeder 128 64 KL040128EL
Elektronik-Seitenschneider, mit Haltefeder 128 66 KL040128ELH
Wechselbit-Schraubendreher
Eigenschaften
= Kompakt, vielseitig, ergonomisch
Artikel Abmessung mm Gewicht g Art.-Nr.

- " Wechselbit-Schraubendreher, 8-teilig 128 64 KL180B8
Lieferumfang

Schlitz-Schrauber-Bit, 1,0 x 5,5 mm

Phillips-Schrauber-Bit, PH 1 & PH 2

Pozidriv-Schrauber-Bit, PZ 1& PZ 2

TORX® -Schrauber-Bit, Torx 15, 20, 25

Magnethalter fiir Schrauber-Bit

Varianten Art.-Nr.

Wechselbitschraubendreher, 8-teilig zu 12 KL180B8DISPLAY
Stiick im Verkaufsdisplay
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Basiswerkzeuge und Zubehor

Schlitz-Schrauber-Bit 1/4", 73 mm

Eigenschaften
= Antrieb 1/4" (6,3) DIN 3126

Abmes-
.= sung Gewicht Anzahl
Artikel mm g Teile Art.-Nr.
Schlitz-Schrauber-Bit 1/4", 73 mm 73x0,6 x 16 2 KL2007335
35
Schlitz-Schrauber-Bit 1/4", 73 mm 73x0,8x 18 2 KL2007340
4,0
Schlitz-Schrauber-Bit 1/4", 73 mm 73x1,0x 26 2 KL2007355
55
Schlitz-Schrauber-Bit 1/4", 73 mm 73x1,2x 34 2 KL2007365
6,5
Phillips-Schrauber-Bit 1/4", 73 mm
Eigenschaften
= Antrieb 1/4" (6,3) DIN 3126
Abmes-
ﬂ sung  Gewicht  Anzahl
Artikel mm g Teile Art.-Nr.
Phillips-Schrauber-Bit 1/4", 73 mm PH1 73xPH1 22 2 KL21073PH1
Phillips-Schrauber-Bit 1/4", 73 mm PH2 73XPH2 30 2 KL21073PH2
Pozidriv-Schrauber-Bit 1/4", 73 mm
Eigenschaften
= Antrieb 1/4" (6,3) DIN 3126
Abmes-
S e = sung  Gewint Anza
Artikel mm g Teile Art.-Nr.
Pozidriv-Schrauber-Bit 1/4", 73 mm PZ1 73xPZ1 22 2 KL22073PZ1
Pozidriv-Schrauber-Bit 1/4", 73 mm PZ2 73xPZ2 30 2 KL22073PZ2
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Plus/Minus-Pozidriv-Schrauber-Bit, 1/4", 73 mm

Eigenschaften
= Antrieb 1/4" (6,3) DIN 3126

Abmes-
sung Gewicht  Anzahl
——— Artikel mm g Teile Art-Nr.
Plus/Minus-Pozidriv-Schrauber-Bit, 1/4", 73xZ1 20 2 KL23073PM1
73 mm
Plus/Minus-Pozidriv-Schrauber-Bit, 1/4", 73xZ22 30 2 KL23073PM2
73 mm
TORX®-Schrauber-Bit, 1/4", 73 mm
Eigenschaften
= Antrieb 1/4" (6,3) DIN 3126
Abmes-
sung Gewicht ~ Anzahl
e ) Artikel mm g Teile Art.-Nr.
TORX®-Schrauber-Bit, 1/4", 73 mm TX10 73X 22 2 KL25073TX10
TX10
TORX®-Schrauber-Bit, 1/4", 73 mm TX15 73 x 22 2 KL25073TX15
TX 15
TORX®-Schrauber-Bit, 1/4", 73 mm TX20 73 x 25 2 KL25073TX20
TX 20
TORX®-Schrauber-Bit, 1/4", 73 mm TX25 73 x 25 2 KL25073TX25
TX 25
TORX®-Schrauber-Bit, 1/4", 73 mm TX27 73x 25 2 KL25073TX27
X 27
TORX®-Schrauber-Bit, 1/4", 73 mm TX30 73 x 30 2 KL25073TX30
X 30
TORX®-Schrauber-Bit, 1/4", 73 mm TX40 73x 40 2 KL25073TX40
TX 40

Magnethalter fiir Schrauber-Bit, 1/4", 58 mm

Eigenschaften
= Antrieb 1/4" (6,3) DIN 3126
= Starker Dauermagnet

Artikel

mm g Art.-Nr.

Magnethalter fiir Schrauber-Bit, 1/4", 58 32 KL290
58 mm

Bithalter mit Schnellwechselfutter E6,3 1/4"

Eigenschaften

= Antrieb 1/4" (6,3) DIN 3126
= Mit Schnellwechselfutter

Abmessung Gewicht
Artikel mm g Art.-Nr.

Bithalter mit Schnellwechselfutter E6,3 1/4" 52 30 KL291
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Basiswerkzeuge und Zubehor

Adapter, 1/4", 50 mm

» Antrieb E 6,3 und 1/4" Steckschliisselsétze

Eigenschaften
= Antrieb 1/4" (6,3)

geeignet fiir
= Den Antrieb von 1/4" Steckschliissel-Einsdtzen

Abmessung Gewicht

Artikel mm g Art.-Nr.

Adapter, 1/4", 50 mm 50 15 KL295
Adapter 3/8", 50 mm

Eigenschaften

= Antrieb 3/8" (10) DIN 3126
_ Abmessung Gewicht

Artikel mm g Art.-Nr.

Adapter 3/8", 50 mm 50 22 KL296
Steckschliissel-Bit-Set 1/4", 29-teilig

Gewicht
Artikel g Anzahl Teile Art.-Nr.
Steckschliissel-Bit-Set 1/4", 29-teilig 1130 29 KL361
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Lieferumfang
16-Tlg. Bit-Satz (C6,3 x 25 mm)

Bithalter mit Schnellwechselfutter E6,3 1/4"

7-Tlg. Stecknuss-Satz SW5 - SW13 1/4"

Adapter C6,3 (25 mm) 1/4"

Verldngerung E6,3 (150 mm) 1/4"

Verléngerung (75 mm) 1/4"

Profiratsche 1/4"

T-Smart-Griff 105 x 39 mm 1/4"
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Sechskant-Winkelschraubendreher-Set, 7-teilig

Eigenschaften
= In praktischer Kunststoff-Box

Abmes-
sung Gewicht Anzahl
Artikel mm g Teile Art.-Nr.
Sechskant-Winkelschraubendreher-Set, SW2-8 17 7 KL370
7-teilig
Kugelkopf-Sechskant-Winkelschraubendreher-Set, 9-teilig
Eigenschaften
= In praktischem Kunststoff-Halter
Abmes-
sung Gewicht ~ Anzahl
Artikel mm g Teile Art.-Nr.
Kugelkopf-Sechskant-Winkelschrauben- SW 273 9 KL375
dreher-Set, 9-teilig 1,5-10

Drehmoment-Schraubendreher-Set, 0,6 - 1,5 Nm

Eigenschaften

Artikel

Drehmoment-Schraubendreher-Set,
0,6-1,5Nm

= Einfaches Einstellen des Drehmomentes durch Innensechskantschrauben
= Prazise Auslosung bei Erreichen des eingestellten Drehmomentes

Gewicht
g Anzahl Teile Art.-Nr.
1048 KL38715

Lieferumfang
Nm-Schlitz-Klinge 3,0 x 0,5 x 170 mm

Nm-Schlitz-Klinge 3,5 x 0,6 x 170 mm

Nm-Phillips-Klinge PH 0 x 170 mm

Nm-Klinge PZ 0 x 170 mm

Nm-TORX® Klinge TX 6 x 170 mm

Nm-TORX®-Klinge TX 7 x 170 mm

Nm-TORX®-Klinge TX 8 x 170 mm

Nm-TORX®-Klinge TXIP 7 x 170 mm

Nm-TORX®-Klinge TX IP 8 x 170 mm

Nm-TORX®-Klinge TXIP 9 x 170 mm

Nm-Klinge Z1 x 170 mm

Nm-Klinge Magneth. 170 mm

Nm-Griff 0,6 - 1,5 Nm

Einstellschliissel
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Handwerkzeuge
Basiswerkzeuge und Zubehor

Drehmoment-Schraubendreher-Set, 1,5 - 3,0 Nm

Eigenschaften

= Einfaches Einstellen des Drehmomentes durch Innensechskantschrauben
= Prazise Auslosung bei Erreichen des eingestellten Drehmomentes

Gewicht
Artikel g Anzahl Teile Art.-Nr.
Drehmoment-Schraubendreher-Set, 1066 14 KL38830

14-teilig, 1,5 - 3,0 Nm

Lieferumfang
Nm-Schlitz-Klinge 4,0 x 0,8 x 170 mm

Nm-Phillips-Klinge PH 1 x 170 mm

Nm-Phillips-Klinge PH 2 x 170 mm

Nm-Klinge PZ 1 x 170 mm

Nm-Klinge PZ 2 x 170 mm

Nm-TORX®-Klinge TX 10 x 170 mm

Nm-TORX®-Klinge TX 15 x 170 mm

Nm-TORX®-Klinge TXIP 10 x 170 mm

Nm-TORX®-Klinge TX IP 15 x 170 mm

Nm-Klinge Z1 x 170 mm

Nm-Klinge Z2 x 170 mm

Nm-Klinge Magneth. 170 mm

Nm-Griff 1,5 - 3,0 Nm

Einstellschliissel

Drehmoment-Schraubendreher-Set, 3,0 - 5,4 Nm

Eigenschaften

= Einfaches Einstellen des Drehmomentes durch Innensechskantschrauben
= Prézise Auslosung bei Erreichen des eingestellten Drehmomentes

Gewicht
Artikel g Anzahl Teile Art.-Nr.
Drehmoment-Schraubendreher-Set, 1066 14 KL38954
3,0-54Nm
Lieferumfang

Nm-Schlitz-Klinge 4,0 x 0,8 x 170 mm

Nm-Phillips-Klinge PH 2 x 170 mm

Nm-Phillips-Klinge PH 1 x 170 mm

Nm-Klinge PZ1 x 170 mm

Nm-Klinge PZ2 x 170 mm

Nm-TORX®-Klinge TX 15 x 170 mm

Nm-TORX®-Klinge TXIP 10 x 170 mm

Nm-TORX®-Klinge TX IP 15 x 170 mm

Nm-Klinge Z2 x 170 mm

Nm-Klinge Magneth. 170 mm

Nm-Griff 3,0 - 5,4 Nm

Einstellschliissel
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Bit-Sortiment, 6-teilig, 1/4", 73 mm

Eigenschaften

= Antrieb 1/4" (6,3) DIN 3126

= KL330:3,0x0,5mm/3,5x0,6 mm/4,0x08mm/55x1,0mm/PH1/PH2
= KL331:PH1/PH?2/PH3/PZ1/PZ2/PZ3

= KL335: TX10/TX15/TX20 / TX25 / TX30 / TX40

[T Y Kiingen-

IAdnFdm. lange Gewicht ~ Anzahl
Artikel mm g Teile Art.-Nr.
Bit-Sortiment, 1/4", 73 mm 73 120 6 KL330
Bit-Sortiment, 1/4", 73 mm 73 120 6 KL331
TORX®-Bit-Sortiment, 1/4", 73 mm 73 120 6 KL335

Bit-Box-Swift, 7-teilig, 1/4", 25 mm

Eigenschaften

= Antrieb 1/4" (6,3) DIN 3126

= In praktischer Kunststoff-Box

= Inkl. Magnethalter

= KL340:1,0x55mm/1,2x6,5mm/PZ1/PZ2/PH1/PH2

b Fonnri s

Klingen-
lange Gewicht ~ Anzahl
Artikel mm g Teile Art.-Nr.
Bit-Box-Swift, 1/4", 25 mm 25 75 7 KL340
Ring-Maulschliissel-Satz, 12-teilig
Eigenschaften
= Werkstoff: Chrom-Vanadium
J ) = Qberflache: verchromt
A §
| Abmessung Gewicht
Artikel mm g Art.-Nr.
‘ ‘F Ring-Maulschliissel-Satz, 12-teilig SW 8 -22 1055 KL365
Schaltschrank-Wasserwaage, 200 mm
Eigenschaften
= Mit Horizontal-, Vertikal- und 45° Libelle
'_‘ﬁ; n = Abmessung Gewicht
7 3 e Artikel mm 9 Art-Nr.
. ! Schaltschrank-Wasserwaage, 200 mm 200x42x17 65 KL420200
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Basiswerkzeuge und Zubehor

Alu-Wasserwaage

Eigenschaften

= Mit vertikal- und horizontal Libelle

Abmessung Gewicht
2 : Ra): |:| l; - Artikel mm g Art.-Nr.
Ih_ G > WAne I Alu-Wasserwaage, 400 mm 400x40x 15 210 KL425400
Alu-Wasserwaage, 600 mm 600 x 40 x 15 305 KL425600
Holz-GliedermaBstab, 2 m
Eigenschaften
= WeiB/gelb
= Gliederzahl 10
- - — Gewicht
E T ALELEX XX Artikel g Art-Nr.
Holz-GliedermaBstab, 2 m 126 KL402
TaschenbandmaB, 3 m
Eigenschaften
= Mit 3 Funktionen: LdngenmaB, InnenmaB und Kreise
Gewicht
Artikel g Art.-Nr.
TaschenbandmaB, 3 m 124 KL403
Zimmermannsbleistift
Eigenschaften
= QOvale Form
= Angespitzt
Gewicht
R = Artikel g Art.-Nr.
Zimmermannsbleistift 10 KL449
Filzschreiber
Eigenschaften
= Permanentmarker Multimark, schwarz
= Fein-Spitze 0,6 mm
Gewicht
e e — Artkel 0 AN
Filzschreiber 10 KL440F
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Schaltschrankschliissel

Eigenschaften

= Mit Kette, Adapter und Wechselbit 1/4"

= Innenvierkant 5, 6 und 7-8 mm

= Innendreikant 9 mm

= Doppelbart 3 - 5 mm

= Bit PH2 und Schlitz 1,2 x 0,7 mm

= Heizungsentliiftung-SchlieBung (5 mm Innenvierkant) in der Mittelnarbe

Gewicht
Artikel g Art.-Nr.
Schaltschrank-Schliissel 75 KL500

Universal-Schrankschliissel, Subkey Elektro

Eigenschaften

= 30% leichter und vereinfachter Offnungsmechanismus

= Innenvierkant 5, 6 und 7-8 mm

= Innendreikant 9 mm

= Doppelbart 3 - 5 mm

= Inklusive 1/4" Bitaufnahme und 2 Doppelbits

= Heizungsentliiftung-SchlieBung (5 mm Innenvierkant) am Stiftkopf
= Bit Schlitz 1,2 x 7 mm, PH2

Abmessung Gewicht
Artikel mm g Art.-Nr.
Universal-Schrankschliissel, Subkey Elektro 145 120 KL510

Schlosserhammer

Eigenschaften

= Kopf stahlgeschmiedet

= Fein geschliffen

= Mit Schutzkragen aus Nylon

L— Abmessung Gewicht

Artikel mm g Art.-Nr.
Schlosserhammer, 300 g 370 300 KL580300
Schlosserhammer, 500 g 610 500 KL580500

Faustel

Eigenschaften

= Kopf stahlgeschmiedet

= Fein geschliffen

= Mit Schutzkragen aus Nylon

Abmessung Gewicht
Artikel mm g Art.-Nr.
Féustel, 1000 g 1150 1000 KL5821000
Faustel, 1250 g 1400 1250 KL5821250
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Basiswerkzeuge und Zubehor

SchlitzmeiBel

I sgg——

Eigenschaften
= Chrom-Vanadium Stahl
= Sicherheitsschlagkopf, verglitet

Abmessung Gewicht
Artikel mm g Art.-Nr.
SchlitzmeiBel 230x26x7 250 KL584230
ElektrikermeiBel
Eigenschaften
= Chrom-Vanadium Stahl
= Sicherheitsschlagkopf, vergiitet
Abmessung Gewicht
S Artikel mm g Art.-Nr.
ElektrikermeiBel, 200 mm 200x 8 90 KL585200
ElektrikermeiBel, 250 mm 250x 8 120 KL585250
Sicherheitsschutzgriff fiir SchlitzmeiBel
geeignet fiir
= SchlitzmeiBel, Artikel KL584230
Gewicht
Artikel g Art.-Nr.
Sicherheitsschutzgriff fiir SchlitzmeiBel 110 KL586
Kabelmesser
Eigenschaften
= Klappbar, mit Kunststoffgriff
— | - — Abmessung Gewicht
—— Artikel mm g Art.-Nr.
Kabelmesser 80 115 KL540
Mini-Sage
Eigenschaften
= Mit feststehendem Holzgriff
Abmessung Gewicht
Artikel mm g Art.-Nr.
- ' Mini-Sége 290 95 KL559
Metallségeblatter, 12 Stiick 150 2 KL550ES
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Universal-Sage

Eigenschaften
= Mit glasfaserverstirktem Kunststoffgriff

Abmessung Gewicht

2 Artikel mm g Art.-Nr.
A Universal-Sage 250 170 KL550
Metallsageblétter, 12 Stiick 150 2 KL550ES

Kombischere

Eigenschaften
= Schneiden fein gezahnt
= Mit Sicherheitsverschluss

= Schneidet z.B. Rund- und Flachmaterial aus Kupfer, Aluminium, Plastik, Papier,
Pappe, Leder

Abmessung Gewicht
Artikel mm g Art.-Nr.

Kombischere 190 100 KL545

Universalmesser

Eigenschaften
= Mit verstellbarem und auswechselbarem Messer

Abmessung Gewicht
Artikel mm g Art.-Nr.
Universalmesser 305 KL542
Ersatzklinge fiir Universalmesser 60x19x0,5 8 KL542ES

Cuttermesser

Eigenschaften
= Messer mit abbrechbaren Klingen, alle 9 mm

e Abmessung Gewicht
Artikel mm g Art.-Nr.

Cuttermesser 9 45 KL544

Ersatzklinge fiir Cuttermesser 9 5 KL544ES
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Basiswerkzeuge und Zubehor

Lehrlingskoffer

520

» Werkzeugkoffer mit eigener Marke personalisieren lassen -

http://www.klauke.com/de/personalisierung/

Eigenschaften

= Kofferschalen aus schlagfestem ABS-Material
= Robuster Aluminiumrahmen mit StoBkanten

= Zwei abschlieBbare Kippschlisser

Abmessung Gewicht

Artikel mm kg Art.-Nr.
Lehrlingskoffer 500 x 470 x 210 6,0 KL855B22
Lieferumfang Art-Nr. Seite
VDE-Kraft-Kombizange, 180 mm KL020180IS 496
VDE-Seitenschneider, 160 mm KL040160IS 497
VDE-Telefonzange, gerade 205 mm KL050205IS 498
VDE-Schlitz-Schraubendreher, 3,0 x 0,5 mm KL10010030IS 500
VDE-Schlitz-Schraubendreher, 4,0 x 0,8 mm KL10010040IS 500
VDE-Schlitz-Schraubendreher, 5,5 x 1,0 mm KL10012555IS 500
VDE-Pozidriv-Schraubendreher, PZ1 KL120PZ11S 501
VDE-Pozidriv-Schraubendreher, PZ2 KL120PZ2IS 501
VDE-Plus/Minus-Pozidriv-Schraubendreher, Z1 KL130PM1IS 501
VDE-Plus/Minus-Pozidriv-Schraubendreher, Z2 KL130PM2IS 501
Phasenpriifer mit Kraftformheft, einpolig, VDE 0680 150 V - 250 V KL19073IS 502
Holz-GliedermaBstab, 2 m KL402 516
Schaltschrank-Wasserwaage, 200 mm KL420200 515
Zimmermannsbleistift KL449 516
Universal-Sige KL550 519
Schlosserhammer, 300 g KL580300 517
Kabelmesser, mit Hakenklinge KL745HK 529
Automatische VDE-Abisolierzange 0,2 - 6 mm? KL760180IS 499

Wasserpinsel

Gipsmulde 125 mm

Malerspachtel 40 mm
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Techniker-Profitasche, 15-teilig

» Techniker Grundausstattung, iiberwiegend bestiickt mit VDE-Werkzeugen

Eigenschaften

= Techniker Notebook Werkzeugtasche

= Material: hochstrapazierfahiges Nylon

= 90° aufklappbare Vordertasche

= Hochwertige ReiBverschliisse

= Spritzwassergeschiitzter Boden

= Seitlich je eine Tasche mit ReiBverschluss

Doppelter fixierbarer Tragegriff

Verstellbarer Tragegurt mit Schnellverschluss und Schulterauflage

= Einschub fiir Visitenkarten

Artikel Art.-Nr.
Techniker-Profitasche, 15-teilig KL905B15
Lieferumfang Art-Nr. Seite
Techniker-Profitasche, leer KL905L 523
VDE-Phillips-Schraubendreher, PH1 KL110PH1IS 500
VDE-Phillips-Schraubendreher, PH2 KL110PH2IS 500
VDE-Schlitz-Schraubendreher, 2,5 x 0,4 mm KL1007525IS 500
VDE-Schlitz-Schraubendreher, 4,0 x 0,8 mm KL10010040IS 500
VDE-Schlitz-Schraubendreher, 5,5 x 1,0 mm KL10012555IS 500
Phasenpriifer mit Kraftformheft, einpolig, VDE 0680 150V - 250 V KL19073IS 502
VDE-Plus/Minus-Pozidriv-Schraubendreher, Z1 KL130PM1IS 501
VDE-Plus/Minus-Pozidriv-Schraubendreher, Z2 KL130PM2IS 501
Kabelmesser, mit Hakenklinge KL745HK 529
VDE-Telefonzange, gerade 205 mm KL050205IS 498
VDE-Elektro-Power Kraftseitenschneider, 200 mm KL044200IS 497
Rundkabel-Entmantler 8 - 13mm? KL710 529
VDE-Kraft-Kombizange, 165 mm KL020165IS 496
TaschenbandmaB, 3 m KL403 516
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Basiswerkzeuge und Zubehor

Erstausristertasche

Eigenschaften

= Bestlickt mit 22 liberwiegend VDE-gepriiften Werkzeugen

= Robuste Ausfiihrung mit Kunststoffgleitschienen und Metallschiene oben mit
Moosgummi-Griff

= Verstellbarer Tragegurt mit Schnellverschluss und Schulterauflage

= AuBenbereich: 1 groBe verschlieBbare Einschubtasche, 9 Taschen, 2 Klettverschliisse
zur Befestigung von Wasserwaage etc. Innenbereich: 3 Einsteckfécher, 14 Schlaufen

Abmessung Gewicht

Artikel mm kg Art.-Nr.
Erstausriister-Tasche, 22-teilig 350 x 200 x 200 2,6 KL920B22
Lieferumfang Art-Nr. Seite
VDE-Kraft-Kombizange, 180 mm KL020180IS 496
VDE-Seitenschneider, 160 mm KL040160IS 497
VDE-Telefonzange, gerade, 205 mm KL050205IS 498
VDE-Schlitz-Schraubendreher, 3,0 x 0,5 mm KL10010030IS 500
VDE-Schlitz-Schraubendreher, 4,0 x 0,8 mm KL10010040IS 500
VDE-Schlitz-Schraubendreher, 5,5 x 1,0 mm KL10012555IS 500
VDE-Pozidriv-Schraubendreher, PZ1 KL120PZ11S 501
VDE-Pozidriv-Schraubendreher, PZ2 KL120PZ2IS 501
VDE-Plus/Minus-Pozidriv-Schraubendreher, Z1 KL130PM1IS 501
VDE-Plus/Minus-Pozidriv-Schraubendreher, Z2 KL130PM2IS 501
Phasenpriifer mit Kraftformheft, einpolig, VDE 0680 150 V - 250 V KL19073IS 502
Kabelmesser, mit Hakenklinge KL745HK 529
Automatische VDE-Abisolierzange 0,2 - 6 mm? KL760180IS 499
Holz-GliedermaBstab, 2 m KL402 516
Schaltschrank-Wasserwaage, 200 mm KL420200 515
Zimmermannsbleistift KL449 516
Universal-Séage KL550 519
Schlosserhammer, 300 g KL580300 517
ElektrikermeiBel, 250 mm KL585250 518
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Profi-Installateurtasche

Eigenschaften

= Robuste Ausfiihrung mit Kunststoffgleitschienen und Metallschiene oben
mit Moosgummi-Griff

= Verstellbarer Tragegurt mit Schnellverschluss und Schulterauflage

= AuBenbereich:
1 groBe verschlieBbare Einschubtasche, 9 Taschen, 2 Klettverschliisse zur
Befestigung von Wasserwaage etc. Innenbereich: 3 Einsteckfacher, 14 Schlaufen

Abmessung Gewicht
Artikel mm g Art.-Nr.
Profi-Installateurtasche 350 x 200 x 200 2600 KL920L

Techniker-Profitasche, leer

Eigenschaften

= Material: hochstrapazierfahiges Nylon, spritzwassergeschiitzter Boden

= 90° aufklappbare Vordertasche, Seitlich je eine Tasche mit ReiBverschluss
= Doppelter fixierbarer Tragegriff

= Verstellbarer Tragegurt mit Schnellverschluss und Schulterauflage

= Geschiitztes Notebook-Fach fiir Laptops bis 17", GroBe 285 x 416 x 89 mm
= Einschub fiir Visitenkarten

= Hochwertige ReiBverschliisse

Abmessung Gewicht
Artikel mm g Art.-Nr.
Techniker-Profitasche, leer 330 x 440 x 200 2600 KL905L

Werkzeugkoffer, leer

Eigenschaften

= Koffer aus hoch schlagzdhem ABS
= Robuster Aluminiumrahmen mit StoBkanten

Abmessung Gewicht
Artikel mm kg Art.-Nr.
Werkzeugkoffer Economy 490 x 365 x 188 4,5 KL855L
Werkzeugkoffer, leer 508 x 362 x 214 5,2 KL865L
Werkzeugmappe aus Nylon, leer
Eigenschaften
= Material: Polytex
Kl ' = Platz fiir bis zu 11 Werkzeuge
Abmessung Gewicht
Artikel mm g Art.-Nr.
Werkzeugmappe aus Nylon, leer 200 x 200 x 50 100 KL910L
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Handwerkzeuge
Abisolier- und Abmantelwerkzeuge

VORBEREITUNG MIT PRAZISION -
ABISOLIER- UND ABMANTEL-
WERKZEUGE

Im Profibereich zahlt jeder Einsatz. Besser, sich auf sein Werkzeug verlassen zu kon-
nen. Abisolier- und Abmantelwerkzeuge von Klauke entfernen

Isolierungen und Kabelmantel schnell und prazise. Alle
Litzen bleiben unversehrt.

Spezielle Mantel- und Isolations-

materialien bendtigen spezielle
Abisolierwerkzeuge! Innovative
Messergeometrien garantieren eine

» Flir viele prazise Einsatze saubere Schnittkante - und das

s : bei harten Isolationsmaterialien wie
m Schnelles und prazises Entfernen von Isolierungen

und Kabelménteln PTFE (Teflon) bis hin zu weich-zahen

iali ie Silikon!
= Automatische Einstellung des Querschnitts Materialien wie Silikon!
= Geringer Kraftaufwand durch optimale Kraftlibertragung
W Geringer Verschlei3

M Ersatzmesser inklusive
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Automatische Abisolierzange, 0,02 - 10 mm?

Eigenschaften

= Selbsteinstellendes Schneide- und Abisolierwerkzeug fiir handelsiibliche flexible
Kabel 0,02 - 10 mm2 und massive Leiter bis 1,5 mm?
= Leicht auswechselbare Messerkassetten
= Hohe Lebensdauer der Zange durch prézise Einstellbarkeit zum Abisolieren
é von diinnen Isolationen ohne Beschédigung der Leiter
= Integrierter Seitenschneider

Abisolierbereich Gewicht

Artikel mm? g Art.-Nr.

Abisolierzange K43/2 0,02-10 140 K432

Automatische Abisolierzange K43/2-90, 0,02-10 140 K43290

90° abgewinkelt

Zubehor Art.-Nr. Seite

Wechselkassette schwarz fiir K432 und K43290 0,02 - 10 mm? K432E

flexible Leitung und bis 1,5 mm?2 Massivleiter

Wechselkassette blau fiir K432 und K43290 fiir PTFE-isolierte K432E2

Leitungen 0,1 - 4 mm?2

Wechselkassette rot fiir K432 und K43290 4 bis 16 mm? K432E3
Automatische Abisolierzange, 4 - 16 mm? @

» Besonders geeignet fiir applikationsspezifische Kabeltypen in den
Bereichen Maschinen- und Anlagenbau, Windenergie, Robotik, eMobility
sowie Marine, Schiffsbau, Bahn- und Schienenverkehr

Eigenschaften

= Selbsteinstellendes Schneid- und Abisolierwerkzeug fiir applikationsspezifische
massive und flexible Kabel

= Perfektes, leichtes und ergonomisches Werkzeug mit hoher Lebensdauer

= Autom. Offnen der Klemmbacken nach dem Abisoliervorgang sorgt fiir mehr Sicherheit

= Kein AufspleiBen der Einzelleiter - erleichtert das Einfiihren des Leiters in die Aderendhiilse

= Integrierter professioneller, leicht zugéanglicher Kabelschneider - sorgt fiir einen
schnelleren Arbeitsprozess

= Einstellb. Anschlag mit metrischer u. zélliger Anzeige zum exakten Einstellen der Abisolierlénge

Abmessung  Abisolier- Gewicht
Artikel mm bereich mm? g Art.-Nr.
Automatische Abisolierzange 190 4-16 140 K432U
Zubehor Art.-Nr. Seite
Wechselkassette rot fiir massive u. flexible Kabel 4 - 16 mm? K432E3
Automatische Abisolierzange, 0,08 - 4 mm?2 @

» Besonders geeignet fiir applikationsspezifische Kabeltypen in den
Bereichen Maschinen- und Anlagenbau, Windenergie, Robotik, eMobility
sowie Marine, Schiffshbau, Bahn- und Schienenverkehr

Eigenschaften

& = Selbsteinstellendes Schneid- und Abisolierwerkzeug fiir applikationsspezifische
massive und flexible Kabel

= Perfektes, leichtes und ergonomisches Werkzeug mit hoher Lebensdauer

« Autom. Offnen der Klemmbacken nach dem Abisoliervorgang sorgt fiir mehr Sicherheit

Kein AufspleiBen der Einzelleiter - erleichtert das Einfilhren des Leiters in die Aderendhiilse

= Integrierter professioneller, leicht zugénglicher Kabelschneider - sorgt fiir einen
schnelleren Arbeitsprozess

= Einstellb. Anschlag mit metrischer u. zélliger Anzeige zum exakten Einstellen der Abisolierlénge

Abmessung  Abisolier- Gewicht
Artikel mm bereich mm2 g Art.-Nr.
Automatische Abisolierzange 190 0,08 -4 140 K432V
Zubehor Art.-Nr. Seite

Wechselkassette blau fiir massive und flexible Kabel 0,1 - 4 mm? K432E2
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Handwerkzeuge

Abisolier- und Abmantelwerkzeuge

Abisolierwerkzeug mit stufenlosem Abisolierbereich 0,03 - 16 mm?2

» Erstes Abisolierwerkzeug mit stufenlosem Abisolierbereich
von 0,03 - 16 mm?

» Perfekt fiir beschiadigungsfreies Abisolieren von massiven und

feindréahtigen Leitern mit PVC

Eigenschaften

= Ermiidungsfreies Arbeiten durch ergonomische Formgebung
= Sicheres Arbeiten dank integriertem Klemmschutz

= Langlebiges Werkzeug durch einfach auswechselbare Klingen
= Integrierter Seitenschneider bis max. 9 mm @

- Hohe Standfestigkeit durch glasfaserverstérktes Polyamid

= Genaue und gleichbleibende Abisolierldnge durch verstellbaren Anschlag

Abisolierbereich Gewicht
Artikel mm? g Art.-Nr.
Abisolierwerkzeug mit stufenlosem 0,03-16 140 K433
Abisolierbereich 0,03 - 16 mm?2
Zubehor Art.-Nr. Seite
Wechselkassette K433E
Abisolierzange, 0,2 - 6 mm?2
Eigenschaften
= Einstellbarer Langenanschlag von 5 - 12 mm
= Integrierter, gut zuganglicher Seitenschneider bis max 2 mm @
geeignet fiir
= Fiir alle gangigen flexiblen und massiven Leiter von 0,2 - 6 mm?
Abmes- Abisolierbe- Gewicht
Artikel sung mm reich mm2 g Art.-Nr.
Abisolierzange fir flexible und 180 0,2 - 6 mm? 130 KL760180

massive Leiter




KilauKEe

Abisolierzange fiir Rund- und Flachkabel

Eigenschaften

= Feineinstellung (5-Fach) auf unterschiedliche Kabelarten und Kabeldurchmesser magl.
= Optisches LangenmaB 8 - 24 mm (5/16 - 1 Zoll)

= Integrierter Seitenschneider bis max. 3 mm @

geeignet fiir

= Flachkabel: Abmanteln und Abisolieren von 2-adrigen PVC-isolierten Flachkabeln
von 0,75 - 1,5 mm?

= Rundkabel: Abmanteln und Abisolieren von flexiblen Kabeln im Bereich von
0,5 - 16 mm?2 (20-6 AWG), massive Leiter 0,5 - 10 mm?2 (20-8 AWG)

Abmes-  Abisolierbe- Gewicht

Artikel sung mm reich mm?2 g Art.-Nr.
Abisolierzange fiir Rund- und 180 0,5-16 mm? 205 KL765FR215
Flachkabel

Automatische Abisolierzange fiir Rundkabel der Solartechnik

Eigenschaften

{ — = Feineinstellung (5-Fach) auf unterschiedliche Kabelarten und Kabeldurchmesser magl.
' 3 = Integrierter Seitenschneider bis max. 3 mm @
ok - - Optisches Langenma 8 - 24 mm (5/16 - 1 Zoll)
' geeignet fiir

= Abmanteln und Abisolieren aller gangigen, flexiblen Kabel im Bereich Solartechnik
von 1,5 mmz2 - 6,0 mm?2 (15-9 AWG).

Abmes-  Abisolierbe- Gewicht
Artikel sung mm reich mm? g Art.-Nr.
Automatische Abisolierzange fiir Rund- 180 1,5 - 6 mm? 205 KL765PV

kabel der Solartechnik, 1,5 - 6 mm2
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Abisolier- und Abmantelwerkzeuge

K 400 Professionelles Abmantelwerkzeug 4,5 - 40 mm

Kabelmesser, ohne Klinge

Eigenschaften

= Max. Schnitttiefe des Messers: 4,5 mm

= Max. Abmanteldurchmesser: 21 mm (kleiner Haken)
= Max. Abmanteldurchmesser: 40 mm (groBer Haken)
= Anschlaghaken ist austauschbar

Abmessung Gewicht
Artikel mm g Art.-Nr.
K 400 Professionelles Abmantelwerkzeug 200 x93 x 33 120 K400
4,5-40 mm
Zubehor Art.-Nr. Seite
K 400E Ersatzmesser fiir Abmantelwerkzeug K 400 K400E

Kabelmesser, mit gerader Klinge

Eigenschaften

= Préazises, schnelles und sicheres Abmanteln aller gdngigen Rundkabel
= Beschadigung der inneren Leiter ist durch stufenlose Einstellung

der Schnitttiefe ausgeschlossen
= Rund- und Langsschnitt durch selbstdrehendes Messer

Abmessung Gewicht
Artikel mm g Art.-Nr.
Kabelmesser, ohne Klinge fiir @ 4 - 16 mm 4-16 70 KL740416
Kabelmesser, ohne Klinge fiir @ 8 - 28 mm 8-28 70 KL740828
Zubehor Art.-Nr. Seite
Ersatzmesser fiir Kabelmesser KL749ES

=3
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Eigenschaften

= Prézises, schnelles und sicheres Abmanteln aller gangigen Rundkabel

= Inklusive Schutzkappe fiir die Klinge

= Herausnehmbarer Kunststoff-Reduziereinsatz aus hochverschleiBfestem
Kunststoff (POM)

= Beschadigung der inneren Leiter ist durch stufenlose Einstellung
der Schnitttiefe ausgeschlossen

= Rund- und Langsschnitt durch selbstdrehendes Messer

Abmessung Gewicht
Artikel mm g Art.-Nr.
Kabelmesser, mit gerader Klinge 4-28 80 KL745GK
Zubehor Art.-Nr. Seite
Ersatzmesser fiir Kabelmesser KL749ES




KilauKEe

Kabelmesser, mit Hakenklinge

Eigenschaften
= Prézises, schnelles und sicheres Abmanteln aller gdngigen Rundkabel

= Inklusive Schutzkappe fiir die Klinge
= Herausnehmbarer Kunststoff-Reduziereinsatz aus hochverschleiBfestem
—— K = Beschédigung der inneren Leiter ist durch stufenlose Einstellung
der Schnitttiefe ausgeschlossen
= Rund- und Langsschnitt durch selbstdrehendes Messer

Abmessung Gewicht
Artikel mm g Art.-Nr.
Kabelmesser, mit Hakenklinge 4-28 80 KL745HK
Zubehor Art.-Nr. Seite
Ersatzmesser flir Kabelmesser KL749ES

Rundkabel-Entmantler 8 - 13 mm @

Eigenschaften

= Einfaches Abmanteln an schwer zugéngliche Stellen z.B. im Decken- und
Wandbereich, in Abzweig- und Verteilerdosen, Schaltschrénke usw.

= Entmantelt Rund- und Feuchtraumkabel von 8 -13 mm @
(z.B.NYM 3 x 1,5 mm2 bis 5 x 2,5 mm?)

= Einstellung der Schnitttiefe ist nicht erforderlich

Abmessung Gewicht
Artikel mm g Art.-Nr.
Rundkabel-Entmantler 8 - 13 mm 0 8-13 43 KL710

Multi-Stripper

Eigenschaften

= Universal-Abisolierwerkzeug mit den Funktionen: Abmanteln, Rundschnitt,
Léngsschnitt, Abisolieren, Schneiden

Abmessung Gewicht
Artikel mm g Art.-Nr.
Multi-Stripper 8-13 77 KL730
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Handwerkzeuge
Werkzeuge und Sets Koax

Photovoltaik-Stripper

Koax-Abisolierer

Eigenschaften

= Auswechselbare Messerkassetten
= Geschiitzte Messer

= Einfache Handhabung

= Feste Abisolierung von 8,5 mm

= Kompakte Bauform

geeignet fiir
= Fiir alle gdngigen PV-Kabel bis 8,5 mm

Abmessung Gewicht
Artikel mm g Art.-Nr.
Photovoltaik-Stripper 8,5 40 KL735PV

Eigenschaften

= Einstellung der Schnitttiefe ist nicht erforderlich
. §tufenweises Abisolieren aller gangigen Koaxialkabel (z.B. Antennen - und
Ubertragungskabel) von 4,8 - 7,5 mm AuBendurchmesser

geeignet fiir
= Flexible Kabel wie 3 x 0,75 mm2, 10 mm2 und 16 mm?

Artikel Art.-Nr.
Koax-Abisolierer KL720

DN-AW3 Abisolierwerkzeug, 2,5 - 11 mm
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Eigenschaften

= Zum Entmanteln von Signal-, Telefon-, AV-, Steuer- und Dateniibertragungskabeln
aus Kupfer und Glasfaser

= 9 einstellbare Schnitttiefen

= Kabelkapazitat: 2,5 - 11 mm Durchmesser

= Isolationsdicke: bis zu 1 mm

= Wechselbare Klingenkassette

= Inklusive einer Kassette mit Ersatzklinge

Artikel Art.-Nr.
DN-AW3 Abisolierwerkzeug, 2,5 - 11 mm DNAW3
Zubehor Art.-Nr. Seite
Ersatzkassette fiir DN-AW3 DNAW3M
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BRINGT KABEL
EINFACH UND
SICHER ANS ZIEL.

Flexibel und robust geht's um jede Ecke — _ .
die Kabeleinzugstechnik von Greenlee zeichne 1 -
sich durch Qualitat und einfachste Bedi > W
1

bei jeder Herausforderung aus. ,
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Kabeleinzugstechnik
Kabeleinzugstechnik

DIE EINZUGSHELFER -
KABELEINZUGSTECHNIK

Saubere Baustelle — sauberes Verlegen. Unsere Kabeleinzugstechnik sorgt dafUr, dass
alle Kabel sauber auf- und abgerollt werden. Keine unndtigen Teile, die umherliegen. Kein
umstandliches Hantieren. Greenlee Einziehsysteme sind aus hochwertigem ABS-Kunst-
stoff gefertigt. Der macht sie robust und fallbestandig. Sie kbnnen es kontrollieren:
sicheres Verlegen mit sicherer Kabeleinzugstechnik.

» Einfaches Durchziehen der Kabel und Leitungen

» Kabeleinzieher aus Polyester, Perlon, Nylon, Stahl und
Glasfaser

» Kabeleinziehstangen fiir Hohlrdume und abgehéngte
Decken

» Aus hochwertigem ABS-Kunststoff

» Ldsungen fiir leichte und schwere Kabeltypen, winklige
Kandle oder lange Geraden
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» Der Dura Spinner

Der Dura Spinner ist klein, hat aber groBe Wirkung. Hochwer-
tige Materialien sorgen fur Robustheit und beste Funktionen.
Sein benutzerfreundliches Design macht auch Abrollen am
Boden mdglich. Selbst bei Kabeln, die um die Ecke gehen,
hélt der Dura Spinner alles fest. Eine echte Hilfe auf der

Baustelle.

Gehause aus ABS-Kunststoff
Einziehband aus nahezu unzerstérbarem Polyesterband
Einfaches Auf und Abrollen

Abrollen auch am Boden mdglich

Benutzerfreundliches Design sorgt fur Komfort und

reibungsloses Arbeiten
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Kabeleinzugstechnik
Kabeleinziehbander/ -stangen

Polyester-Einziehband griin, @ 4,5 mm

4 §0% weniger Reibung als Nylon Bander
» AuBerst flexibel und nahezu unzerbrechlich

Eigenschaften

= Hohe Schubkraft durch gedrilltes Einziehband
= Erleichtert das Einziehen durch wesentlich geringere Reibung
= Zugose und Federfiinrungskopf austauschbar

Zusatzinformationen
= Weitere Detailinformationen finden Sie in der Anwendungstabelle auf Seite i-12

Lange Art.-Nr. Durchmesser mm

10 m 52055292 45

15m 52055293 45

20 m 52055294 45

25m 52055295 45

30m 52055296 45

Zubehor Art.-Nr.
5-teiliges Zubehor-Set fiir Polyester-Einziehbander 52055396
Drehbarer Federfiihrungskopf mit Ose, M5, @ 7 mm 52055264

Perlon®-Einziehband @ 4 mm

Eigenschaften

= Mit gepresstem M4 Anfangsstiick
= Mit abschraubbarem Federfiihrungskopf und Zugdse

Zusatzinformationen
= Weitere Detailinformationen finden Sie in der Anwendungstabelle auf Seite i-12

Lange Art.-Nr. Durchmesser mm

5m 52055276 4

10m 52055277 4

15m 52055278 4

20 m 52055279 4

25m 52055280 4

30m 52055281 4

Zubehor Art.-Nr.
Ersatzteile fiir Perlon-Einziehbander bestehend aus Zugdse M4 (1) 52055288

und Federfilhrungskopf M4 (1)

Nylon-Einziehband @ 4 mm

Eigenschaften
7 = Mit gepresstem Federfiihrungskopf und Zugdse

Zusatzinformationen
= Weitere Detailinformationen finden Sie in der Anwendungstabelle auf Seite i-12

Lange Art.-Nr. Durchmesser mm
5m 52055270 4
10m 52055271 4
15m 52055272 4
20m 52055273 4
25m 52055274 4
30m 52055275 4
10m inklusive drehbarem Federflinrungskopf 52055260 4
20m inklusive drehbarem Federfiihrungskopf 52055261 4
30m inklusive drehbarem Federflihrungskopf 52055262 4
Zubehor Art.-Nr.
Drehbarer Federfilhrungskopf mit Ose, M4, Durchmesser 6 mm 52055263
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Stahl-Einziehband @ 4 mm

Eigenschaften
= Mit gepresstem Federfiihrungskopf und Zugdse

Zusatzinformationen
= Weitere Detailinformationen finden Sie in der Anwendungstabelle auf Seite i-12

Durchmesser
Lénge Art.-Nr. mm
10m 52055283 4
20m 52055285 4

Flex-O-Twist™ flexible Fiihrungsspirale

Eigenschaften
= Speziell geeignet fiir enge Biegungen
= Flexible Flihrungsspirale

Lénge Art.-Nr.
300 mm 50308599

Glasfaser-Kabeleinzug-Stangen

Eigenschaften

= Nahezu unzerbrechlich durch speziellen AuBenmantel
= Zeitsparende Verlegung von Kabeln

= Verlegung auch unter schwierigsten Bedingungen

geeignet fiir
= Kabelinstallation und Verlegung
= Ziehen oder schieben

Lénge Art.-Nr. Ausfiihrung

10m 52055385 Bestehend aus: 4 St. hellgriine Glasfaserstangen @ 5,6 mm
mit WW Verbindungshiilse, 1 St hellgriine Glasfaserstange
@ 5,6 mm mit WW Verbindungshiilse und Drehgelenk, 2 St.
' schwarze Glasfaserstangen @ 6 mm mit WW Verbindungs-
RARY hiilse, 2 St. griine Glasfaserstangen @ 6 mm mit WW
Verbindungshiilse, 1 St. weiBe Nylonstange @ 4 mm mit WW
Verbindungshiilse

5m 52055386 Bestehend aus: 3 St. hellgriine Glasfaserstangen @ 5,6 mm
mit WW Verbindungshiilse, 1 St. schwarze Glasfaserstangen
@ 6 mm mit WW Verbindungshiilse, 1 St. weiBe Nylonstange
0 4 mm mit WW Verbindungshiilse

Zubehor Art.-Nr.
Zubehdr Set, 8-teilig 52055387
Zubehor Set, 4-teilig 52055388
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Kabeleinzugstechnik
Kabeleinziehsysteme

Dura Spinner Polyester Kabeleinziehsystem

» Kabeleinziehgerét mit neuartigen, extrem robusten, verdrillten
Polyester-Einziehband
» drehbarer Federfiihrungskopf

_ Eigenschaften

= Extrem robustes Einziehband fiir sehr enge Biegeradien

] = Eignet sich durch hohe Schubkraft hervorragend fiir das Verlegen zusétzlicher Kabel
ol = Neuer, drehbarer Federfiihrungskopf
' = Geeignet fiir starre und flexible Leerrohre

= Sehr einfaches Aus- und Einziehen des Bandes

= Abrollen auch am Boden mdglich

= Inklusive Zubehor und Ersatzteile

= Robustes ABS-Gehause

= Keine Bandbriiche mehr

geeignet fiir
= Das Verlegen von zusétzlichen Kabeln

Artikel Art.-Nr.

Dura Spinner @ 3,0 mm, Ausfiihrung 20 m 52074656
Dura Spinner @ 3,0 mm, Ausfiihrung 30 m 52074657
Lieferumfang Art-Nr.

Drehbarer Federfiihrungskopf mit Ose, M4, 6 mm 0 52055263
Zugkopf mit Ose, M4 52055266
Einziehhilfe fiir Einzugsystem 3 - 6 mm @ 52055311
Zubehor Art.-Nr.

Dura Spinner Ersatzband @ 3,0 mm, 20 m 52074654
Dura Spinner Ersatzband @ 3,0 mm, 30 m 52074655

Flexi Spinner Polyester Kabeleinziehsystem

% » Nahezu unzerbrechlich
: » Ca. 50% weniger Reibungwiderstand als bei Nylon und Perlon
» Hohe Schubkraft fiir groBe Strecken mit engem Biegeradius

Eigenschaften

= Super flexibles Polyester Band
= Modernes Design
= Robustes Gehduse

Zusatzinformationen
= Weitere Detailinformationen finden Sie in der Anwendungstabelle auf Seite i-12

Lange Durchmesser
Artikel m Art.-Nr. mm
Flexi Spinner Polyester Kabeleinziehsystem 20 52055389 4,5
Flexi Spinner Polyester Kabeleinziehsystem 25 52055390 4,5
Flexi Spinner Polyester Kabeleinziehsystem 30 52055391 4,5
Flexi Spinner, Wicklergehduse leer 52055392
Lieferumfang Art-Nr. Menge
5-teiliges Zubehor-Set fiir Polyester-Einziehbander 52055396 1
Zubehor Art.-Nr. Seite
Polyester-Einziehband griin @ 4,5 mm, 20 m 52055294 536
Polyester-Einziehband griin @ 4,5 mm, 25 m 52055295 536
Polyester-Einziehband griin @ 4,5 mm, 30 m 52055296 536
Drehbarer Federfiihrungskopf mit Ose, M5, @ 7 mm 52055264
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Speedy Spinner Glasfaser Kabeleinziehsystem

» Einzigartiges benutzerfreundliches Design
» Sehr einfaches und schnelles Aus- und Einziehen des Glasfaserbandes

Eigenschaften

= Einhéndig bedienbar

= Abrollen auch am Boden maglich

= Flexible Glasfaserfeder zum schnellen Aus- und Einziehen
= Hohe Schubkraft

= Zubehorset im Lieferumfang enthalten

geeignet fiir
= Rohrdurchmesser: 16 - 32 mm

Zusatzinformationen
= Weitere Detailinformationen finden Sie in der Anwendungstabelle auf Seite i-12
= Reparaturkleber bitte immer separat bestellen !

Durchmesser Lange
Artikel mm m Art.-Nr.
Speedy Spinner Glasfaser 3 20 52055298
Kabeleinziehsystem, 20 m
Speedy Spinner Glasfaser 3 30 52055299
Kabeleinziehsystem, 30 m
Speedy Spinner Glasfaser 3 40 52055300
Kabeleinziehsystem, 40 m
Lieferumfang Art-Nr. Menge
Zugkopf mit Ose M5 52055304 3
Federfiihrungskopf mit Ose M5 52055305 1
Federfiihrungskopf M5 - 10 mm 52055306 1
Anfangs/Endhiilsen M5 52055308 3
Verbindungshilsen 52055309 3
Kabelziehstrumpf M5, ¢ 4-15 mm 52055310 1
Einziehhilfe fir Einzugsystem ¢ 3-6 mm 52055311
Zubehor Art.-Nr.
Speedy Spinner Zubehor, Reparatur Kleber fiir Glasfaserband @ 3 mm 52055312
Speedy Spinner Glasfaser-Ersatzband, 20 m 52055289
Speedy Spinner Glasfaser-Ersatzband, 30 m 52055290
Speedy Spinner Glasfaser-Ersatzband, 40 m 52055291
Speedy Spinner Reparaturset, 10-teilig 52055303
Drehbarer Federfiihrungskopf mit Ose, M5, 7 mm 0 52055264
Artikel Reparaturset Art.-Nr.
Speedy Spinner Reparaturset, 10-teilig 52055303
Lieferumfang Reparaturset Art-Nr. Menge
Zugkopfe mit Ose M5 52055304 3
Anfangs/Endhiilsen M5 52055308 3
Verbindungshiilsen 52055309 3
Einziehhilfe fir Einzugsystem ¢ 3 - 6 mm 52055311 1

WAS SCHNELL VERGESSEN WIRD:

Achten Sie auf die Verlegetemperaturen von Kabel und Leitungen!
Diese konnen Sie den Datenblattern der Hersteller entnehmen.
Bei einer NYM-Leitung liegt sie beispielsweise bei +5° C.
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Kabeleinzugstechnik
Kabeleinziehsysteme

MagnumPRO™ Ol-gehirtetes Stahl-Kabeleinziehband

Eigenschaften

= Einzuggehduse erleichtert das Einziehen der Kabel

= Schmutzabweisende Beschichtung des Einziehbandes

= Schlagfestes Nylon-Wicklergehduse mit groBem Handgriff

BandmaBe Lange

Artikel mm m Art.-Nr.
MagnumPRO™ 0l-gehértetes 32x15 19,8 52041709
Stahl-Kabeleinziehband 20 m

MagnumPRO™ l-gehértetes 6,4x1,5 30,5 52041745
Stahl-Kabeleinziehband 30 m

MagnumPRO™ l-gehértetes 32x15 38,1 52041741
Stahl-Kabeleinziehband 38 m

MagnumPRO™ 0l-gehértetes 32x15 73,2 52041743
Stahl-Kabeleinziehband 73 m

Zubehor Art.-Nr.
MagnumPRO™ 0l-gehértetes Stahl-Kabeleinziehband 60 m 52044594

MagnumPRO™ Edelstahl-Kabeleinziehband

» Rostfreie, !Iexible Fiihrungsspirale
» Schlanke Ose ermdglicht problemloses Arbeiten in langen
und gebogenen Rohren

Eigenschaften

= Kann mit jedem Stahleinziehband mit einem BandmaB von 3,0 x 1,5 mm
verbunden werden

= Schlagfestes Nylon-Wicklergehduse mit groBem Handgriff

BandmaBe Lange

Artikel mm m Art.-Nr.
MagnumPRO™ Edelstahl- 32x15 30,5 52041746
Kabeleinziehband, 30 m

MagnumPRO™ Edelstahl- 32x15 61 52041747
Kabeleinziehband, 60 m

Zubehor Art.-Nr.
Speed-Flex Fiihrungsspirale fiir Stahleinziehbander mit BandmaB 50143921

3,0x1,5mm

MagnumPRO™ Nylon-Kabeleinziehband

» Nichtleitendes, verwindungsbestindiges Nylonband

Eigenschaften

= Durchmesser 4,8 mm
= Schlagfestes Nylon-Wicklergehduse mit groBem Handgriff

Durchmesser Lange

Artikel mm m Art.-Nr.
MagnumPRO™ Nylon-Kabel- 4,8 15,2 52041750
einziehband @ 4,8 mm, 15 m

MagnumPRO™ Nylon-Kabel- 4,8 30,5 52041751
einziehband @ 4,8 mm, 30 m

Zubehor Art.-Nr.
Ersatzspitze 50016644
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MagnumPRO™-Kabeleinziehband

Eigenschaften

= Einziehband aus gewundenem Mehrstrang-Band

= Flexible Ausflihrung

= Schlagfestes Nylon-Wicklergehéduse mit groBem Handgriff

geeignet fiir
= Einfache und schnelle Anwendung

Durchmesser Lange
Artikel mm m Art.-Nr.
MagnumPRO™- 438 15,2 52041748
Kabeleinziehband, 15 m
MagnumPRO™- 4.8 30,5 52041749

Kabeleinziehband, 30 m

MagnumPRO™ Glasfaser-Kabeleinziehband

Eigenschaften

= Nichtleitendes Glasfaserband mit geringem Reibungswiderstand
= Einsatz in kl. und gr. Rohren, auch wenn schon Dréahte / Kabel vorhanden sind
= Schlagfestes Nylon-Wicklergehduse mit groBem Handgriff

geeignet fiir
= Den Bereich Tele- und Datenkommunikation

Durchmesser Lange

Artikel mm m Art.-Nr.

MagnumPRO™ Glasfaser-Kabel- 43 15,2 52041752

einziehband, 15 m

MagnumPRO™ Glasfaser-Kabel- 43 30,5 52041753

einziehband @ 4,3 mm, 30 m

MagnumPRO™ Glasfaser-Kabel- 48 61 50357468

einziehband @ 4,8 mm, 60 m

Zubehor Art.-Nr.

Glasfaser-Einziehband Zubehorsatz 50357506

Zugose 4,8 mm 50359304
Stahl-Kabeleinziehband EZ Reach

Eigenschaften

= Mit Handkurbel
= Flaches Stahlband fiir Arbeiten (iber abgehéngten Decken, unter Teppichen

und durch Wéande
BandmaBe Lange
Artikel mm m Art.-Nr.
Stahl-Kabeleinziehband 6,4x0,8 7,6 50016962
EZ Reach
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Kabeleinziehsysteme

Smart Butler Glasfaser Kabeleinzugsystem mit Stahlhaspelkorb

» Einzigartiges benutzerfreundliches Design, verzinkt und gespritzt
» Teflon Ausfiihrstutzen fiir geringe Reibung beim Auf- und Abrollen

Eigenschaften

= Hohe Schubkraft

= Reibungsarmes Ab- und Aufrollen

= Sicheres Arbeiten durch wirksame Feststellbremse

= Effektives Arbeiten durch direkt befestigtes Zubehor am Rahmen
= Ab GroBe @ 790 mm Stahlhaspelkorb inkl. Rollen

Zusatzinformationen

- @ 4,5/6 mm: Zugkopf mit Ose, Einziehband mit gepresster Anfangs-/Endhilse,
Verbindungshiilse WW 1/4“ - M6, Anfangsbirne mit Schékel

= 07,5/9/11 mm: Zugkopf mit Ose, Einziehband mit gepresster Anfangs-/Endhilse,
Verbindungshiilse WW 1/2“ - M12, Anfangsbirne mit Schékel

Durchmesser Stahlhaspelkorh Lange Gewicht
Artikel mm mm Ausfiihrung m kg Art.-Nr.
Smart Butler Glasfaser Kabeleinzugsystem @ 4,5 45 0330 40 4 52055313
mm mit Stahlhaspelkorb @ 330 mm, 40 m
Smart Butler Glasfaser Kabeleinzugsystem mit 45 0330 60 5 52055315
Stahlhaspelkorb @ 330 mm, 60 m
Smart Butler Glasfaser Kabeleinzugsystem mit 45 0330 80 6 52055316
Stahlhaspelkorb @ 330 mm, 80 m
Smart Butler Glasfaser Kabeleinzugsystem mit 6,0 0 550 40 10 52055325
Stahlhaspelkorb @ 550 mm, 40 m
Smart Butler Glasfaser Kabeleinzugsystem mit 6,0 0 550 60 11 52055326
Stahlhaspelkorb @ 550 mm, 60 m
Smart Butler Glasfaser Kabeleinzugsystem mit 6,0 0 550 80 12 52055327
Stahlhaspelkorb @ 550 mm, 80 m
Smart Butler Glasfaser Kabeleinzugsystem Stahl- 6,0 0 550 100 12 52055328
haspelkorb @ 550 mm, 100 m
Smart Butler Glasfaser Kabeleinzugsystem mit 75 0 660 40 13 52055337
Stahlhaspelkorb @ 660 mm, 40 m
Smart Butler Glasfaser Kabeleinzugsystem mit 7,5 0 660 60 14 52055338
Stahlhaspelkorb @ 660 mm, 60 m
Smart Butler Glasfaser Kabeleinzugsystem mit 75 0 660 80 15 52055339
Stahlhaspelkorb @ 660 mm, 80 m
Smart Butler Glasfaser Kabeleinzugsystem mit 75 0 660 100 17 52055340
Stahlhaspelkorb @ 660 mm, 100 m
Smart Butler Glasfaser Kabeleinzugsystem mit 7,5 0 660 120 18 52055341
Stahlhaspelkorb @ 660 mm, 120 m
Smart Butler Glasfaser Kabeleinzugsystem mit 9,0 0 660 40 14 52055347
Stahlhaspelkorb @ 660 mm, 40 m
Smart Butler Glasfaser Kabeleinzugsystem mit 9,0 0 660 60 16 52055348
Stahlhaspelkorb @ 660 mm, 60 m
Smart Butler Glasfaser Kabeleinzugsystem mit 9,0 0790 inkl. Rollen 80 31 52055349
Stahlhaspelkorb @ 790 mm, 80 m
Smart Butler Glasfaser Kabeleinzugsystem mit 9,0 0790 inkl. Rollen 100 33 52055350
Stahlhaspelkorb @ 790 mm, 100 m
Smart Butler Glasfaser Kabeleinzugsystem mit 9,0 ? 1000 inkl. Rollen 120 35 52055351
Stahlhaspelkorb @ 1000 mm, 120 m
Smart Butler Glasfaser Kabeleinzugsystem mit 9,0 01000 inkl. Rollen 150 37 52055352
Stahlhaspelkorb @ 1000 mm, 150 m
Smart Butler Glasfaser Kabeleinzugsystem mit 11,0 01000 inkl. Rollen 150 53 52055359
Stahlhaspelkorb @ 1000 mm, 150 m
Smart Butler Glasfaser Kabeleinzugsystem mit 11,0 ? 1000 inkl. Rollen 200 60 52055360
Stahlhaspelkorb @ 1000 mm, 200 m
Smart Butler Glasfaser Kabeleinzugsystem mit 11,0 01000 inkl. Rollen 250 67 52055361
Stahlhaspelkorb @ 1000 mm, 250 m
Smart Butler Glasfaser Kabeleinzugsystem mit 11,0 01000 inkl. Rollen 300 75 52055362

Stahlhaspelkorb @ 1000 mm, 300 m
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Zubehor Art.-Nr.

Smart Butler Glasfaser-Ersatzband @ 4,5 mm, 40 m 52055317
Smart Butler Glasfaser-Ersatzband @ 4,5 mm, 60 m 52055318
Smart Butler Glasfaser-Ersatzband @ 4,5 mm, 80 m 52055319
Smart Butler Glasfaser-Ersatzband @ 6 mm, 40 m 52055329
Smart Butler Glasfaser-Ersatzband @ 6 mm, 60 m 52055330
Smart Butler Glasfaser-Ersatzband @ 6 mm, 80 m 52055331
Smart Butler Glasfaser-Ersatzband @ 6 mm, 100 m 52055332
Smart Butler Glasfaser-Ersatzband @ 7,5 mm, 40 m 52055342
Smart Butler Glasfaser-Ersatzband @ 7,5 mm, 60 m 52055343
Smart Butler Glasfaser-Ersatzband @ 7,5 mm, 80 m 52055344
Smart Butler Glasfaser-Ersatzband @ 7,5 mm, 100 m 52055345
Smart Butler Glasfaser-Ersatzband @ 7,5 mm, 120 m 52055346
Smart Butler Glasfaser-Ersatzband @ 9 mm, 40 m 52055353
Smart Butler Glasfaser-Ersatzband @ 9 mm, 80 m 52055355
Smart Butler Glasfaser-Ersatzband @ 9 mm, 100 m 52055356
Smart Butler Glasfaser-Ersatzband @ 9 mm, 120 m 52055357
Smart Butler Glasfaser-Ersatzband @ 9 mm, 150 m 52055358
Smart Butler Glasfaser-Ersatzband @ 11 mm, 150 m 52055363
Smart Butler Glasfaser-Ersatzband @ 11 mm, 200 m 52055364
Smart Butler Glasfaser-Ersatzband @ 11 mm, 250 m 52055365
Smart Butler Glasfaser-Ersatzband @ 11 mm, 300 m 52055366
Anfangs/Endhiilse WW 1/4" fiir @ 4,5 mm 52055321
Anfangs/Endhiilse WW1/4" fiir @ 6 mm 52055333
Anfangs/Endhiilse M12 fiir Glasfaserband @ 7,5 mm 52055369

Meterzahler fiir Smart Butler

Zubehor Art.-Nr.

Anfangs/Endhiilse M12 fiir Glasfaserband @ 9 mm 52055370
Anfangs/Endhiilse M12 fiir Glasfaserband @ 11 mm 52055371
Verbindungshiilse fiir @ 4,5 mm 52055322
Verbindungshiilse fiir @ 6 mm 52055334
Verbindungshiilse fiir Glasfaserband @ 9 mm 52055372
Verbindungshiilse fiir Glasfaserband @ 11 mm 52055373
Verbindungshiilse WW 1/2" mit Drehwirbel 52055374
Anfangsbirne mit Schakel WW 1/4" fiir @ 4,5 mm 52055323
Anfangsbirne mit Schakel WW 1/4" fir @ 6 mm 52055335
Anfangsbirne mit Schakel WW 1/2" fiir @ 7,5 mm 52055367
Anfangsbirne mit Fihrungsrolle WW 1/2" 52055368
Zugkopf mit Ose WW 1/4" fiir @ 4,5 - 6 mm 52055320
Notreparatur Set fiir Glasfaserband @ 4,5 mm 52055324
Notreparatur Set fiir Glasfaserband @ 6 mm 52055336
Notreparatur Set fiir Glasfaserband @ 7,5 mm 52055375
Notreparatur Set fiir Glasfaserband @ 9 mm 52055376
Notreparatur Set fiir Glasfaserband @ 11 mm 52055377

Eigenschaften
= Mechanisches Zéhlwerk
= Nachriistbar fiir Smart Butler ab 6mm und Produktionsdatum ab Mai 2019

Artikel Art.-Nr.
Meterzahler fiir 6 mm ¢ 52055267
Meterzahler fiir 7,5/9 und 11 mm ¢ 52055268
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Kabeleinzugstechnik
Kabelzugwinden

Polyester Butler Kabeleinzugsystem mit Stahlhaspelkorb

» Einzigartiges benutzerfreundliches Design, verzinkt und gespritzt
» Teflon Ausfiihrstutzen fiir geringe Reibung beim Auf- und Abrollen

Eigenschaften

= Hohe Schubkraft

= Reibungsarmes Ab- und Aufrollen

= Sicheres Arbeiten durch wirksame Feststellbremse

= Effektives Arbeiten durch direkt befestigtes Zubehér am Rahmen

Durch-  Stahlhas-
messer pelkorb  Lénge  Gewicht
Artikel mm mm m kg Art.-Nr.

Polyester Butler Kabelein- 6 0 350 50 10 52074658
zugsystem mit Stahlhaspel-
korb @ 350 mm, 50 m

Lieferumfang Art.-Nr.

Smart Butler Zubehdr Anfangs/Endhiilse WW 1/4" fiir Stab @ 4,5 mm 52055321
Smart Butler Zubehdr Anfangsbirne mit Schakel WW 1/4“ fiir @ 4,5 mm 52055323
Federfiihrungskopf mit Ose M5, @ 8 mm, drehbar 52055265
Zugkopf mit Ose WW 1/4“ fiir g 4,5 - 6 mm 52055320

Easy Roller Kabeltrommel-Abroller

» Einzigartiges benutzerfreundliches Design
» 30% weniger Gewicht
» Rampe mit geringer Neigung

Eigenschaften

= Leicht - 30% weniger Gewicht

= Einfaches Auf- und Abrollen schwerer Kabeltrommeln durch Rampe
mit geringer Neigung

= Rollen mit integrierter Seitenflihrung

= Anpassung an den Kabeltrommeldurchmesser maglich

geeignet fiir

= GroBe und kleine Kabeltrommeln
= Breite 530 mm, 200 kg Tragkraft
= Breite 670 mm, 250 kg Tragkraft

Abmessung Breite
Artikel mm mm Art.-Nr.
Standard 530 x 570 x 90 530 52055383
Breit 670 x 605 x 95 670 52055384
Zubehor Art.-Nr.
Ersatzrolle Easy Roller, Standard 52055383ER
Ersatzrolle Easy Roller, Breit 52055384ER
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Kabeltrommelabroller Easy Roller Plus

» Reduzierte Neigung der Aufrolirampe ermaéglicht einfaches Aufrollen der
Kabeltrommel

» Griffe zur einfachen Positionierung und zum Tragen

» Kugelgelagerte Laufrollen

» U-Profileisen zur Fixierung der Abrollschienen

Zusatzinformationen

= Kabeltrommelabroller bestehend aus 2 Kabeltrommel-Abrollschienen und einer
Distanzschiene

Abmessungen  Gewicht

Artikel mm kg Art.-Nr.

Kabeltrommelabroller Easy Roller Plus S 950 x 145 x 110 33,5 52055401

Kabeltrommelabroller Easy Roller Plus L 1050 x 145 x 35,5 52055402
110

Kabeltrommelabroller Easy Roller Plus ALS 950 x 145x 110 19,5 52055403

Zugseil fir Kabelzugwinde 6800-22 CE

Eigenschaften

= Bruchlast liegt bei ca. 14,2 t
= Zugseildurchmesser 22 mm
= Zugseil auf Holztrommel

Artikel Art.-Nr.

Zugseil fiir Kabelzugwinde 6800-22 CE, 91 m 50341367
Zugseil fir Kabelzugwinde 6800-22 CE, 182 m 50341375
Zugseil fiir Kabelzugwinde 6800-22 CE, 365 m 50341383
Stéander fiir Zugseil 91 m und 182 m 50343629
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Kabelstrimpfe

Ablenkrollen fiir Kabelzugwinde 6800-22 CE

Eigenschaften
= Stahlrahmen mit geschmiedeter Ose 25 mm
= Rollen aus Aluminiumlegierung mit selbstschmierenden Lagern

= Max. Belastbarkeit 3,6 t
= Karabinerhaken zum Einhdngen
AuBendurch-
messer Innererradius Breite Gewicht
! mm mm mm kg Art.-Nr.

300 100 125 12,0 50008722
460 180 150 20,0 50008730
600 250 165 30,0 50008749

Pritschen-Ablenkrolle 125 mm

Eigenschaften

= Rollen aus Aluminiumlegierung

= Selbstschmierende Lager

= Stahlrahmen zur Befestigung an Kabelkanélen bis 50 mm Starke
= Extrem robust

Lange Breite Gewicht
mm mm kg Art.-Nr.
300 125 5,0 50153323
560 125 8,0 50190946

Pritschen-Ablenkrolle

Eigenschaften

= Stahlkugellager

= Stahlrahmen

= Befestigungsschlitze

= Universelle Montageklammern

Breite des Kabelkanals Gewicht
Art.-Nr. Ausfiihrung mm kg
50273868 gerade 600 - 760 59
50273884 Radius 300 - 450 50
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Kabelstrimpfe Junior, geschlossen

Eigenschaften
- Einzeln gewobenes, verzinktes Stahlgeflecht mit flexibler Ose

geeignet fiir
= Das Einziehen von Kabeln mit kleinen Durchmessern
= Zum manuellen Ziehen von Versorgungsleitungen in Rohren und Kabelkandlen

[} ) Filr Kabeldurch-
Lange Geflecht Lénge Ose messer max. Zugkraft

Art.-Nr. mm mm mm kN
50305964 110 83 5-6 0,3
50305840 110 83 7-9 0,4
50305867 180 96 10-12 0,8
50305883 220 110 13-15 11
50305905 255 130 16-18 1,7
50305921 255 146 19-25 2,4
50305948 300 165 26-31 3,4

Kabelstrimpfe Typ T, geschlossen

Eigenschaften
- Doppelt gewobenes verzinktes Stahlgeflecht mit flexibler Ose

geeignet fiir
= Mittelschwere Zugvorgénge in Rohren und Kabelkanalen

Fiir Kabeldurch-

R e Lange Geflecht Lange Ose messer max. Zugkraft
Art.-Nr. mm mm mm kN
50305581 535 200 13-15 4,0
50305603 610 200 16-18 4,9
50305620 610 230 19-25 6,0
50305646 610 230 26 - 38 8,7
50305662 610 280 39-50 14,5
50305689 610 300 51-63 16,4
50305700 610 300 64 - 76 21,7
50305727 610 360 77 - 88 21,7
50305743 660 360 89-100 27,5
50305760 915 230 19-25 6,0
50305786 915 230 26 - 38 8,7
50310100 915 280 39-50 14,5
50305808 915 300 51-63 16,4
50310127 915 300 64 - 76 21,7
50305824 915 360 77 - 88 21,7
50310143 1020 360 89-100 27,5

Sparen Sie sich vor dem Kabelzug das Abmanteln und Abisolieren
der Leitung durch die Verwendung eines Kabelstrumpfes! Mit Nutzung
eines Kabelstrumpfes kann mit gréBerer Zugkraft gezogen werden

als ohne Kabelstrumpf. Man vermeidet eine mégliche Verjingung des
Querschnittes.
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Zubehor

Kabelstrumpf-Satz, geschlossen

Eigenschaften
= Zusammenstellung der wichtigsten Kabelstriimpfe fiir die am haufigsten
vorkommenden Zugvorgange

Durchmesser
= Art.-Nr. mm
- 50307584 7- 31
.
- 50314823 19-50
- 50314831 51-76
-,

50314840 19-76

Kabelstrumpf, offen

Eigenschaften

+ Einzeln gewobenes, verzinktes Stahlgeflecht mit Stabverschluss
= Versetzte flexible Ose

geeignet fiir
= Leichte und gerade Zugvorgénge bei denen kein Kabelende verfiigbar ist

_};‘—'____,—— ) . Fiir Kabeldurch-

) ) Léange Geflecht Lange Ose messer max. Zugkraft

— Art.-Nr. mm mm mm kN
50306588 150 175 13-15 1,3
50310240 200 175 16-18 1,6
50306600 250 175 19-25 1,9
50310267 300 200 26 - 31 3,0
50306626 350 200 32-38 4,0
50310283 380 230 39-44 5,1
50306642 400 250 45 -50 6,7
50310305 480 250 51-63 8,0
50306669 500 250 64-76 9,7
50310321 530 300 77 - 88 10,6
50306685 600 300 89-100 10,6
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Kabelinstallations-Gleitmittel

Eigenschaften

= Reduziert die Reibung um bis zu 80%
= Biologisch abbaubar
= Unbedenklich fiir den Anwender

geeignet fiir

= Elektro-/ Telefonkabel in Rohren @ 16 - 25 mm
= GroBe Kabeldurchmesser

Artikel Art.-Nr.

Kabelgleitmittel Gel in Tube 0,25 kg 52055379
Kabelgleitmittel Gel in Flasche 1,0 kg 52055380
Kabelgleitmittel flissig fiir Lichtleitfaser und Stromkabel, 52055381
Kanister 5 kg

Kabelgleitmittel fliissig fiir Lichtleitfaser und Stromkabel, 52055382
Kanister 10 kg

Gleitschaum-Spray
Eigenschaften

- - = Reduziert die Reibung um bis zu 80%
' = Biologisch abbaubar
= Silikonfrei
= Nicht entflammbar
geeignet fiir
= Elekiro-/ Telefonkabel in Rohren @ 16 - 25 mm

Artikel Art.-Nr.
Gleitschaum-Spray 400 ml 52055378
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Technischer Anhang
Technische Hinweise Pressformen und Legenden

Technische Hinweise zu den verschiedenen Pressformen

Pressung Beschreibung
S TR zum Verpressen von Cu-Rohrkabelschuhen und Verbindern ,,Normalausfiihrung®, Rohrkabelschuhen fiir Schaltgeréte-
P 9 anschliisse, Presskabelschuhen und Verbindern DIN 46235 / DIN 46267, Al-Presskabelschuhen und Verbindern
zum Verpressen von Cu-Rohrkabelschuhen und Verbindern ,,Normalausfiihrung®, Rohrkabelschuhen fiir Schaltgeréte-
Dornpressung anschliisse, Quetschkabelschuhen DIN 46234 und Stiftkabelschuhen DIN 46230, isolierten Quetschkabelschuhen,

Rohrkabelschuhen und Verbindern fiir feindréhtige Leiter, Nickel-Rohrkabelschuhen und Verbindern, Edelstahl-Rohr-
kabelschuhen und Verbindern

Ovalpressung

zum Verpressen von Doppelpresskabelschuhen, C-Klemmen, isolierten Rohrkabelschuhen und Verbindern, isolierten
Stiftkabelschuhen, Pressverbindern DIN 48217, isolierten Kabelverbindungen

Kerbung

zum Kerben von Cu-Rohrkabelschuhen und Verbindern ,,Normalausfiihrung®, Rohrkabelschuhen fiir Schaltgeratean-
schllisse, Rohrkabelschuhen und Verbindern fiir feindrahtige Leiter

Doppeldornpressung

zum Verpressen von Cu-Rohrkabelschuhen und Verbindern ,,Normalausfiihrung®, Rohrkabelschuhen fiir Schaltgeratean-
schliisse, Nickel-Rohrkabelschuhen und Verbindern, Edelstahl-Rohrkabelschuhen und Verbindern

Trapezpressung

zum Verpressen von Aderendhiilsen und Zwillingsaderendhiilsen

Dornpressung

zum Verpressen von Aderendhiilsen und Zwillingsaderendhiilsen

Vierkantpressung

zum Verpressen von Aderendhiilsen und Zwillingsaderendhiilsen

Rollpressung

(Crimpung) zum Verpressen (Crimpen) von nicht isolierten Flachsteckverbindungen und
Aderendhiilsen DIN 46228, Teil 2

Rundpressung

zum Verpressen von Aderendhiilsen und Zwillingsaderendhiilsen

von Sektorleitern 90° und 120°

Vierdornpressung

zum Verpressen von Cu-Rohrkabelschuhen und Verbindern
,Normalausfiihrung“, Rohrkabelschuhen fiir Schaltgerateanschliisse, Rohrkabelschuhen
und Verbindern fiir feindréhtige Leiter

Vierpunktpressung

zum Verpressen von gedrehten Rundsteckern und Steckbuchsen

() 3HBOGOIROCCGD C O

Sonder- speziell zum Verpressen von Aderendhiilsen mit ausgediinnten
Trapezverpressung ("verdichteten") feindréhtigen Leitern
Gasdichte

Ovalpressung

Crimpqualitat gem&B Automobilstandard

Bitte berlcksichtigen Sie das Material des Leiters (Cu, Al und Cu/Al). Diese Information ist im Piktogramm dargestellt.

Legende der verwendeten Piktogramme fiir Leitungsarten

Leitungsarten

Eindrahtiger Leiter (Klasse 1 nach DIN EN 60228) aus blanken
oder metallumhiillten weichgegliinten Kupfer, beziehungsweise
Aluminium oder Aluminiumlegierung

Leitungsarten

Eindrahtiger Sektorleiter 90° (Klasse 1 nach DIN EN 60228)
aus Aluminium oder Aluminiumlegierung

Mehrdrahtiger unverdichteter Leiter (Klasse 2 nach DIN EN
60228) aus blanken oder metallumhiillten weichgegliihten
Kupfer, beziehungsweise Aluminium oder Aluminiumlegierung

Mehrdrahtiger verdichteter Sektorleiter 120° (Klasse 2 nach DIN
EN 60228) aus blanken oder metallumhiiliten weichgegliihten
Kupfer, beziehungsweise Aluminium oder Aluminiumlegierung

Mehrdrahtiger verdichteter Leiter (Klasse 2 nach DIN EN
60228) aus blanken oder metallumhiillten weichgegliihten
Kupfer, beziehungsweise Aluminium oder Aluminiumlegierung

Mehrdrahtiger verdichteter Sektorleiter 90° (Klasse 2 nach DIN
EN 60228) aus blanken oder metallumhdillten weichgegliihten
Kupfer, beziehungsweise Aluminium oder Aluminiumlegierung

Feindréhtiger Leiter (Klasse 5 nach DIN EN 60228) aus
blanken oder metallumhiillten weichgegliihten Kupfer

Leitungsseil aus Kupfer (DIN 48201-1), beziehungsweise
Leiter flir Freileitungen (DIN EN 50182) aus Aluminium oder
Aluminiumlegierung

Feinstdréhtiger Leiter (Klasse 6 nach DIN EN 60228) aus
blanken oder metallumhiillten weichgegliihten Kupfer

Leiter flir Freileitungen (DIN EN 50182) aus Aluminium/Stahl

Eindrahtiger Sektorleiter 120° (Klasse 1 nach DIN EN 60228)
aus Aluminium oder Aluminiumlegierung
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Legende der verwendeten Piktogramme fiir Verbindungsmaterialien

©

Bezeichnung

Presskabelschuh Doppelpressung — Cu

b %

Rohrkabelschuhe und Verbinder — Cu, Normalausfiihrung

&
&

Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder; Normalausfiihrung

(@i@

Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindrahtige Leiter

(%@

Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter

S

Rohrkabelschuhe und Verbinder — Edelstahl

z

3k

0

Rohrkabelschuhe und Verbinder — Ni

=)
z

&

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN — Cu

b,

Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN — Cu

s

Isolierte Quetschkabelschuhe

@
%@

Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter — Cu

>
Q.
=
@
<

%

Presskabelschuhe und Verbinder fiir Aldreyseile

>
=
(2]
-

@ﬁ

Presskabelschuhe und Verbinder fiir Al/St-Seile

2

f

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN — Al

X
ke

Presskabelschuhe und Verbinder — Al/Cu

Klemmen in C-Form

Klemmen in H-Form

Aderendhiilsen

Zwillings-Aderendhiilsen

Isolierte Kabelverbindungen

LIRSS

Nicht-isolierte Flachsteckverbindungen




Technischer Anhang
Spezielle Eigenschaften von Verbindungsmaterialien

Materialeigenschaften

Materialhinweise fiir Kupfer- und Aluminium-Kabelschuhe sowie Verbinder

m Alle Kupfer-, Rohr-, Quetsch- und Stiftkabelschuhe sowie die m Aderendhiilsen nach DIN 46228 Teil 1 und Teil 4 werden aus Cu gemaB
entsprechenden Verbinder werden aus Cu gemaB DIN EN 13600 DIN EN 13600 gefertigt.
gefertigt.
m Aluminium-Presskabelschuhe und -Verbinder werden aus E-Al 99,5
DIN 1712 gefertigt.
Elektrische Eigenschaften
m Unsere Kabelverbindungen sind mit den in der VDE 0298 definierten
Stromen belastbar. Bei héheren Strombelastungen bitten wir
um Riicksprache. Die Stromwerte der VDE 0298 kdonnen Sie in
untenstehender Tabelle finden
Gruppe 1 Gruppe 2 Gruppe 3
Eine oder mehrere in Rohr verlegte ~ Mehraderleitungen, z.B. Mantelleitungen, Rohrdrah- ~ Einadrige, frei in Luft verlegte Leitungen, wobei
einadrige Leitungen te, Bleimantelleitungen, Stegleitungen, bewegliche  der Zwischenraum mindestens ihrem Durchmesser
Leitungen entspricht
Nennquerschnitt Cu Al Cu Al Cu Al
in mm? (A) A) (A) (A) (A) (A)
0,75 - - 12 - 15 -
1 1 - 15 - 19 -
1,5 15 - 18 - 24 -
2,5 20 - 26 - 32 -
4 25 - 34 - 42 -
6 33 - 44 - 54 -
10 45 - 61 48 73 57
16 61 48 82 64 98 77
25 83 65 108 85 129 103
85 103 81 135 105 158 124
50 132 103 168 132 198 155
70 165 - 207 163 245 193
95 197 - 250 197 292 230
120 235 - 292 230 344 268
150 - - 335 263 391 310
185 - - 383 301 448 353
240 - - 453 357 528 414
300 - - 504 409 608 479
400 - - - - 726 569
500 - - - - 830 649

Werte giiltig bei Umgebungstemperaturen von 30 °C

Mechanische Eigenschaften

m Die nach den Verarbeitungshinweisen mit unseren Werkzeugen hergestellten Verbindungen haben eine ausreichende Zugfestigkeit entsprechend
der fiir die Verbindung giiltigen Norm. Hierbei handelt es sich um die Normen IEC 61238-1, DIN EN 60999 und DIN EN 60352-2

H Bitte beachten Sie, dass ein Verpressen der |6tfreien Kabelverbindungen mit Werkzeugen verschiedener Hersteller keine
ordnungsgemaBe Verbindung garantiert. Wir empfehlen ausschlieflich die Verwendung I6tfreier Kabelverbindungen von
KIlauKe mit Werkzeugen von KlauKe .
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Zuordnung von Kabeln und Leitern

a) Kupfer

m Unsere Kabelschuhe und Verbinder aus Kupfer sind geeignet zum
Anschluss an Kupferleiter nach DIN EN 60228 und Kupferseile nach
DIN 48201 Teil 1. Zur besseren Identifizierung nutzen Sie bitte die
untenstehende Tabelle.

b) Aluminium

m Unsere Kabelschuhe und Verbinder aus Aluminium sind geeignet zum
Anschluss an Aluminiumleiter nach DIN EN 60228 und Aluminiumseile
nach DIN EN 50182. Zur besseren Identifizierung nutzen Sie bitte die
untenstehende Tabelle.

i Sektorleiter sind vor dem Verarbeiten mit Runddriickwerkzeugen rundzudriicken.

Querschnittszuordnungstabelle fiir Kabelschuhe und Verbinder zu Kupfer- und Aluminiumleitern

m Mit Hilfe dieser Tabelle konnen Sie im Zweifelsfall den Querschnitt Ihres Leiters bestimmen. Der minimale Durchmesser des Leiters ist bei den Klassen
1, 2 (unverdichtet), 5 und 6 durch den Leitwert definiert. Deshalb kann keine Angabe beziiglich des minimalen Durchmessers gemacht werden.

Leiterarten nach DIN EN 60228 / IEC 60228

Kupferleiter Aluminiumleiter
Rundleiter
Rundleiter fein- und

Rundleiter mehrdrahtig feinstdrahtig,

eindrahtig, unverdichtet, Rundleiter mehrdréhtig Klasse 5 und | Rundleiter eindrahtig, Rundleiter mehrdrahtig

Klasse 1 Klasse 2 verdichtet, Klasse 2 Klasse 6 Klasse 1 verdichtet, Klasse 2

Maximaler Maximaler Minimaler Maximaler Maximaler Minimaler Maximaler Minimaler Maximaler
Nennquer- Leiterdurch-  Leiterdurch-  Leiterdurch-  Leiterdurch- Leiterdurch- | Leiterdurch-  Leiterdurch-  Leiterdurch-  Leiterdurch-
schnitt messer messer messer messer messer messer messer messer messer
in mm2 inmm inmm inmm inmm inmm inmm inmm inmm inmm
0,5 0,9 11 - - 1,1 - - - -
0,75 1 1,2 - - 1,3 - - - -
1 1,2 1,4 - - 1,5 - - - -
1,5 1,5 17 - - 1,8 - - - -
2,5 1,9 2,2 - - 2,4 - - - -
4 2,4 27 - - 3 - - - -
6 2,9 3,3 - - 3,9 - - - -
10 3,7 4,2 3,6 4 51 3,4 3,7 3,6 4
16 4,6 53 4,6 52 6,3 41 4,6 4,6 52
25 5,7 6,6 5,6 6,5 78 52 5,7 5,6 6,5
35 6,7 79 6,6 7,5 9,2 6,1 6,7 6,6 75
50 78 91 77 8,6 1 72 7,8 77 8,6
70 9,4 1 9,3 10,2 13,1 8,7 9,4 9,3 10,2
95 1 12,9 1 12 15,1 10,3 1 1 12
120 12,4 14,5 12,3 13,5 17 11,6 12,4 12,3 13,5
150 13,8 16,2 13,7 15 19 12,9 13,8 13,7 15
185 15,4 18 15,3 16,8 21 14,5 15,4 15,3 16,8
240 17,6 20,6 17,6 19,2 24 16,7 17,6 17,6 19,2
300 19,8 231 19,7 21,6 27 18,8 19,8 19,7 21,6
400 22,2 26,1 22,3 24,6 31 21,2 22,2 22,3 24,6
500 - 29,2 25,3 27,6 35 24 251 25,3 27,6
630 - 33,2 28,7 32,5 39 27,3 28,4 28,7 32,5
800 - 37,6 - - - 30,9 32,1 - -
1000 - 42,2 - - - 34,8 36 - -




Technischer Anhang
Verarbeitungshinweise fir Verbindungsmaterialien

(4) Prassrichiung Montagehinweise
———— fir Kabelschuhe und Verbinder

= o . & : o Leiter entsprechend der Einschublénge abisolieren
= =i y (+10 % wegen Langenanderung der Presshiilse).

E e Die Leiterenden sind vor der Montage mechanisch zu reinigen.
1. Pressung
e Leiter bis zur vollen Einschublénge in den Kabelschuh

bzw. Verbinder einfiihren.
1. Pressung Seite A * Pressrichiung Saite B

_... ) .
e Den Kabelschuh bzw. Verbinder, unter Beachtung der Pressrichtung,

mit den zugeordneten Werkzeugen verpressen. Die Pressrichtung
fiir Kabelschuhe und Verbinder entnehmen Sie bitte der
nebenstehenden Skizze.

mmm Solte A 6 Bei Al-Kabelschuhen und Al-Verbindern ausgetretenes Fett / Ol

abwischen.

Fiir die Anzahl der Pressungen der einzelnen Querschnitte geben wir folgende Empfehlungen:

Rohrkabelschuhe Kabelschuhe DIN 46235 Al-Kabelschuhe
breite
5mm Presseinsdtze 5mm breite 7 mm breite
Querschnitt in mm? Presseinsatz  (Vierdornpressung**) EKM60ID Presseinsatz Presseinsatze Presseinsatz Presseinsdtze EKMG0ID
e 1 9
pp— 1 1 2
16**** 1 1 1 2 1 4 2
25 2 1 1 2 1 4 2
35 2 1 1 2 1 5 2
50 2 1 1 3 1 5 2 2
70 2 1 1 3 1 6 3 3
95 2 1 1 4 2 6 3 3
120 2 1 1 4 2 6 3 3
150 2 1 1 4 2 6 3 3
185 2 1* 1 4 2 6 3 3
240 4 2 2 5 2 8 3 3
300 4 2 5 2 8 3
400 5 2 3 4
500 3 4
625 3
800 3
1000 4 (20 mm)
2 (40 mm) ***
* bei der Verwendung der Vierdornpressung (HK60VP, EKGOVP/FT etc.) Anzahl der Verpressungen: 2
** Querschnittbereich des Werkzeuges beachten !
*** Pressung mit Presseinsatzen der Serie 100
**** Bei Verwendung der Presseinsétze der Serie 50 sind 2 Pressungen erforderlich !
H Beim Verpressen von Kabelschuhen der F-Reihe und Quetschkabelschuhen nach DIN 46234 mit unseren Dorneinsatzen

wird fUr jeden Querschnitt nur eine Pressung bendtigt.
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Verarbeitungshinweise fiir Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter, Typen VHR und VHD

Fir verdichtete Rundleiter empfehlen wir zum passgenauen Einsatz der Rohrkabelschuhe und Verbinder die Verwendung von zusatzlichen VHR-
bzw. VHD-Hiilsen.

Fiir Sektorleiter empfehlen wir zur Verarbeitung der Cu-Kabelschuhe und -Verbinder, zwecks Vermeidung des Auffederns der Leiterenden beim
Runddriicken, den Einsatz von zusétzlichen Sektorhiilsen VHR 3 bzw. VHR 4 und VHD 3 bzw. VHD 4, welche mit Runddriickwerkzeugen
rundgepresst werden.

Dabei bitte beachten:
o Beim Abléngen auf geringste Verformung des Leiters achten.

e Leiter entsprechend der Einschublénge abisolieren. 0 / e

e Hillse bis an die vordere Schnittkante des Leiters aufschieben. 90° 120°

0 Leiter und Hiilse gemaB Skizze in Runddriickwerkzeug einlegen.
Hiilse ‘?ﬁ

@ Hiilse verpressen
a) Pressung gemaB Skizze (1. Vorpressung)
b) Pressung 90° verdreht (2. Vorpressung)
¢) Pressung 30° verdreht (Fertigpressung)
d)

Runddriickwerk
Pressung 30° verdreht im Bedarfsfall (Fertigpressung) unddriciwerkzeus

Verarbeitungshinweise fiir Reduzierhiilsen

Bei mehr als zwei Querschnittsspriingen nur noch mit breiten Hydraulikpresseinsétzen verarbeiten.

Montagehinweis fiir zugfeste Al-/Stahl-Verbinder nach DIN 48085, Teil 3

Die Verbinder bestehen aus einer Al-Hiilse (E-Al 99,5) und einer ungehérteten Stahlhiilse (St 52).
o Seilenden gerade richten, von Verunreinigungen befreien und ggf. Oxidschicht entfernen.
9 Aufschieben des Al-Pressverbinders auf ein Seilende. o =i

e Seilende abbinden und Al-Adern absetzen.

@ Al- und Stahladern abbinden.

e Stahlhiilse aufschieben und gem. der Pressmarkierungen durchgehend verpressen.

@ Al-Hiilse mittig (iber die verpresste Stahlhiilse schieben und entsprechend der
Pressmarkierungen verpressen.

i Achtung: Nicht in der Mitte, im Bereich des Stahlverbinders, pressen. Nicht im Bereich der Konen pressen.

e Verbinder nach dem Verpressen von dem ausgetretenen Kontaktfett befreien.

i Achtung: Das Kontaktfett darf vor der Montage weder ganz noch teilweise entfernt werden.

Die Zuordnung der Werkzeugeinsétze erfolgt zum einen durch farblich unterschiedlich ausgefiihrte Presseinsitze,
aber vor allem aufgrund der dem Querschnitt zugeordneten Kennzahl. Die Einsétze fiir die Stahlhiilse sind schwarz briiniert,
die fiir die Al-Hlilse galvanisch verzinkt.

Aligemeiner Hinweis:
Der Pressvorgang muss bis zum vollstdndigen Zusammenfahren der Werkzeugeinsétze fortgesetzt werden, da sonst keine
Garantie fiir eine ordnungsgeméBe Pressung gegeben werden kann.
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Verarbeitungshinweise fir Verbindungsmaterialien / Verarbeitungshinweise flr Schraubverbinder

Allgemeine Hinweise

Werkzeugeinsétze:

Die Einsétze der Serie 18 sowie der Serie 25 entsprechen in den
AuBenabmessungen der DIN 48083 Teil 1 bzw. Teil 3.

Bei samtlichen auswechselbaren Einsdtzen, sowohl fiir Handwerkzeuge
als auch flir Hydraulikwerkzeuge, der Reihe D (= fiir DIN-Kabelschuhe
und Verbinder 46235 bzw. 46267) sowie der Reihe A (Al-Kabelschuhe
und Verbinder sowie Al-Cu-Kabelschuhe und Verbinder) entsprechen die
Sechskant-MaBe der DIN 48083 Teil 4.

Oberflachen:

Samtliche Einséatze fiir Kupfer werden in der Ausflihrung ,,gelb
chromatisiert” oder ,blau beschichtet” geliefert, in der Ausfiihrung fir
Aluminium und Nickel ,verzinkt“.

Unser Verbindungsmaterial (Kupfer und Aluminium) wurde mit folgenden maximalen Drehmomenten gepriift:

GewindegroBe Anzugsmoment GewindegroBe Anzugsmoment
(Nm) (Nm)

M5 5 M12 75

M6 9 M 14 120

M7 15 M 16 190

M8 22 M 20 380

M 10 44

Montagehinweis flir Schraubverbinder

Als wieder losbare Verbindungselemente werden Schraubverbinder
bevorzugt in Schrumpf- oder GieBharzmuffen eingesetzt. Sie kdnnen
aber auch in allen iibrigen Arten von Verbindungsmuffen verwendet
werden. Vierschraubige Schraubverbinder sind besonders fiir mehr-
dréhtige Leiter geeignet, da durch die groBere Verbinderldnge die
Querleitfahigkeit der Einzeldréhte erhdht wird und der Ubergangs-
widerstand entsprechend sinkt. Dariiber hinaus werden hohere
Auszugswerte erreicht. Langsdichte vierschraubige Schraubverbinder
sind fiir Kabel mit massegetrénkter Papierisolation geeignet.

In einer elektrolytfreien, d. h. trockenen Umgebung kdnnen neben
Aluminium- auch Kupferleiter miteinander verbunden werden. Dieses
gilt auch in Verbindung mit Schrumpfschlauchen. Miissen Leiter
unterschiedlicher Werkstoffe (z. B. Cu- und Al-Kabel) verbunden werden,
S0 ist ein Verbindertyp mit Trennwand zu empfehlen.

Wahrend zum Verbinden gleicher Kabeltypen (z. B. NAYY-NAYY)
Schraubverbinder ohne Trennwand eingesetzt werden kdnnen, wird
bei ungleichen Kabeltypen (z. B. NAYY-NAKBA), Kunststoff- oder
Massekabeln der Einsatz von Schraubverbindern mit Trennwand als
Olstop empfohlen.

Die Einschubtiefe der Leiter wird zum einen durch den Anschlag des
Leiters an die Trennwand vorgegeben und zum anderen bei Schraub-

-
3
i

verbindern ohne Trennwand durch ein Sichtloch kontrolliert.

Zusétzlich zu den herkdmmlichen Schraubverbindern bieten wir
Schraubverbinder mit AbreiBkopf an. Der Vorteil dieser Ausfiihrung liegt
in dem definierten Anzugsmoment, das durch das max. iibertragbare
Drehmoment an der Sollbruchstelle vorgegeben wird. Bei dieser vom
Hersteller vorgegebenen Anpresskraft werden optimale elektische und
mechanische Werte garantiert. Bei der Montage dieses Verbindertyps
wird kein Drehmomentschliissel bendtigt.

Bei gewdhnlichen Schraubverbindern werden die notwendigen
Kontaktdriicke schon bei 80 % des vorgeschriebenen Drehmoments
erreicht. Eine Uberpressung (iber das flir den Verbinder angegebene
Drehmoment hinaus ist zu vermeiden.

Durch die Querrillung der Leiterkanéle konnen auch hohe Zugbean-
spruchungen (ibertragen werden. Die Zugkrafte unserer Schraubver-
binder entsprechen querschnittsgleichen Pressverbindern nach DIN
46267, Teil 2.

Die Schrauben sind mit einem hochgleitfahigem Festschmierstoff auf
Basis von Molybdéndisulfid versehen. Dadurch wird gewéhrleistet, dass
mit relativ geringem Anzugsmoment eine ausreichende Anpress- oder
Kontaktkraft erzielt wird.
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Checkliste zum Heraustrennen

Checkliste fiir die Sonderanfertigung von Kabelschuhen und Verbindern

Kunde / Firma: Kunden-Nr.:
Anschrift: E-Mail:
Ansprechpartner: Tel.:
Technische Daten Kaufménnische Daten
Leiterart*: Liefermenge (Gesamt / pro Jahr)*: [ einmalig
Querschnitt*: Teilsendungen*: (1 O2 O3 [
Einsatzgebiet / Verwendung*: Sonstige Vereinbarungen:
Presswerkzeug*:

Anhnlicher Klauke-Artikel*:

Kabelschuhe und Verbinder

Werkstoff*: O Cu Al I Ni CV4A CV2A U Verbinder gl } } = Mag g;l
L a
Sonstiges: | Mas |
Oberflache*: I Verzinnt [ blank [ vernickelt
Sonstiges: =
. < 7 T =f
* Pflichtfelder "l | [—™
|
O Kabelschuh MaBd4 , gl | =
‘ T MaBdl
= o MaB d2 !
o MaB a ; i ] )
MaB | i ) Anzahl Mitteneindruck: 0/1/2 . .
™ MaB b
U MaB c1
= MaBc2 . : [ Winkelkabelschuh von 30° bis 90° Mas d4
[ MaB e - - as MaB d1
= Ma d2
Sichtloch [ Ja [ Nein . e F MaB a
ﬁ 5 MaB x1
i L vdh; MaB b
[ Kabelschuh mit Doppelloch MaB d4 . ) MaB c1
‘ ‘ o~ JFe[5] MaBdi NN MaB 13
=T : : wt MaB d2 < \ K y Winkel w1
“ ” MaB a =
Mo | Sichtloch [Ja N
icht )
N MaB 12 ichtloc a ein
9 Y \ MaB b
Mas c1
T e | Maf c2 [ Winkelkabelschuh bis 30° MaB da
MaB e
) ) MaB d1
Sichtloch [0 Ja [ Nein MaB d2
MaB a
MaB b
[J Hakenkabelschuh MaB d4 MaB c1
MaB di —— MaB c2
= — MaB d2 Winkel w1
L AiEd . A 1Hd MaBa - —0
PR ‘ o Mas | "
w ot c2 MaB b
7 N Mas c1
1 TR Mab c2 Sichtioch (1 Ja [ Nein
BN il& MaB e ;
' e . Winkel wh _ Andere Ausfiihrungen gem. Anlage (extra Blatt):

Sichtloch [ Ja [ Nein

MaBe: Bitte alle gewiinschten MaBe und Daten vollsténdig ausfiillen, bei keiner Angabe wird ein fiir die Produktion optimales MaB gewahlt.
Es besteht auch die Maglichkeit, zuséatzliche Abmessungen einzutragen.

Datum: Unterschrift (Kunde):
VA-700/800 Index ¢




Technischer Anhang
Checkliste zum Heraustrennen

Checkliste fiir die Sonderanfertigung von Presseinsétzen

Kunde / Firma: Kunden-Nr.:
Anschrift: E-Mail:
Ansprechpartner: Tel.:

Technische Daten

Kaufméannische Daten

Leiterart™: Liefermenge (Gesamt / pro Jahr)*: [ einmalig
Querschnitt*: Teilsendungen*: O Oz O3 O
Material*: Sonstige Vereinbarungen:
Einsatzgebiet / Verwendung*:
Vorhandenes Werkzeug*:
Annlicher Klauke-Artikel:
* Pflichtfelder
Eigenschaften Presseinsétze
Serie Beigelegt
OK4 OK5 K18 Skizze: Oja [ nein
OK22 OK13 [OK25 Zeichnung: Oja [ nein
0 K45 K50 O K100 Muster: Oja O nein
Sonstiges: Sonstiges:
Pressform

[ Sechskantpressung [0 Rundpressung

O O

[ Gasdichte Ovalpressung [ Rollpressung

0
G

[ Sonder-Trapezpressung [ Vierkantpressung

&
<&

[ Vierpunktpressung [ Trapezpressung

v
(]

[ Vierdornpressung

&3
K

Sonstiges:

[ Doppeldornpressung

[ Kerbung

|

[ Dornpressung

€

o
<
=5
=]
S
@
@n
@
c
=]
=)

«

[ Dornpressung Aderendhiilsen

MaBe: Bitte alle gewiinschten MaBe und Daten vollstandig ausfiillen, bei keiner Angabe gelten die allgemeinen Klauke MaBe.

Datum:

Unterschrift (Kunde):

VA-700/800 Index ¢

i-10
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Umrechnungstabellen

KilauKEe

Zuordnung von Leiterquerschnitten (AWG- bzw. MCM-GréBen zu mm?)

metrischer

vergleichbarer

metr|

ischer

vergleichbarer

AWG Leiterquerschnitt mm? Leiterquerschnitt mm? MCM Leiterquerschnitt mm? Leiterquerschnitt mm?
27 0,102 - 250 127 120
26 0,128 0,14 300 152 150
25 0,163 - 350 177 185
24 0,205 0,2 400 203 -
23 0,259 0,25 500 253 240
22 0,325 0,34 600 304 300
21 0,412 - 700 355 -
20 0,519 0,5 800 405 400
19 0,653 - 900 456 -
18 0,823 0,75 1000 507 500
17 1,04 1 1250 633 625
16 1,31 - 1500 760 800
15 1,65 1,5 1750 887 -
14 2,08 - 2000 1010 1000
13 2,63 2,5
12 3,31 -
il 415 4
10 5,27 6
9 6,62 -
8 8,35 -
7 10,6 10
6 13,3 -
5 16,8 16
4 21,2 -
3 26,7 25
2 33,6 35
1 424 -
1/0 53,4 50
2/0 67,5 70
3/0 85 95
4/0 107,2 120
Englische und amerikanische MaBeinheiten
Léngeneinheiten Flacheneinheiten Raumeinheiten Hohleinheiten Gewicht
1 mil 0,0254 mm 1sq.in. 645,1 mm? 1cu.In. 16,386 cm?® 1 pint 0,568 | 1 grain 0,059 g
1 inch (Zoll) 25,4 mm 1 sq. ft. 0,093 m? 1 cu. Ft. 0,028 m® 1 quart 1,136 1 ounce 28,3499
1 foot 0,3048 m 1 sq. yd. 0,836 m? 1 cu. Yd. 0,764 m? 1engl. gallon 4,554 1 pound (Ib) 0,454 kg
1 yard 0,9140 m 1am gallon 3,7851 1 engl. ton 1,016 t
1 mile 1,6090 km 1 quarter 290,790 1am. ton 0,907 t
1 bushel 36,350 |

i-11
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Allgemeine technische Informationen

Kabeleinzugstechnik - Anwendungsbeispiele

Typ Band- Rohr- Schub- Min. Bruchlast Zugkraft Empfohlene
0 0 kraft Kurven-ra- mit Anfangs-/ Lange
dius Endhiilse
_l N2 N2 e\
3 Oio ) @ €= =% G——D
—F
——
mm mm kg mm kg kg m
Speedy Spinner 3 16 - 32 +++ 160 400 110 20-30
4,5 40 - 60 +++ 310 1200 >200 40-80
6 50 - 80 +++ 400 2000 >300 40-110
Smart Butler 7,5 63 - 100 +++ 500 3000 >400 40-120
9 63-125 +++ 620 4500 >500 40-150
11 63 - 150 +++ 770 7500 >700 150-300

Dura Spinner 3 16 - 40 +++ 50 300 100 20-30

Polyester Butler 6 40 - 60 +++ 160 600 300 50

|| fir Handwerk [ | fiir Industrie
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Metrische Kabelverschraubungen EN 50262

Mit dem Inkrafttreten der Euronorm EN 50262 kommt eine wichtige
Umstellung auf alle Hersteller von Gehdusen fiir Elektrogeréte und
Elektroinstallation sowie das Elektrohandwerk zu.

Betroffen sind alle Kabel- und Leitungsfiihrungen zum Beispiel in

Schaltschranken, Verteilergehdusen, Aufputzkésten, Hausanschluss-
kéasten, Installationsdosen, Gerdtegehdusen etc.

Greenlee Lochwerkzeuge in 1ISO-GroBen geméan EN 50262

Mit der EN 50262 wird das seit Jahrzehnten fiir alle Gehdusefiihrungen
benutzte Pg-Gewinde (Stahlpanzer-Rohrgewinde) durch ein metrisches
Gewinde abgeldst. Die GroBen Pg 7 bis Pg 48 werden durch die Gewinde
M 6 bis M 75 ersetzt.

ISO-GroBe mm Slug-Buster® Blechlocher Slug-Splitter® Blechlocher HSS Lochségen Stufenbohrer

12 12,5 v

16 16,5 v v v
20 20,5 v v v v
25 25,5 v v v v
32 32,5 v 4 v
40 40,5 v v v
50 50,5 v v v

63 63,5 v v v

Lochersysteme

Rundlocher Bedienung Kapazitat LochgroBe

Slug-Buster® manuell, Hydraulikstanzen max. 3,0 mmin St 37

12,5 bis 64,0 mm

Slug-Splitter® Hydraulikstanzen max. 3,5 mm in V2A

15,2 bis 64,0 mm

Speed Punch™ Hydraulikstanzen 3,5mmin St 37 16,2 bis 64,0 mm
Standard manuell, Hydraulikstanzen max. 3,0 mmin St 37 66,7 bis 144,1 mm
Formlocher Bedienung Kapazitat LochgroBe
Formlocher manuell, Hydraulikstanzen max. 3,0 mmin St 37 bzw. 1,5 mm in V2A siehe Angaben bei den entsprechenden Lochern
Hydraulikstanzen
Beschreibung
T LS 50 FLEX LS 50 FLEX - mit Mikroprozessorsteuerung
Akkuhydraulisches Stanzwerkzeug - 60 kN Stanzkraft
J - stanzt bis 3,0 mm St 37 und bis 3,5 mm V2A, je nach LochgréBe
Hydraulik-Stanze 50342916 - ideal fiir schnelles, frontales Stanzen
g Quick Draw™ 7804E - 80 kN Stanzkraft
- stanzt bis 3,0 mm St 37 und bis 3,5 mm V2A, je nach LochgroBe
Hydraulik-Stanze 50342991 - rechtwinkliger Zylinderkopf, um 180° drehbar
Quick Draw 90™ 7904E - maximale Flexibilitat in engen Arbeitsrdumen
- 80 kN Stanzkraft
- stanzt bis 3,0 mm St 37 und bis 3,5 mm V2A, je nach LochgroBe
Hydraulik-Stanze mit Handpumpe 52084920 - kompaktes Design von Stanze, Pumpe und Zylinder
- 110 kN Stanzkraft
- stanzt bis 3,5 mm St 37 und bis 3,5 mm V2A, je nach LochgroBe
Hydraulik-Stanze mit FuBpumpe 52084941 - FuBpumpe lasst beide Hande zur Bedienung der Stanze frei
- 110 kN Stanzkraft
- stanzt bis 3,5 mm St 37 und bis 3,5 mm V2A, je nach LochgroBe
Handhydraulik-Stanze Flex Draw 52033843 - rechtwinkliger Zylinderkopf, um 180° drehbar
- ‘ - maximale Flexibilitat in engen Arbeitsrdumen
! - 80 kN Stanzkraft

- stanzt bis 3,0 mm St 37 und bis 3,5 mm V2A, je nach LochgréBe
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Technischer Anhang
Allgemeine technische Informationen

Standards fiir die Verkabelung

Seit 1993 existieren eine Reihe von verschiedenen Normungsgremien,
die sich mit der Definition der technischen Eigenschaften von
Verkabelungssystemen befassen. Bei der Planung und der Errichtung

Internationale Normen

von Netzwerken ist die Beachtung dieser Richtlinien unerlsslich. Die
Kompendien konnen iiber den Spezial-Fachbuchhandel bezogen werden.

Die Internationalen Normen werden von der ISO (International Standards
Organisation) ausgegeben. Diese internationalen Richtlinien haben in
Europa informativen Charakter.

IEC 1156-1 Fachgrundspezifikation
ISO/IEC IS 11801  Beschreibung der Leistungsanforderungen an das
dienstneutrale Verkabelungssystem IEC 1156-2 Rahmenspezifikation fiir Etagenkabel
IEC1156-3 Rahmenspezifikation flir Patch- und
IEC 1156 Mehradrige und symmetrische Leitungen fiir die Gerateanschlusskabel
digitale Nachrichteniibertragung
IEC 1156-4 Rahmenspezifikation fiir Gebdudeverbindungs-
und Steigkabel
Europaische Normen
In Zusammenarbeit mit den nationalen Normeninstituten hat das
europaische Komitee flir elektrotechnische Normung, die CENELEC
(Comite Europeen de Normalisation Electrotechnique), Europanormen
herausgebracht, die auf der internationalen ISO/IEC 11801 basieren und
fiir Europa normativ sind.
EN 50173 Beschreibung der Leistungsanforderungen an das EN 50168 Rahmenspezifikation fiir Patch- und
dienstneutrale Verkabelungssystem (Die EN 50173 Geréateanschlusskabel
verweist ebenfalls auf die HD 608 sowie auf die
EN 55022) EN 50169 Rahmenspezifikation fiir Gebdudeverbindungs-
und Steigekabel
608 Fachgrundspezifikation fiir symmetrische Leitungen
fiir die digitale Nachrichteniibertragung EN 55022 Rahmenspezifikation fiir die elektromagnetische
Vertraglichkeit (EMV). Sie beinhaltet Grenzwerte
EN 50167 Rahmenspezifikation fiir Etagenkabel und Messverfahren fiir Funkstérungen von
informationstechnischen Einrichtungen.
Amerikanische Normen
Die amerikanischen Normen werden durch die EINTIA (Electronic
Industries Association / Telecommunication Industries Association), einer
amerikanischen Interessengemeinschaft publiziert.
TSB 36 Rahmenspezifikation fiir symmetrische Datenkabel EIA/TIA 568 Rahmenspezifikation fiir Verkabelungssysteme

(100 Ohm, ungeschirmt)

TSB 40 Rahmenspezifikation fiir passive Komponenten
(100 Ohm, ungeschirmt)
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Technischer Anhang
Alphabetisches Stichwortverzeichnis

Stichwort Seite

A

Abisolier- und Abmantelwerkzeuge

Abisolierwerkzeuge

Abmantelwerkzeuge

Abzweigklemmen in C- und H-Form - Cu

Aderendhiilsen

Aderendhiilsen DIN 46228, Teil 1 und Teil 2

Akkuhydraulische Presswerkzeuge

Akkuhydraulische Presswerkzeuge, Plattform auf Basis 10,8 V
Akkuhydraulische Presswerkzeuge, Plattform auf Basis 18 V
Akkuhydraulische Schneidwerkzeuge

Akkuhydraulische Schneidwerkzeuge, Plattform auf Basis 10,8 V
Akkuhydraulische Schneidwerkzeuge, Plattform auf Basis 18 V
Akkuhydraulische Universalwerkzeuge

Akkuhydraulisches Stanzwerkzeug LS 100 FLEX
Akkuhydraulisches Stanzwerkzeug LS 50 FLEX

B

Basiswerkzeuge

Bits, Halter und Adapter
Bohrer und Stufenbohrer

(o3
Cupal-Scheiben

E

Easy Roller (Kabelabroller), Easy Roller Plus
Einziehbander in Wicklergehduse
Elektromechanische Crimpzange
Elektronik- /Feinmechanikerwerkzeuge

F
Flex-0-Twist flexible Fiihrungsspirale

G
Glasfaser-Kabeleinzug-Stangen

H

Handhydraulische Presswerkzeuge

Handhydraulische Schneidwerkzeuge

Handhydraulisches Universalwerkzeug, hydraulischer Universalkopf
Handwerkzeuge, Sortimente und Sets
HSS-Bi-Metall-Lochségen

Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu
Hydraulische Presskopfe

Hydraulische Presskdpfe und Presswerkzeugsysteme
Hydraulische Presswerkzeugsysteme

Hydraulische Pumpen

Hydraulische Schneidképfe

Hydraulische Schneidkdpfe und Schneidwerkzeugsysteme
Hydraulische Schneidwerkzeugsysteme

1

Isolierte Aderendhiilsen DIN 46228, Teil 4 und &hnliche Ausfiihrungen
Isolierte Aderendhiilsen fiir kurzschlusssichere Leitungen

Isolierte Aderendhiilsen, Streifen- und Bandform

Isolierte Kabelverbindungen

Isolierte Quetschkabelschuhe

Isolierte Quetschkabelschuhe fiir Zahlerverdrahtung
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524
525
528
121
134
136
246
247
252
354
355
360
467
436
435

517
510
456

114

544
540
243
509

537

537

279
380
465
512
450

86
294
293
308
a77
381
383
389

139
144
146
154
76
80

Stichwort Seite

Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder
Isolierte Zwillings-Aderendhiilsen

K

Kabelabzweig-Schraubklemmringe, hochfeste Al-Legierung

Kabeleinziehbénder Nylon

Kabeleinziehbénder Perlon

Kabeleinziehbander Polyester

Kabeleinziehbénder Stahl

Kabeleinziehbander/ -stangen

Kabeleinziehsysteme

Kabeleinziehsysteme mit Glasfaser-Einziehband (Speedy Spinner)

Kabeleinziehsysteme mit Polyester-Einziehband
(Dura Spinner und Flexi Spinner)

Kabelstriimpfe

Kabelstriimpfe, geschlossen

Kabelstrimpfe, offen

Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

Kabelzugwinde Zubehor

Kabelzugwinden

Késten/Tragetaschen

Klemmen und Schraubverbinder

Klemmkabelschuhe - Cu

KWSET Kerbnutstanze

L
L-BOXXen
Lochségen

M

Mechanische Press- und Crimpwerkzeuge

Mechanische Presswerkzeuge mit auswechselbaren Presseinsétzen
Mechanische Schneidwerkzeuge

Mechanische und hydraulische Stanzwerkzeuge

Messen und Markieren

N
Nicht-isolierte Flachsteckverbindungen

P

Presseinsétze

Presseinsétze, Serie 100

Presseinsétze, Serie 13

Presseinsétze, Serie 15

Presseinsétze, Serie 18

Presseinsétze, Serie 22

Presseinsétze, Serie 25

Presseinsétze, Serie 4

Presseinsétze, Serie 45

Presseinsétze, Serie 5

Presseinsétze, Serie 50

Presskabelschuhe - Al/Cu

Presskabelschuhe DIN 46235

Presskabelschuhe DIN 46329 und ahnliche Ausfiihrungen - Al
Presskabelschuhe Sonderausfiihrungen

Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu

Presskabelschuhe und Verbinder fiir Al/St-Seile DIN EN 50182 - Al
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

25
145

129
536
536
536
537
536
538
539

538
547
547
548
152
545
544
191
116
118
432

196
448

208
234
346
432
515

165

310
343
333
338
323
327
339
314
342
319
312
108

56

94

62
106
102

92

54
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Stichwort Seite

Pressverbinder - Al/Cu

Pressverbinder DIN 46267, Teil 1 und ahnliche Ausfiihrungen
Pressverbinder DIN 46267, Teil 2 und ahnliche Ausfiihrungen - Al
Pressverbinder zugfest - Al

Profilschienen-Schneidgerate

Pumpen

Q

Quetschkabelschuhe DIN 46234

Quetschkabelschuhe Gabel- und Stiftform

Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu
Quetschverbinder DIN 46341, Teil 1

R

Reduzier-Pressverbinder - Al

Rohrkabelschuhe

Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerateanschliisse
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Edelstahl
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni, Edelstahl
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Nickel
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindrahtige Leiter
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter
Rohrkabelschuhe und Verbinder, blue connection®
Rund- und Formlocher

S

Schneideinsatze

Schraub-Abzweigklemmen - Cu

Schraubhtilsen mit Létloch - Cuzn
Schraubverbinder fiir Cu-Schirmdréhte
Schraubverbinder fiir StraBenbeleuchtung - Cuzn
Schraubverbinder, hochfeste Al-Legierung
Sicherheitsschneidwerkzeuge

Slug Buster® Blechlocher-Sets

Slug Buster® Spalt Blechlocher

Slug Buster® Stanzwerkzeuge und Sets
Slug-Splitter® Blechlocher-Sets

Slug-Splitter® Spalt Blechlocher fiir Edelstahl
Smart Butler, Polyester Butler

Sortimente Verbindungstechnik

Sortimentskdsten mit Aderendhiilsen
Sortimentskdsten mit isolierten Aderendhiilsen
Sortimentskésten mit isolierten Kabelverbindungen
Sortimentskdsten mit Rohr- und Presskabelschuhen
Speed-Punch™ Blechlocher-Sets

Speed-Punch™ Spalt-Blechlocher Spezialformlocher
Spezialformlocher

Spezialschneidwerkzeuge

Standard Blechlocher Systeme

Stanzwerkzeuge und Sets

Steckverbinder und Leitungsverteiler

Streudosen mit Aderendhilsen

Streudosen mit isolierten Aderendhiilsen
Stromschienenbearbeitungszentrum

\'}
VDE-Akkuhydraulische Press- und Schneidwerkzeuge Orange
VDE-Akkuhydraulische Presswerkzeuge Orange

111
64
97

101

391

476

74
78
72
80

99
12
16
10
48
46
50
33
30
28
412

392
120
119
123
123
124
406
438
416
443
442
417
542
176
183
184
189
187
440
418
421
390
414
430
170
178
179
4n

396
398

Stichwort Seite

VDE-Akkuhydraulische Schneidwerkzeuge Orange 401
VDE-Werkzeuge 494
VDE-Werkzeuge, Basiswerkzeuge und Zubehor 507
VDE-Werkzeuge, Schraubendreher 500
VDE-Werkzeuge, Sortimente und Sets 503
VDE-Werkzeuge, Zangen 496
Verbinder 21
Verdrahtungskanalschneider 392
w

Wasserpumpen-, Armaturenzangen 508
Werkzeuge und Sets Koax 530
Werkzeugkoffer, Handwerkzeuge 520
Winkelpresskabelschuhe 58
Winkelrohrkabelschuhe 17
z

Zubehor fir hydraulische Werkzeuge 483
Zubehor, Kabeleinziehtechnik 549
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Technischer Anhang
Alpha-numerisches Inhaltsverzeichnis

Artikel-Nr. Seite Artikel-Nr. Seite Artikel-Nr. Seite Artikel-Nr. Seite

101R5 56 110R12 57 132R 64 1620C3 78
101R6 56 110R14 57 133R 64 1620C35 78
101R8 56 110R16 57 134R 64 1620C4 78
1020 157 110R20 57 135R 64 1620C5 78
1020V 158 111R10 57 136DP12 63 1620C6 78
102R5 56 111R12 57 136DP212 63 1620K 80
102R6 56 111R14 57 136R 64 1620L 81
102R8 56 111R16 57 137DP12 63 162R 22
1030 157 111R20 57 137DP212 63 162R5 58
1030V 158 112R12 57 137R 64 162R545 60
103R10 56 112R14 57 138DP12 63 162R6 58
103R12 56 112R16 57 138DP212 63 162R645 60
103R6 56 112R20 57 138R 64 162R8 58
103R8 56 1130 162 139DP12 63 162R845 60
104R10 56 113R12 57 139DP212 63 163010 74
104R12 56 113R14 57 13R12 15 163012 74
104R6 56 113R16 57 13R14 15 16303 74
104R8 56 113R20 57 13R16 15 163035 74
1050 157 114R14 57 13R20 15 16304 74
1050V 158 114R16 57 13SG10 16 16305 74
105R10 56 114R20 57 135G12 16 16306 74
105R12 56 1150 162 135G16 16 16308 74
105R14 56 115R16 57 147D212 62 1630C3 78
105R6 56 115R20 57 148D212 62 1630C35 78
105R8 56 116R16 57 148R 22 1630C4 78
106R10 57 116R20 57 1490212 62 1630C5 78
106R12 57 117R16 57 149R 22 1630C6 78
106R14 57 117R20 57 14R12 15 1630K 80
106R16 57 118R16 57 14R14 15 1630L 81
106R8 57 118R20 57 14R16 15 163R 22
107R10 57 11R10 15 14R20 15 163R10 58
107R12 57 11R12 15 150B 29 163R1045 60
107R14 57 11R14 15 150B10 29 163R12 58
107R16 57 11R16 15 150B12 29 163R1245 60
107R8 57 11R20 15 1500212 62 163R6 58
108R10 57 11SG10 16 150R 22 163R645 60
108R12 57 11SG12 16 151D212 62 163R8 58
108R14 57 11SG16 16 151R 22 163R845 60
108R16 57 1208 29 152D212 62 164R10 58
108R8 57 120810 29 152R 22 164R1045 60
109R10 57 120B12 29 153R 22 164R12 58
109R12 57 120B16 29 154R 22 164R1245 60
109R14 57 121R 64 155R 22 164R6 58
109R16 57 122R 64 156R 22 164R645 60
109R20 57 123R 64 157R 22 164R8 58
10B 29 124R 64 158R 22 164R845 60
10B10 28 125R 64 159R 22 165010 74
10B5 28 126R 64 160R 22 165012 74
10B6 28 127R 64 161R 22 16504 74
10B8 28 128R 64 161R5 58 16505 74
10R10 15 129R 64 161R545 60 16506 74
10R12 15 12R10 15 161R6 58 16508 74
10R14 15 12R12 15 161R645 60 1650C4 78
10R16 15 12R14 15 162010 74 1650C5 78
10R20 15 12R16 15 162025 74 1650C6 78
10R8 15 12R20 15 16203 74 1650C8 78
10SG10 16 12SG10 16 162035 74 1650K 80
10SG12 16 128G12 16 16204 74 1650L 81
10SG6 16 12SG16 16 16205 74 165210 74
10SG8 16 130R 64 16206 74 165212 74
110R10 57 131R 64 16208 74 16525 74
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Artikel-Nr. Seite Artikel-Nr. Seite

16526
16528
1652C5
1652C6
1652K
1652L
165310
165312
16535
16536
16538
1653C6
1653K
1653L
165410
165412
165416
16545
16546
16548
1654K
1654L
165510
165512
165516
16556
16558
1655K
1655L
165610
165612
165616
16566
16568
1656K
1656L
165710
165712
165716
16576
16578
1657K
1657L
165810
165812
165816
16588
1658K
1658L
165910
165912
165916
16598
1659K
1659L
165R10
165R1045
165R12
165R1245
165R14
165R8

74
74
78
78
80
81
74
74
74
74
74
78
80
81
75
75
75
75
75
75
80
81
75
75
75
75
75
80
81
75
75
75
75
75
80
81
75
75
75
75
75
80
81
75
75
75
75
80
81
75
75
75
75
80
81
58
60
58
60
58
58

165R845
166010
166012
166016
1660K
1660L
166112
166116
166212
166216
1666
1668
166GR
166GRL
166R10
166R1045
166R12
166R1245
166R14
166R1445
166R16
166R1645
166R8
166R845
1676
1678
167H
167HL
167R10
167R1045
167R12
167R1245
167R14
167R16
167R1645
167R8
167R845
1686
1688
168R10
168R1045
168R12
168R1245
168R14
168R1445
168R16
168R1645
168T
168TL
1696
1698
1690
1690H
1690K
169R10
169R1045
169R12
169R1245
169R14
169R1445
169R16

60
75
75
75
80
81
75
75
75
75
142
142
140
140
58
60
58
60
58
60
58
60
58
60
142
142
140
140
59
61
59
61
59
59
61
59
61
142
142
59
61
59
61
59
61
59
61
140
140
142
142
140
140
140
59
61
59
61
59
61
59

Artikel-Nr. Seite Artikel-Nr. Seite

169R1645
169R20
169R2045
16B
16B10
16B12
16B6
16B8
1706
1708
170R10
170R1045
170R12
170R1245
170R14
170R1445
170R16
170R1645
170R20
170R2045
170W
170WH
170WK
170WL
1716
1718
171G
171GH
171GK
171GL
171R10
171R1045
171R12
171R1245
171R14
171R1445
171R16
171R1645
171R20
171R2045
1720
17210
17212
17218
1726
1728
172R12
172R1245
172R14
172R1445
172R16
172R1645
172R20
172RH
172RK
172RL
172RM
172R0
1730
1730AZ
17312

61
59
61
29
28
28
28
28
142
142
59
61
59
61
59
61
59
61
59
61
141
14
141
14
142
142
141
14
141
14
59
61
59
61
59
61
59
61
59
61
165
142
142
142
142
142
59
61
59
61
59
61
59
14
141
14
14
14
165
165
142

17318
1738
173B
173BH
173BL
17410
17412
17418
174GR
174GRH
174GRL
1750
17512
17518
1758
175SL
17612
17618
176E
176EL
17712
17718
177GR
177GRL
17816
17818
17822
178BR
178BRL
1798
179BL
17R
1800
1800L
181R
18201A
18202
18203
18203AZ
18251
18251A
182R
1830
18303
18303AZ
183R
184R
185B
185B10
185B12
185B16
185R
186R
187R
188R
189R
18R
190R
191R
192R
193R

142
142
14
141
14
142
142
142
14
141
14
165
142
142
14
141
143
143
141
141
143
143
14
141
143
143
143
14
14
141
14
21
14
141
67
165
165
165
165
165
165
67
167
165
165
67
67
29
29
29
29
67
67
67
67
67
21
67
67
67
67

i-19



Technischer Anhang
Alpha-numerisches Inhaltsverzeichnis

Artikel-Nr. Seite Artikel-Nr. Seite Artikel-Nr. Seite Artikel-Nr. Seite

19R 21 224R 97 271R10 95 303R10 109
1R10 14 2250 167 271R12 95 303R8 109
1R12 14 225R 97 271R16 95 304R10 109
1R5 14 226R 97 271R20 95 304R8 109
1R6 14 227R 97 2720 166 305R10 109
1R8 14 228R 97 272R10 95 305R12 109
2010 169 229R 97 272R12 95 306R10 109
2020 169 22R 21 272R16 95 306R12 109
2025 169 230R 97 272R20 95 307R10 109
202R6 96 231R 97 2730 166 307R12 110
202R8 96 232R 97 273R12 95 308R10 110
2030 169 233R 97 273R16 95 308R12 110
2035 169 234R 97 273R20 95 308R16 110
203R10 96 235R 97 274R12 95 309R12 110
203R8 96 23R 21 274R16 95 309R16 110
2040 168 2408 29 274R20 95 30R 21
2045 168 240B12 29 2750 166 310R12 110
204R10 96 240B16 29 2755 167 310R16 110
204R8 96 243R 101 275R12 95 311R12 110
205R10 96 244R 101 275R16 95 311R16 110
205R12 96 245R 101 275R20 95 311R20 110
2060 168 246R 101 2760 167 312R12 110
206R10 96 247R 101 2770 168 312R16 110
206R12 96 248R 101 2775 168 312R20 110
2070 168 249R 101 2780 168 313R16 110
2075 168 24R 21 2785 168 313R20 110
207R10 96 250R 101 2790 168 314R16 110
207R12 96 251R 101 27R 21 314R20 110
2080 168 252R 101 284R16 100 31R 21
2083 168 253R 101 285R25 100 322R10 m
208R10 96 25A13 339 286R25 100 322R16 111
208R12 96 25B 29 286R35 100 323R10 111
208R16 96 25B10 28 287R25 100 323R16 111
2090 168 25B12 28 287R35 100 324R10 111
209R12 96 25B6 28 287R50 100 324R16 111
209R16 96 25B8 28 288R25 100 324R25 11
20R 21 25R 21 288R35 100 324R35 111
2100 168 263R10 94 288R50 100 324R416 11
2105 168 263R8 94 288R70 100 324R50 111
210R12 96 264R10 94 289R70 100 325R16 1
210R16 96 264R12 94 289R95 100 325R25 111
2115 168 264R8 94 28R 21 325R35 mn
211R12 96 265R10 94 290R120 100 325R50 111
211R16 96 265R12 94 290R70 100 325R616 1
211R20 96 265R8 94 290R95 100 325R625 111
2123 169 266R10 94 291R120 100 325R635 mn
212R12 96 266R12 94 291R150 100 326R16 111
212R16 96 266R8 94 292R120 100 326R25 1
212R20 96 267R10 94 292R150 100 326R35 111
213R16 96 267R12 94 292R95 100 326R50 111
213R20 96 267R8 94 29R 21 327R120 112
2140 169 268R10 94 2R10 14 327R16 11
2145 169 268R12 94 2R12 14 327R25 112
214R16 96 268R16 94 2R5 14 327R35 112
214R20 96 269R10 94 2R6 14 327R50 112
21R 21 269R12 94 2R8 14 327R70 112
2220 167 269R16 94 3008 29 327R95 112
222R 97 26R 21 300B12 29 328R120 112
2230 167 270R10 94 300816 29 328R16 112
2235 167 270R12 95 302R6 109 328R25 112
223R 97 270R16 95 302R8 109 328R35 112
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328R50 112 366R8 108 41R5 17 44R12 17
328R70 112 367R10 108 41R545 19 44R1245 19
328R95 112 367R12 108 41R6 17 44R14 17
329R120 112 367R8 108 41R645 19 44R1445 19
329R35 112 368R10 108 41R8 17 44R5 17
329R50 112 368R12 108 41R845 19 44R545 19
329R70 112 368R16 108 420R 98 44R6 17
329R95 112 368R8 108 421R 98 44R645 19
32R 21 3698 143 422R 98 44R8 17
330R120 112 369R12 108 423R 98 44R845 19
330R150 112 369R16 108 424R 98 455R 102
330R16 112 369R8 108 425R25 99 456R 102
330R25 112 3708 143 426R35 99 457R 102
330R35 112 370R12 108 428R50 99 458R 102
330R50 112 370R16 108 428R70 99 459R 102
330R70 112 370R20 108 429R70 99 45R10 17
330R95 112 3718 143 429R95 99 45R1045 19
331R120 112 371R10 108 42R10 17 45R12 17
331R150 112 371R12 108 42R1045 19 45R1245 19
331R185 112 371R16 108 42R12 17 45R14 17
331R50 112 371R20 109 42R1245 19 45R16 17
331R70 112 3720 166 42R5 17 45R1645 19
331R95 112 3725 166 42R545 19 45R6 17
332R120 112 3728 143 42R6 17 45R645 19
332R150 112 372R10 109 42R645 19 45R8 17
332R185 112 372R12 109 42R8 17 45R845 19
332R240 112 372R16 109 42R845 19 46910 139
332R50 112 372R20 109 430R120 99 4696 139
332R70 112 3735 166 430R70 99 4698 139
332R95 112 3738 143 430R95 99 46R10 18
333R120 112 373R12 109 431R120 89 46R1045 20
333R150 112 373R16 109 431R150 99 46R12 18
333R185 112 373R20 109 431R70 99 46R1245 20
333R240 112 374R12 109 431R95 99 46R14 18
333R300 112 380/- 144 43210 144 46R16 18
33R 21 380/+ 144 4328 144 46R1645 20
344R 113 380/0 bis 9 144 432R120 99 46R20 18
345R 113 380/A bis Z 144 432R150 99 46R6 18
346R 113 3R10 14 432R185 99 46R645 20
347R 113 3R12 14 43312 144 46R8 18
348R 113 3R5 14 4338 144 46R845 20
349R 113 3R6 14 433R150 99 47010 139
34R 21 3R8 14 433R185 99 47012 139
350R 113 405R 98 433R240 99 4706 139
351R 113 406R 98 43410 144 4708 139
352R 113 407R 98 434R300 99 47110 139
353R 113 408R 98 43512 144 47112 139
35B 29 409R 98 43612 144 4716 139
35B10 28 410R 98 43712 144 4718 139
35B12 28 411R 98 43R10 17 47210 139
35B8 28 412R 98 43R1045 19 47212 139
363R10 108 413R 98 43R12 17 47218 139
363R8 108 414R 98 43R1245 19 4726 139
364R10 108 416R 98 43R5 17 4728 139
364R12 108 417R 98 43R545 19 47312 139
364R8 108 418R 98 43R6 17 47318 139
365R10 108 419R 98 43R645 19 4738 139
365R12 108 41R10 17 43R8 17 47410 139
365R8 108 41R1045 19 43R845 19 47412 139
366R10 108 41R12 17 44R10 17 47418 139
366R12 108 41R1245 19 44R1045 19 47512 139
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47518 139 50008730 546 50115324 472 50253727 415
47612 139 50008749 546 50115332 472 50253832 415
47618 139 50016962 541 50115340 472 50254030 415
47712 140 50024086 414 50115359 472 50254278 415
47718 140 50024094 414 50115367 472 50254286 415
47816 140 50024337 414 50115375 472 50265342 432
47818 140 50031708 420 50115383 472 50273868 546
47822 140 50040405 419 50115391 472 50273884 546
47916 140 50041886 419 50115413 391 50292099SET 452
47918 140 50042181 419 50115472 438 50294512 420
47925 140 50052128 47 50115723 422 50294520 420
47R10 18 50052144 473 50121510 460 50305581 547
47R1045 20 50052152 473 50125630SET 452 50305603 547
47R12 18 50052160 473 50125630SET 453 50305620 547
47R1245 20 50052241 471 50125701 392 50305646 547
47R14 18 50052250 47 50132849 482 50305662 547
47R1445 20 50052276 472 50153323 546 50305689 547
47R16 18 50052284 472 50186353 415 50305700 547
47R1645 20 50052292 472 50188860 414 50305727 547
47R20 18 50052306 472 50188879 414 50305743 547
47R2045 20 50052314 472 50188909 415 50305760 547
47R6 18 50052322 472 50188917 415 50305786 547
47R645 20 50052330 472 50188925 415 50305808 547
47R8 18 50052349 472 50190946 546 50305824 547
47R845 20 50052357 472 50191314 450 50305840 547
48020 140 50052365 472 50191772 451 50305867 547
48025 140 50052373 472 50191780 451 50305883 547
48121 140 50052381 472 50191799 451 50305905 547
48225 140 50053043 428 50191802 451 50305921 547
48327 140 50053078 425 50191810 451 50305948 547
48432 140 50067273 416 50191829 451 50305964 547
48R10 18 50068920SET 445 50191837 451 50306588 548
48R1045 20 50069292 454 50191845 451 50306600 548
48R12 18 50069497SET 452 50199803 415 50306626 548
48R1245 20 50069519 47 50206672 414 50306642 548
48R14 18 50069527 47 50206680 414 50306669 548
48R16 18 50069535 47 50206702 414 50306685 548
48R1645 20 50069543 a7 50206710 414 50307584 548
48R20 18 50069551 47 50206737 414 50308599 537
48R2045 20 50069560 47 50206761 415 50310100 547
48R8 18 50069578 47 50206788 415 50310127 547
48R845 20 50069586 47 50206796 415 50310143 547
49R10 18 50069594 47 50211153 414 50310240 548
49R1045 20 50069608 a7 50212141 415 50310267 548
49R12 18 50069616 47 50212168 415 50310283 548
49R1245 20 50069624 417 50215191 415 50310305 548
49R14 18 50069632 a7 50225634 414 50310321 548
49R1445 20 50069640 417 50225642 414 50313533 482
49R16 18 50069659 417 50225650 415 50314823 548
49R1645 20 50069667 417 50225669 415 50314831 548
49R20 18 50069691 454 50225677 415 50314840 548
49R8 18 50069845 459 50244760 414 50319620 416
49R845 20 50069853 459 50244779 415 50319639 416
4R10 14 50069861 459 50253417 414 50319647 416
4R12 14 50069870 459 50253425 414 50319655 416
4R14 14 50069888 459 50253441 414 50319663 416
4R5 14 50069900 460 50253492 415 50319892 416
4R6 14 50115286 472 50253506 415 50319906 416
4R8 14 50115294 472 50253514 415 50319914 416
50000420 419 50115308 472 50253603 415 50319930 416
50008722 546 50115316 472 50253611 415 50319957 416
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50319965 416 50600567 421 510R 66 52055277 536
50319981 416 50600591 421 510RLD 66 52055278 536
50323989SET 446 50600621 421 511R 66 52055279 536
50328034SET 446 50600656 421 511RLD 66 52055280 536
50339672 420 50600680 421 512R 66 52055281 536
50341367 545 50600710 421 512RLD 66 52055283 537
50341375 545 50600745 421 51300430 420 52055285 537
50341383 545 50600770 424 513R 66 52055292 536
50342916 433 50600982 424 513RLD 66 52055293 536
50342991 433 50601016 425 514R 66 52055294 536
50343629 545 50601148 420 514RLD 66 52055295 536
50344200 426 50601156 428 51R10 18 52055296 536
50344293 426 50601172 428 51R1045 20 52055298 539
50344366 426 50601660 428 51R12 18 52055299 539
50344374 426 50601679 420 51R1245 20 52055300 539
50344447 426 50601687 422 51R14 18 52055313 542
50351770 416 50601717 422 51R1445 20 52055315 542
50351788 416 50601741 422 51R16 18 52055316 542
50351796 416 50601776 422 51R1645 20 52055320 544
50351800 416 50602349 422 51R20 18 52055321 544
50351818 416 50602381 423 51R2045 20 52055323 544
50351826 416 50602420 423 52020113 428 52055325 542
50351923 414 50602462 416 52033816 427 52055326 542
50356119SET 443 50610045 422 52033817 427 52055327 542
50356143SET 444 50610076 422 52033818 427 52055328 542
50356151SET 443 50610106 422 52033819 427 52055337 542
50356160SET 444 50610137 422 52033820 427 52055338 542
50356178SET 445 50610281 421 52033831 427 52055339 542
50357468 541 50610809 424 52033832 427 52055340 542
50360183 458 50610830 424 52033843 434 52055341 542
50361716 416 50610861 424 52034233 445 52055347 542
50365061 414 50610892 424 52041709 540 52055348 542
50365088 416 50610922 424 52041741 540 52055349 542
50366904 439 50610953 424 52041743 540 52055350 542
50366912 440 50611257 423 52041745 540 52055351 542
50366920 438 506R 66 52041746 540 52055352 542
50366939 439 506RLD 66 52041747 540 52055359 542
50369105 414 50766797 442 52041748 541 52055360 542
50371541 454 50766803 442 52041749 541 52055361 542
50371550 454 50766919 472 52041750 540 52055362 542
50371568 454 507R 66 52041751 540 52055378 549
50371576 454 507RLD 66 52041752 541 52055379 549
50377299 490 508R 66 52041753 541 52055380 549
50383167 490 508RLD 66 52042827 420 52055381 549
50385224 454 509R 66 52045296 421 52055382 549
504R 66 509RLD 66 52045297 421 52055383 544
504RLD 66 50B 29 52046100 428 52055384 544
505R 66 50B10 28 52049371 459 52055385 537
505RLD 66 50B12 28 52055260 536 52055386 537
50600010 422 50B8 28 52055261 536 52055389 538
50600168 422 50R10 18 52055262 536 52055390 538
50600192 422 50R1045 20 52055265 544 52055391 538
50600257 421 50R12 18 52055267 543 52055392 538
50600311 421 50R1245 20 52055268 543 52055401 545
50600346 421 50R14 18 52055270 536 52055402 545
50600370 421 50R1445 20 52055271 536 52055403 545
50600400 421 50R16 18 52055272 536 52055431 418
50600435 421 50R1645 20 52055273 536 52055432 418
50600478 421 50R20 18 52055274 536 52055433 418
50600508 421 50R8 18 52055275 536 52055434 418
50600532 421 50R845 20 52055276 536 52055435 418
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52055436 418 52057777 451 52R14 18 588R12 118
52055437 418 52057778 451 52R16 18 589R10 118
52055438 418 52057779 451 52R1645 20 589R12 118
52055439 418 52057780 454 52R20 18 589R16 118
52055439SET 440 52057781 454 52R2045 20 58C4 51
52055440 418 52057782 454 530R 65 58C5 51
52055440SET aM 52057801 451 531R 65 58C6 51
52055684 391 52057802 451 532R 65 58N4 50
52057722 450 52057803 451 533R 65 58N5 50
52057723 450 52057804 451 534R 65 58N6 50
52057724 450 52057805 451 535R 65 58N8 50
52057725 450 52058592 427 53R12 18 590R10 118
52057726 450 52059292SET 452 53R1245 20 590R12 118
52057727 450 52059293SET 452 53R14 18 590R16 118
52057728 450 52059294SET 452 53R1445 20 592R12 118
52057729 450 52059295SET 452 53R16 18 592R16 118
52057730 450 52074656 538 53R1645 20 59C5 51
52057731 450 52074657 538 53R20 18 59C6 51
52057732 450 52074658 544 54R12 18 59N5 50
52057733 450 52084123 458 54R1245 20 59N6 50
52057734 450 52084124 458 54R14 18 5R10 14
52057735 450 52084125 458 54R1445 20 5R12 14
52057736 450 52084126 458 54R16 18 5R14 14
52057737 450 52084128 458 54R1645 20 5R16 14
52057738 450 52084129 458 54R20 18 5R6 14
52057739 450 52084131 458 551R 119 5R8 14
52057740 450 52084132 458 552R 119 55G6 16
52057741 450 52084133 458 553R 119 602R10 25
52057742 450 52084134 458 554R 119 602R12 25
52057743 450 52084920 437 555R 119 602R5 25
52057744 450 52084941 437 556R 119 602R6 25
52057745 450 52085453 458 557R 119 602R8 25
52057746 450 52085633 416 558R 119 603R10 25
52057747 450 52085671 416 559R 119 603R12 25
52057748 450 52085672 415 56C4 51 603R5 25
52057749 450 52085675 415 56C5 51 603R6 25
52057750 450 52085678 415 56N3 50 603R8 25
52057751 450 52085681 415 56N4 50 604R10 25
52057752 450 52085684 415 56N5 50 604R12 25
52057753 450 52085686 419 572R6 118 604R14 25
52057754 451 52085688 419 573R6 118 604R5 25
52057755 451 52085689 420 573R8 118 604R6 25
52057756 451 52085690 420 574R8 118 604R8 25
52057757 451 52085691 420 575R8 118 605R10 25
52057758 451 52085692 420 57C4 51 605R12 25
52057760 451 52085693 420 57C5 51 605R14 25
52057761 451 52085694 419 57C6 51 605R16 25
52057762 451 52086846 461 57N3 50 605R6 25
52057763 451 52086978 432 57N4 50 605R8 25
52057764 451 52093902 420 57N5 50 606R10 26
52057765 451 523R 65 57N6 50 606R12 26
52057766 451 524R 65 584R10 118 606R14 26
52057767 451 525R 65 584R8 118 606R16 26
52057768 451 526R 65 585R10 118 606R20 26
52057769 451 527R 65 585R12 118 606R8 26
52057770 451 528R 65 585R8 118 607R10 26
52057771 451 529R 65 586R10 118 607R12 26
52057773 451 52R10 18 586R12 118 607R16 26
52057774 451 52R1045 20 587R10 118 607R6 26
52057775 451 52R12 18 587R12 118 607R8 26
52057776 451 52R1245 20 588R10 118 608R10 26
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608R12
608R8
609R10
609R12
60C5
60C6
60C8
60N10
60N5
60N6
60N8
6192
61925
6193
61935
6194
6195
619C3
61N10
61N6
61N8
62010
62025
6203
62035
6204
6205
6206
6208
620C3
620C35
620C4
620C5
620C6
622R
623R
624R
625R
626R
627R
628R
62N10
62N6
62N8
62R
63010
6303
63035
6304
6305
6306
6308
630C3
630C35
630C4
630C5
630C6
63N10
63N8
63R
64N10

26
26
26
26
51
51
51
50
50
50
50
154
154
154
154
154
154
155
50
50
50
154
154
154
154
154
154
154
154
155
155
155
155
155
27
27
27
27
27
27
27
50
50
50
52
154
154
154
154
154
154
154
155
155
155
155
155
50
50
52
50

64N12
64R
65010
6504
6505
6506
6508
650C10
650C4
650C5
650C6
650C8
65210
65212
6526
6528
652C5
652C6
65310
65312
6535
6536
6538
653C6
65410
65412
65416
6545
6546
6548
65510
65512
65516
6556
6558
65610
65612
65616
6566
6568
65710
65712
65716
6576
6578
65810
65812
65816
65910
65912
65916
65N10
65N12
65R
66010
66012
66016
669
66R
670
670WS

50
52
154
154
154
154
154
155
155
155
155
155
76
76
76
76

80
76
76
76
76
76
80
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
77
77
77
7
7
77
7
77
77
77
77
50
50
52
77
77
77
163
52
163
163
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680
680WS
695V
697V
6B
6B10
6B5
6B6
6B8
6R10
6R12
6R14
6R16
6R20
6R6
6R8
6SG10
6SG6
6SG8
700
700WS
702F10
702F12
702F5
702F6
702F8
703F10
703F12
703F5
703F6
703F8
704
704F10
704F12
704F5
704F6
704F8
705
705F10
705F12
705F14
705F6
705F8
705K
705V
706F10
706F12
706F14
706F16
706F6
706F8
707F10
707F12
707F14
707F16
707F8
707V
708F10
708F12
708F14
708F16

163
163
136
136
29
28
28
28
28
15
15
15
15
15
15
15
16
16
16
163
163
33
33
33
33
33
33
33
33
33
33
156
33
33
33
33
33
156
33
33
33
33
33
156
136
33
33
33
33
33
33
34
34
34
34
34
136
34
34
34
34

708F8
709F10
709F12
709F14
709F16
709F20
70B
70B10
70B12
70B16
70B8
710
710F10
710F12
710F14
710F16
710F20
710K
710L
7110V
7112V
7115V
711F10
711F12
711F14
711F16
711F20
712F10
712F12
712F14
712F16
712F20
713F12
713F14
713F16
713F20
715
716V
718V
71810V
71S6V
7188V
720
7208
720AZ
720BZ
720V
7210V
7212V
7215V
7218V
7220V
722F
723F
724F
725
725F
726F
726V
727F
21V

34
34
34
34
34
34
29
28
28
28
28
156
34
34
34
34
34
156
156
136
136
136

34

34

34

34

34

34

34
156
136
136
136
136
136
159
159
160
160
161
136
136
136
136
136

37

37

37
170

37

37
136

37
136
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728F 37 748F8 36 79R 49 8230V 138
728V 136 748V 137 79v4 48 8232V 138
729F 37 749F10 36 79V5 48 8234V 138
72510V 136 749F12 36 7R10 15 82R 49
72812V 136 749F14 36 7R12 15 82V5 48
72815V 136 749F16 36 7R14 15 82V6 48
7256V 136 749V 137 7R16 15 82V8 48
7258V 136 750 159 7R20 15 830 162
730 159 7509 159 7R6 15 8301 159
7308 159 750AZ 160 7R8 15 8301A 159
730AZ 160 750BZ 160 78G10 16 8301AV 161
730BZ 160 750F10 36 78G12 16 8301V 161
730F 37 750F12 36 75G6 16 8302 159
730V 161 750F14 36 7SG8 16 8302B 162
7310V 136 750F16 36 8001 170 8302V 161
7312V 136 750F20 36 80012 170 8303 159
7315V 136 750V 161 8002 170 8303B 162
7318V 136 7510V 137 8011 m 8303V 161
731F 37 7512V 137 80112 17 8330V 138
7320V 136 7515V 137 8012 m 8332V 138
735 170 7518V 137 8018V 137 8334V 138
37V 136 751F12 36 8022V 137 8338V 138
738V 136 751F14 36 8025V 137 8340V 138
7410V 137 751F16 36 8030V 137 83R 49
412V 137 751F20 36 8032V 137 83V5 48
7415V 137 7520V 137 8051 170 83V6 48
7418V 137 7525V 137 80512 170 83v8 48
7420V 137 752F16 36 8052 170 8432V 138
742F10 35 755 170 80R 49 8434V 138
742F12 35 7610V 137 80v4 48 8438V 138
742F5 35 7612V 137 80V5 48 8440V 138
742F6 35 7615V 137 80V6 48 84R 49
742F8 35 7618V 137 8101 170 84V6 48
743F10 35 7620V 137 81012 170 84v8 48
743F12 35 7625V 137 8102 170 850 162
743F5 35 769 164 8122v 138 8502B 162
743F6 35 770 164 8125V 138 8502V 161
743F8 35 72V 137 8130V 138 8503 159
744F10 35 7715V 137 8132V 138 8503B 162
744F12 35 7718V 137 8151 m 8503V 161
744F5 35 7720V 137 81512 7 8532V 138
744F6 35 7725V 137 816 172 8540V 138
744F8 35 7732V 137 817 172 85R 49
745F10 35 775 170 81R 49 85V6 48
745F12 35 780 164 81v4 48 85V8 48
745F6 35 7812V 137 81V5 48 8634V 138
745F8 35 7815V 137 81V6 48 8640V 138
746F10 35 7818V 137 820 162 8678 145
746F12 35 7820V 137 8201 159 8688 145
746F14 35 7825V 137 8201A 159 8698 145
746F6 35 7828V 137 8201AV 161 86R 49
746F8 35 7832V 137 8201B 162 86V10 48
747F10 36 790 164 8201C 162 86V12 48
747F12 36 7912V 137 8201V 161 86V6 48
747F14 36 7915V 137 8202 159 86V8 48
747F16 36 7918V 137 8202B 162 87010 145
747F8 36 7920V 137 8202V 161 8708 145
748F10 36 7922V 137 8203 159 87110 145
748F12 36 7925V 137 8203B 162 8718 145
748F14 36 7930V 137 8203V 161 87212 145
748F16 36 7932V 137 8225V 138 8728 145

i-26



KlauKe

Artikel-Nr. Seite Artikel-Nr. Seite Artikel-Nr. Seite Artikel-Nr. Seite

87310 145 950V 158 AE501 312 BAK9708 146
87313 145 95B 29 AE502 312 BAK9718 146
87412 145 95B10 28 AE503 312 BAK9728 146
87514 145 95B12 28 AES10S 326 BAK9738 146
87614 145 95B16 28 AES16S 326 BNC501 313
87714 145 95C4 13 AES2210S 332 C16 325
87R 49 95C5 13 AES22120S 332 C2216 331
87V10 48 95C6 13 AES22150S 332 C2225 331
87V12 48 95C8 13 AES2216S 332 C2235 331
87V16 48 95R4 12 AES22185S 332 C2250 331
87v8 48 95R5 12 AES22240S 332 C2270 331
88R 49 95R6 12 AES2225S 332 C25 325
88V10 48 95R8 12 AES2235S 332 C35 325
88V12 48 96C5 13 AES2250S 332 €50 325
88V8 48 96C6 13 AES2270S 332 CK16 121
8R10 15 96C8 13 AES2295S 332 CK25 121
8R12 15 97C5 13 AES25S 326 CK35 121
8R14 15 97C6 13 AES35S 326 CK50 121
8R16 15 97C8 13 AES50S 326 CK70 121
8R20 15 9R10 15 AES70S 326 CK95 121
8R8 15 9R12 15 AES95S 326 CR501 313
8SG10 16 9R14 15 AH120120 122 CR502 313
85G12 16 9R16 15 AH7070 122 CR504 313
85G6 16 9R20 15 AH9595 122 CR505 313
8SG8 16 9R8 15 AHP700L 481 €S1022 114
90508068 489 9SG10 16 AS105FHP 389 CS1228 114
90510593 489 9SG12 16 AS120FHP 389 CS1428 114
91C3 13 9SG6 16 ASSG105L 408 €S1635 114
91C4 13 9SG8 16 ASSG105L 408 CS615 114
91C5 13 A10 325 ASSG120SL 408 Cs818 114
91R3 12 A150 325 ASSG120SL 408 D10 324
91R4 12 A1625 325 ASSGG105L 408 D120 324
91R5 12 A185 325 ASSGG105L 408 D150 324
920 157 A2210 330 ASSGG85L 408 D16 324
920V 158 A22150 330 ASSGG85L 408 D185 324
92C3 13 A221625 330 AST22120 331 D2210 329
92C4 13 A22185 330 AST2225 331 D22120 329
92C5 13 A22240 330 AST2235 331 D22150 329
92C6 13 A22300 330 AST2250 331 D2216 329
92R3 12 A2235 330 AST2270 331 D22185 329
92R4 12 A2250 330 AST2295 331 D22240 329
92R5 12 A2270 330 B2210 328 D2225 329
92R6 12 A2295120 330 B22120 328 D22300 329
930 157 A22SET 330 B22150 328 D2235 329
93C4 13 A300 144 B2216 328 D2250 329
93C5 13 A35 325 B22185 328 D226 329
93C6 13 A50 325 B22240 328 D2270 329
93R3 12 A70 325 B2225 328 D2295 329
93R4 12 A95120 325 B22300 328 D22SET 329
93R5 12 AD22120 330 B2235 328 D25 324
93R6 12 AD22150185 330 B2250 328 D35 324
93R8 12 AD2225 330 B226 328 D50 324
94C4 13 AD2235 330 B2270 328 D504 312
94C5 13 AD2250 330 B2295 328 D505 312
94C6 13 AD2270 330 B22SET 328 D6 324
94C8 13 AD2295 330 BAG9698 147 D70 324
94R4 12 AD25 325 BAG9708 147 D95 324
94R5 12 AD35 325 BAG9718 147 DNAW3 530
94R6 12 AD50 325 BAG9728 147 DNK742 234
94R8 12 AD70 325 BAG9738 147 DNP2 491
950 157 AD95 325 BAK9698 146 DP2250 329
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Artikel-Nr. Seite Artikel-Nr. Seite Artikel-Nr. Seite Artikel-Nr. Seite

DP2270 329 ES20ISB 404 F16 323 HA51625 321
EBS12CFB 362 ES201SB 404 F2210 328 HA535 321
EBS12CFM 362 ES20ISM 404 F2216 328 HA550 321
EBS12ML 355 ES20ISM 404 F2225 328 HA570 321
EBS6LGKS 360 ES20ML 356 F2235 328 HA595120 321
EBSSCFB 361 ES20RMCCFB 364 F2250 328 HAD13120 336
EBS8CFM 361 ES20RMCCFM 364 F2270 328 HAD13150185 336
EBS8ML 355 ES32CFB 368 F25 323 HAD1325 336
EHP2380 478 ES32CFM 368 F35 323 HAD1335 336
EHP3 479 ES32FCFB 369 F50 323 HAD1350 336
EHP4115 480 ES32FCFM 369 FHP2 477 HAD1370 336
EHP4230 480 ES32FML 357 FTA1 488 HAD1395 336
EK12032CFB 270 ES32ISB 405 FTA4 488 HAD25240 340
EK12032CFM 270 ES32ISB 405 GR1698 142 HAD25300 340
EK12042CFB 272 ES32ISM 405 GR1690 140 HAD45150185 342
EK12042CFM 272 ES32ISM 405 GR1708 142 HAD45240 342
EK120IDCFB 269 ES32ML 357 GR170W 141 HAD45300 342
EK120IDCFM 269 ES32RMCCFB 364 GR1718 142 HAD525 321
EK120UCFB 274 ES32RMCCFM 364 GR171G 141 HAD535 321
EK120UCFM 274 ES65CFB 375 GR1728 142 HAD550 321
EK120UNVCFB 469 ES65CFM 375 GR172R0 141 HAD570 321
EK120UNVCFM 469 ES85CFB 377 GR1738 142 HAD595 321
EK135FTCFB 276 ES85CFM 377 GR173B 141 HAES13120S 337
EK135FTCFM 276 ESG105CFB 378 GR4698 139 HAES13150S 337
EK1550ML 248 ESG105CFM 378 GR4698D0 182 HAES13185S 337
EK30IDML 247 ESG105RMCCFM 365 GR4708 139 HAES13240S 337
EK354CFB 256 ESG105RMCCFM 365 GR4708D0 182 HAES1325S 337
EK354CFM 256 ESG25CFB 366 GR4718 139 HAES1335S 337
EK354ML 250 ESG25CFM 366 GR4718D0 182 HAES1350S 337
EK5018CFB 260 ESG45CFB 372 GR4728 139 HAES1370S 337
EK5018CFM 260 ESG45CFM 372 GR4728D0 183 HAES1395S 337
EK505CFB 258 ESG55CFB 374 GR4738 139 HAES410S 317
EK505CFM 258 ESG55CFM 374 GR4738D0 183 HAES416S 317
EK50ML 244 ESG65RMCCFM 365 H2270 331 HAES425S 317
EK6022CFB 264 ESG85CFB 376 HA1310 336 HAES435S 317
EK6022CFM 264 ESG85CFM 376 HA13150 336 HAES450S 317
EK60UNVCFB 468 ESGM45CFB 3N HA131625 336 HAES510S 322
EK60UNVCFM 468 ESGM45CFM 3N HA13185 336 HAES516S 322
EK60VPCFB 266 ESM25CFB 367 HA13240 336 HAES525S 322
EK60VPCFM 266 ESM25CFM 367 HA13300 336 HAES535S 322
EKG6OVPFTCFB 267 ESM25ISB 403 HA1335 336 HAES550S 322
EKG6OVPFTCFM 267 ESM25ISM 403 HA1350 336 HAES570S 322
EKM6022CFB 262 ESM25ISM 403 HA1370 336 HAES595S 322
EKM6022CFM 262 ESM25ISMB 403 HA1395120 336 HAH13120 337
EKM6022I1SB 398 ESM35CFB 370 HA15400 338 HAH1370 337
EKM6022I1SB 398 ESM35CFM 370 HA15500 338 HAH1395 337
EKM6022ISM 398 ESM35ISB 402 HA25400 340 HAH25120 34
EKM6022ISM 398 ESM35ISB 402 HA25500 340 HAH2595 3
EKM60IDCFB 268 ESM35ISM 402 HA410 317 HAST13120 336
EKM60IDCFM 268 ESM35ISM 402 HA41625 317 HAST1325 336
EKM60IDISB 400 ESM50CFB 373 HA435 317 HAST1335 336
EKM60IDISB 400 ESM50CFM 373 HA450 317 HAST1350 336
EKM60IDISM 400 ESM50ISB 401 HA45150 342 HAST1370 336
EKM60IDISM 400 ESM50ISB 401 HA45185 342 HAST1395 336
EKMG60UNVCFB 467 ESM50ISM 401 HA45240 342 HB410 314
EKM60UNVCFM 467 ESM50ISM 401 HA45300 342 HB4120 314
ES105CFB 379 ESSG105L 407 HA45400 342 HB4150 314
ES105CFM 379 ESSG105L 407 HA45500 342 HB416 314
ES20CFB 363 ESSGG85L 407 HA470 317 HB425 314
ES20CFM 363 ESSGG85L 407 HA510 321 HB435 314
ES20E 356 F10 323 HA5150 321 HB450 314
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HB46
HB470
HB495
HBA4SET
HB51050
HB5120
HB5150
HB51670
HB5185
HB52595
HB5635
HBSSET
HC1316
HC1325
HC1335
HC1350
HC1370
HC2516
HC2525
HC2550
HC2595
HC416
HC425
HC516
HC525
HC535
HD1001000
HD100625
HD100800
HD1310
HD13120
HD13150
HD1316
HD13185
HD13240
HD1325
HD13300
HD1335
HD1350
HD1370
HD1395
HD15400
HD15500
HD15625
HD25150
HD25185
HD25240
HD25300
HD25400
HD25500
HD25625
HD410
HD4120
HD416
HD425
HD435
HD450
HD451000
HD45120
HD45150
HD45185

314
314
314
315
319
319
319
319
319
319
319
320
337
337
337
337
337
34
34
3
3
317
317
321
321
321
343
343
343
334
334
334
334
334
334
334
334
334
334
334
334
338
338
338
339
339
339
339
339
339
339
316
316
316
316
316
316
342
342
342
342

HD45240
HD45300
HD45400
HD45500
HD45625
HD45800
HD46
HD470
HD495
HDASET
HD51050
HD5120
HD5150
HD51670
HD5185
HD52595
HD5635
HD5SET
HDP13120
HDP1350
HDP1370
HDP1395
HF1310
HF13120
HF13150
HF1316
HF1325
HF1335
HF1350
HF1370
HF1395
HF25185
HF25240
HF25300
HF410
HF416
HF425
HF435
HF510
HF516
HF525
HF535
HF550
HIS1310
HIS13120
HIS13150
HIS1316
HIS1325
HIS1335
HIS1350
HIS1370
HIS1395
HIS410
HIS416
HIS425
HIS435
HIS450
HIS470
HIS510
HIS516
HIS525

342
342
342
342
342
342
316
316
316
316
320
320
320
320
320
320
320
320
334
334
334
334
334
334
334
334
334
334
334
334
334
339
339
339
315
315
315
315
320
320
320
320
320
333
333
333
333
333
333
333
333
333
314
314
314
314
314
314
319
319
319

Artikel-Nr. Seite Artikel-Nr. Seite

HIS535
HIS550
HIS570
HIS595
HISQ1310
HISQ1316
HISQ1325
HISQ1335
HISQ1350
HISQ1370
HISQ1395
HIS025120
HISQ25150
HISQ410
HISQ416
HK12030
HK12042
HK120U
HK252
HK45
HK6018
HK6022
HK60UNV
HK60VP
HK60VPFT
HM4154
HM416
HM4610
HMC1310
HMC1335
HMC1350
HMC1370
HMC25120
HMC25150
HMC25185
HMC2535
HMC2550
HMC2570
HMC2595
HMC410
HMC435
HMC44
HN1310
HN1316
HN1325
HN1335
HN1350
HN1370
HN1395
HN4051
HN410
HN41525
HN416
HN446
HQ1310
HQ13120
HQ13150
HQ1316
HQ1325
HQ1335
HQ1350

319
319
319
319
335
335
335
335
335
335
335
340
340
316
316
286
288
290
308
309
280
282
465
284
285
315
315
315
337
337
337
337
34
34
34
3
34
34
3
317
317
317
334
334
334
334
334
334
334
315
315
315
315
315
335
335
335
335
335
335
335

HQ1370
HQ1395
H025150
H025185
H025240
HQ410
HQ416
HQ425
HQ435
HQ46
HQ510
HQ516
HQ525
HQ535
HQ550
HR13120
HR13150
HR1316
HR13185
HR13240
HR1325
HR13300
HR1335
HR13400
HR1350
HR1370
HR1395
HR25150
HR25185
HR25240
HR25300
HR25400
HR410
HR4120
HR4150
HR416
HR425
HR435
HR450
HR46
HR470
HR495
HR4SET
HR51050
HR5120
HR5150
HR51670
HR5185
HR5240
HR52595
HR5635
HR5SET
HRU1310
HRU1312095
HRU13150120
HRU1316
HRU13185150
HRU13240185
HRU13300240
HRU13300SM
HRU133525

335
335
340
340
340
316
316
316
316
316
320
320
320
320
320
333
333
333
333
333
333
333
333
333
333
333
333
339
339
339
339
339
314
314
314
314
314
314
314
314
314
314
314
319
319
319
319
319
319
319
319
319
335
335
335
335
335
335
335
335
335
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Artikel-Nr. Seite Artikel-Nr. Seite Artikel-Nr. Seite Artikel-Nr. Seite

HRU135035 335 HZAE44 318 K102 348 K821 220
HRU137050 335 HZAE46 318 K1031 349 K8SP 228
HRU139570 335 HZAE510 322 K1041 350 K93 223
HRU2510 340 HZAE516 322 K1051 352 K94 223
HRU2512095 340 HZAE54 322 K1061 349 K95 225
HRU25150120 340 HZAE56 322 K1062 349 KF125 122
HRU2516 340 HZAES410 318 K118 348 KKPE 193
HRU25185150 340 HZAES416 318 K130 350 KKPE13 193
HRU25240185 340 HZAES44 318 K150 351 KKPEH25 193
HRU25300240 340 HZAES46 318 K16 220 KLO10160IS 496
HRU25300SM 340 1S10 323 K18 238 KL010210IS 496
HRU253525 340 IS16 323 K2 224 KL020165IS 496
HRU255035 340 152210 327 K2011 352 KL020180IS 496
HRU257050 340 1522120 327 K22 240 KL0202051S 496
HRU259570 340 1522150 327 K230 350 KL0262051S 496
HRU410 317 1S2216 327 K25 225 KL040115EL 509
HRU412095 317 152225 327 K250 351 KL040115ELW 509
HRU4150120 317 152235 327 K271 216 KL040128EL 509
HRU416 317 152250 327 K272 217 KL040128ELH 509
HRU43525 317 152270 327 K28 217 KL040145IS 497
HRU45035 317 152295 327 K29 218 KL0401601S 497
HRU47050 317 1S25 323 K3 209 KL040180IS 497
HRU49570 317 1S35 323 K3014K 215 KL0421901S 497
HRU510 321 1S50 323 K3016K 216 KL0442001S 497
HRU512095 321 15501 313 K303 214 KL045180IS 497
HRU5150120 321 1S503 313 K304K 214 KL0452401S 497
HRU516 321 1S504 313 K306K 215 KL0462001S 498
HRU5185150 321 1S505 313 K32 211 KL050115EL 509
HRU5240185 321 185072 313 K34 212 KL0502051S 498
HRU5300240 321 1S70 323 K35 209 KL0552051S 498
HRU53525 321 1S95 323 K354 236 KL060160IS 499
HRU55035 321 1SQ10 324 K36 211 KL070250G 508
HRU57050 321 1SQ16 324 K37 212 KL0702501S 499
HRU59570 321 1S02210 329 K382 213 KL072180G 508
HS210 489 1502216 329 K39 213 KL072250G 508
HS22 489 1502225 329 K4 208 KL072300G 508
HS23 489 1502235 329 K400 528 KL078250G 508
HS24 489 1502250 329 K432 525 KL100100301S 500
HS25 489 1502270 329 K43290 525 KL100100351S 500
HS26 489 1SQ25 324 K432U 525 KL10010035ISLIM 500
HS28 489 1SQ35 324 K432V 525 KL100100401S 500
HSD1 406 1SQ50 324 K433 526 KL10010040ISLIM 500
HSD1 407 K02 224 K46 208 KL100125551S 500
HSD2 406 K04 228 K48 210 KL10012555ISLIM 500
HSD2 407 K05 229 K5 226 KL10012565ISLIM 500
HSG45 381 KO5BC 229 K50 235 KL100150651S 500
HSG55 382 K05D 230 K507 234 KL10017580I1S 500
HSG852 382 KO5DSP 230 K511 233 KL1007525IS 500
HSOEL10 489 KO5SP 229 K512 233 KL110PH1IS 500
HSOEL2 489 K06 231 K572 221 KL110PH1ISLIM 500
HSOEL3 489 K06BC 230 K582 221 KL110PH2IS 500
HSOEL4 489 K06D 231 K592 222 KL110PH2ISLIM 500
HSOEL5 489 Ko7 227 K5SP 226 KL110PH3IS 500
HSOEL6 489 KO7SP 227 K6 226 KL120PZ11S 501
HST131215 336 K09 232 K65 222 KL120PZ1ISLIM 501
HST1320 336 K09BC 232 K6SP 226 KL120PZ2IS 501
HST1346 336 K09D 233 K7 227 KL120PZ2ISLIM 501
HST138 336 K1 210 K7SP 227 KL120PZ3IS 501
HTA4 491 K100 348 K8 228 KL130PM1IS 501
HZAE410 318 K1011 351 K80 218 KL130PM1ISLIM 501
HZAE416 318 K1012 353 K82A 219 KL130PM2IS 501
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KL130PM2ISLIM 501 KL402 516 LBOXX230B 201 MCK3570 121
KL145100IS 502 KL403 516 LBOXX3R8SET 199 MCK3595 122
KL145130IS 502 KL420200 515 LBOXX50B 199 MCK5050 121
KL145551S 502 KL425400 516 LBOXX65B 198 MCK7095 122
KL145601S 502 KL425600 516 LBOXX65BCB 200 MK18 193
KL14570IS 502 KL440F 516 LBOXX6R10SET 199 MK210L 192
KL14580IS 502 KL449 516 LBOXXEK354CFB 203 MK22 193
KL150TX10IS 502 KL500 517 LBOXXEK354CFM 203 MK220L 192
KL150TX15IS 502 KL510 517 LBOXXEK5018CFB 203 MK230B507 189
KL150TX15ISLIM 502 KL540 518 LBOXXEK5018CFM 203 MK230L 192
KL150TX20I1S 502 KL542 519 LBOXXEK505CFB 203 MK55 192
KL150TX20ISLIM 502 KL542ES 519 LBOXXEK505CFM 203 MKU 194
KL150TX251S 502 KL544 519 LBOXXEK50ML 198 N2210 328
KL150TX25ISLIM 502 KL544ES 519 LBOXXEKM6022CFB 203 N2216 328
KL150TX301S 502 KL545 519 LBOXXEKM6022CFM 203 N2225 328
KL180B8 509 KL550 519 LBOXXEKM60IDCFB 203 N2235 328
KL180B8DISPLAY 509 KL550ES 518 LBOXXEKM60IDCFM 203 N2250 328
KL19073IS 502 KL550ES 519 LBOXXEKM6OUNVCFB 203 NG2115 485
KL2007335 510 KL559 518 LBOXXEKMG6OUNVCFM 203 NG2230 485
KL2007340 510 KL580300 517 LBOXXES20CFB 203 PHD2 477
KL2007355 510 KL580500 517 LBOXXES20CFM 203 PK1000 307
KL2007365 510 KL5821000 517 LBOXXES32CFB 203 PK12042 300
KL21073PH1 510 KL5821250 517 LBOXXES32CFM 203 PK120U 302
KL21073PH2 510 KL584230 518 LBOXXES32FCFB 203 PK18 294
KL22073PZ1 510 KL585200 518 LBOXXES32FCFM 203 PK22 296
KL22073PZ2 510 KL585250 518 LBOXXLS50FLEXCFB 203 PK252 304
KL23073PM1 511 KL586 518 LBOXXLS50FLEXCFM 203 PK45 306
KL23073PM2 511 KL710 529 LBOXXMINIK3 201 PK60ID 299
KL25073TX10 511 KL720 530 LBOXXMINIK3014K 202 PKG6OUNV 466
KL25073TX15 511 KL730 529 LBOXXMINIK304K 202 PK60VP 298
KL25073TX20 511 KL735PV 530 LBOXXMINIK306K 202 PK60OVPFT 298
KL25073TX25 511 KL740416 528 LGL1 486 Q10 324
KL25073TX27 511 KL740828 528 LGL3 486 Q16 324
KL25073TX30 511 KL745GK 528 LGLB1EU 486 Q2210 329
KL25073TX40 511 KL745HK 529 LGML1 487 Q2216 329
KL290 511 KL760180 526 LS100FLEXCFB 436 02225 329
KL291 511 KL760180IS 499 LS100FLEXCFM 436 Q2235 329
KL295 512 KL765FR215 527 LS50FLEXCFB 435 02250 329
KL296 512 KL765PV 527 LS50FLEXCFM 435 Q2270 329
KL303IS 503 KL855B22 520 M154 324 25 324
KL304IS 503 KL855L 523 M16 324 Q35 324
KL3061S 503 KL865L 523 M22154 328 Q50 324
KL330 515 KL905B15 521 M2216 328 Q501 312
KL331 515 KL905L 523 M22610 328 Q70 324
KL335 515 KL910L 523 M50154 312 R10 323
KL340 515 KL920B22 522 M50610 312 R120 323
KL361 512 KL920L 523 M610 324 R150 323
KL365 515 KMF1 491 MC10 325 R16 323
KL370 513 KSK1504 129 MC2210 331 R185 323
KL375 513 KSK504 129 MC2235 331 R2210 327
KL38715 513 KST2 490 MC224 331 R22120 327
KL38830 514 Kv10 24 MC35 325 R22150 327
KL38954 514 KV120 24 Mc4 325 R2216 327
KL390IS 504 KV16 24 MCK1010 121 R22185 327
KL390ISLIM 504 Kv2.5 24 MCK1016 121 R22240 327
KL390TB9 505 KV35 24 MCK1025 121 R2225 327
KL390TL 505 Kv4 24 MCK120120 122 R22300 327
KL391IS 503 KV50 24 MCK150150 122 R2235 327
KL391ISLIM 505 KV6 24 MCK185185 122 R2250 327
KL392IS 504 KV70 24 MCK2550 121 R226 327
KL393IS 504 KV95 24 MCK3535 121 R2270 327
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R2295 327 RU22185150 330 SR3510 30 svi0 31
R22SET 327 RU22240185 330 SR358 30 SV100 123
R240 323 RU22300240 330 SR5010 30 SV1525 31
R25 323 RU22300SM 330 SR506 30 SV16 31
R35 323 RU223525 330 SR508 30 SV200 123
R50 323 RU225035 330 SR65 30 SV200BK 123
R501 312 RU227050 330 SR66 30 SV25 31
R502 312 RU229570 330 $SG105 406 SV300 124
R504 312 RU240185 325 S$SG105 406 SV300V 124
R505 312 RU300240 325 SSGG105 406 SV301 124
R6 323 RU3525 325 SSGG105 406 SV301AK 124
R70 323 RU5035 325 SSGG85 406 SV301AKV 124
R95 323 RU7050 325 SSGG85 406 SV301V 124
RAL1 483 RU9570 325 ST11B 179 SV302 124
RAL2 483 S18 392 ST12B 180 SV302AK 124
RAL3 483 SAK1095 120 ST13B 181 SV302AKV 124
RAL4 484 SAK16150 120 ST15B 179 SV302v 124
RAL40 484 SAK670 120 ST1705 79 SV303 124
RALB1EU 484 SB501 313 ST1710 79 SV303AK 124
RALB2EU 485 SDG105 387 ST1715 79 SV303AKNL 124
RAML1 485 SDG45 384 ST1716 79 SV303V 124
RH12050 68 SDG55 385 ST1716IS 77 SV304AKNL 124
RH12070 68 SDG852 386 ST1717 79 SV304AKNLV 124
RH12095 68 SDK105 387 ST17171S 77 SV305 126
RH150120 68 SDK120 388 ST1718 79 SV305AK 126
RH15070 68 SDK65 385 ST1718IS 77 SV305AKV 126
RH15095 68 SDK85 386 ST1719 79 SV305V 126
RH185120 68 SK303P 185 ST1719I1S 7 SV306 126
RH185150 68 SK303S 186 ST1720 79 SV306AK 126
RH18595 68 SK30B 183 ST17201S 7 SV306AKV 126
RH240120 68 SK30L 191 ST1721 79 SV306V 126
RH240150 68 SK32B 184 ST17211S 77 SV307AKNL 124
RH240185 68 SK32L 191 ST1722 79 SV307v 124
RH2510 68 SK43L 191 ST17221S 77 SV308 124
RH2516 68 SK43NB 186 ST1B 179 SV309 125
RH300150 68 SK45B 184 ST21B 178 SV309AK 125
RH300185 68 SK47B 185 ST221215 331 SV309AKV 125
RH300240 68 SK4L 191 ST2220 331 SV309v 125
RH3510 68 SK4L 218 ST2246 331 SV310 125
RH3516 68 SK50B 188 ST228 331 SV310AK 125
RH3525 68 SK65B 187 ST22B 178 SV310AKV 125
RH400240 68 SK65L 193 ST23B 178 Sv3io0v 125
RH400300 68 SK82P 190 ST2B 180 SV311AKNL 125
RH5016 68 SK82S 190 ST31B 180 SV312AKNL 125
RH5025 68 SKR1204 130 ST32B 181 SV312AKNLV 125
RH5035 68 SKR1501504 130 ST33B 182 SV315 125
RH7025 68 SKR1503 130 ST3B 181 SV315V 125
RH7035 68 SKR1504 130 ST5L 183 SV319AKNLY 125
RH7050 68 SKR150504 130 ST9698 146 SV320 125
RH9535 68 SKR1854 130 ST9708 146 SV320v 125
RH9550 68 SKV1525 32 ST9718 146 SV35 31
RH9570 68 SKV16 32 ST9728 146 Sv4 31
RU10 325 SKV35 32 ST9738 146 SV400 127
RU12095 325 SKV4 32 STV10 31 Sv405v 127
RU150120 325 SKV6 32 STV1525 31 SV410 127
RU16 325 SR106 30 STV16 31 SV4A10AK 127
RU185150 325 SR108 30 STV25 31 Sv420v 127
RU2210 330 SR166 30 STV35 31 SV430 128
RU2212095 330 SR168 30 STV4 31 SV430AK 128
RU22150120 330 SR256 30 STV50 31 SV440AK 128
RU2216 330 SR258 30 STV6 31 SV50 31
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SV6 31 VHD353 90
T15 488 VHD354 91
TG3 487 VHD503 90
THK120 300 VHD504 91
THK18 294 VHD703 90
THK22 296 VHD704 91
TK95 225 VHD953 90
TT2 194 VHD954 91
T4 194 VHR120 88
™10 23 VHR1203 89
V120 23 VHR1204 91
V15 23 VHR150 88
TV150 23 VHR1503 89
V16 23 VHR1504 91
TV185 23 VHR16 88
V2.5 23 VHR185 88
TV240 23 VHR1853 89
V25 23 VHR1854 91
TV35 23 VHR240 88
V4 23 VHR2403 89
TV50 23 VHR2404 91
TV6 23 VHR25 88
V70 23 VHR300 88
V95 23 VHR35 88
TW150 487 VHR353 89
UA12P 470 VHR354 91
UA12TKL 470 VHR400 88
UA18 470 VHR50 88
UA22 470 VHR503 89
UAS 470 VHR504 91
UAG6P 470 VHR70 88
Uc26 470 VHR703 89
uc4o 470 VHR704 91
UCAC107 470 VHR95 88
UCACSR 470 VHR953 89
UCBC110 470 VHR954 91
UCBC120 470 ZAE10 326
UCBC150 470 ZAE16 326
UCBC85 470 ZAE2210 332
UcD3215 470 ZAE2216 332
UCD3515 470 ZAE224 332
UCD3575 470 ZAE226 332
UCF 470 ZAE4 326
ucm10 470 ZAE6 326
ucm12 470 ZAES10 326
UCM5 470 ZAES16 326
Uucmeé 470 ZAES2210 332
ucms 470 ZAES2216 332
UCN2980 470 ZAES224 332
UCUNC12 470 ZAES226 332
UCUNC14 470 ZAES4 326
UCUNC38 470 ZAES6 326
UPD6 470 ZST3 488
VHD1203 90 ZST4 488
VHD1204 91

VHD1503 90

VHD1504 91

VHD1853 90

VHD1854 91

VHD2403 90

VHD2404 91
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Legende

Ubersicht unserer Piktogramme

KilauKEe

» Verbindungsmaterial

blue connection
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Rohrkabelschuhe und Verbinder
blue connection — Cu

Rohrkabelschuhe und Verbinder
— Cu, Normalausfiihrung

Isolierte Rohrkabelschuhe und
Verbinder; Normalausftihrung

Rohrkabelschuhe und
Verbinder fir feindréhtige Leiter

Rohrkabelschuhe und
Verbinder fir Massivleiter

Rohrkabelschuhe und
Verbinder — Edelstahl

z

@i .
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Rohrkabelschuhe und
Verbinder — Ni

Presskabelschuhe und
Verbinder nach DIN — Cu

Presskabelschuh
Doppelpressung — Cu

Quetschkabelschuhe,
Verbinder und Stiftkabelschuhe
nach DIN - Cu

Isolierte
Quetschkabelschuhe

Hiilsen flr verdichtete Leiter
und Sektorleiter — Cu

=

i

Presskabelschuhe und
Verbinder nach DIN — Al

>
g

Presskabelschuhe und
Verbinder fiir Aldreyseile

=
@
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Presskabelschuhe und
Verbinder fiir Al/St-Seile

=
)
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Y

Presskabelschuhe und
Verbinder — Al/Cu

Klemmen in C-Form

= |

Klemmen in H-Form

Aderendhtilsen

Zwillings-Aderendhilsen

Isolierte
Kabelverbindungen

Nicht-isolierte

Flachsteckverbindungen

» Leitungsarten

O

Eindréhtiger Leiter (Klasse 1
nach DIN EN 60228)

Mehrdrahtiger unverdichteter
Leiter (Klasse 2 nach DIN EN
60228)

Mehrdrahtiger verdichteter Leiter
(Klasse 2 nach DIN EN 60228)

J @ @

Feindréhtiger Leiter (Klasse 5
nach DIN EN 60228)

Feinstdrahtiger Leiter (Klasse 6
nach DIN EN 60228)

Eindréhtiger Sektorleiter 120°
(Klasse 1 nach DIN EN 60228)

Eindrahtiger Sektorleiter 90°
(Klasse 1 nach DIN EN 60228)

Mehrdréhtiger verdichteter
Sektorleiter 120° (Klasse 2
nach DIN EN 60228)

Mehrdrahtiger verdichteter
Sektorleiter 90° (Klasse 2
nach DIN EN 60228)

Leiter flr Freileitungen
(DIN EN 50182) aus
Aluminium/Stahl

Leitungsseil aus Kupfer
(DIN 48201-1), bzw. Leiter
fur Freileitungen (DIN EN
50182) aus Aluminium oder
Aluminiumlegierung

» Pressformen

O

O
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Sechskantpressung

Rundpressung

Doppeldornpressung

Gasdichte Ovalpressung

O
&
5
<&

Rollpressung

Kerbung

Sonder-Trapezpressung

Vierkantpressung

CRSAEERLO,

Ovalpressung

Vierpunktpressung

Dornpressung
Aderendhilsen

Dornpressung

&3
UJ

Vierdornpressung

Trapezpressung

» Presswerkzeuge

Zentrier System

VDE
IEC
'@:’u CSA

cus uL

-

DNV-GL

Eindornpressung

DET NORSKE VERITAS +
Germanischer Lloyd

Alooov vollisoliert nach

IEC 60900

s

IEC 60900

CE

GS

P

Synchronisierte
Profilscheiben-Verstellung




Ihr Kontakt zu Klauke vor Ort
Ansprechpartner in Deutschland, Osterreich und der Schweiz

VERTRIEBS-HOTLINE: 02191 / 907-1070

Klauke-anfragen@Emerson.com

Deutschland
(Zentrale)

GUSTAV KLAUKE GMBH
Auf dem Knapp 46
42855 Remscheid

Tel.. 02191/907-0
lis Fax: 02191/907-2010
C Klauke-info@Emerson.com

VERTRIEBSLEITUNG
4 Kevin Holohan
Tel.: +49 2191 907 2320
Fax: +49 2191 907 3400

Mobil: +49 151 645 482 42

FLORIAN HENSEL
Mobil: 0151 / 14639539
Florian.Hensel@Emerson.com

JURGEN MIESSNER
Deutschland Mobil: 0172 / 7051239

BereiCh Nord Juergen.Miessner@Emerson.com

LEITUNG BEREICH NORD
Roland Recke

Mobil: 0151 / 14639759
Roland.Recke@Emerson.com

JURGEN WOLF
Mobil: 0151 / 11443897
Juergen.Wolf@Emerson.com

LEITUNG BEREICH SUD
Thomas Keck

Mobil: 0151 /14639769
Thomas.Keck@Emerson.com

HV SIKORA RONNENBERG
Tel.: 0511/ 438040
hannover@sikora.de

HV SIKORA STASSFURT
Tel.: 039266 / 9310
stassfurt@sikora.de

HOLGER KNODT
Mobil: 0151 / 44351241
Holger.Knodt@Emerson.com

INNENDIENSTLEITUNG
Axel Rauch

Tel.: 02191 /907-4010
Fax: 02191 /907-3400
Axel.Rauch@Emerson.com

MARIO SCHUPPEL
Mobil: 0172 / 7051244
Mario.Schueppel@Emerson.com

RALF WEBER
Mobil: 0172 / 7051251
Ralf. Weber@Emerson.com

MICHAEL RIFFELMACHER
CHRISTIAN HERZOG Mobil: 0151 /57136116
Mobil: 0151 / 14639762 Michael.Riffelmacher@Emerson.com
Christian.Herzog@Emerson.com

Osterreich

KLAUKE HANDELSGESELLSCHAFT MBH
ARED-STRASSE 7 TOP 3

Deutschland 2544 LEOBERSDORF

. .. HOLGER SCHMITT
ULF MERK Bereich SUd  wobit: 0151/ 14639753 TEL.: +43 22 5662 925
Mobil: 0172 / 7051235 Holger.Schmitt@Emerson.com FAX: +43 22 56 62 92 530

Ulf.Merk@Emerson.com

KLAUKE-ATOFFICE@EMERSON.COM

ANDREAS SCHMIDT
Mobil: 0151 / 14639764

Andreas.Schmidt@Emerson.com ALOIS WIESER
Mobil: 0151 / 20102126
Alois.Wieser@Emerson.com

WALTER STEINMAIR
Mobil: 0664 / 915 9090
walter.steinmair@emerson.com
PLz1/2/3/4

MARCO CALICCHIO
Mobil: 0151 /14639774 ROLAND WILL
Marco.Calicchio@Emerson.com Mobil: 0160 / 93077956

Roland.Will@Emerson.com

Osterreich

obil: 0664 / 260 3263

Ferratec AG

Grossmattstr. 19 elmar.lothring@emerson.com .
8964 Rudolfstetten PLZ5/6 HANS-PETER KOFLER
Schweiz Mobil: 0664 / 884 53065

hanspeter.Koefler@emerson.com

Tel.: +41 56 / 64 92 121 PLZ7/8/9

Fax: +41 56 / 64 92 141
E-Mail: info@ferratec.ch

Schweiz  wwwferratec.ch

i-40




Ihr Kontakt zu Klauke in Europa
Vertriebsunternehmen / Verkaufsniederlassungen

Kiauk e

Adresse Hauptsitz

GUSTAV KLAUKE GMBH

Auf dem Knapp 46

42855 Remscheid
Deutschland

Tel.: +49 (0) 2191 /907 - 0
Fax: +49 (02191 /907-1410
Klauke-info@emerson.com

Adresse Service-Center
GUSTAV KLAUKE GMBH

SERVICE-CENTER
HaBlinghauser Str. 150

58285 Gevelsberg

Tel.: 0800 / 4685528
Klauke-Service@emerson.com

Vertriebsunternehmen /
Verkaufsniederlassungen

Frankreich Osterreich

KLAUKE FRANCE S.A.R.L. KLAUKE HANDELSGES.M.B.H.
16, Rue Saint-Louis, Z.1. Actisud Ared-Str. 7 TOP 3

57150 Creutzwald 2544 Leobersdorf

France Austria

Tel.: +33 38 72 98 470 Tel.: +43 22 56 62 925

Fax: +33 38 72 98 479 Fax: +43 22 56 62 92 530
Denis.mathieu@emerson.com Klauke-atoffice@Emerson.com
GroBbritannien Slowakei

KLAUKE UK LTD. KLAUKE SLOVAKIA S.R.0.
Hillside Road East Nabrezie Oravy 2711

Bungay Suffolk NR35 1JX 02 601 Dolny Kubin

Great Britain Slovakia

Tel.: +44 1986 89 15 19 Tel.: +421 43 58 32 341

Fax: +44 19 86 89 61 32 Fax: +421 43 58 32 334

Klauke-sales@Emerson.com Klauke-sales.sk@Emerson.com



Erhalten Sie aktuelle Informationen zu Produkten, Services und Aktionen.
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Tel.: +49 (0) 2191 /907 - 0
Klauke-Info@Emerson.com

Klauke.com

Folgen Sie uns!
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Melden Sie sich fiir unseren Newsletter an:
KLAUKE.COM/NEWSLETTER

Gustav Klauke GmbH
Auf dem Knapp 46
D-42855 Remscheid

KlaukKe



