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Industrial Drive Systems

Kendrion - Der Bremsenexperte

Als Lésungsanbieter entwickelt, fertigt und vermarktet Kendrion innovative und hochwertige elektromagneti-
sche und mechatronische Komponenten und Systeme fiir Industrie- und Automotive-Anwendungen. Kendrion
nimmt seine Verpflichtung im Hinblick auf die technischen Herausforderungen der Zukunft sehr ernst. Aus
diesem Grund sind der verantwortungsvolle Umgang mit Ressourcen entlang der gesamten Wertschopfungs-
kette sowie ein vertrauenswiirdiges Geschéiftsgebaren tief in der Unternehmenskultur verankert.

Fiir jeden Fall die richtige Bremse

In der Business Unit Industrial Drive Systems werden elek-
tromagnetische Bremsen und Kupplungen fir die indus-
trielle Antriebstechnik entwickelt und produziert. Sie wer-
den zum Beschleunigen, Abbremsen, Positionieren, Halten
und Sichern von beweglichen Antriebsteilen und Las-

ten eingesetzt. Anwendungsgebiete flr unsere Bremsen
und Kupplungen finden sich Uberwiegend in den Berei-
chen Roboter- und Automatisierungstechnik, Werkzeug-
und Produktionsmaschinenbau sowie Medizintechnik und
Fordertechnik. Die neu entwickelte Federdruckbremse flr
Servomotoren ,,Servo Line* komplettiert das Produktport-
folio, sodass wir Ihnen flr jede Applikation die optimale
L&sung anbieten kénnen.

Weltweite Verfiigbarkeit

Der Hauptsitz der Industrial Drive Systems befindet sich
in Villingen (Schwarzwald), jedoch kann die Business Unit
auf weitere Produktionsstandorte und Niederlassungen in
Aerzen (DE), China, GroBbritannien und ltalien sowie zahl-
reiche Vertriebspartner in der ganzen Welt zurtickgreifen.

Tradition und Fortschritt

Die Traditionsmarke BINDER legte den Grundstein fur die
erfolgreiche Entwicklung von Industrial Drive Systems.

Im Jahre 1911 griindete Wilhelm Binder seine Firma und
begann Anfang der 20er mit der Entwicklung und Produk-
tion von elektromagnetischen Komponenten. 1997 wurde
das Unternehmen vom holldndischen Konzern Schutters-
veld N.V. — heute Kendrion N.V. — Gibernommen.

Die ehemalige magneta GmbH & Co. KG gehdrt seit 2010
der Kendrion-Gruppe an. Als heutige Kendrion (Aerzen)
GmbH entwickelt und produziert das innovative Unterneh-
men am Standort in Aerzen weiterhin Permanentmagnet-
bremsen fur Kleinstmotoren, Elektromagnetkupplungen
und -bremsen sowie Magnetpulverkupplungen und -brem-
sen.

www.kendrion-ids.com
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Uber die Vario Line

In der Vario Line sind Federdruck-Einscheibenbremsen fur
Gleichstrom zusammengefasst, die durch ein umfangrei-

ches Variantenprogramm auf den jeweiligen Anwendungs-
fall gezielt abgestimmt werden kdnnen. Elektromagnetisch
betriebene Federdruckbremsen bauen das Bremsmoment

auf, wenn der Strom abgeschaltet wird. Durch die elektro-
magnetische Kraft oder durch eine zusétzlich angebrachte
Handliftung kann die Bremswirkung aufgehoben werden.
AnschluBmaBe und Baureihenstufung der Vario Line sind
auf IEC-Motoren abgestimmt.

76 431..HOO

Drehmomentenbereich von 1 — 600 Nm
DC Gleichstrom

verstellbares Drehmoment

DIN VDE 0580

Allgemeine Information zu Datenblattern

Bei der Projektierung der Maschine (z.B. Motor) oder
Anlage sowie bei Inbetriebnahme, Einsatz und Wartung
der Komponente ist die Betriebsanleitung zu beachten.
Die Komponenten sind gebaut, geprift und ausgelegt
nach dem aktuellen Stand der Technik, insbesondere
nach den Bestimmungen fiir elektromagnetische Geréate
und Komponenten (DIN VDE 0580). Zusatzliche Erlaute-
rungen zu den in den Datenblattern angegebenen tech-
nischen Daten befinden sich in den Betriebsanleitungen.

Bearbeitungsmaschinen
DC Motoren
Flurférderfahrzeuge

Getriebemotoren

Geratebau

Handhabungstechnik

Hub- und Foérdertechnik

IEC Drehstrommotoren

Medizintechnik

Papier- und Druckmaschinen

Rollstihle

Textilmaschinen
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Federdruck-Einscheibenbremse
Gleichstrom

Ausfiihrungsarten 76 431..HOO

Standard-Nennspannungen 24 V,102 V, 178 V, 205V DC
Andere Nennspannungen sind auf
Anfrage erhaltlich.

IP 55 (bei Einbau unter der Lifterhaube
von Motoren)
IP 65 (mit Zubehor und Einbau unter
der Lufterhaube von Motoren) :
%
Thermische Klasse F ¢

Zubehor (Option) Reibblech/Flansch, Handllftung,
Befestigungsschrauben, Manschette,
Verschlussstopfen, Dichtring

Konstruktionsdnderungen vorbehalten.
Bitte die ,,Allgemeine Information zu
Datenblattern“ und die Betriebsanlei-
tung 76 431..HOO beachten.

Technische Daten

Bereich Max. Max. Héchst- Héchst- Nenn- Tragheitsmoment

des Nenn- erreichbares Drehzahl | Schalt- Schalt- leistung Mitnehmer und

moments Nennmoment leistung arbeit Verkniip- Trennzeit Reibscheibe

(Standard) (Zz=1) fungszeit

M, M n P w t, J

max max

[Nm] [kd/h] [kJ] [ms] [kgcm?]
08 1-5 6 10000 200 25 23,5 18 30 0,32 0,61
10 4-10 12 3500 320 30 26 20 95 1,2 1,3
11 8-20 23 3500 430 41 30 30 80 2 2,8
13 16-32 40 3500 650 50 40 45 90 6 3,7
14 30-60 65 3500 800 55 53 85 85 8 57
16 40-80 100 3500 1000 58 55 90 190 16 8,4
19 80-150 170 3000 1200 65 80 130 270 38 13,1
24 150 - 240 300 3000 1400 80 110 225 235 108 22
29 280 - 400 600 3000 1600 275 130 115 560 230 36

Die in den Tabellen angegebenen Werte der Hochstschaltarbeit W beziehen sich auf das gréBte Nennmoment (Standard).



Abmessungen [mm)]

Luftkraft F
@d o a
T 10 : H -
\ Darstellung ohne ‘
|/ Manschette ; 7
1
1 b, gd

%ﬁ\z - o T 1o |
. ]7\( g t0.15
~ \/7/ ' Luftspalt

, b —‘

1 Kabel 2 x 0,56 mm?

o o Ja o Jaem o Jacele o lole Ja oo fo o b bt o]
08 82 17 26 5 72 85,5 42 - 4 16 3,8 - - 7 12 7 36

91/15?) 13,7
10 100 24 35 5 111/200 90 111 60 - 6 25 44 52 - 42 385 18 8 53
11 127 30 40 42  139/23) 112 136 68 - 8 25 58 52 - 52 475 25 8 61
13 147 3 50 52  189/307 132 159 82 - 8 3 70 52 - 555 52 22 10 74
14 164 35 50 52  189/30%) 145 179 82 - 10 40 61 52 - 61,5 555 285 10 74
16 188 455 60 5 257/407 170 203 102 - 10 40 61 52 - 70 65 25 10 94
19 215 51 75 6 307/45% 196 230 116 196 10 40 77 52 9 6x60° 8 705 29 10 108
24 252 695 124 101 359/607 230 268 156 230 14 40 90 52  116x60° 97 89 36 - =
29 302 89 124 10  40Y/70 278 321 156 278 14 40 120 52 11 6x60° 107 100 575 - =
o Jb b Jo fb n n Jtfu L L u]s s s [ [Pmje |8 |
08 14 1 3-6 915 51 90 18 1,8 400 6 30 02 05 = 3xM4 30 ca.2° -
10 7 1,5 3565 = 62 115 20 25 40 6 30 02 08 1 3xM5 25 10° 3x120°
1 8 1,56 4,080 = 78 125 20 35 400 6 30 02 095 1 3xM6 30 10° 3x120°
13 8 15  50-10,0 = 86 140 25 3 400 6 30 025 08 1,25 3xM6 60 10° 3x120°
14 8 15  50-10,0 = 9,5 1525 30 3 400 6 30 03 09 1,5 3xM8 110 10° 3x120°
16 8 15 5513 = 110 175 30 3 600 6 30 085 1.2 1,5  3xM8 130 10° 3x120°
19 13 11 6,0-14,5 = 134 210 35 4 600 6 30 035 15 1,7  6xM8 200 10° 6x60°
24 17 11 7,0-15 = 148 230 40 5 750 6 30 04 15 2 6xM10 270 10° 6x60°
20 135 125 7,0-135 = 175 445 50 45 700 6 30 045 15 25  6xM10 200 10° 6x60°

" Min. Bohrung, wobei PaBfedernut nach DIN 6885 BI.1, Nut JS 9.
2 Max. Bohrung, wobei PaBfedernut nach DIN 6885 BI.1, Nut JS 9.
PaBfeder auf gesamter Lénge tragend. Welle ISO-Passung k6 (",?)
3 Max. Luftspalt bezogen auf das groBte Nennmoment (Standard) bis Reibscheibenwechsel.
4 Nicht bei BaugréBe 24 und 29.
9 LUftkraft F (ca.) bezogen auf das gréBte Nennmoment (Standard). Betatigung der HandlUftung nur entgegen der Befestigungsflache moglich.



Reibblech/ Befestlgungsschrauben Manschette® Ver-
Flansch® schluss-
stopfen
Anzugs- | Bestell- Anzahl pro Bestell- Anzahl pro
moment | nummer | Bremse nummer | Bremse

08 76 43108A0004 76 43108A01940 DIN 7984 - 3 Nm 304 510 76 43108A00005 412 817 326 000 3
M4 x 25- (ohne Handliftung)
8.8 76 43108A01005

(mit Handltftung)

10 76 43110H00004 76 43110H00940 ISO 4762 - 6 Nm 304 065 3 76 43110H00005 412 859 326 005 3
M5 x 45

11 76 43111H00004 76 43111H00940 ISO 4762 - 10 Nm 304 051 3 76 43111H00005 412 842 326 006 3
M6 x 55

13 76 43113H00004 76 43113H00940 ISO 4762 - 10 Nm 304 052 3 76 43113H00005 412 843 326 006 3
M6 x 60

14 76 43114H00004 76 43114H00940 ISO 4762 - 25 Nm 304 078 3 71 10116A3013 412 843 326 007 3
M8 x 70

16 76 43116H00004 76 43116H00940 ISO 4762 - 25 Nm 304 079 3 76 43116H00005 412 860 326 007 3
M8 x 75

19 76 43119H00024 76 43119H00940 ISO 4762 - 25 Nm 304 080 6 76 43119H00005 412 841 326 007 6
M8 x 807

24 76 43124H00024 76 43124H00940 ISO 4762 - 40 Nm 304 117 6 76 43124H00005 412 885 326 008 6
M10 x 1007

29 76 43129H00024 76 43129H00940 ISO 4762 - 40 Nm 304 118 6 76 43129H00005 - 326 008 6
M10 x 1107

8 GroBe 10 bis 16: Reibblech, GréBe 19 bis 29: Flansch.
7 Schraubenldnge ohne Verwendung Flansch.
8 Reibblech bzw. Flansch Voraussetzung

Druckfedern
Handluftung komplett
Reibblech

Manschette

Hulse Anker Magnetgehduse

Reibscheibe

Mitnehmer Einstellring

Befestigungsschrauben
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Sprechen Sie uns an
Wir finden das richtige Produkt fiir Sie!

Automatisierungslésungen in Industrie und Alltag
sind bereits heute nicht mehr wegzudenken.
Mechatronik férdert den weiteren Ausbau und erh6ht
die Vielfalt der Anwendungen. Elektromagnetische
Bremsen erfiillen dabei hdaufig die notwendigen
Sicherheitsanforderungen, um Lasten zu halten

und im Notfall sicher abbremsen zu kénnen.
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Die unterschiedlichen Anforderungen am Markt und die
gleichzeitige Wahrung der Standardisierung der Produkte,
stellt eine Herausforderung dar, der sich Kendrion gerne
stellt. So kdnnen kundenspezifische Losungen auf Basis
eines bestehenden Produktportfolios entwickelt und her-
gestellt werden. Voraussetzung dafir ist die Analyse und
das Versténdnis der branchenspezifischen Anforderun-
gen der Kunden. Mit dem passenden Produktportfo-

lio und hoher Kompetenz in der Automatisierungstechnik,
der Robotik, dem Maschinenbau und der Aufzugstechnik
kann Kendrion Industrial Drive Systems als zuverlassiger
Partner die optimale individuelle Bremsenlésung fiir jeden
Anwendungsfall anbieten.

Individuelle Kundenlosungen
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KENDRION

Kendrion (Villingen) GmbH

Wilhelm-Binder-StraBBe 4-6
78048 Villingen-Schwenningen
Deutschland

T +49 7721 877-0
F +49 7721 877-1462

sales-ids@kendrion.com
www.kendrion-ids.com
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